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MlORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencion se refiers a un aparato para ob-
tener mas facilmente y para mejorar la uniformidad de las
hojas de papel en el sentido transversal o sea al traves de

4 . e
une maguine conbtinua de papel. = = = = = = = = - = o o~ -~

con el advenimiento de teécnicas nuevas y mas rapidas
en la transformacion del papel se precisan mejoras en la u-
niformidad del mismo. Por esta razon y por otras, se ha de
dicado estos ultimos afios une atencion cada vez mayor 2 la
uniformidad del papel. Sin embargo, antes de la presente
invencion, no existia ningin medio simple para mejorar el
perfil de gremaje (entendiéndose por gramaje el peso en sra
mos de un metro cuadrado de papel) al través de una conti-

n1ladepapel.r-_..-_..—--——----—---u———

En la préctica corriente para obtener la uniformidad
del zramaje al través de una conbinua se emplez un sistema
complicado de ajuste de la abertura entre los dos labios de
la caja de llegada de pasta. Los ajustes se hacen localmen—
te levantando o bajando el labio superior de la absrbura.

Se ha hallado varias veces que habis una relaciln entre el
perfil de gramaje y lo abertura de los labios, lo que puede

indicar que une de las ragones principales de log perfiles
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de gramaje defactucsos es la falta de precisién en el ajus-—

te de la abertura de 105 1lablose = = = = = = = w o = = =~ =

La presenmfe invencion requiere una abertura de los la-
biog tan uniforme como sea posible al través de la continua.
Beta abertura uniforme puede, desde luego, modificarse se-
gin les necesidades de la fabricacidn. EL conirol al tra=~
vés de la contimue se obtiene segun la invencion cambiando
localmente la concentracidn por la adicidn local de un 1{-
quido en puntog apropiados. En otras palabras, la presente
invencidn se refiere a un aparato para controlar la unifor-
midad del papel al través de una continua de papel por regu
laciones de la concentracion al traves de ls caja de llege~

da de pastte =~ = = = = «~ = = = " = - o - o - - — - -

et pues, un ¢bjeto de esta invencion es proporcionar
un sistems simple pero eficaz para controlar el gramaje al
través de une continue de papel. Otro objeto de la inven—
cidn es prever una caja de llegada de pasta, en la cual pue=-
den eliminarse las rezulaciones locales de la aberiura de

los dog 1labioge = = = = = = = = = a w - - e - - - - -

Ao

Otras caracter{sticas, objetos y venbajas de la inven-
cion aparecerdn en la descripecion detallada sigulente basa-
da en los planos aportados, unicamente a titulo de ejemplo,

en 10s CUAles: = = = = = @ w = - e - = - = - -

La figura 1 es una vista en perspectiva de una caja de

llegada de una continua de papel realizada segun la presen-—
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te invenciodn;
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la figura 2 es una seccion esquematica del aparato mos

'bmdoenlafig-‘],y------—-------......._

la figura 3 muestra la curve del gramaje y la curva del
eapesor pmicrométrico del papel producido respectivamente sin

- - [4
¥ con el aparato segﬁn la invencions = = = = = = = w = = =

La fig. 1 muestra una caja de llegada realizada segun
la invencion a partir de una caja convencional 1 montada de
manera apropiada en la parte himeda de una continua de pa~
pel, que comprende igualmente un rodillo de cabeza R, sobre
el cuval pasa una tela W. La caja de llegade 1 comprende el
gistema usual de aproximacién 2 y una pared frontal 3 sepo-
rada del fondo 4 de la caje para former uns abertura 5. ILa
pared frontal puede desplazarse para hacer variar la abertu
re. 5 de los labios y obtener asi las condiciones exigidas
para una febricacidn dada. Un rodillo perforado 6 ests mon

tado en la caja cerca de lg abertura de los 1lablog: = = - =

En una continua de papel convencional la aberture 5 de
los labios es regulable localmente, habitualmente por el e~
juste de un labio flexible. Tales regulaciones locales se
hacen habitualmente apretando o desapretande tornillos de
regulacion o analogos para hacer variar asi localmente la

dimension de 1 aberturt. = = = m = = = = - - - - - - -

Como estos medios loceles de regulacion no son necesa-
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rios con el aparato segin la invencion, el labio superior
puede ser une arista recta, que da con el fondo de la ca-

Ja una abertura de los labios verdaderamente uniforme al
través de la continua. Unos medios apropiados (no mogtra-
dos), semejantes a los instalados normalmente en las cajas
de llegada para modificar el conjunto de la abertura y mo-~
dificar asf{ las condiciones del caudal, pusden emplearse i-
gualmente con el aparato segﬂn la invencion para cambiar las
condiciones del caudal. Por lo tanto, el labio superior pue
de desplazarse en su conjunto y cambiar asi la abertura de
los labios segun las condiciones de fabricacién; sin embar
g0 deben tomarse entonces precauciones para garantizar la
uniformidad de la abertura de los dos lahiog. BSi la presen-
te invencidn se aplica en cajas de llegada existentes con
los medios locales usuales de regulacion rars la abertura

de los labios, dicha abertura de los labios sera regulada

de modo gue gea ften uniforme como sea posible, antes de la

puesta en marcha. Bg importante pars obtener los mejores

‘resultados que lz abertura de los dos labios se mantenga tan

uniforme como sea Pogible. = = — w o~ - - - - o - - "o -

Segin la invencion, como se ve en la fig. 1, una plura
lidad de tubos 7 con su extremo inferior abierto descienden
de un colector 8 a la caja de llegada 1. Estos tubos desen
bocan en lz caja de llegada 1 cerca de la pared frontal 3 o
de la abertura de los dos labios de la caja de llegada. Se
prevén enlaces que comprenden un regulador de pregion 9 pa=-

ra proporcionar el colector 8 el liquido conveniente, tal co
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mo agua fresca. Cada tubo 7 esta provisto de una valvula
apropiada 10 para controlar el caudal de agna en la caja de
llegada. La asberiturs de los dos labios se mantiene realmen
te uniforme el traves de 12 continua pero puede, si se de-
sea, aumentarse en los dos extremos. Ln efecto, en los dos
exlremos de la caja de llegada se hace generalmente uns a-
bertura mas amplis para tener on cuenta la caida de presién
creada por las paredes laterales de la caja de llegmda o
por cualesquiera otras ragones. En una aplicacion particu~
lar, el rodillo perforado 6 puede tener une pluralidad de
paredes transversales y 1los tubos T estar separados en una
distancia igual a la separacion entre estas paredes 0 en un

mltiplo de esta distancise = = = = = = « = = - e .-

Puede admitirse generalmente que cuantos mas tubos 7
haye, mayor serd la precision del control que podrd obtener
se; sin embargo si el numero de los tubos es demasiado ele-
vado, el caudal de la suspension de fibras podrd ser obs-
truido. Ademds, la dispersion lateral del liquido efiadido
hace necesariz una cierta distancia minime entre los tubos.
Bete espaciamiento minimo dependers también parcialmente del
caudel méximo de cada tubo. Estos tubos disterdn ordina-
riamente de 5 & 30 cm y preferentemsnte de 10 2 25 cm. Si
bien los tubos 7 se muestran encima del nivel L (veéase fig.
2) de la suspension de fibras en la caja de llegada, es tam

bién posible tener los extremos de los tubos 7 sumergidos. -

La localizacion de 1los exbtremos de los tubos T respec—



to al rodillo perforado 6 y a la abertura de los labios no
es demesiado critica. Estos extremos deben, sin embargo,
egbar suficientemente separados de la abertura de los la-
bics pera permitir la dispersidn del agua afiadida y evitar
5. as{ la formacidn de estrfas en la hoja. Por otra parte, es
tos extremos de los tubos 7 deben situarse bastante cerca
de la abertura de los labios 5, de modo gue en lss adicio-
nes individuales de agua de los tubos 7 no se desarrollen
lateralmente demagsiado al traves de la continua. Ia loca~
104 lizacion de la salida de los tubos 7 se determinard vente-
josamente para una instalacion dada por medio de ensayos.
En una aplicacion particular, se ha tomado como distancias
75 cm por encima del fondo de la caja y 30 cm de la pared

frontal con los tubos aproximadamente tangentes al rodillo

15, perforado 6e = = = = - ~ = = - « - - e = e e e e .-

Las diferentes valvulas 1C se regulan para hacer variar
el ceudal de los tubos 7 hasta que se obtenga una linea de
ague recta y perpendicular en el sentido de flujo. Con el
presente aparato es facil hacer las regulaciones requeridas

20. ya que la vélvula 10 a regular estd generalmente enfrentada
directamente con la irregularidad de la linea de agua sobre
la tela metalica. La eliminacidn de la irregulsridad con
la regulacion convencional en la abertura de los labios es
mes bien compleja ya gue la irregularidad y la parte de la

25, abertura de los labios a regular no estan generalmente en-

frentadas una a otra. = = «w =~ = & - @ o c - w - - - - -

Segdn el metodo de la invencidn se puede operar tambien
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alimentando lz caja de llegada con una suspension de pasta
a una concentracion ligeramente mas alta que la regquerida
¥ ebriendo todas las valvulas 10 en una misma cantidad pa~-
ra afladir suficiente agua a fin de ajustar la concentracion
a la que se requiere. En tales condiciones leas regulacio-
nes locales pare obtener un gremaje uniforme al través de
le continua pueden hacerse aumentando o disminuyendo la can
tidad de ague afiadida en los diferentes lugares 2l como se

requiera (abriendo o cerrando las valvulas 10)e = = = = — —

Cuando se utiliza la presente invencion basandose en
la 1inea de agua sobre la tela metdlica como para el con—
trol usual de una continua de papel, se obtienen facilmente
resultados comparables a los obtenidos con las regulaciones

de la aberitura de 1LoS 1abioS.e = = = m m - @ - - - - - oo~ -

Les regulaciones de las valvulas 10 pueden basarse en
otras informaciones distintes de le 1linea de agua sobre la
tela metalica. Cuanto més precisas sean estas informacioce
nes, mejor sera le uniformidad obtenida de gremeje. Estas
informaciones pueden obtenerse, como en la practica usual,
pesando una serie de muestras recogidas el traves de la bo-
bina de papel del final de la continua. Cuanto mayor sea ol
numero de muestres adyacentes recogidas, mas precisa sepé la
inf ormacion sobre el gramaje, si, desde luego, 1los metodos
y los instrumentos de ensayo tienen la precision requerida.
El numero meximo de muestras recogidas sl través de la con-

tinua sera igual al numero de tubos 7. Un mébtodo a partir



5

10.

15

20,

25

del peso de muestras consiste en establecer la curva que (s
el gremaje al través de la continue y en situar encima una
gula trensparente que posiciona la localizacidn de los tu-
bos 7 al traves de la contimua. Es entonces facil determi-
nar qué valvulas 10 deben regularse y con la experiencia se
ra posible determinar en qué centidad debe abrirse o cerrar

se cada valvula 10 pers producir una hoja de un gramaje uni

FOPrMOe = = = = = e o et v m e e e e e o e e e -

En el aparato segun la invencidn las valvulas que de-
ben regularse se corresponden generalmente con los puntos
donde debe corregirse el gramaje. O sea que con este apa=-

rato, se mide el gramaje al través de la continua y se re-

gula la cantidad de agua afiadida localmente segun los gre-

majes medidosSs = ~ = & = = m = o e e mm e m e m e oo

BEs deseable instalzr un indicador de caudal en cadsa

tubo 7; asi puede medirse el caudal de cada tubo, = = = =

A continuacidn se da un ejemplo precisc de una insta-
lacidn bien determinada en una continua. Trece tubos 7 se-
parados uniformemente en 28 cm se han montado al través de
una caja de llegada abierta de une continua de papel. El
didmetro interior de los tubos era de 2.5 cm y los tubos eg
taben situados segin la tangente al rodillo perforado 6 mas
alejada de la abertura de los labios. El extremo de los tu
bos estaba por encima del nivel de la suspensiton de la ca~

ja de llegadae y estaba a T9 cm por encims del fondo de la
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Los resultedos obbenidos empleando la disposicion ante
rior, segun la invencion, comparados con 1los obtenidos con
ls operacion usual sobre la misma continua se muestran en
le fig. 3. Las curvas sefialadas con a y d indican respec-
tivamente el gramaje (pesc en gramos de un meiro cuadrado
de papel) y el espesor {en milimetros) para una fabricacidn
caracteristica antes de la aplicacidn de la invencidn; las
curvas b y e indican el gramaje y el espesor obtenidos para
unz aberturs uniforme entre los labios gin adicidn de ague

en los tubos 7, y las curvaes ¢ y £ ilustran los resultados

de gremaje y de espesor obtenidos utilizando la presente in
vencién. Las curvas ¢ y £ se han obtenido para una hoja fa
bricada con las valvulas IV, V, VI y VII abiertzs en dos
vueltas (estes valvulas controlaban los ceudales de agua co
rrespondientes a la gran desviacion mostrada por ls curve

b). La presidén en el colector 8 era aproximadamente de 550

Para cada una de las curvas anteriores, se ha fabrica-
do papel Kraft de 65 gr/h? v la abertura media entre los la
bios era de 32 mm. El gramaje y ol espesor se determinaron
oen mestras de 460 cm2 (24 cn al través de la continua v 20

cr en el sentido de flujo)e = = = = = = = @ = = = = ~ = =

Se ha admitido que la amplia desviacion de la curva b
para una aberibura uniforme entre los labios ha sido causa~
da por un defecto en ol sistema de aproximaecion. Hste de-

fecto era insospechado antes de la aplicacion de la presen-
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0 INVONCIONe = = = = = = o = o - - . o o o - - - - -

De lo que precede, es evidente que las cwrves a y d de

]

@

la fig. 3 muestran grandes irregularidades en lasg hojas o
. o ’ 2, i’ ) » 3

papel fabricadas. OSegun la invencion ha sido posible redu-

cir estas irregularidades en el ejemplo citado, tal como se

imestra en lag curvas ¢ y £o = = = = o - o - e mmm -

] ’ v
Para hacer sobresalir aun la comperacion entre el esta
. :
do actual des la Htecnica y la presente invencién, se ha he-
r
cho el calculo de las desviaciones medias &4 y A'. Las des-

viaciones medlas se definen como s8lgue! = = = @ = « = = = =

2 x desviacion standard pera los datos de gramaje x 100

=%
ledia de los datos de sramaje ’
s > 4 E
2 x desviacion standard para los datos de espesor x 102 o
=

Mediza de los datogs de espesor

Segﬁn la invencion ha sido posible en este ejemplo Te-
dueir A de 3.5 % para la curvae &, trabajando en las condi-
ciones habituales, a2 1.2 j para la curva ¢ aplicando la in-
venciodn. A' se ha reducido tambidn de 5.7 4 para la curva
4, @ 2.4 % para la curva £. Se ha calculado también la des

viacion media A'' para la mano, que se define como sigue:

espeiﬁgmgagooo i las curvas 2 y 4 deban A'' = 5.5 %, las
nh U

curvas b y e daben A'' = 7.3 4y las curvas ¢ y £ daban

A“:E.g/;. ——————— - e A s e EN e e M e wm ter  am M s e

Se realizaron igualmente los ensayos al estallido, ex~
] - 4 -
presados en % del gramaje y se calculd la desviacion media

AY'Y,  Se obtuvieron los resulbados siguicntes: = = = = = =
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A''Y = 13.4 % para la Tabricaciodn en las condiciones

habi-tua]_es; . e ke am e e e e . e e e e am hw e e e e e o e

A''Y = 3,1 % para la fabricacion con la abertura de los

labios uniformes sin adicidn de agna a Los tubos Ty = = - -

s 3 r
A''Y = 7.9 % para le fabricacion con empleo de la pra-

- v [4
sentbe LNVENCIiON: = e = = m oo v oo - oo o o o - o o e

Se efectuaron también otros ensayos y han mostrado una
apreciable mejora en la uniformidad del papel al través de
la continua. Por ejemplo, el contenido de humedad mostraba

una mejors de uniformidad al través del papel fabricado. - -

Para el calculo de los valores A, &', AY' y A''', ae
eliminaron los datos de los 24 primeros cm de cada extremo.
La abertura entre los labios no estaba aumentada en los dos
extremos. Aumentando el numero de los tubos 7 ¥ por lo Tan~
to disminuyendo la separacion enbre ellos, es posible un me-

JOr cCONBLOLs = = = = = = - m = mm - - = - = -

s importante tener la abertura entre los labios lo nas
uniforme posibla; en sl sjemplo preciso anterior la desvige
i0n para una sbertura de 32 mm era de * 0.2 ma. Son perni-
sibles desviaciones mayores pero es preferible reducirlas

tanto como 522 POSible.s = = = = = w e e o e e . e - -

(3 . ’
Bs preciso observar que, si el volumen total al traves
de la caja de llsgada ge modifica, debersd hacerse seguramen—

$e un cambio en la sbertura de las valvulas 10 = = ~ = — =

Se emplears en el colector 8 agua fresca o agua que pro
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ceda de un sistema de recuperacién, si deben obtenerse los
resultados mejores, en particular para papeles cargados. EL
azua blanca tendria tendencia a producir estrias en la for-

macion de 108 Papeles carsadoS. — — - = = = = = = = = = - -

La presion en el colector 8 no podrs ser demasiado ele
vada puesto que si no el chorro de los tubos 7 podria crear
dificultades de formacidn. Beta presion sers preferentemen
te menor que 1y 1.5 kg/cmg,y preferentemente del orden de
100 a 850 gr/cm? para cajas de llegada abiertas, y debers,

nantenerse constante. « = w « m w v - ww .- - - - .. -

Si blen le presente descripeion ha mencionado solaemen~
te une hilera de tubos 7, es evidente que los tubos pueden
disponerse en mas de una hilera y que los tubos de estas hi
leras estaran dispuestos al tresbolillo. Igualmente, la des
oripeion ha hecho referencia solamente & las continunas del
tipo Tourdrinier, pero la invencion puede también, con ajus-

. '4 .
tes menores, aplicarse a las continuas del tipo de forma re-

81 hay disponible un instrumento apropiado montado so-
bre la continua para obtener el perfil de gramaje al traves
de la continua ¥y si las valvulas estan antomatizadas, sera
pogible controlarlas con dependencle de una sefial que emane
de este instrumento y obbener asi automaticamente una hoja

de papel uniforme en el sentido al través de la cont{nua. -

s . . . R
Asi, la presente invencion ha mostrado un sistema sim-
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ple pero eficaz para el control de la uniformidad del graomz

N~

i amvsi )
A:_ eIRES T

=

s 4 -
je al traves de una continua, con, como resultado, la mejo-
ra de la uniformidad de otras propiedades tales como el 28—

pesor y el contenido de humedade = = = = @ = = = = = =~ = =

5 Se sobreentiende que la expresién "papel' se emplea en
su sentido genérico y comprende las hojas hechas de cuales—
quiera materiales fibrosos en suspension liquida, tales co-
mo cartones, fieltros y productos semejantes. = = = = = - =

¥ O T A

10, Se declaran de novedad y propiedad para BEspadia, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: = = w = —

ReTITVINDICACIONS®ES

1e= Perfeccionamientos en las cajas de llegada de pasta
para continuas de papel, del tipo de cajs destinado a permi-
15, tir el control de la uniformidad del papel al traves de la

., . N « o !
mequina, caractsrizados porque la caja presenta adicion lo-

cal de un liquido que se suministra inmediastaments antes de
la formecidn para controlar la uniformidad al través de una
continue de papel por la regulacion local de la concentra—

20. cion,—-—-——-w-—-—-——-—v-’—-———.—--—aw

» » , . L3 . . [4
2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1, carag
terizados porque la caja presenta regulacién local de la con
centracion de la suspensién de fibras antes de la formacion

respecto al perfil de gramaje al través de la continua para
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controlar de esta manera la uniformidad de gramaje de la

continua. = = = = = = = .. - .- -

3.~ Perfoccionamientos segun las reivindicaciones 1 y
2, caracterigados porque la caja presenta una entrada de
suspension de fibras y una salida de suspension de fibras
sobre la tela de formacidn de dicha continua, medios dis~
puestos en el interior de dicha caja de llegada para la adl
cion de un 1iquido a la suspension de fibras en lugares es-
paciados lateralmente de dicha caja de llegada y mediog pa-
re controlar el caudal segun el cual se suministra el liqui

4o en dichos lUugares. = = = = = = = = = = = = = = - = - - ~

4 .= Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1 a
3, caracterizados porque la caja poses una abertura de la-
bios de arista recta, medios para regular dicha abertura
que forman una unidad para transformar el flujo desde dicha
caja, v medios para regular localmente la concentracion de

. ’ L] 3 .
le suspension de fibras a traves de dicha caja de llegada.

5.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1 a
4, caracterizados porque la caja esta prevista de una aber-
tura de lablos substancialmente uniforme y de una entrada
de suspensién de fibras, de un rodillo perforado alojado szl
través de dicha caja de llegada y adyacente & dicha abertus
ra de labios, poseyendo dicho rodillo perforado una plura-
1idad de paredes transverseles espaciadas, medios para la

< s t4 s . .
adicion de un 1iguido a la suspension de fibras en lugares
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espaciados al traves de dicha caja de llegeda y medios pa~
ra el control individusl de los ceudeles segin los cusles

se afiade el liquido en dichos lugares. = ~ = = « = « = ~ -

6.~ Parfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 5, ca~
racterizados porque dichos medlios para la adicion de liqui-
do comprenden un colector y una pluralidad de tubos que se
extienden por dicha caja de llegada adyacentes a la pared
frontal de dicha caja, estando espaciadas las sslidas de di

chos tubos transversalmente respecto a dicha cajgs = - -~ -

7+~ Perfeccionamientos sezun las reivindicaciones 5 y
6, caracterizados porque dichos medios para el control in-
dividual de los caudales consisten en vilvulaes montadas en

cada uno de dichos tubOSs = = = = = = = =« = " = - - . - -

8.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin~
dicacionss 1 a 7, caracterizados porque la cajz comprende
une. entrada de suspension de fibras, une salida de suspen—
sion de fibras substancialmente uniforme, un rodillo perfo-
rado que se extiende al traves de dicha caja adyacente a ai
cha salide de suspension de fibras, una pluralidad de pare-
des espaciadas transversalmente en dicho rodillo, una plura-
lidad de tubos de alimentaciodn de liquido gue se abren en
dicha caja de llegada, teniendo dichos tubos sus salidas es
paciadas al través de dicha cajs a intervalos de 5 a 30 om,
medios pare controlasr el caudal de flujo a través de cada
uno de dichos tubos y medios para suministrar un liquido a

la entrada de dichos tUDOS: = = « o = = = - = s 20 - - - -



MBS .

Do

10,

Se=~ Porfeccionamisntos segﬁn le reivindicacion 8, ca-
racterizados porque las salidas de dichos tubos estan espe-
ciadas lateralmente al través de la caja de llegede a inter

valos regulares del orden de 10 2 25 cme = = = = = = =~ -

10.= Perfecclonamientos segun cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 9, caracterizados porque dicho liquido es a-

gua fresca 0 agua de recuperaciOns = = = = = = m = = = = =

11+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS CAJAS DE LLEGADA DE

PASTA PARA CONTINUAS DE PAPELY, w = = = = e e e = e =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de diecisiete hojasg, foliadas y me~
canografiadas por una sola de sus caras, y de dos 1aminas de

dibujos que la ilustran.

BAROBLOHA, 2 2 7NE 1965
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