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El invento se refiere a baterias de acumuladores y de
piles y, en especial, o perfeccionemientos aportados a las
cajes de dichas baterias y pilase

El empleo de magteriel moldeado, bien seza por compre -
sidén, o bien por inyeccidn, estd actualmente muy generali-
zedo para la fabricacién de cajas de baterias.

Estas tienen le mayoria de lag veces uns forma de para-
lelspipedo y, cuando deben contener varios elementos, estdn
provistas de tabiques planos interiores.

El presente invento se refiers a cajag de baterias o
de piles, que no tengan formas paralelepipdédica y que se uti
lizen ventajosamente para acumiladorss o pilas cilindricas.

Tiene por objeto una caja, preferentemente de un mate-
rial moldeedo, destinads a bateriass de scumladores y pilas
congtituldas por verios elemembtos que estdn separados por
tabiques, caracterizéndose especialmente por el hecho de que
las paredes de dicha caja son cuxvilineas.

De acuerdo con el invento, los tabigues interiores de
dicha caja, preferentemente de un espesor reducido, dividen
la caje en wn nimero de compartimientos igusl el de los ele
mentos y son de forma curvilineas

Une caja hechs de acuerdo con el invento, presenta pa=—
redes terminales curvas, desprovigias de todae arista exte -
rior, adepténdose dichas paredes terminales de la caja a la

de los verios elementos cilindricos alinesdos, por ejemplo,
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blen se trate de acumladores o de pilas, circulares, ova-

lados u otros. Resulta asi que el voldmen y, por consiguien
te, el peso de una de tales cajas pueden ser reducidos al
ninimo mis estricto.

La yustaposicidn de un ndmero de elementos superior a
2, puede realizarse a lo largo de una recta; no obstante,

y de acuerdo con una de las carac'béristicas del pregente
invento, dicha yumbtaposicidn se hace preferentemente & lo
largo de una curvao

Es conveniente que dichs curva esté constituide por
un arco de circulo o de elipse, o bien de cualquier otra
curva de forma similer, lo que da a la bateria una forma
my partieular, que podriaAdenominarse de "habichuela',

Do interesante que ofrece esta :Eorma,*ea el poder ser
adeptada a cuslquier superficie que, a su vez, esté encor-
vadeae

En el caso de ser empleada una caja segin el invento
para une baterias del tipo transportable, tal éom, por ejenm
plo, las de lass léamparas de minss, puede la caja adapbarse
al contorno del cinturén al que esté sujeta la baterfa, o
bien a la linea del cuerpo humano, bien sea que la bateria
gea llevads en un bolsillo, o bien en bandolera. Tal dispo-
picidn suprime toda molestia e incluso reduce el efecto de
desgaste por frotamiento.

A continuacién serin presemtadas en los dibujos adjun
t0s diversas formss de realizacién dsl invento, a titulo
ilustrativo, pero de ningin modo limitativo, mostrando:

Te fige 1, una forma de realizecidén de una caje para
una baterfa compuesta de 2 elementos cilindricos;

la fig. 2, une forme de realizacidn de una caja para
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una bateria compuesta por 3 elementos cilindricos;

la fig. 3, una forma de realizacidn de una caja pera
una bateria compuesta por 5 elementos cilindricos alines-
dos;

le fige 4, otra forma de realizacién de uvna caja para
une beterda compuesta por 5 slementos cilindricos alinea~
dos;

la figo 5, otra forma de realizacidén de unas caja para
une baterfs compuesta por 5 elementos cilindricos, colocas
dos en 2 filas.

En estas figuras representa 1 las paredes laterales
de la caja, 2 log tabiques interiores que la dividen en
un cierto nimsro de compartimientos iguel al ndmero de
elamentos, y 3 las paredes terminales de las cojese

Logs tabiques interiores se moldean convenientemente
2l mismo tiempo que las paredes exteriorss de la caja, cong
tituyendo asi un obstéculo radical para toda posible fuga
del electrolito, susceptible de provocar derivaciones eléc
tricas.

Conforme al presente invento, la yuxtaposicidén de los
diferentes eiemenmos constituyentes de la bateria o la pila,
se realiza & 10 largo de una ourva, siempre gque el numero
de tales elementos sea superior a 2.

Diche curve estd constituida ventajosamente por wn ar-
co de circulo o de elipse, o bien de cualquier otra curva
de forma aproximada, que es lo gue se representa en la fig.
2, donde sdemfs A y B designan los puntos en que un tabigue
interior 2 estd unido e les dos paredes laterales, y X sen~-
siblemente el centro de este tabiques

Es conveniesnte que el pexfil de los tebigues interio-

res de las cajas no se sdsple por completo a2l conborno de
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los elementos contenidos, de suerte que, en la disposicién
adoptada, los elementos no estén nunca rodeados completamen~
te por las paredes y/o los tabiques. Si ello fuers asi, no
habria mds remedio que, o bien rellenar de material colado
los espacios triangulares curvilineos que impone la alinea-
cidén de cuerpos sleuentales no paralelepipédicos. o bien
crea® alvéolos suplementarios. En este dltimo caso se multiw
plicaria el nlmero de cuflos en el momento del moldeado, con
lo que el mo;de resultaria mds caro, y mis complicada la ope=-
racién de moldeos

Cada tabique tiene un espesor reducido constante o poco
variable. De -acuerdo con el invento, un tabigque interiox,
que parte d4 una pared, abraza por lo pronto parcialmente g
un primer elemento, que queda asi fijado en su sitio, y segul
damente abraza a otro elemento éontiguo, llegando entonces a
la pared opuesta e la de la que ha partido, con lo que en con
junto forma una S abierta.

Tgl disposicidn de los tabiques tiene como efecto, el
presentar alvdolos, en los que perte de las paredes es elds-
teao '

De ello resulta, que no hay neceaidad de uma precisién
muy grande en la determinacidén de lag dimensiones interiores
de los alvéolog ni de las dimensiones.-exteriores de los ele=-
mentos que han de ser colocados en su interior. Basta con que
los elementos penetren en ellos con un rozamiento suficiente.

Ademds, sl hicilera falta tener una precisién muy grende
en las dimensiones para efectuar sl montaje, podria ocurrir
que para otra temperatura ya no podria mantensrse los elemen—
tos en una forma inamovible dentro sus elojamientos, debido

gl hecho de poseer coeficientes de dilatacién desigusles el
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metal constituyente de la envolvente de los elementos y el
material pléstico de la cajao

“oﬁ una caja fabricada de acuerdo con el presenbe in-
vento: desaparece este inconveniente. En efecto, con refe-
rencis a la fige 2, si como comsecuencia de una fuerte dila
taclén aumentan las dimensiones interiores de los alvéolos,
reasulta que también lz longitud AB de un tabique 2 aumente
a su vegz, 1o que origina un auménto de las curvegburas a lo
largo de Ax, por un lado, y de Bx, por otro. De ello resul-
ta que, por efebto de compensacidén, se conserva la presién
ejercida sobre ios elementos encajados en los elvéolos co-
rrespondientes.

Los tabiques internds desciitos mds arriba, pueden ser
paraleles entre si o bien opuestos de dos en dos, tal como
ha sido representado e mensre de ejemplo en las fige 3 ¥ 4,
para una caja que contiene 5 elementos.

Le fige 5 represenmta otra forma de realizacidén de una
caja que comprende 5 elementos, estando dstos repartdos en
dos filas y kabiéndose designado con 4 el tabique curvili-
neo gituado entre estas dos filas.

‘ El invento no se limita, naturelmente, a las formas de
reelizscién descritas y representadas, que unicamente han
sido dadas a titulo de ejemplo. En particular resulbte posi~
ble,y sin sélirse del marco del invento, aportér modificacio~
nes de detalls, cambiar determinadas disposiciones, o reem-
plazar ciertos medios por otros medios equivalentbes. |

Egpecialmente puede considerarse el ceaso de,uha caja
pare bateriés de scumladores y pilas, formadas por yuxte-
pogicidén de un numero cuslquiera de cajas susceptibles de
contener 2, 3 ¢ 5 elementos y tales como las que han sido

descritas mis arribae
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Por lo demds, las realizaciones descritas se refieren
a cajas que contienen elementos ciltiindricos circulares,
pero el invento puede ser adeptado sin dificultad a elemen—

tos ovalados, elipticos o similaresy
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Tos puntos de invencién propils y nueva que se presen~
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, son los giguientess:

12.~ Perfeccionamientos introducidos en las cejas
pare baterias de scumiladores y de pilas constituidas por
verios elementos, preferentemente hechas de un materisal
moldsable, provigtas de tabiques interiores que separan
los elementos anteriormente citados, caracterizados porque
las paredes de dicha caja son curvilineas

22 ,~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri-
zados porque los tabiques interiores la dividen en un nime
ro de compartimientos igual sl de elementos y son curvili-
neose

32,~ Perfeccionamientos segin punto 12, caracterizados
porque la yuxtaposicidn de los elementos se hace de aouerdo
con une curvé.

49.- Perfeccionamientos segin el punto 3¢, caracteri-
zados porque la curva de yuxtsposioidén de lds elementos,
estd constituida por un arco de circulo.

52,= Perfeccionamientos segin el pumto 32, caracteri-
zados porque la curva de yuxtaposicidn de los elementos,
estd constituida por una porcibn de elipse o de otra curva
de trazo similar.

62.~ Perfeccionamientos segun punto 12,, caracteriza—
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dos porque el perfil de los tabiques interiores de la caja
no se adspte complebamente al contorno de los elementos con
tenidos.,

7%~ Perfeccionamientos segin el punto 62, caracteriza
dosg porque un tabique interior, que parte de una de las pa-
redes, abarca por lo pronto parcislmente a un primer elemsh
t0y que asi queda fijado en su sitio, y despuds ebarca al
elemento contiguo, liegando hasta la pared opuesta a la de
que ha partido.

82, Perfeccionamientos segin el punto 22, caracteriza-
dos porque los tabiques interiores son paralelos entre si.

92,- Perfeccionamientos segin el punto 22, caracterize~
dos porque los tabiques interiores estén opuestos de dos en
doso.

102,~ Perfeccionamientos segin el puhto 12, carscterizg
dos porque las paredes de dicha caja, asl como los tabiques
interiores, se confeccicnan en una misme operacién de moldeg
doe

1le,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS CAJAS
PARA BATERIAS DE ACUMULADORES Y DB PILAS", todo tal y c&n—
forme se describe en la preseute Memoria, la cual consta de

199 lineas y & titulo de ejemplo se represents en el adjun~

tos dibujos.
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