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PATENTE DE' INVENCION 
Case No. M -53554.

"PERFECCIONAMIENTOS EN PLATAFORMAS PORTA­
TILES PARA PISTAS BE ATERRIZAJE".

UNIIEB STATES STEEL CORPORATION, e n t i d a d  n o r ­
te a m e r ic a n a ,  r e s id ie n te  e n  325  WNMLaat Pemn P la c e  

B l t t s b u ^ h  30 , E s ta d o  dìe P e n s i l v a n i a ,  EB+ UU. de A.

Este invento se relaciona con una pla- 
taforma p o rtá til y más en particular com urna pla­
taforma p o rtá til construida can una pTn-naii^aá de 
losas de cimiento para usarse come p is ta  de ate -̂ 
rriza je . Se u tiliz a  la  losa de aterrizaje para evi-5



ta r  e l fa llo  del terreno al extender la  carga de las  
ruedas de um aeroplano sobre una gran área. El uso de 
aeroplanos: a reacción ha dado como resultado un aumen­
to tremendo de carga y las plataformas p o rtá tiles  em-" 
pisadas anteriormente ya no son. del todo satisfac­
to rias. Por esta razón se han ideado o tras p latafor­
mas' p o rtá tiles , pero no han dado um resultado to ta l­
mente satisfactorio  por varias razones ta les  como cos­
to, d ificu ltad  de manejo en e l montaje de la s  losas y 
problemas: que se presentan debido a la  necesidad de 
llevar cargas uniformes en dos direcciones en e l  mis­
mo plano.

Por lo tanto, un objeto de este invento es 
proporcionar una plataforma p o r tá til  fá c il  de mentar, 
da costo relativamente bajo y que pueda re s is t i r  car­
gas pesadas.

Otro de sus objetos es e l de proporcionar 
una losa para usarse en una plataforma p o r tá til  o co­
sa por el estilo  que sea fuerte  y a l mismo tiempo lo 
suficientemente ligera  para permitir su fá c il manejo.

Estos y otros objetos- del invento se pondrán 
de manifiesto mediante la  descripción siguiente y los 
planos adjuntos que lo ilustran  por medio de ejemplos.

La Figura 1 es una v is ta  en planta esquemá­
tic a  que representa una plataforma p o rtá til;

La Figura 2 es una v is ta  en planta, con una 
parte quebrada por separado, que representa una, losa



del invento;
Ea Figura 3 es una v is ta  a escala aumentada 

tomada de la  linea 111-111 de la  Figura 2;
Ea Figura 4 as una v ista , a  escala aumentada, 

tomada d!e la  linea IV̂ -IV da la  Figura 2;
Ea Figura 5 as una v is ta  en sección que re­

presenta una conexión de dos losas?
Ea Figura 6 es una v ista  desarrollada de 

una plancha usada en la  losa de l a  Figura 2;
Ea Figura 7 es una v is ta  que representa un 

detalle de la  losa?
Ea Figura 8 es una v is ta  del extremo de la

Figura 7?
Ea Figura 9 es una v is ta  que muestra otro 

detalle del invento.
La Figura ID es una v ista  del extremo de 

la  Figura 9?
Ea Figura l l  es una v ista  en perspectiva 

que representa una esquina de l a  losa con partes se­
paradas quebradas?

Ea Figura 12 es una v is ta  extallada en pers­
pectiva que muestra o tra  esquina de la  losa;

Ea Figura 13 es una v is ta  en perspectiva de 
un detalle; y

Ea Figura 14 es una v ista  en perspectiva de 
otro detalle.

Tomando como referencia los planos, mAs en
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particu lar, el número 2 indica una losa de cimiento 
u tilizada en e l montaje de una plataforma p o rtá til 
del invento. Es preferible que l a  losa tenga una con­
figuración cuadrada. Una losa particular tiene 121,9 
cnE de lado y 5,06 cm de grosor y comprende cuarenta y 
ocho planchas de acero 4 en forma preferible de acero 
de calibre; No* 20) que es un acero de aleación baja de 
a lta  resistencia y que tiene un punto de de­
formación de 3.515,35 kg/cm^. Cada una de las planchas 
4 tiene pestañas longitudinales 6 y 8 a lo largo de 
oada borde, un saliente 10 que tiene una pestaña de 
extremo 21 y pestañas longitudinales 14 y 16, pes­
tañas de extremo 18 y 20- adyacentes al saliente 10, 
una porción cortada 22 en e l extremo opuesto a l sa­
liente 10, pestañas longitudinales 24 y 26 en cada lar­
de de la  porción cortada 22, y pestañas! de extremo 30 
y 32. Todas la s  pestañas se extienden hacia e l exterior, 
en un ángulo de 9QB en la  misma dirección, desde la  - 
plancha 4* Yainticuatro ranuras transversales 34 se 
prolongan desde un borde de la  plancha 4 a su centro. 
Una pluralidad de orificios 36 ae hallan dispuestos a 
través del centro de la  plancha 4. Se representa la  
plancha 4 en la  Figura 6 antes de ser doblada. La mitad 
de las planohaa 4 están dispuestas con sus ranuras ha­
cia arriba y la  o tra mitad dispuesta en ángulo recto 
con sus ranuras 34 hacia abajo y ae hallan unidas en 
la s  ranuras 34 con los salientes 10 prolongándose a lo

25.



largo de daos lados adyacentes de la  losa 2 y las por- 
clones cortadas 22 adyacentes a los otros dos lados 
de la  losa¡.

Ha placa en forma da T 38 (Figura 14) se 
sujeta a cada una de las planchas 4 en e l  saliente 10' 
para servir como refuerzo. Este puede ser, de prefe­
rencia, acero de calibre No. 18 can la  composición 
de las planchas de acero 4. Ucea placa en ¥ 40 (Fi­
gura 13) se sujeta a cada lado de cada placa 4 al­
rededor de la  abertura 22. Has placeas 40 están fa ­
bricadas, de preferencia, de acero inoxidable de ca­
libre No. 16. Una placa doblada 42 (Figuras 9 y 10) 
de construcción en U general y que tienen pestañas 44 
se extiende y sujeta entre las prolongaciones 10 a lo 
largo de dos lados adyacentes de las losas con las pes 
tañías 44 adyacentes a la  parte superior e inferior de 
l a  losa„ según se puede observar con mayor detalle en 
l a  Figura 11. Seis miembros reforzantes en forma de U 
46 se sujetan en una relación espaciada entre cada - 
miembro 42 y una abertura 48 se dispone a través de 
los miembros 42 y 46 según se representa en las Figo- 
ras 9 y 10. Se comprobaré que los miembros 42 y 46 -  
proporcionan una lengüeta 50 a lo largo de un lado de 
la  losa y una lengüeta 52 a lo largo de un lado adya<- 
eemte.

Hn miembro 54, en general en forma de U, 
(Figuras 7 y 8) que tiene pestañas 56 se extiende y



sujeta a las planchas 4 entre las aberturas 22 a lo 
largo ále los otros dos lados de l a  losa, segán se 
puede ver con mayor claridad en l a  Figura 12. Seis 
miembros reforzantes en forma de U 58 se sujetan a 
cada miembro 54 en una relación espaciada. Las pea- 
tahas 56 quedan cortadas en 60 en linea con un o r if i­
cio 61 en los miembros 54 y 58. Los miembros 54 y 56 
proporcionan un surco 62 a lo largo de un tercer lo­
do de la  losa y un surco 63 a lo larga del cuarto- la  
do adyacente. La plancha superior pestañeada 64 y la  
plancha in ferio r pestañeada 66 completan la  losa. Las 
pestañas de las planchas 64 y 66 se extienden sobre 
los extremos de los miembros 42 y 54. La plancha 64 
está dotada de o rific io s 67 en linea  con los o rific ios 
61. Las piezas' componentes de las losas están fabrica 
das, de- preferencia, de la  misma calidad de acero, a 
excepción de la s  placas 40 que es preferible sean de 
acero imoxiáiable.

AL montar la s  losas, es preferible que las  
p-iezas se aseguren por medio de un adhesivo ta l  como 
el que suministra la  Minnesota Mining and Hanufactu- 
ring Cbmpaoy bajo e l No. BC-2214. Una vez que la s  -  
planchas 4 se hayan montado, se aseguran entre s i por 
medio de adhesivo que se aplica, a. lo largo de sus jun­
turas. Los miembros 38 y 40 también se sujetan y ase­
guran a la s  planchas 4 por medio del adhesivo, después 
de lo cual, los miembros 42, con los miembros 46 su je-
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toa & Loa; mismos per medio de adhesivo, se unen a los 
extremos salientes de las planchas 4, proporcionando 
lase pestañas 12, 14, 16, 18 y 20 superficies de con­
tacto para e l adhesivo, los miembros 54, con los miem 
bros 58 sujetos y asegurados a los mismos por medio del 
adhesivo, se sujetan también a. los extremos opuestos de 
las planchas 4, proporcionando las; pestañas 24, 26, 28, 
30 y 32 superficies de contacto para e l adhesivo. Las 
placas 64 y 66 se aseguran entonces por medio del adhe 
sivo a la s  pestañas 6 y 8 y a les miembros 42 y 54, -
realizándose también esta operación con adhesivo.

41 montar la s  losas 2, según se representa en 
las Figuras 1 y 5, las  lengüetas 50 y 52 de una losa - 
se extenderán dentro de los surcos 62 y 63 de losas 
adyacentes con los orificios 48, 61 y 67 en linea. Se 
coloca un pasador 68 a través de cada juego de o r if i­
cios alineados cuyo pasador descansará contra la  plan- 
caía inferior 66. Es preferible que las  losas se colo­
quen según se muestra en la  Figura 1 con la s  junturas 
entre las  mismas dispuestas: en un ángulo A en la  di­
rección de recorrido de la  rueda que pase sobre e llas.
Si se desea la s  losas de los extremos 2A, 23$, 2C, 2E, 
2P, 2& y 2H pueden tener una porción cortada para pro­
porcionar una linea recta en e l extremo de la  p la ta ­
forma.

En tanto que solo se ha descrito una forma 
de realización del invento, se evidenciará que se pue-
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den realizar otras adaptaciones y modificaciones y 
que las losas se pueden u til iz a r  para otros; fines 
sin  sa lirse  del aléanos de las; reivindicaciones s i­
guientes.

NOT A
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, asi como la  manera de realizarlo  en la  prác­
tica , debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles; de modificacio 
nes de detalle  en cuanto no alteren su principio fun­
damental. Siendo lo que constituye la  esencia del re­
ferido invento y por lo que se so lic ita  Patente de In  
vención por 20< aüos en España sobres "Perfeccicnamien 
tos en plataformas p o rtá tile s  para p istas de a terriza 
je"; caracterizándose por lo siguiente:

1 .- Perfeccionamientos en plataformas por­
tá ti le s  para p istas de a terriza je , las cuales, compren 
den una pluralidad de elementos rectangulares en la  
que cada elemento comprende dos series de placas me­
tá licas paralelas intersectándose entre s i ,  una serie 
de ranuras que se extienden desde un borde de cada -  
placa metálica hasta su centro, un saliente en un ex­
tremo y una porción cortada en e l otro extremo de ca­
da- placa metálica, una serie de placas dispuestas con 
sus ranuras hacia arriba y la  o tra  serie con sus ra­
nuras hacia abajo, siendo la  colocación ta l  que. las 
citadas placas; se intersectan entre s i  en dichas ra-



nuras, estando los salientes situados a lo largo de 
dos lados adyacentes y las porciones cortadas o en­
trantes a lo largo de los otros dos lados* y planchas 
metálicas que cubren las; partas superior e in ferio r 
de; las placas intersectadas, existiendo dispositivos 
para sujetar los salientes de un elemento:; en una re­
lación ensamblada y desmontable con las  porciones - 
cortadas de losas adyacentes.

2. -  Perf eccionamientos según la  reivindicar­
dón 1, caracterizadas porque la s  placas metálicas -  
tienen pestañas longitudinales en los bordes supe­
r io r  e inferior en contacto con la s  planchas Ae cu­
bierta.

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 1, caracterizados porque comprenden una placa 
en forma de U extendiéndose entre los salientes y 
sabré los mismos alineados a lo largo de un borde de 
la  losa y que proporciona una lengüeta a lo largo de 
dicho borde, y un miembro en tf. que se extiende entre 
la s  porciones cortadas alineado a  lo largo de otro 
borde de la  losa y que proporciona un surca a le  la r­
go del otro lado mencionado.

4. -  Perfeccionamientos según la  reivindican­
ción 3, caracterizados porque lo s salientes y porcio­
nes cortadas tienen pestañas en contacto con la  plaz­
ca en forma de U y oon e l  miembro en forma de U, res­
pectivamente .



5'^- Perfeccionamientos según la  reivindica­
r á n  3  ̂ caracterizados porque los dispositivos que su­
jetan losas adyacentes; en una relación ensamblada con. 
prenden o rific io s alineados en la s  paredes de una *-r..

5. lengüeta y surco que se sujetan entre a i, y nm. pasa­
dor que se coloca en dichos o rific io s.

6+- Perfeccionamientos según cualquiera de 
la s  reivindicaciones anteriores, caracterizados por­
que la s  superficies de contacto entre una losa se f i -  

10. jan entre s i  con un adhesivo.
7 *-riE^faccionamientos en plataformas por­

tá t i le s  para ^ is ta ^  de a terrizaje ; ta l  y como queda 
descrito substápcialgente en '1%. presente Hemoria, e 
ilustrado en loei\dityujps adjú^tos.

15. Esta Meidoria \coms^. de diez hojas escritas
a máquina por una so¡la [oar̂ E
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