
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente 3, una Pacenté de Invención oue se s o l ic i ­
t a  por VCNTE años en España, a favor de D. Manuel Rocan- 
dio Bezana, de nacionalidad  española, re s id e n te  en Calle 
Josó Egc^ga^ 9, B ilbao, p o rí

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS CADIBRADCRAS 
DE MATERIALES DE CONSTRUCCION"

- 1̂ p resen te  invento se r e f ie r e  a mejoras in tro ­
ducidas en la s  máquinas ca lib rad o ras de m ate ria le s  de ___
construcción, p rincipalm ente azu le jo s  y b a ld o sin es.

- Uno de lo s  mayores inconvenientes e x is te n te s  en
e l mercado de m ate ria le s  de construcción  re s id e  esp ec ia l­
mente en e l defectuoso calib rado  de az u le jo s .

-̂ n la  ac tu a lid ad  la  operación de calib rado  por 
p a r te  de los fa b r ican te s  y de los enchapadores en general
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se v iene realizando áe una manera muy rud im en taria , tradu  
ciándose en una pórd ida de tiempo muy considerab le  y en -  
l a  u t i l iz a c ió n  de mano de obra que por su escaso rendim ien
to  encarece e l producto, y lo  que es muy im portante: -ím_
p erfecc ió n  en e l ca lib rado  y que determina que la s  medidas 
te ó r ic a s  de un p ro to tip o  de azu le jo  no correspondan en l a  
re a lid a d  a dicha c la s if ic a c ió n , con los consigu ien tes in -  
convenientes para  lo s  u suario s del producto y descródito  
del fa b r ic a n te .

Estos inconvenientes se derivan de lo s  mótodos 
empleados en la  mencionada operación, ya que p a ra  dichos 
f in e s  se viene u tiliz a n d o  una máquina muy p r im itiv a  dota­
da de un nómero p reestab lec id o  de d iv is io n es que responde 
cada una a medidas debeiminadas. El operario  vá tomando -  
una unidad del producto a  c a l ib ra r ,  y que seguidamente in  
troduce en lo s sucesivos recep tácu lo s c la s if ic a d o re s  has­
ta  dar con e l  compartimiento que responda a la s  medidas -
del azu le jo  y  que ind ican  su c la s if ic a c ió n . Como es p e r_
fectam ente com prensible, aán p a ra  lo s  mas inep tos en e s ta  
m ate ria , dicha operación de calib rado  es le n ta  e im preci­
sa , pues la s  medidas dependerán del concepto que tenga e l 
operario  de l a  holgura o de la  p re c is ió n  adecuada aue sea  
n ecesa ria  p a ra  l a  in troducción  del azu le jo  en e l  recep- -  
tácu lo  ca lib rad o r apropiado.

La invención soluciona todos esto s problemas de 
una manera p e rfe c ta  y en ex tro to  s e n c i l la ,  s in  necesidad 
de complicados mecanismos n i  una adaptación de e s p e c ia li-  
zación , que pueda encarecer e l  producto. Con un gasto  ín^ 
fimo pone a l  alcance tan to  del fab rican te  como de lo s  a l­
m acenistas, co n stru c to res y enchapadores un medio c a lib ra
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dor seguro, rápido y e ficaz  con un elevado índ ice  de p r e - .  
c is ió n . Eg de un p o rcen ta je  verdaderamente ex trao rd in a rio  
e l  ahorro de mano de obra.y  tiempo que se consigue con e l 
empleo de la s  mejoras preconizadas en la  p resen te  Memoria,
puesto  que b as ta  p ara  saber e l  calibrado  apropiado de uno 
o v a rio s  azu le jo s con una so la  operación de in troducción  
en la  máquina, en lugar de ten e r que v a le rse , como ocurre
actualm ente, de v a ria s  aparatos h a s ta  conseguir in tro d u_
c ir io  en e l  de su medida. Es indudable que ó s ta  economía 
redundará tan to  en beneficio  del usuario  como del vendedor, 
proporcionando a aquel la  consiguiente reducción de desem 
bolso y la  c e rteza  de la s  medidas f i ja d a s  en e l  azu le jo  -  
escogido, y en e s te  en la  reducción del coste  de fab rica^  
ción  y en un mayor grado de p re s t ig io  por responder e l  a r  
tíc u lo  a la s  c a ra c te r ís t ic a s  e s ta b le c id a s .

E sta v en ta ja  de p re s t ig io  es altam ente in te re __
sante p a ra  la  economía nac ional, tomando como base un p lan
teamiento general de l a  in d u s tr ia  de lo s  m ate ria le s  de __
construcción con v is ta s  a la  exportación  y más concreta_
mente a la  de los azu le jo s  y baldosín  ca ta lán , pues a l  __
o frecerse  ca lib rados en toda l a  ex ac titu d  que e s ta s  máqui 
ñas proporcionan, e l  a r t íc u lo  a lcan z a ría  un p o rcen ta je  — 
elevado de c réd ito  y que se t r a d u c ir ía  en una venta mayor.

El calibrado  que se puede o frece r con la  u t i l i ­
zación de la  máquina objeto del p resen te  invento es ex tra o r 
dinariam ente p rec iso , como más ade lan te  se podrá observar, 
puesto  que s i  sus d iv isio n es c la s if ic a d o ra s  correspondien 
te s  están  preparadas en milósim as, e s ta s  medidas pueden mo 
d if ic a rs e  en proporciones más p re c is a s .

La máquina e s tá  concebida de forma que su u t i l i
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zación  sea u n iv e rsa l; y a l  efecto
p a r te s  componentes de forma cambiable y aditam iento  de p ie  
zas su p le to r ia s . En casos concretos en que e l  fa b r ican te  
deseara conseguir una máquina p a ra  cada medida de m ateria
l e s ,  e s ta  se h a r ía  de una so la  p ie z a  en lo s  costados y __
con v a ria n te s  en la s  e s c a le r i l l a s  de anchura con e l  f i n  -  
de menor reco rrid o  a r e a l iz a r  por la s  p iezas a c a l ib ra r  y 
p a ra  menor c o s te .

Las m ejoras que se preconizan  co n sis ten  en l a  -  
ap lic ac ió n  de dos p iezas  fundamentales que combinadas 
o l resu ltado  del ca lib rad o . Una de e l la s  es l a  denominada 
base que se h a l la  d iv id id a  en separaciones predeterm inadas 
mediante unas hendiduras que la  a trav ie san  en toda su Ion 
g itu d . La p ieza  complementaria e s tá  formada p o r un elemen 
to  escalonado, que por su con tex tu ra  se le  denominará "es 
c a l c r i l l a " . La separación  p roporcional en tre  ambas p laz a s  
fundamentales viene determinada po r unos la te r a le s  Re pro 
porciones adecuadas con re la c ió n  a l  m a te ria l a c a l ib ra r .

En la  p a r te  del fondo de la  máquina y a todo lo  
largo  de á s ta , se prevá una p ie z a  destinada a  s u je ta r  a l 
m a te ria l de c a lib re  mínimo.

Con objeto  de que todas e s ta s  p iezas  suplementa 
r ia s  sean lo s  más s e n c il la s  p o s ib le , e s tá  preconcebido pa
ra  que la  e s c a le r i l l a  s itu ad a  en l a  p a r te  superior,, e n _.
sus costados en l a  unión con la s  p iezas la te r a le s ,  e s tá  -  
desbastada en l a  medida que ocupa la  e s c a le r i l l a  en s í ,  -  
terminando de e s ta  forma todas la s  p iezas la te r a le s  de mo 
do perfectam ente l i s o ,  rodas e s ta s  p iez as  suplem entarias 
van suj e ta s  en cada costado a l a  base y a la  e s c a le r i l l a  
po r un número determinado de medios de an c la je , por ejem­
p lo  to m i l lo s  p asan te s , con objeto de que a l  armazón sea
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fácilm ente desmontable.
Realizada una sinopsis de l a  máquina como preám 

bulo a su d e ta llad a  exposición, procede r e f e r i r s e  a la  — 
plasm acián g rá f ic a  que del invento se ha rea liz ad o .

Fara una mayor comprensión del obj eto re iv in d i­
cado y que e l  mismo pueda se r  fácilm ente llevado a l a  -  -  
p rá c tic a , en los adjuntos dibujos se ha i lu s tra d o  un ejem 
p ío  p re fe rid o  de re a liz a c ió n , dado a t í t u lo  simplemente -  
i lu s t r a t iv o  y no l im ita tiv o , en lo s  cuales:

La l 'ig . 1 m uestra una v i s t a  en p la n ta  de l a  má­
quina conforme a l a  concepción de la  misma con la s  mejo— 
ras adoptadas.

La i 'ig . 2 rep resen ta  un co rte  tra n sv e rsa l dado 
por la  sección 1 -  1 de la  F ig , y

La F ig . 3 m uestra una v i s ta  en p e rsp ec tiv a  de -  
l a  máquina en p o sic ión  de uso.

Con e l f i n  de lo g ra r  mayor sim plicidad en l a  — 
descripción  ex p o sitiv a  del invento , en lo s dibujos p a r te s  
iguales han sido afec tadas de re fe re n c ia s  id ó n tic a s .

^obre una base 1 que por medio de hendiduras se 
ha d ividido en un número determinado de separaciones, se 
as ien tan  la te ra lm en te  dos p iez as  su p le to r ia s  2 que so s tie  
nen l a  " e s c a le r i l la "  3 (según puede ap rec ia rse  en la s  Figs 
1 y 3)* -^sta últim a p ieza  3 se encuentra d iv id ida  en esca 
lonam ientos (como se puede observar en e l  co rte  transv er­
sa l de la  F ig . 2)y en combinación con la  base 1 son lo s  -  
fa c to re s  determ inantes del calibrado de la  p ieza  in tro d u ­
cida en la máquina p ara  dicho f in .  Ll conjunto se h a l la  -  
a rr io s tra d o  por los elementos de su jeción  4 que perm iten 
un desmontaje rápido y f á c i l  de l a  máquina* Sobre e l  fon­
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do y a toda l a  lo n g itud  de é s ta  se dispone una p ie z a  que 
foima un fondo que su je ta  e l m a te ria l de c a lib re  mínimo.

Como an tes  se ha es tab lec ido  l a  separacién  co— 
r r e c ta  que debe haber en tre  l a  base 1 y l a  e s c a le r i l l a  3 
la  determinan la s  p iezas  la te r a le s  2 que re firién d o n o s a l  
ejemplo ilu s tra d o  en lo s  dibujos y citando medidas a t í t u  
lo  de o rien tac ió n , se id e n t i f ic a  l a  maquina rep resen tada  
p a ra  una a p lic ac ió n  de azu le jo s de 75 mm., 108 mm., 1$0 
mm., y 200gm. de a l tu r a  en e l  centro de la  e s c a le r i l l a  3 
respectivam ente, a base de p iezas  suplem entarias a p a r t i r  
de l a  medida más pequeña, es d e c ir , de l a  de 75 mm. Para 
mayor c la r id a d  diremos que l a  prim era p iez a  suplem entaria 
es de 33 Mm. de a l tu r a ,  la  segunda de 42 mm. y la  te rc e ra  
de 50 mm.

Con objeto  de que todas e s ta s  p iezas  suplementa 
r í a s  sean lo  más s e n c il la s  p o s ib le s , e s tá  estudiado p a ra  
que la s  e s c a le r i l l a s  3 en sus costados con l a  unión de — 
la s  p iezas  la te r a le s  2 e s te  desbastado en e l  ejemplo pro­
puesto  de medidas, en lo s 6 mm. que ocupan la s  e sc a la r!__
l i a s  en s í ,  lo  que motiva que todas la s  p iez as  la te r a le s  
term inan l i s a s  completamente.

La separación  de n iv e l de cada escalón  de la  — 
p iez a  3 puede f i j a r s e  en e l  ejemplo propuesto en un mm. -  
teniendo cada escalón  una su p e rf ic ie  p ro p ia  de pO mm. de 
lo n g itu d , r e s u l ta  que siendo la s  medidas del ancho to ta l  
de la  e s c a le r i l l a  3 210 mm. para  l a  plasm ación g rá f ic a  -
de l a  máquina, se producen en la  p ie z a  3 s ie te  d iv is io n es , 
que se combinan con la s  o tra s  s ie te  de l a  base 1 p a ra  de­
term inar e l  ca librado  de lo s  azu le jo s .

Para ayudar a in tro d u c ir  bajo la  e s c a le r i l l a  lo s
m a te ria le s  a c a l ib ra r  depositados previam ente sobre la  su
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p e r f io ie  áa l a  base; e l  operario  se s irv e  de unos u ten si­
l io s  pensados para  dicho f in ;  formados po r una p le t in a  o 
redondo; rematado por un mango.

Esta maquina es idóneamente ap ta  p a ra  co n s ta ta r  
por lo s  alm acenistas y enohapadores en general e l  m a te ria l 
rem itido por la  fá b r ic a s  y comprobar su  c a lib re .

Como es fácilm ente comprensible p ara  lo s  tó en i-  
cos en la  m ateria podrán s e r  in troduc idas cuantas modifi­
caciones de tamaño, forma, m ate ria l y d isposic ión  de lo s  
elementos in teg ra n te s  del invento se consideren necesarias 
p ara  un mejor logro de lo s  f in e s  del mismo, siempre que -  
no se a l te r e  su esen c ia lid ad  p r im itiv a , y cuya descripción  
ha sido f a c i l i t a d a  a t í tu lo  i lu s t r a t iv o  y no l im ita t iv o .

N O T A
D escrita  suficien tem ente la  n a tu ra leza  del obje 

to de l a  p resen te  s o lic i tu d  se re iv in d ic a  de nueva y pro­
p ia  invención lo contenido en la s  s ig u ien te s  
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 2 .-  ble jo ra s  in troduc idas en la s  máquinas c a l i -  
bradoras de m ate ria les  de construcción , ca rac te rizad as  — 
porque se dispone una base dotada de un nómero p ree s ta b le  
cido de d iv isio n es que en combinación con o tra  p ieza  com­
p lem entaria  escalonada determina e l  calibrado del m a te ria l 
de construcción , siendo e s tab lec id a  la  separación  en tre  -  
ambos elementos ca lib rad o res por p iezas suplem entarias — 
que regulan  dicha d is ta n c ia .

2 $ .-  Mejoras in troducidas en la s  máquinas c a l i ­
brado ra s  de m ate ria le s  de construcción  segón se r e iv in d i­
ca en -el punto 1, ca rac te rizad as  porque la s  p iezas  comple 
m entarías que se conexionan y re lac ion an  con la  base y e l



elemento esoalonado.se f i j a n  po r cu a lq u ie r sistem a conocí 
do de manera que e l  desmontaje del conjunto pueda r e a l i— 
za rse  ráp ida  y fác ilm en te .

3 2 . — Mejoras in tro d uc id as en la s  máquinas c a l i -  
$ bradoras de m a te ria le s  de construcción , segán se r e iv in d i

ca en lo s puntos a n te r io re s , ca rac te rizad as  porque sobre 
e l  extremo de l a  base opuesto a l  de in troducción  del mate 
r i a l  y en toda su anchura se dispone una p iez a  suplementa 
r i a  destinada a la  su jeción  del m a te ria l de c a lib re  m.íni— 

10 RIO*

4 2 .-  Mejoras in troduc idas en la s  máquinas c a l i -  
b radoras de m a te ria le s  de construcción .

'Iodo e llo  t a l  y como se describe en e l  cuerpo.-  
de la  p resen te  Memoria, se re iv in d ic a  en su Nota y se r e -  

1 $ p resen ta  a t i t u lo  de ejemplo en la  ad jun ta  h o ja  de p lan o .
-^sta Memoria consta  de ocho ho jas fo lia d a s  y me 

canografiadas a dos espacios por una so la  de sus ca ras.

Madrid,
2 8 HE. 1965
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