MEMORTIA DESCRIPTLTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn que se solici-
ta por VEINTE afios en igpafia, a favor de D. Manuel Rocan—
dio Bezmana, de nacionalidad espafiola, residente en Calle

José M& Bscuza, 9, Bilbao, por:

MMAQUINA AUSOMATICA CALIBRADORA DE MATSRIALES DE
COBSTRUCCION"

El presente invento se refiere a una mdquina au
tomdtica calibradora de materiales de construceidn, prin--
cipalmsnte azulsjos y baidosines.

Uno de los mayores inconvenientes existentes en
el mercado de matberiales de construccidn reside brineipal
mente en el defectuoso calibrado de azulejoss

Por otra parte, dicho preocedimiento con arreglo

a los dtiles y sistemas actualmente en uso requiere una -
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pérdida de tiempo muy importante y una utilizacidn de me~
no de obra gque encarece el productos

En la actuaiidad la operacidn de calihrado por
parte de los fabricanies y de los enchapadores en general
se viene realizando de una maners muy rudimentarie, tradu
ciéndose, como antes se ha enunciado, cn uns pérdida de -
tlempe muy considerable y en el escaso rendimiento que ——
proporcionz la mano de obra y que detemins por tanto el
encarscimiento del producto. Pero a esios inconvenientes
hay que agregar la importancia de la imperfeccidn del ca-
librado realizado y que debermina que las medidas tedri——
cas de un prototipo de azulejo no correspondan en la rea~
lidad a dicha clasificacidn, con los consiguientes incon-
venientes para los usuarios del producto y descrédito del
fabricante.

dstos inconvenientes se derivan exclusivamente
de los wétodos empleados en la mencionads operacidn, ya -
gque para dichos Ffines se viene utilizdndo un instrumental
muy primitivo, que counsiste en un mimero preestablecids —
de divisiones gue responde cada wna a medidas determins——
das de antemano. E1 operario va tomando una wnidad del ——
producto a calibrar y ssguidamente lo introduce en los su
cesivos recepticulos hastba dar con el compartimiento qué'
responda a una perfecta adaptacidn del azulejo y gue, por
lo tanbo, espscifican sus medidas. Como es perfectanente
comprensible, adn para los mds profancs en la materia, q;
cha operacidén de calibrado es lenta o imprecisa, pues las
medidas dependerdn del concepto que tenga el operario de
la holgura o de l2 precisién adecuada que tenga que P65
ponder a la ubicacién del azulsjo en el recepitdculo cali-

brador apropiado.
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La invencidn soluciona todos estos problemas de
una maners perfecta y en extrepo sencilla, sin necesidad
de complicedos mecanismos ni una adaptacidén de sspeciali-
zacidn, que pueda encarecer el producto. Con un gasto fn-
fimo en relacidn con las ventajas que se obtienen, pone -
al aleance tento del fabricante como de los almacenistas,
constructores y enchapadores un medio calibrador seguro,
rdpido y eficaz con un elevado ndice de precisidn. =Zs de
un porcentaje verdaderamente extraordinario el ahorro de
mano de obra y rapidez que se gana en la operacidn ubili-
zando el invento gue se preconigza en la presente liemoria,
puesto cue hasta para averiguar el calibrado apropiado de
varios azulejos una sola operacidn de introduceidn en la
miquina, en lugar de Lener gues valerse como hasta ahora -
de varios aparatos hasta consegulr introducirlo en el de
su medida. &5 indudable que esta economia redundard tanto
en beneficio del usuario del producto como del vendedor,
proporcionando a aquel la consiguiente reduccidn de desem
bolso y la certeza de las medidas fijadas por el fabricgg
te en el azulejo escogido y en el expendedor por la econo
mia de mano de obra ¥y en un mayor prestigioc por responder
el articulo a las caracterfsticas por &1 establecidasg.

Ssta ventaja de prestigio esraltamente interg.—
sante para la cconomia nacional, tomando como base un plan
tramiento general de la industria de los materiales de ——
construceidn con vistas a-la exportacidén y mds concreta—-
mente a la de los agulejos y baldosin catalan, puss al —
ofrecerse calibrados con toda la exactitud que esta mdquina
proporciona, el articulo alcanzaria un porcentaje elevado

de crédito gue se traduciria en una venta mayor.
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Bl calibrado gue se puede ofrecer con la utili-
zacidn de la mdquina objeto dsl presente invenio es ex- -
traordinariamente preciso, cowmo uds adelante se podrd ob-
servar, puesto que si sus divisiones clasificadorss CO~—
rraspondientes estdn preparadas en milésimas, estas medi-
das pueden modificarse en proporciones mis prscisas.

Lz wdquina estd concebida de forma que su utili
racidn sea universal, y al efacho se prevé susc diferentes
partes componentes de forma cambiable y aditamiento de ——
piezas supletorias. In casos concretos en que el fabrican
te deseara consegulr una médquina para cada medida de uate
riales, ésta se haria dec una sola pieza on los costados y
con variantes en las escalerillas de anchura con el fin -
de menor recorrido a realigar por las pilezas a calibrar y
pars mencr coste.

L, e )

. Bsta mdquina estd discliada para trabajar sobre

wna mesa 0 similar, a la cual estd apoyada a través de dos
rodamientos colocados en la parte posterior de la estruc-
tura de la méguina, de forma promediada en la longitud de
la misma y fijados a la mesa por medio de ung barra rosc_é.
da, con la finalidad de que pueda regularse su altura y -
asi obtener el desnivel deseads en el aparato para produ-
cir el deslizamiento preconcebido. Sobre la parte delantg
ra de la mfguina se disponen cinco rodamientos aconmpafig——
dos de sus cojinetes y fijados tres a la mesa y dos a la
base de la méquina v =obre los mismos un drbol excénirico
en cuyo extremo anterior lleva incorporada una polea que

recibe su fuerza por medio de una correa de transmisidn,

gue va fijada a otra polea de didmetro mds pequefioc conec—

tada direcivamente a un elemento electromotriz situado en
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la parte inferior de la mesa.

Riad vt

La mdquina en si consta de dos piezas fundamenta
les: base y otra de estructura escalonada que debido a es
tas caracterfsticas se la denominard "escalerilla" y la -~
corbinacidén de ambas determinan el caiibrado de 185 & 8-
riales.

La separacidn correcta que debe haber entre la
base y las “escalerillas" viene determinada por dos pie—-
7as lateralés paralelas.h

Con objeto de que todas estas plezas suplementa
rias sean 1o més sencillas posible, estd estudiado paora -
que las "escalerillas" situadas en la parte superior, en
sus cost;dos en la unidn con las piezas laterales, esté -
desbastado en la proporcidn que ocupan las "escalerillas®
en si, teorminando de esta forma ftodas las piezas latera_;
les detbrma completamente lisa. lodas estas plezas suple~
mentarias van sujetas en cada costado a la base y a las -
“escalerillas" por tres tornillos pasantes por el inte- -
;ior de las piezas suplementarias, con objeto de que estas
piezas sean desmontables.

Completa la mdquina unos separadores, compuestos
de un fleje acerado, rematado en su parte inferior por —-
dos pletinas unidas que le abrazan y que sén las que van
5, esbar en contacto directo con el material a calibrar. -
Por su parte superior esid sujeto por una abrazadera que
lleva una chaveta y un pasador con el fin de gue se pueda
regular a voluntad la altura de dichos separadores. il mis
mo tiempo la abragadera va sujeba sobre uns barra -~forma~

da por un cuadrsdillo- con un pasador, de forma que 58 ——

pueda regular también la distancia entre separadores. Es-
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ta barra va 2 todo lo largo de la mdguina y apoyada en sus
extrenos por medio do unos cojinetes fijados por dos tor—
nillos cada uno a la pieza superior que forma las escale
rillase.

Una vez presentado el objeto del presente inveg
to de forme sindptica y como predmbulo a la descripeidn - -
detallada del mismo, conviene referirse a su plasmacidn -
grifica que serf tomada como base en el futuro.

Para una mejor comprensidn del invento y que el
mismo pueda ser fécilmente llevado a la prdetica, en los
adjuntos dibujos se ha ilustrado un ejemplo preferido de
realizacidn, dado a tltulo ilustrativo y no limitativo, y
en los cuales:

la figura 1 es una representacidn eon alzado de
la mdquina automdtica en seccidn transversal.

La Fig. 2 muestra en planta wna vista diagramd-
tica del objeto representado en la Mg. 1y

la Fige 3 muestra la estructura de la mdquina en.
alzado por su parte frontal.

Uon la finalidad de simplificar la descripeidn
expositiva del invenbto en las Figuras paries iguales hen
sido afectadas de referencias idénticas.

Sobre una base mévil 1, que puede estar represen
tada por una mesa o similar, se asienta sl conjunto estrue
tural de la mdguina propismente dicha, por medio de dog
rodamientos 3 fijados a la superficie de la base mdvil 1
por medio de los elementos roscados 2 para gue pueda regu
larse la altura del conjunto y dstermminar as{ un plano in
clinado en la mdquina que facilite el deslizamiento del —
material a calibrar. Dichos rodammientos 3 van situados en
la parte posterior de la basge v mdguina de forma bromedia

da
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da en la longitud de 4sta, que por su parte delanfeférprg
senta cinco rodamientos acompaiiados de sus cojinetes 4 ——
respectivos en uns disposicidn tal que tres de los elemeg
tos 4 van fijos a la mesa 1 y dos a la base de la mdquina
5, y sobre los mismos un drbol excéntrico 6, dotado de —
una excentricidad preestablecida de acuerdo con la consc-
cucidn de los fines de deslimamiento previstos, y el cual
lleva en un extremc una polea 7, cuyo movimiento le es co
municado por la correa de transmisidn 8 fijada a otra po-
lea de menor didmetro 9 conectada directamente al rotor —
del elemento electromotriz 10 situado en la parte infe— -
rior de la base 1. El objeto de que las poleas sean dis——
tintas viene deteminado por la necesidad de regular las
revoluciones del motor 10 con el £rbol excéntrico 6.

La excénitrica tiene por finalidad comseguir una
vibracifn a la mdquina propiamente dicha, gue ayudada por
ol desnivel motivado por los elementos 3, da como conse—-
cuencia producir un deslizamiento pequelio de los materia-
les a calibrar colocadosg sobre la base 5 de la méquina de
terminando su entrada en la misuae.

2] cusrpo de la mfquina propiamente dicho cong~
ta de una base 5 que por medio de un ndmero determinado —
de hendeduras ftransversales y con arreglo a una nomencla-
tura predeterminada se encuentra dotada de una serie de -
divisiones, cuya lectura da el calibrado de la pieza del
material de comsiruccidn. La funcidén de esta base lectora
5 se halla complementada por otra pieza Fundamental de es -
tructura escalonada 11 denominada "escalerilla" y que — -
guarda una disposicidn paralela en~1a parte sqﬁerior de =

la mdouina. Hstos escalonamientos de la pieza 1I varian -
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entre si con un desnivel fijo y en relacidn con las medi-
das del conjunto, asi como el mfmero de escalones, que Da
ra les medidas de un ejemplo supuesio de 210 mme. de ancho
por 1.100 mm. de longitud se pueden repariir en 7-divisi3
nes de 30mme Ge longitud cada uno, con un desnivel entre
ellos de 1 mmule

La separacidn correcta qus debe haber entre la.
base 5 y la "escalerilla® 11, la determinan las piezas le
terales 12, &ue siguiend; con el ejeuplo propuesto en el -
pdrrafo anterior, pueden identificarse para servir en las
medidas del azulejo corriente de 75 mm., 108 mm., 150mm.,
v 200 um., de albura en el coniro respectivamente, a base
de piezas suplementarias a partir de la medida mds pegue~
fia, es decir de 75 mme Para mayor claridad se establece -
ue la primera pieza suplementaria es de Soue , la segun~
da de 42 mum., y la tercera de 50 mue

Lodas estas niezas suplemsntarias van ajustadas
de forma que su armado y desmontaje se haga fdcilmente y -
con rapidez, y a este efecto van sujebtas en cada costado
a la base 5 y a las "escalerillas" 11 por tres elementos
tornillos 13 pasante; por sl inﬁefior de las piezas suple
mentarias 12.

Completa la mdquina unos separadores 14 coupues
tos de un fleje rematado en su parte inferior por dos ple
tinas 15 unidas que le abrazan y que son las que van a es .
tar en contacto directo con el material a calibrar, Por -
la parte superior de dicho fleje estf sujeto por una abra
zadera 16 que lleve una chaveta 17 (Fige 1) v un pasador
con el fin de que se pueda regular la altufa de esios se~

paradores 1l4. 41 mismo tiempo la abrazadera 16 va suj eta
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sobre una barra de seccidn cuadrada 18 con el pasador 17
pars gue pusda regularse también la distancia entre los -
pasadores. Dicha barra 18 subre todo el largo de la mdquine
¥ S¢ apoya sobre la misma por medio de unos cojinetes fija
dos por dos tormnilles cada uno & la pieza superior 1l que
Porma la escalerilla.

Por dltimo, y a todo lo largo de la mdquina, se
dispone una pieza en el fondo (no representada) destinada
a sujetar el material del calibre mfnimo. .

Como es fdcilmente comprensible para los tdcni-
cos en la materia, podrdn ser introducidas cuantas modifi-
caciones de tawafio, forma, disposicidn y naturaleza de los
elementos integrantes del invento se consideren necesarias
para un mejor logro de los fines del mismo, siempre que no
se altere su esencialidad primitiva, y cuya descripcidn ha
sido facilitada a titulo informativo y no limitativo, de-
bidndose interpretar los conceptos expuestos en su mds ——
amplia acepcidne.

iy 0 T A

Descrite suficientemente la naburaleza del obje
to de la presente solicitud, se declara de nueva y propia
invencidén lo contenido en las siguientes
REIVIHNDICACIONES

12.— iidguina automdtica calibradora de materia-
les de construccidn, caracterizada por consigtir en wna -
base mévil, provista del elemento motor, y sobre la gque -
se gpoya por medios productores de desnivel predetermina—
do la base de la mdquina, que se halla dotada de un nime—
ro preestablecido de divisiones que, con arreglo a uns no

menclatura establecida y en combinacidn con otra pieza ——
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complementaria escalonada situada en la parte superior y
paralelamente, determina sl calibrado de la pieza de mate
rial de construccidn, estando previsio sistema de vibra-——
cidn v medios separadorese

22.- douina automdiica calibradora de malberia-
les de consfruccién, segin se reivindica en el punto 12,
caracterigada porque los medios productores del desnivel
de la base lectora de la mdgquins consisten en unos roda——
mientos dispuestos sobre la base mévil por medic de ele——
mentos roscados determinantes del grade de desnivel.

32,~ Kdouina autoudtica calibradora de materia-
les de construccidn, segin se reivindica en el punto 1, -
caracterizada porque el sistema de vibracidn estd formado
por un drbol exeéntrico que juege sobre rodamientos con —
sus respectivos cojinetes, y dispuestos de forma impar en
la base mévil y en nvmero par sobre la base lectora de la
miquina, estando dotado dicho drbol de uma poles sobre la
que se desliza una correa de transmisidn en comunicacidn
con otra polea de menor didmetro acoplada directamente al
rotor del elemento motor, con la finalidad de regular las
revoluciones de éste con el drbol excdnitrico.

42 ldquina automdtica calibradora de mafberioe
les de construccidn, segdn se rsivindica en los puntoé an
teriores, ceracherizada porgue la combinacidn de los me—— -
dios productores de desnivel y el sistema de vibracidn de
terminan el deslizamiento del material a calibrar en el —-
interior de la mdquina.

52.— Mdquina avtomdtica calibradora de maberia—
les de coumstruccidn, segin se reivindica en los pumbtos an

teriores, caracterizada porque la separacidn entre la base
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lectora y la piezma complementaria escalonada viene deterw.
minada por piezas suplementarias laterales.

62.~ iidquina automdtica celibradora de materia.
les de construccidn, segin se reivindica en los puntos an
terioreg, caracterizada porque el conjunto de la base leg
tora, pieza escalonada y suplementarias lateralss se aco-
pla de mansra que pueda ser fdcilmente desmontable, a cu-
yo efecto se disponen elamenltos pasantes por el interior-
de las piezas suplementarias de fdcil desblogueo.

72e— iidouina autoudtica calibradora de materia-
les de construceidn, segln se reivindica en los puntbos an
teriores, caracterizada porque los medios pasadores estdn
compuestos de un fleje, ramatado en su parte inferior por
dos pletinas unidas gue la abrazan y por su parte supe~ -
rior estd sujeto por una sbrazadera gue porta una chaveta,
con el fin de regular la altura de los separadores, y un
pasador que determina el blogueo de la abrazadera sobre -
la barra sobre la cue se desligza, ¥y que se halla dispues-
ta en toda la longitud de la mdquine y apoyada en sus ex-
tremos por sendos cojinetes a la pieza supsrior escalona-
da de la mdquinz, y pudiendo ser regulada asimismo la dis
tancia existente entre los difsrentes separadores.

2, Mdquina automdtica calibradora de materia-
les de construccidn, segdn se reivindica en los puntos an
teriores, caracterizada porgue sobre ¢l fondo de la misma
se dispone una pieza tope que sujeba el material ds cali-
bre minimo.

924 Mdquina automdtica calibradora de materia-
les de construccidn.
Lfodo ello tal y como se describe en el cuerpo -

de la presente iiemorla, se reivindica en su Nota ¥ se re-



presgenta a titulo de ejemplo en la adjunta hoja de planos
Bgta iiemoria conste de doce hojas foliadas y me

canografiadas a dos espacios por una so0la de sus caras.

Madrig,
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