MEMORTIA DESCRIPITIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn que se solici-
ta por VEINL/E afios en %spafia, a favor de D. kianuel Hocan-
dio Bezana, de nacionalidad espafiola, residente en Calle

Josd M2 Bscuza, 9, Bilbao, por:

"AQUINA CALIBRADORA DE HATZRIALES DE CONSTRUCCION®

&1 presente invento se refiere a una mdquina ca
libradora de materiales de construceidn, en especial azu~
lejos y baldosines.

“n la actualidad la operacidn de calibrado por
parte de los fabricantes y de los enchapadores en general
se viene realizando ds una manera muy rudimentaria, y - -
ello se traduce en una pérdida de tiempo muy considerable,
utilizacidn de mano de obra gue encarece el producto y ——

disminuye el rendimiento, y lo que es también muy iupor——
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lcjos que todricamente deberfan tener las mismas medidas
no respondan en la realidad a esta clagificacidne.

Sstos inconvanientes se derivan de los métodos
empleados en la menciouada operacidn, ya que sc viene uti
lizando unz mdguina con un nvmerc preestablecido de com—-—
partimlentos que responden cada uno a medidas preestable-~
cidas. 51 vsuverio va tomendo una unidad del producto que
seguidamenis introduce en los sucesivos receptdculos cla~
gificadores hasta que logra hallar el compartimiento que
responde a las medidas dsl agvlejo y que deteramina su cla
sificacidn. Como es perfectamente comprensible, avn para
loz wds ineptos en esta materia, diche operacidn de cali-
brado es lenta e imprzcisa, pues las medidas dependerdn -
del concepto que tenga el operario de la holgura o de la
precisidn adscuada al agulejo para introducirse en el re-
ceptdculo cslibrador apropiado.

La invencidn soluciona t0dos esitos problemas de
unz manera perfecta y en extremo sencilla, sin necesidad
de complicados mecanismos ni une adsptacidn de especiali~
zacién. Pone al alcance tanto del Fabricante como de los
almacenistas, constructores y enchapadores un madio cali~
brador seguro, rdpido y de un elevado fndice de precisidn.
s dz un porcentaje verdaderamente exiraordinario el aho-
rre de vlempo y mano de obra gue se counsigue com el empleo
de la mfquina preconigada on la presente demoria, pussbto
gue basta para saber ¢l calibr:s apropiade de uno o varios
azulejos con una sola introduceidn en la mdquina, en lugar
de tener que valerse, como ocurre actualmente, de varios

aparatos hasta couseguir introducirlc en el de su medida.
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Lsta economia es indudable que redundsrd también en bene-
ficio del producto con lg consiguiente reduccidén propor--
cional de su coste de fabricacidn.

Otra de las ventajas del invento reside en el —
prestigio gque adquirird el products fabricado, por 8] ef——
plo log azulejos espefioles en el extranjero, tomando como
base un planteamiento general de la situacidn, al ofrecer
se calibrados en toda la exactitud que estas mdquinas pro
procionan, ya gue la precisidén que puede conseguirse por
medlo de las mismas es extraordinaria, como mds adelante
se podrd observar, pussto que si sus divisiones correspon
dientes estdn preparadas en mildsimas, estas medidas pue-
den ser modificadas en ddcimas.

Consiste la mdquina, objeto de la invencidn en
dos piezas fuhdamentales, una que sirve de gufa o base y
otra enfrentada a la misma en forma de escalerilla, y que
es el elemento determinante del calibre del material, se-
gin se introduzca éste mds o menos en el espacio que que—
da (cada vez mds reducido, segdn va avanzando sobre la ——
pieza gufa) entre las dos piezas mencionadas.

ia escalerilla ee una pieza, gue, como su nom—
bre indica, estd conformada por uwna serie de escalonemien
tos con unas msdidas predeterminadas. En el presente caso.
concreto se puede tomar como base un ejemplo operativo de
7 peldafios de 30 mm. de longitud v 1 mu. de altura, cada
uno, teniendo por vanto una longitud total de 210 mme y -
giendo apropiada para la comsecucidn de 7 calibres dife
renbtaeg.

La lectura del calibrado correspondiente se ree

liza con suma facilitad, merced a las divisiones realiza-
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das sobre la pieza bage u oirc ftablero apropiado.

La wdquina cebd concebida de forma guc su utili
zacidn sea universal, y al efecto se prevéd sus diferentes
partes componenbes de forma cambiable y adicionamiento de
pilegzas supletorias que pemuitan variar la distancis entre
la base y la escalerilla coun la finalidad de que pueda ——
ser utilizada para mabtariales de difercntes medidas con -
todas sus variantes.

Adends de lus piezas citadas, la mdguina estd -
conformada por vaa plsza gula fijada a la base por un ex—
tromo de la wmisma, mediante tormillos pasantes por su ine
terior y una funcidn primordial es la de servir de gufa al
matsrial gque se trata de calibrar. Al fondo de la pieza -
base y cubriendo todo su ancho se dispone la pieza tope,
que presta mayor robusted al aparato.

8n la base se han proviste una serie de orifi-—
cios en posicidn predsterminada con la finalidad de dar —
colocaciones diferentes a la pileza escalerilla para que —
la mdguina cumpla uno de los precephbos yva enunciados con
regpecto a su universalidad, .y que es la facultad de ser—
vir para mabteriales ds diferentes medidas. .

Para una mejor comprensidn del invento y que el
mismo pueda ser fdcilments llevado a la préciica en los -
adjuntos dibujos se ha 1lustrado un e¢jemplo preferido de .
realizacidn, dado a oltulo ilustrativo y no limitvativo y
an los cuales:

La Fig. 1 es una representacidn esguemdtica en
planta de la mdguina.

La ¥Fig. 2 representa une vista por la seceidn

1-1dela¥ig. 1.
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Lo iig. 3 muestra el corte de la seccidn 2 - 2

de la #Mg. 1, ¥
| La ¥ige 4 es una vista en perspsciiva del con-—
junto de la mdquina.

Con el #in de facilitar la descripcidn expositi
va del invento, on las figuras partes iguales han sido -—
afectadas de reforoncias idénticas..

Lomendo como base la plasmacidn gréfica de la -
invencién,rla méquina se compone de una pieza base 1 pro-
vista ds una seris de divisiones defterminzdas por UnNas ——
hendiduras realizadas en el tablero de tal forma que los
espacios comprendidos entre dos hendiduras consecutivas —~
determinan los calibres que se van obteniendo, tal como -
puede apreciarse claramente en las figuras 1 y 4. Sobre -
esta base 1 se han practicade orificios 5 a intervalos —-
prefijados v destinados para la recepcidn de la pieza es-
calonzada 3 que por medios de los elementos 6 de arriostra
miento pueden ocupar diversas posiciones sobre la base 1
como se indica por lineas disconbtinuas en la fige 1y en
la Pige 2, con objeto de poder adaptar la mdquina a mate-
riales de diferentes medidas. Sobre un lateral de la pie-
za base 1 se encuentra el elemento gufa 2 tambidn enclave
do por medio de los accesorios 7 en el tablero 1, y su fi
nalidad es la de servir de gufa al material introducido ~
para su calibrado. Todo el fondo de la méquina va robusﬁg
cido por la piegza tope 4, que complementé el armazén del
dispositivo.

Las divisiones realizadasg sobre el tableroc 1 co
rresponderdn e una nomenclatura predeterminads y que rela

cionardn los diversos calibres para los que la mdquina —-
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heya sido adaptada. “n el caso del ejemplo ilustrado en —
la presente Memoria, por cada medida de materisl a cali-—
brar, se pueden obtener hasta siete calibres distintos, -
que varian de mms en mme. correspondientes cada uwmo de - —
ellos a los peldafios gque lleva la Pleza llamads escaleri-
1la 3, habiendo sido estudiada €sta de maners gue el pel~
defio central debtermina el calibre gue debe de tener cuahe
do la pleza tiene exactamente la medida del material, y -
de los otros seis restantes, tres dan calibres mayores a
esta medida exacta y las oftras tres menores.

Como antes se ha explicado esta mdquins tiene -
unz ubtilizacidén general y puede aplicarse para azulejos -
de las medidas que acitualmente se fabrican, 75 x 150 Nitte ,
108 x 108 mue, 150 x 150 mme, 200 x 200mm., asi como para
otros fabricados, como por ejemplo baldosin cataldn de 130
x 130 mme, 140 x 140 mm., 180 x 180 mm. 200 % 200 e, 140
x 240 mn., 140 x 280 mm., etcs merced a las Diezas cambig"
bles que deferminan lg utilizacidn universal del aparabos
5l hecho de que ciertos calibres de piezas de diferentes
medidas coineclden, no es obstdeulo alguno para su utilidag
ya que al hacer referencia de un calibre, siempre se indi-
ca primero la medida a que correspondas

El funcionarmicnto y utilizacidn de 1a ndquine
no puede ser mds sencillo y prdetico. Se inroduce el wate
rial cuyo calibre se deses obtener, apoyado sobre la base
1 hasta gue haga tope con wno de los peldaiios de la esce-
lerilla 3, y entonces se lee su calibre sobre ol tablero
bage 1, observando la numeracidn que btlene la zona compren
dida entre dos divisiones consecusivas en gue se encuentra

el exlremo opuesto de la Ppleza incroducida, que es la gue
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estd mfs préxima al operario. Como se puede apreciar la -
rapidez en la operacidn y la precisidn del calibrado son
extraordinarios y de un nivel no conseguido hasta la fe—-
chae.

Como es fdcilmgnﬁe comprensible para los técni-
cos en la materia, podrdn ser introducidas cuantas modifi
caciones de bamailo, forma, disposicidn y nmaturaleza de los
elementos componentes del invento se consideresn necesarios
para un mejor logra de los fines del mismo, siempre gque no

ss altere su esencialidad primitiva, y cuya descripeidn -

(634

ha gido facilitada a titulo ilustrative ¥y no limitativo,
debidndose interpretar los concepios expuestos en su mds
amplia acepcidie
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del obje
to de la presente solicitud, se reivindica de nueva y pro
pia invencidén, lo contenido en las siguientes
REIVIHNDIGCACIONES

9. ddguina calibradora de materiales de cons—
truceidn, caracterizada porgue se compone de una base de
lectura sobre la gue va fijada unz pieza calibradora, me-
dios de guiae y umedios de tope, fijados de forma intercam
biable.

2.— Mdquina calibradora de materiales de cons—
truceidn, scgin se reivindica en el punto 1, caracteriza~
da porque la picza base consta de un ndmero prefijado de
divisiones que se corresponden con escalonamientos previg
tos en la pieza complementaria de calibrado y cuya combi~
nacidn determinan las medidas del material a calibrar.

2.~ lidquina calibradora de materiales de cons—

!
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truccidén, segin se reivindica en los puntos anteriorss, -
caractarizada porgue la pilega base lochtora estd adap tada

para rocibir a la pleza calibradora escalonads en Giferen
tes posiciones.

49— Ldquins calibradora do materiales de cons—
truceidn, seguin se reivindica en los puntos anberiores, —
caractorizada porgus lateralmente a la picza base se dis—
ponen medios &z guia para la introduccidn dsl material a
calibrars .

5%e— iidquina calibradora de matsriales de cons—
truceidn, segin se reivindica e los puntos anteriorss, —
caracterizada porgue ol fondo de la mdguina estd bloguea~
do por medlos de tope gue al propio tismpo assguran la ar
mazdn del conjuntos

62.— Mdquina calibradora de materiales de cons—
truceidn segﬁn se reivindica en los puntos anteriores, ca
racterizada porque las divisiones de lectura de la pieza
base esidn dessrmminadas con arreglo a una nomenclatura —-
prefijada de acuerdo con el calibrado de las piezase

72.— ldouing calibradora de materiales de cons-
truccidne

fodo ello tal y como se describe en el cuerpo de
la presente Liemoria, se reivindieca en su Koba ¥ Se repre-
senta a titulo de ejemplo en la adjunta hoja de plano.

“g%a Jemoria consta de ocho hojas foliadas y me-

canograliadas a dos espacios por unz sola de sug caras.




e

N% \m , \ IV FIGHISN b THISF
\ ) ¢ PMU ; .\ ’

9964 2p ok2eT WG W S
NS s TR T

Loz
'” i 74\ | _

2
L

!
|
|
|
|

| 9

Z 727 Y ) | &
W \ . TATT O \
V _ i _ ! \ VA “\\\w&_ Va4
¥ L~ ” L \\\w" _\\\\\\ __“\\m\* %
S e v g ey =
¢ . . R PP R W T I N 7 777 R
9 AN NFERNNNAN SN
v/ £ 1 «+

BUCZTSG QUPUEICY [INUE ),
- ey O



Manue! Pocsrcivo Bezsms

7\\\\\\\\\\\\\\\\\\\>\%}\\\ B R R
7 ’ v, A s

i 7 )
————— ~ Ve “&'7’77---}7‘/—/71 f

ol

i
|
1
|

T
|
|
i
i

7

A

<]

SIS
AN
SRV
N

AN
XX

! ENAEN

NN
M-

0o a2 ‘
/ o
2 A
j % 2
l.////. ,’
g/l vz

N
A —
" N
N
N

DN

N e

e

£SCALA VARIABLE




’ y A

|
1 [i

‘/MWMW%W/ G, //////<<

i)

, 6 .
3
. - Y

F]:g“gl
7 . ]
3
= Xﬁx L X e 4
79 il l Illiiil I‘l
i B Nrd
; 7

g Mot Bt Eréro de 1965

A 8 “
) z:/f’// ( g/%/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



