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Solicitada a favor de D.JOSE MICO ALETIXANDRE, de nacionalidad
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La Memoria Descriptiva que nos ocupa ha de poner de manifiesto
las peculiaridades que caragterizan unos perfeccionamientos en el‘
sistema de fabricacién de letras y mimeros para matriculas de vehi-
culos, o para otros fines y mediante cuya aplicacién se consigue
gque la letra o el ndmero pueda ser firmemente sujeto a la placa
con una gran rapidez y sobre todo sin precisar de complicados dti-
les, de forma que el montaje pueda ser malizado en breves minutos

Y por persona no especializada. Estas ventajas son las que han pro-

movido que se inste a favor de su titular el privilegio de exclusiv
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dad que atribuye la vigente Ley de Propiedad Industrial,

Los perfeccionamientos que van a ser descritos, como ya
hemos anteriormente indicado, han sido primordialmente concebi-
dos para que los ndmeros y letras gue se fabriquen puedan ser
montados sobre las placas de matricula de vehiculos, no obstante
lo cual, no es esta ni con mucho su tnilca aplicacién.

Los nidmeros y letras modificados de acuerdo con la téenica
que méds adelante se expone, pucden ser aplicados en infinidad de
casos y cualesquiera que sean los materiales, aplicaciones y con-
diciones, bastando para ello solamente pensar gue pueden ser
aplicados en el amplio campo de la publicidad, en rotulacién de
calles, y en tantas otras aplicaciones gue igualmente se verdn
favorecidas por la nueva disposicidn de su estructura mediante
los perfeccionamientos que seguidamente describiremos.

Como fiel justificante de todo cuanto ha quedado expuesto
en el precedente preémbulo, a la par que como documentos grafico
que muestra la sencilla realizacidén de nuestros perfeccionamien-
tos, hemos creido conveniente la aportacidén de una lémina de di-
bujos, que contiene diversas vistas de la naturaleza de la presen-
te Patente de Invencién. Aunque en estas representaciones se han
adoptado formas concretas de construccidn, hemos de resaltar que
solo comportan valor informativo, y por tanto deberdn de sex consi
deradas en el sntido mds amplio y nunca como lfmite del alcance
del expediente.

En la lémina de planos adjunta, la figura 1% muestra el con-
Junto de elementos que integran la letra vy la placa en que se mon
te aguella, vista que constltuye una seccidn longitudinal; la fi-
gura 2% muestra asimismo en seccién la letra o mimero ya prepa-’
rada para su fijacién, y en la figura 22 y también en seccién

aparece conclufdo este montaje.
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Hemos de manifestar antes de iniciar nuestra descripcién,
que nuestro sistema perfeccionado de fabricacidm de los signos,
tiene como base la utilizacidn de los materiales plédsticos moldea-
bles, como elemento primordial que ha de integrar el signo, dada
la economia de aquellos materiales, la facilidad de obtener los
signos del color apetecido sin mnecesidad de posterior pintado e
incluso con brillo, y finalmente porcque este tipo de fabricacidn
va conocido, supone una gran economia por pieza, sin que sea nhece-
sario insistir en este aspecto, por ser ello del dominio pdblico.
Tras la precedente aclaracién, iniciamos nuestra descripcifén mani-
festando que en el proceso de fabricacidn de los signos, hasta
ahora se fabricaban éstos dotdndolos de unos vAstagos o resaltes
en ndmero adecuado, que posteriormente se introducian a través
de los orificios de la placa base en que se montaban, y se rema-
chaban por cualquiera de los conocidos procedimientos, En cambio,
en esta estructura se ha introducido un cambio sustancial, puesto
que en el lugar de los anteriores resaltes, se han provisto sendos
orificios ciegos -1~ en el dorso de la letra o ndmero -2, cuyos
orificios disponen de una boca -3- de didmetro menor que la base
o fondo -4- del orificio, teniendo el wciado de estos orificios una
forma troncocbnica, cleramente peréeptible en la figura 12 del
plano.

Ahora bien, dada la naturaleza relativamente poco dura de
los materiales plésticos, y con el fin de dotar al fondo -4- de
una cierta dureza o resistencia se utilizarén unas piezas methli-
cas que en el plano se scfialan con -5, cuya forma serd la misma
que ofrece el vaciado del orificio ciego ~1~-, pero la colocacidn
de cuya pieza habr4 de hacerse en la fase de moldeo, ya que por
sus dimensiones no puede colocarse posteriormente. Asi que en 1la
fase de moldeo, la pieza metélica -5~ queda alojada en el senoa
del ntmero o letra, sin quc sus bordes rebasen los del orificio

ciego que la aloja, tal y como se muestra en la figura 22,
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Con la disposicidén conseyuida con el procedimlento descrito,
el signo queda listo para ser fijado sobre la placa de matricula
«6~, sobre la que se aplicard la cara del signo que comporte
sus orificios ciepos ~1-, haclende coincidir éstos con los que
previamente lleve practicadog la placa y que seiialamos con ~7-
con el fin de que por la parte posterior de la placa se intro-
duzca el vidstago -8- del remache -9-, provisto de su correspon-
diente cabegza -10-, Este remache se introduce a través del ori-
ficio -7« y al tropezar contra la pieza methlica ~5- en la fase
final del montaje, se abririd el vhAstago -8-, conformando una ca-
beza ~-l1l= de cierre y retencién, que tomard la forma del interior
de la pieza metdlica -5~ y que por tener mayor didmetro que el
orificio por donde se ha introducido no podri ya extraerse.

Es evidente que la uniédn por remache de una pieza sobre otra,
no constituye innovacidn, pero si el perfeccionamiento introdu-
cido en el sistema de fabricacidn de signos que hemos descrito,
que permite aquella unidn, y sobre el cual ha de recaer la
pro teccidn que se insta mediante el presente expediente, cuya
esencialidad gueda contenida en la siguiente

HOT A

Los puntos que se reivindican en la presente Patente de Inven-
c¢ibn, somn:

9, -Perfeccionamientos en el sistema de fabricacidn de ndme~
ros y letras para matrf{culas, de materiales plésticos moldeables,
consi stontes en la sustitucidn de los vdstagos conformados para
la fijaecién sobre la placa, por orificios clegos que en la fase de
moldeo han acogido a unas piezas mebtdlicas huecas, cuya concavi-
dad, idéntica a la del orificio ciego ofrece un orificio de en-
trada de menor didmetro que el fondo, y cuyo orificio coincidiri
por’superposicidn, con el quec ofrezca la placa de sujecidn, a

fin de que pueda en la dltima fase de montaje, introducirse por
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la parte posterior de 1la placa un remache metidlico que al tro-
pezar con cl Ffondo duro de la pieza metAlica, se abrird formando
una cabeza de cierre vy retencién del signo. Y

20, "PERFECCIONALTENTOS EN FL SISTEMA DE FABRICACION DE
NUMEROS Y LETHAS PARA MATRICULAS", de confomidad en un todo
en lo esencial y fines industriales a lo descrito en la pre-
cedente Memoria Descriptiva y grificamente representado en los
adjuntos planos para su mejor comprensién,

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o mecanografia-

das por una sola cara a doble espacio en 110 lineas.

Valencia, 26 Enero 1965

Por autorizacidry del interesado,
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