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por nILSTALACIOL PAR4 L4 FABRICACION DE CALZADO COL SUELA
DE GOMA DE GRAL. ESPESORm", a favor de lg firma italiana
OFFICILE IECCAMICHE &LTORIC LOVA, 11, via Brescia, LEGNANO
(Italia).

MEKORIA DESCRIPTIVA

Este invento tiene por objeto un calzado con suela de
goma vulcenizada de gran espesor, en especial un calzado depor-
tivo, y tembién una instalacidn pera fabricarlo,

Es blen sabido que el calzado provisto de suela de goma
de gran espesor tiene el inconveniente del alto peso de la suels
¥y, por consiguiente, de todo el calzado. ddemds, el coste de
este tipo de calzado resulta elevado por la gran cantidad de
material que se necesita para formar la susla.

Tembién lg fabricacidn del calzado con susla de gome de

gran espesor que suele formerse mediante la operscidn de vuleca-
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acion en un molde y soldarss al mismo tiempo a la pala, y
eventuslmente a la trabilla del propio calzado, presenta incon-
veilentes. En efecto, el tiempo necesario para la vulcanizacidn
de una gran cantidad de mezcla de goma colocada en el molde en
que se forma la suela es bastesnte lasrgo. Esto reduce el rendi-
miento de los moldes empleados para ls formacidn de las suelas
y para su fijscidn contemporinea & la psls del calzado.

Los inconvenientes antes citados se acentusn sn el cseso
d¢e que se desee fabricar cslzado de tipo deportivo, cuya suela
estd provista, en la parte dispuests entre la punta y el taldnm,
de una vira destinads ¢ cresr un gpoyo para la parte correspondiej
be del ple del usuario. Hs sabido, en efecto, que esta vira
puede hacerse con el propio materisl de lg suela aumentando
oportunamente su espesor en los puntos establecidos de antemano.

El inconveniente que consiste en sl elevsdo peso de la
suela y del calzado entero podris eliminarse en parte adoptsndo
pera la formacion de la suels una mezcla que produce goms POrosa.
Sin embargo, esto no llevaria & la obtencidn de suelas muy resis-
tentes, como se requieren pera lés zapatillas deportivas de
competicidn, por ejemplo en las zapstillas que usan los jugado-
res de tenis, de basket, de beisbol o sipilares.

El invento agqui expuesto tiens por fin realizar un calza-

do provisto de una suela de gomé de notable espesor y eventuslmen-
te una vira integra con la suele, formads y unida a ls pala,
y eventualments a le trabilla, en el curso de ls vulcenizacidn,
en el qua la suela en cuestidn no tenga peso excesivamente ele-
vado y no requiers para su formacidn y vulcanizacidn un tiempo
excesivamente prolongado, de modo que se permits un elevado

rendiniento de trabajo a las estempadoras en que se forman las

suelas,
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Otro objeto del invento es creer calzsdos del tipo antes
citedo en los que la virsa, {ntegra con la suela, seca elastica-
mente cedente, a fin de asegurar la mixims comodidad para el
usuario,

e otro objeto més del invento es crear la instalscidn y
Precisemente un molde parse la formaecidn y le vulcanizacidn de la
suels y su fijaecidn contemporénea a la pale y eventualmente
también a ls trsbilla del cglzado, que sea apta para la fabrica-
cidn del calzsdo que presenta los requisitos que se han detalladc
10: antes.

Segfin este invento, el calzedo se distingue de los cono-
cidos por el hecho de que ls suela presenta cOncavidades que se
extienden, a partir del borde latersl de la suels en cuestidn,
15. hacig deniro, eventualmente solo en correspondencias con las

7 partes de mayor espesor de la sueles, por ejemplo en correspon-
dencia con la vira hecha dsel propio materisl con que se forma
la suela.
La instelscidn psra la fabricacidn del calzado de este
20. tipo comprende un molde cuyea parte destinada s delimitar el
borde lateral de la suels presents protuberancias que se extien-
den hacig dentro de la cavided del molde, destinadas a definipr
la posicidn, el perfil y la profundidad de les concavidades
que se qu ieren obtener en la suela acahada.
25. Otras caracteristicas y ventajas de este invento se des-
prenderan de la descripcidn gue sigue, la cual hace referencia,
a titulo de ejemplo no limitetivo, & los dibujos adjuntos, que
ilustran ung forme de reslizacidn préctica del invento y en los
que ;

30, La figura 1 es una seccidn transversal de un molde apto



pare la formacidn y vulcanizacidn de ls suela de un calzado
segln el invento; el molde se representa en la fase que precsde
@ su clerre por medio de ls horma en que estd dispuests la pala;
La Pigura 2 es una seccidn transversal del mismo molde
S ilustrado en le Pigurs 1, representado al final de la operacidn
de formacidn y vuleanizscién de la suela;
La IMigura 3 es unz seccidn trsnsversal del calzado obte-
nido por medlo del molde que se ilustrs en las Pigurasl y 2;
La Pigura 4 es une vista en perspsctiva de unag perte del
10. molde ilustrado en las Figuras 1y 2; ¥y
La Figura 5 es uha vista en perspectiva de un calzado
deportivo que presents las csrscter{sticas que constituyen el

objaeto de este invento,.

En los dibujos, se indica con 1 uns horma a la que est§

5. aplicada la pala 2 del calzado, preventivamente unida a la
trabille 3. Con 4 y 4! se indicaen lgs partes complementarias
de una moldura o merco abrible (mds visible en ls Fig. 4) que
delimite laterglmente la cavidad interns 5 del molde donde se
deposita la mezcls 6 destineds a formar la suela del calzado,

Bncima de la cerga de la mezcla 6 estd colocado un rellenc
7 constituido por una caps de fieltro, de corcho o similar.

La moldurg constituida por los elementos & y 4! presenta
por arriba un labio 8 gue se proyecta hacls dentro de la cavi-
dad del molde y sirve, como es sabido, para ssegurar la hermeti-
25 cildad contrg la fuga de la mezclg a lo largo de la superficis
externs de los bordes inferiores de 1la pale dursnte la fase de
vulcanizacidén. La cavidad 5 del molde ssté cerrada por abajo
por un elemento § deslizable en sentido vertical respecto &
la moldura 4-4'. Este elemento 9 puede ¢star sostenido por

0 . 4
0. organos (no representados) como un mertinete hidréulico o neumd -
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tico, aptos para impulsar el elemento 9 hscia arribs dursnte 1lg
fase de formacibén y de vulcsnizacidén de ls suela, para ejercer
una presibén mecdnica sobre la cargs de mezcla que se estd vul-
canizando.

Como se ve en las figures 1 y 2, de los d bujos, de las
paredes laterales de la moldura 4-4', se proyectan hacia dentro
de la cavidad 5 del molde los elementos 10 y 10', en forma de
lémines que tiernen perfil en cufia en la seccidn longitudinsl y
cuyas raices estén implatadas en las concavidades correspon-
dientes practicadas en las parcdes latexles internas de la
moldura en cuestidn.

Las lémines 10 y 10' pueden hallarse en el nfimero que se
quiera, aln cusndo de preferencis estardh dispuestas en corres-
pondencia con los puntos donde la suela ;sume un espesor parti-
cularmente grande, por ejemplo en correspondencia con el puente,
como se ilustra en lg Figura 5. Ls misidn de estss léminas es
gsagurar que dentro de 1a cavided 5 del molde se ¢reen espacios
(11 y 111, Pig. 5) que no se rellenen con la mezcls 6 destinada
a former la suels, y ademés favorecer la transmisidn del calor
de vulcanizacidn (producido por medios conocidos, gue no se
representan en el dibujo) hacle dentro de la carga de la mezcla,
permitiendo de este modo reducir sl tlempo necesario para su
vulecanizacidn.

La presencis sn lg suela de concavidades que se extienden
desde su supsrficie lateral hacia dentro resulta ventajosa por
cuento reduce el peso de la suels y ademds confiere a &sta mayor
8lasticidad. Esta ventaje es particulermente importante cuando
las concavidades estén dispuestas en correspondencia con el puen-
te, pars ol cuel precisa clerto grado particular de renitencia.

Por otra parte, cabe observar que le presencia de lss om
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cavidades que se abren en correspondencia con el borde lateral
de la suela noperjudica la estétics del cglzado, sobre todo
8i se considera que su presencis pusde enmascararse por medio
de un disefio constituido por concavidsdes y relieves oportuna-
mente dispuestos, con los que frecuentemente estan provistos los
bordes de lss suelas del calzado.

Liaturalmente, sin merma del principio del invento, los de-
talles de construccidn y las formss de reslizacibn podrdn
variarse ampliamente respecto g cuanto se ha descrito s ilus-
trado a simple t{tulo de ejemplo, sin por €llo selirse del

émbito del invento squf expuesto,

[/
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Descrito el objeto de la presente invencidn, se de-
claran nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivin-

dicaciones.

1. Instelscidn para la fabricacidn de calzado con
suela de goma de gran espesor el especial calzado deportivo,
caracterizada por el hecho de gue comprende unsg moldura o
marco abrible, consP$ituida por dos elementos ensamblables
entre s{ y apta pars delimitar las paredes laterales
de la cgvidad interna del molde donds se forma y vulcahjiza
la mezcla destinads & constituir la suela, teniendo las pare-
des laterales internss de dichs moldura unas protubersncias

gue se extienden hscis dentro de ls cavidad del molds.

2. Instalacidn como se reivindica en 1, caracterizado
por el hecho de gue las protubersncias en cuestidn tienen forma
cuneiforma en la seccidn longitudinal y sus raices estdn implan-
tadas en concevidades correspondientes practicedas en la pared

interns de ls propis moldura.

3. Instalacidn, segin las reivindiceciones 1 a 2,
caracterizads por el hecho de que en el calzado obtenido la suela
en cusstion presente concavidades que se extienden desde su

borde latergl hacia dentro de la suela.

4. Instalaecidn como se reivindica en 3, caracterizsda,
por el hecho de que eu el calzado obtenido las concavidades
estén dispuestss en correspondencia con las zonas donde la suela

gsume mMayor €spesor.
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5. Instelecidn como se reivindica en 4, caracterizada
por el hecho de qua en sl celzado obtenido las concavidades es-
tén dispuestas en correspondencia con el puente practicado en
el mismo material de que estd moldesda la suels, medisnte una

[ 4
operacion Qnice de vulcanizacidn.

6. Instalacidn para le fabricacidn de calzado con

suels de goma de grau espesor.

Segln se describe y reivindica en ls presente mewmoria
descriptive que conste de ocho pdginas, foliadss y esoritas a
méquing por una sola de sus caras.

Madrid, & 28 ENE 1085

OFFICILE MECCALICHE 4LTOKIO LCV4.

JAIME ISERN,
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