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P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CALZADO CON SUELA DE 
GOLIA 0 SIMILARES", a favor de l a  firm a i ta l i a n a  OFFICINE 
MECCANICHE ANTONIO NOVA, re s id en te  en Via B resc ia  11, 
Legnano-Milàn ( I t a l i a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se r e f ie re  a un procedimiento para 
fa b r ic a r  calzado con suela  de goma o s im ila re s , del tip o  
p rov isto  de v ira s  f i ja d a s  por separado.

Según un procedimiento conocido, l a  suela  del calzado 
5. se moldea por acción de p resión  y ca lo r en l a  cavidad de un

molde que, durante l a  etapa de moldeado, e s tá  cerrada por 
una horma sobre l a  que e s tá  depositada l a  pa la  del calzado.

Se conocen moldes que comprenden cada uno dos 
miembros complementarios, que se unen en tre  s i  aproximada­
mente en e l plano mediano lo n g itu d in a l de l a  sue la  que ha de10
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m oldearse, para a s í  c e rra r  el molde durante l a  operación de mol­

deo. Dichos miembros se separan la te ra lm en te  respecto  a dicho 
plano a l term inarse e l moldeo, para a b r i r  e l molde y p e rm itir  l a  
re t i ra d a  del calzado con su sue la  moldeada, y l a  posic ión  que en­
tonces ocupan dichos miembros del molde es una en l a  que la s  par­
te s  de e llo s  que forman la s  paredes la te r a le s  de l a  cavidad del 

molde e s tá n  s itu ad as más o menos horizontalm ente y con l a  cara 
h ac ia  a r r ib a . Cada miembro de molde e s tá  formado de o rd in ario  con 
un la b io  p royectan te , que durante e l moldeo c ie r ra  l a  holgura 
en tre  la s  c itad as paredes l a te r a le s  de l a  cavidad del molde y l a  
p a rte  in f e r io r  de l a  pa la  del zapato, colocada sobre l a  horma 
cooperante.

Cuando e l ealzado fabricado  por e l procedimiento que acaba 
de d e sc rib irse  ha de proveerse de v ira s  ap licadas a l a  cara 
su p erio r de lo s  bordes de l a  su e la  y proyectadas h ac ia  fuera  
desde e l margen in f e r io r  de l a  p a la  del zapato, puede adoptarse 
uno de lo s  procedim ientos s ig u ien te s  (a ) y (b ):

(a ) Se cose l a  v i ra  a l margen in f e r io r  de l a  p a la  y, 
cuando l a  horma que l le v a  ap licad a  l a  pa la  del zapato se pone 
en yuxtaposición con el molde, se coloca l a  v i r a  debajo del 
la b io  an tes c itad o , con lo  cual l a  v i r a  es pegada a l a  suela 
junto con l a  pa la  durante l a  operación de moldeo de l a  sue la ;

(b) La v ir a ,  fab ricad a  por separado, se pega adhesiva­
mente a l a  cara su p erio r del borde de l a  su e la , y s i  es p rec iso , 
se re o o rta .

En ambos procedim ientos antes expuestos de calis 
zado con su e la  de goma, e s te  tie n e  aspecto semejante a l calzado 
de cuero. Sin embargo, ambos procedimiento im plican se rio s
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inconvenientes, que desaconsejan du adopción y uso gen era l.
El cosido de l a  v i r a  a l margen in fe r io r  de l a  pala  no 

solamente im plica una pérdida de tiempo y un aumento del coste , 
sino que es una operación muy c r í t i c a ,  pues se tro p iez a  con 
graves d if ic u lta d e s  para mantener l a  v ira  apropiadamente en 
posic ión  dentro del molde.

La unión adhesiva de l a  v i ra  a l borde de l a  su e la  de 
un zapato acabado exige considerable h ab ilid ad  por p a rte  del 
operario , no es siempre afortunada y en todo caso aumenta e l 
coste de fab ricac ió n .

El invento que aquí se expone e v ita  esto s inconvenientes 
y perm ite fa b r ic a r  con toda perfecc ión  y a bajo coste calzado 
con suela  de goma que t ie n e  v ira s  f i ja d a s  por separado.

Con t a l  f in ,  y según e l inven to , l a  p a rte  de cada uno 
de lo s  miembros de molde que forman la s  paredes la te r a le s  de 
l a  cavidad del molde tie n e  formada directam ente debajo del l a ­
bio antes citado  una ranura; en l a  ranura de cada miembro de 
molde, estando e l molde en posic ión  a b ie r ta , se in s e r ta  e l borde 
de una t i r a  adaptada para forman una m itad de l a  v ira  que ha 
de ap lic a rse  a l zapato. E sta  t i r a  tien e  t a l  anchura que su o tro  
borde con tacta , en l a  posic ión  cerrada del molde, con l a  
parte  in f e r io r  de l a  pared l a t e r a l  déla p a la . La suela  se 
moldea de manera conocida llenanado l a  cavidad del molde con 
un m ate ria l apropiado y sometiéndolo a l a  acción de l a  
p resión  y el ca lo r, con lo  cual la s  t i r a s  de v ir a  se pegan 
a l a  cara superio r de lo s  bordes de l a  su e la  y quedan firm e­
mente su je ta s  en posic ión  respecto  a l a  pa la  durante e l mol­
deo. Luego se seca l a  suela del molde y se re co rta  l a  p a rte  de
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l a  *vira que se extiende más a l i a  de l a  pared l a t e r a l  de l a  
su e la .

E stas y o tra s  c a ra c te r is r iv a s  del invento se compren­
derán mejor por l a  descripc ión  más d e ta llad a  que sig u e , ayudada 
por lo s  dibujos ad jun tos, que m uestran, a t í t u lo  de ejemplo 
no l im ita t iv o , una forma de l le v a r  a cabo e l procedim iento.

La f ig u ra  1 es una v is ta  diagram ática, en sección , 
de c ie r to s  componentes del aparato  para r e a l iz a r  e l proce­
dim iento, en una posic ión  en l a  que lo s  miembros de molde 
complementarios se acercan a l c ie rre  y en que lo s  componentes 
del zapato están  también en p o sic ión .

La f ig u ra  2 es una v is ta  en sección  semejante a l a  
F ig . l ,  pero en l a  que lo s  miembros de molde complementarios 
es tán  en su posic ión  cerrada.

La f ig u ra  3 es una v i s ta  en sección  semejante q la s  
f ig u ra s  1 y 2, en l a  que lo s  miembros del aparato  se h a lla n  en 
su posic ión  a l f in a l  de una operación de moldeo.

La f ig u ra  4- es una v is ta  en sección tra n sv e rsa l del 
zapato desmoldeado, montado en l a  horma.

La f ig u ra  5 es una v is ta  semejante a l a  f ig u ra  4-! en 
l a  que l a  v i r a  del zapato se rep resen ta  en su estado reco r­
tad o ,

P ara fa b r ic a r  un zapato de sue la  moldeada y a p lic a r  
l a  v i r a  a l a  cara su p erio r del borde de l a  su e la  durante e l 
moldeo de l a  su e la , evitando a l mismo tiempo l a  necesidad de 
s u je ta r  por cosido l a  v i r a  a l margen in f e r io r  de l a  p a la , se 
adopta e l procedimiento s ig u ien te :

Después de montar sobre l a  forma 1 , una p a la  de zapa-
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to , 2, p ro v is ta  de una p a lm illa  s i  se desea, se in s e r ta  una 
t i r a  3) hecha del mismo m ateria l que l a  pala (por ejemplo, 
de cuero), en cada uno de lo s  rebajos 4) que adoptan l a  forma 
de ranuras por l a  d isposic ión  de la s  p lacas 5 y 6, f i ja d a s  a 
lo s  miembros de molde 7 y 8 respectivam ente. La lo n g itu d  de 
cada t i r a  es igual a l a  m itad de l a  lo n g itu d  to t a l  de l a  v i ra  
que ha de ap lic a rse  a l zapato. La anohura de l a  t i r a  es igual 
a l a  d is ta n c ia  desde el fondo de la s  ranuras 4 a la s  puntas de 
la s  p lacas 5 y 6, pero puede se r mayor s in  objección.

Despuás de in s e r ta r  la s  t i r a s  3 en la s  ranuras 4, lo s  
miembros de molde 7 y 8 se acercan angularmente h as ta  l a  posic ión  
de molde completamente cerrado.

A continuación ( f ig u ra  2) se v ie r te  una mezcla apropia­
da 9 ap ta para formar l a  su e la , dentro de l a  cavidad del molde, 
que e s tá  confinada la te ra lm en te  por lo s  miembros de molde 7 y 
8 , y cerrada en el fondo por l a  horma 1 , que tien e  ap licada 
l a  pa la  del zapato. Como se ve en l a  f ig u ra  2, l a s  p lacas 5 y 6 
se apoyan contra e l margen in f e r io r  de l a  p a la , a s i  como contra 
lo s  bordes de la s  t i r a s  3) in se rtad as  en la s  ranuras 4, con lo  
cual se c ie r ra  l a  holgura en tre  la s  paredes de lo s  miembros de 
molde 7 y 8 y l a  su p e rfic ie  ex trena de l a  porción in f e r io r  de 
l a  pala  del zapato.La in se rc ió n  de la s  t i r a s  3 en la s  ranuras 4 
mantiene firmemente lp.s t i r a s  en posic ión  apropiada para e l moldeo.

Seguidamente (f ig u ra  3 ). se ba ja  el p is tó n  10 ( l a  su­
p e r f ic ie  del p is tó n  puede e s ta r  apropiadamente repujada para 
d ibu ja r como se desee l a  su p e rfic ie  del p iso  de l a  suela) y 
se e jerce  dentro del molde l a  p resión  requerida para formar 
l a  su e la , m ientras se sum in istra  ca lo r por cualquier medio adecúa-



do. Terminado e l moldeo, se a lz a  el p is tó n  10 y se devuelven lo s  
miembros de molde 7 y 8 a su posic ión  i n i c i a l .

I?1 calzado re su lta n te  tie n e  e l aspecto que aparece en 
sección en l a  f ig u ra  4. La v ira  e s tá  adherida firmemente a l a  cara 
su p e rio r del borde de l a  su e la  y estab lece  contacto con l a  super­
f i c i e  marginal in f e r io r  de l a  p a la . S in  embargo, e l borde opues­
to  de l a  v i r a  se extiende más a l i a  de l a  pared l a t e r a l  11 de l a  
su e la , y es necesario  re c o r ta r lo  para im p a rtir  a l zapato su aspecto 
d e f in it iv o , representado en l a  f ig u ra  5.

Aunque se ha d esc rito  e l procedimiento rea lizad o  en 
un aparato  de prensa vulcanizadora , en e l que l a  p res ió n  nevesaria  
de moldeo de l a  sue la  se e fec tú a  comprimiendo una m ezcla, t a l  
como una mezcla de caucho, dentro del molde por medio de un 
p is tó n  accionado h id ráu licam ente , también puede procederse con 
l a  p a la  colocada sobre una horma con l a  porción de l a  p a la  que ha 
de ad h e rirse  cuando se in v ie r te  l a  horma que so stien e  l a  p a la , a s i  
como cuando l a  cavidad formadora de l a  sue la  se c ie r ra  mediante 
componentes so lid a r io s  con lo s  miembros de molde 7 y 8 y se 
crea p res ió n  por medio de gases desprendidos de una mezcla ap ta  
para formar caucho esponjoso bajo l a  acción del c a lo r , o cuando 
se emplean re s in a s  s in té t ic a s  en lu g a r de caucho para formar 
l a  su e la  y se l a s  in y ec ta  a p resión  dentro de l a  cavidad del 
mddel

De p re fe re n c ia , todas l a s  t i r a s  de v ira  tien en  una Idn - 
g itu d  que excede en l a  m itad a l a  lo n g itu d  t o t a l  de l a  v ira  y sus 
extremos e s tán  b ise lad o s , por lo  cual la s  ju n tas de cada t i r a  
con l a  o tra  en l a s  porciones de punta y de tacón  del zapato aca­
bado es tán  in c lin ad as respecto  a l plano mediano lo n g itu d in a l del 
zapato . 3  . -



REIVINDICACIONES

D escrito  e l objeto  del p resente invento , se declaran  
como no divulgadas n i p rac ticad as en España, l a s  s ig u ien te s  r e i ­
v indicaciones :

1 . Procedimiento para fa b r ic a r  calzado con suela  de goma 
o s im ila re s , p rov isto  de v ira s  f i ja d a s  por separado, de l a  clase 
en que l a  sue la  se forma por l a  acción de p resión  y ca lo r en l a  
cavidad de un molde cerrado, durante e l moldeo, por una horma 
que eleva encima una pa la  de zapato, para que se adh iera simul­
táneamente a l a  sue la ; dicho molde comprende dos miembros comple­
m entarios unidos en tre  s i  más o menos a lo  la rgo  del plano media­
no lo n g itu d in a l de l a  sue la  que ha de m oldearse, para ce rra r  el 
molde durante e l moldeo; dichos miembros de molde pueden moverse 
aparte  la te ra lm en te  respecto  a dicho plano al term inarse el mol­
deo, a f in  de a b r ir  e l molde y p e rm itir  l a  re t i r a d a  de l a  sue la  
y son movidos a lternativam ente a una posic ión  en que sus porcio­
nes que forman la s  paredes la te r a le s  de l a  cavidad del molde 
es tán  d ispuestas de modo prácticam ente h o rizo n ta l y con l a  cara 
h ac ia  a r r ib a ;  cada una de dichas porciones de molde é s ta  formada 
con un lab io  proyectante que, durante el moldeo, obtura l a  ho l­
gura en tre  la s  c itad as paredes la te r a le s  y l a  porción in f e r io r  
de la s  paredes la te r a le s  de l a  pa la  de zapato colocada sobre l a  
horma; caracterizándose e l procedimiento por e l hecho de que 
comprende la s  etapas de disponer en l a  porción de cada uno de 
lo s  miembros de molde que forma la s  paredes la te r a le s  del molde,
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directam ente debajo del la b io  citado an te s , una ranura; in s e r ta r  
e l borde/una t i r a ,  adaptada para formar l a  m itad de l a  v ira  
que ha de ap lic a rse  a l zapato , dentro de l a  ranura de cada 
miembro de molde, en l a  posic ión  de molde ab ie rto  y siendo t a l  

^  l a  anchura de l a  t i r a  de v ira  que e l o tro  borde de l a  t i r a  
co n tac ta , durante e l  moldeo, con l a  porción in f e r io r  de l a  
pared l a t e r a l  de l a  paña; m oldear, de manera ya de s i  conocida, 
l a  su e la  del zapato mediante l a  in troducción  de una mezcla apro­
piada en l a  cavidad del molde y someter dicha mezcla a l a  acción 

10. de p res ió n  ca lo r , con lo  cual l a s  t i r a s  de v ira  se adh ieren  a l bor­
de su p e rio r de l a  sue la  durante e l moldeo de é s ta ; r e t i r a r  e l zapa­
to  mediante l a  ap e rtu ra  del molde y re c o r ta r  luego l a  porción de 
l a  v ira  que se extiende Días a l l á  de l a  pared l a t e r a l  de l a  su e la .

2. Procedimiento cono se define en l a  re iv in d icac ió n
15. 1 , en e l que l a s  t i r a s  de v i r a  tie n e n  cada una de e l la s  una

lo n g itu d  que excede en l a  m itad a l a  lo n g itu d  t o t a l  de l a  v i r a  y 
sus extremos es tán  b ise lad o s con lo  cual la s  ju n tas de cada 
t i r a  con l a  o tra , en l a s  porciones de punta y de tacón  del zapa­
to  acabado, es tán  in c lin ad as  respecto  al plano m edianofLongitudi- 

20. n a l del zapato .

3. Procedimiento para fa b r ic a r  calzado con sue la  de goma o 
s im ila re s .

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 
d e sc rip tiv a  que consta de nueve ho jas fo liad as  y e s c r i ta s  a 

25. máquina por una so la  cara , acompañadas de una lám ina de d ibujos.
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