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Correspondiente a una PATENTZ DE INVESCION cuyo registro se

golicita por veinte afios,
A favor de
D,Severiano Palomares ViMas, de nacionalidad espafiola.
Residente en MADRID,-Barrio de Moratalaz-Poligono G-970, 22, B,
por
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA ESTRUCTURA METALICA DE IAS PUNTAS PARA

SOLDADURA CON ESTaifo,
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La presente patsente tiene por objeto la realizacilbn de pune
tas de soldador de cobre, recublerita slectrolfticamente por una
gerie de depbsitos superpuestos, que le proporcionan notables
ventajas sobre las normelesg de cobre desnudo y los revestldos
que actualmente se conocen para realizar soldaduras con estafio
0 aleuciones de éste.,

ILas puntas normales de cobre desnudo empleadas en el traba-
jo antes referido, calantadas elécfricamente, presentan algunos
inconvenientes, entre 1os cuales eatdn oomo mds importantes los
siguientess

A),-A las temperaturas & que es necesario calentarlas, al
contacto con el aire se recubren de una capa de bxido de cobre,
que por ser menos conductor del calor que el cobre mismo, reduce
la tranamisidn de éste al estafio o aleacidn de aportucibnemplea~
da y a las piezas a soldar con la correspondientes pérdidas de
tiempo y ensrgia,

Por otra parte, el estaiio fundido tiene menos &dherencisa
gobre el cobre oxidado que sobre el limpio, por lo que es preciso
insistir con la varille de aportacidén para que se mantenga en la
zona de trabajo,.

B).~El estafio fundido disuelve rédpidamente al cobre y la
nueve sleaeidn as{ formade constituye una soldadura de peor adhe-
rencia que la normal,

0).-Al disolverse paulatinamente el cobre del soldador,
éste pierde su forma original redusiéndose la zona de trabajo,
llegando un momento en gue no compensa continuar emplddndola y
es preciso recuperar su forms inicial por procedimientos mecdni-
oos (desbastando en piedra, limado, etoc...), con las correspon-
dientes pérdidas en trabajo, material y tiempo. Normalmente,

después de 6-8 reparaciones queda impracticable.
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Con el fin de evitar estos inconvenientes y gg;seguir mejoe=
ras, basdndome en el hecho de que el hierro es uno de los meta=-
les més insolubles en estafio fundido, el presente invento permiw-
te, gracias a una serie de recubrimientos superpuestos proporcio-
na fundamentelmente sobre las normales de cobre desnudo, las si-
guientes ventajass

A) ,~Durscién de 20~40 veces mayor (segin los casos),

B).~No se oxida al calentarse.

C).~Se mantiene constante el 4rea de la zona de soldadura.

D) .-Mejor contacto térmico en la zona de goldadura,

B).-Mayor poder de absorcidn del calor en la zons introdu-

cida en el calentador.

P).-Mayor rapidez en el trabajo,

@).~Reduceibn de costes al consumir menos oobre dado au

gren duracidn.

H).~No @8 preciso limpiarla con la frecuencia que las de

cobre,

I).~No se sueldan al calentador,

J).=El estafio o aleacidén de éste, se mantiene solamente en

la zona donde es necesario,

Con el fin de facilitar la interpretacidn més exuche del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-
presenta una forma prdetica pars la realizacidn industrial y
fnicemente a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc-
ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

Le fig. 12, gs una seccidn longitudinal de una punte de
soldadura realizada de acuerdo con el invento.

Ta fig. 2%, ss un detalle del recubrimiento de la zona A
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de la puntaz,
Lg fig. 32, es un detalle del recubrimiento de la zona B.
Segfin el plano adjunto, la punta de soldadura se considera
dividida en dos zonas fundamentales & saber:
Zona de trabajo (b) y zona de calentamiento (o).

ZONA DE TRABAJO,- En esta parbte se superpinen sucesivamente

por prodedimientos electroliticos los siguientes metales: Niguel
(2), hierro (3), niquel (4), cromo (5) (excepto en la zona de
soldadura (a) y plata (6) en la zona de soldadura (&).

A continuncidn se deseribe las funciones bdsicas de cada
uno de los depdsitos indicados.

CAPA DE NIQUEL (2).- Egta primera capa de niquel tiene por

objet6 servir de base pafa la sigulente de hierro; el hierro de-
positado sobre niguel tiene una estructura cristalina mds fina,
compacte y dura que ovando se deposita directamenie sobre el co-
bre; por lo tanto, la velooidad de disolucién del hierro en el
estafio fundido y el desgaste por rozamiento con las partes & sol-
dar son notablements menorss que si hubiese sido depositado di=-
rectamente sobre el cobre.

CAPA DE HIERRQ (%3).- La pooa solubilidad del hierro en el

estafio (0 aleaclonss de éste) fundido, es lo que fundamentalmen=
te proporciona la duracién a este tipo de punta,

Por otra parts, dado que el hierro es més duro que el cobre,
ls proporciona mayor resistencia a los golpes y al roce y en con=
junto una durseién de 20-40 veces mayor (segfin los casos) que
los de cobre desnudo.

CAPA DE NIQUEL (4),.~ Esta capa de nigquel, superpuesta al

hierro tiene las siguientes finalidades:
4),~Proteger &l hierro contra la corrosifn,

B).~Reducir las pérdidas de calor por radiacién. Dado que
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kas superficies prillambes tlenen wn poder de emisibn del ocalor
menor que las rugosas y mabes, y que la siguiente cepa de cromo
(por ser muy fina) tiene précticamente el mismo brillo que la
inferior de niquel, se aplicard esta dltima del tipo llamado

95.~ "niguel brillante" a fin de reducir al minimo las pérdidas de

- -

calor por radiacién.
0).-Servir de base para el cromado y plateado posteriores.
CAMA DE CROMO (5),~ Tiene las siguientes finalidades:

AS;-Ma;.nféﬁef constante el estado de brillo que ha propor-

100.,- cionado el niquelado brillante inmediatamente inferior (4).

Dade la elevada resistencia a la corrosién e inalterabili-
dad dél eromo a la temperatura de trabajo, mantiene muy reducidas
las pérdidas de ealor por radiacidn.

B).~-Mant ener el estailo solamente donde es necesario.

105 .- Dada 1a escasa adherencia (prdoticamente nula) del estafio
fundido con el oromo, se impide que aquél "trepe" & lo largo de
la punta, lo que trasrfa oconsigo pérdidas de estafio (o aleacidn
de dste) nos obligaria a limpiarlo con frecuencia, y en ocagio-
nes motivarfa soldeduras sucias por desprendimientos inoportuncs

110,~ del estafio que no estuviese en la zona soldadura.

Por otra parte, al trabajar con estos tipos de soldadores
calentados eléctricamente, es frecuente tener que invertirlos
(zona de soldadura hacia arriba) por lo que el estafio fundido
escurre hasta meterse entre 12 zona de calefaccidn de la punta

115,- y el calentador de forma que al enfriarse quedan soldados; al
estaxr recukiexrto de crome se eviin este duconverndenlie Por 1
falta de adhengneia o que Intes ma refaria.

CAPA DE PLATA (6),~ Tiene las siguientes finalidades:

A).~Permite trabajar desde el primer instante.
120,- Dado que la plata no se oxida por el contacto del aire y
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le buena adherencia del estafio (o sus aleasciones) fundido a ésta
no es preciso hacer une limpieza previa (ramspado o similaer) a
pesar de haber estsado largo tiempo en almacenamiento,

B).~Facilitar el estafiado en la zona de soldadura,

Dada la buena adherencia del estafio fundido con la plata,
date se difunde rédpidemente por la zona de soldcdura y se man-
tiene ocon fzcilidad en ésta mientrus que la cantidad aportada
no sea excesiva.

C).~Me jorar la transmisidn del calor.

Dado que la plata es buena conductora del calor, proporcio-
na un excelente conbacto térmico con Lo que permite fundir rédpi-
damente el metal de aportacién y alcenzar en las piszas a unir
la temperatura de soldsdura de forme rédpida reduciendo por tanto
los tiempos de trabvajo.

Si bien una punta de cobre limpio desnudo trensmite el ca-
lor con una fluidez casi anfloga a la de la plate, cuando ste
se ga oxidado, queda reducida notablembnte dicha propiedad, lo
que no ocurre con la plata.

D).~-Mantener la zona de soldadura en buenas condiciones de
trabajo. '

La plata, ademds de no oxidarse por el aire, tiene la pro-
piedad de autolimpiarse a elevadas temperaturas, especialmente
8i se encuentra depositada sobre una capa de niguel; por esta
propiedad, una punta que al terminar el trabajo (u otra causa)
sea limpiada con un trapo o similur, al reanudarlo de nuevo y
gcalent urse, presenta una superficle limpia y correcta para apli-
car el meterial de aportacidn.

ZONA Di CALBNTAMIENTO (C),-En esta zona, es fundzmental te-
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ner un méximo poder de absorcidn térmica a fin de reducir al mi-

nimo posible el consumo de energia eléctrioca emplesada en su oaw
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lefaceibn., Para este f£in, se deja esta zona, la barra de cobre

(1) exenta de los recubrimientos que se aplican en la de traba~
jo y que proporcionarfan un poder de reflexién mayor que el del
cobre,.

Al cobre desnudo de esta zona se le proporciona por medios
meodnicos une superficie lijada y mate, pues como es sabido,
para un mismo metal, aumente su poder de absoreidn térmioca al
disminuir el brillo,

Por otra parte, basdndome en el hecho de que los cuerpos
pacuros tienen un poder de absorcién térmica mayor que los cla-
ros, le propcreciono a la superficie mateada un ennegrecimiento
por procedimientos guimicos, de tales caracteristicas, gue ade-
més de aumentar noteblemente el referido poder de absoreidn,
evita que el cobre se reoubra de éxido en forma de escamas que

gserfe contraproducente para el rendimiento térmico.
REIVINDICACIODNES

12) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN Lis ESTRUCTURA METALICA DB IAS
PUNIAS PARA SOLDADURA CON BSTANO" del tipo que comprende une ba-
rra de cobre dividida en una par;:e posterior en la que se apli-
ca la accifn del elemento calefactor y una parte anterior salien~
te 0 zona de trabajo en ocuyo extremo se aplica el estailo, que se
caracterizan porque la parte de la barra de cobre, correspondien=~
te a la zona de trabajo estd reoubierta, por aplicacidn electro-
1ftica, sucesivamente con wna delgada capa de niquel, una capa
mgs gruesae de hierro y una ocapa de niquel; la finalidad de la
primera capa es gservir de base & la capa de hierro, proporeio-
nédndole una estructura més compacta y cristelina; la capa de

hierro, proteje al nicleo de cobre contra la accidn soluble del

estatio y su deterioro por oxidacién; la capae externa de niquel,
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proteje a su.vez al hievo y sirve de base & una capa extrema de
plata y una capa posterior de cromo,

28),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA ESTRUCTURA METALICA DE LA4S
PUNTAS PaRa SOLDADURA CON ESTANO" segfn la anterior reivindicae
eibn, que se carzoterizan porqileﬂl& cape de nigusl se recubre
en toda la zona de soldadura con una cape de plete eon el fin
de obtener lz mejor adherencia del estafio, transmisidn de calor
e inalterabilidad de las caracteristicas de la punta.

38) = "PERFECCIOHAMIENTOS BN LA ESTRUCTURA MHPALICA DE ILaS
PUNEAS PARA SCLDADURA CON BSPANO" sepfin las ameriorss reivine
dicaciones, que se caracteriza.ﬁ g)orque entre Ja zona de soldadu~
ra, recublerta con plata y la zona de calentamiento posterior
de le barre, se dispone une capa muy delgada de crome, que men=
tiene las condiciones inoxidables del conjunto y evita la adhe-
rencia del estailo, que de esta forma, estd forzedo a concentrar-
88 en el extremo anterior.

48) ,~"PERFECCIONAMIENT OS EN LA ESTRUCTURA METALICA DE IAS
PUNTAS PaRa SOLDADURE CON BS2aNOY segfin las anteriores reivindi-

~

czciones, que se éaracterizan iuorque la. zona de calentamiento )
estd constitufda por la barra o nfdcleo de cobre, sin recubri-
mientos metdlicos, pero tratada de forma a procurar una superfi-
cie mate, oscura que no permite la formacidén de depdsitos de
6xido, con el fin de que el poder receptor de calor por el ni~
cleo de cobre sea el méximo,

58) ,-"PERFECCTIONAMIER OS EN LA ESTRUCTURA MBRALICA DE IAS |
PUIL 48 P.:i.Rf*. SOLDADURA CON ESTafo

Ia presente ﬁemoria descrip%iva consta de ocho hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de doscientas ocho lineas, inclufdas éstes,

Madrid, 28 de nner 38 l.965,=
LARTCXIGT £
P\'l
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