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"léguina pere tejidos de punto"

egzé%ﬂhnﬁy LAWSON ENGINEERING CO., entidad norteamericana, re
sidentes en 543 Kineral Spriung Avenue, PAWTUCKET,-

Estaedo de Rhode Islend, EE.UU. de A.

Bste invento se refiere a la fabricacibn de

tejidos de punto de mallas o puntos de tamafio uni-
forme predeterwinadc y en los que cada una de las

pasadas o hileras horizountales tenga una loangitud

5. predeterminada de hilo o hebra. Mas especialmente,
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este inveatc se refiere a la "uniformizecibn" ae —v. puatoes
o malles de los tejidos durante la textura o fabricacibn, -
en la que la hebra o hilo se suministra positivameante, siun
deslizemiento, & une méquina para tejidos de puntc, & una -
velocided predeterminadas, y sometida 2 una tensidn constan-
te y predeterminade tawbién, por el sjuste automético de
los elemcuntos de tensidén de la malla, con ayuda de medios -
accionades por fluido,

El objeto principal de este ilnventoc es proporcionar -
un mecanismo subomético de coatrol de la malla o punto, ac—
cionedc por medios fluidos, para "uniformizar" las mallas o
punteos de los tejidos de la indole indicada.

Otro objeto es propcrcionar un mecanismo perfecciona=
do de control de las mellas o puntoes, que autométicamente -
descubre las variaciones entre la cautidad de hilc o hebrsa
introducido, y la centidad de hilo o hebra absorbido por -
los elementos de tensiln del punto o mealls y, por el empleo
de medios fluidos, sjuste dichos elementcs unos con respec—
t0 2 otros simultdnesmente y en las mismes proporcicnes de
las variaciones citadas, para compensarlas iomediatemente,~
manteniendo asi el arrastre del hilo o hebra de los elemen~
tos tensores de las mallas o puntos, en equilibrioc con 1ls
proporcibn e gue el hilo o hebres se suministra a los mismos.

Otro objeto de este invento es proporcicner un meca -
nismo perfecciocnadc de control de las mallss, que elimina -~
la necesidad de ajuste manusl de los elementos tensores de
las mismes, 2l paser de un tejido a otro.

Ctro objeto de este invento es proporcionar un mecs =

nismo de control de las malles, servo-accionado, en combi -

nacibn con medios de alimentacibn positiva del hilo, por
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cuyo procedimiento los elementos temsores de le’. ¥y
une méguina para génercs de puntoc pueden ajustarse éﬂ%ométl—
camente con solo graduer selectivemente la proporcibn en que
dichos medios positivos realizan la introduccibn del hilo.
Otros objetos y veantajas de este iavento resulterdn fé
cilmeante evidentes para los peritos en la materia, de la des
cripecibn siguiente de un modelo preferido de Aquel, represen
tado en lcs dibujos adjuntos, en los gue,
le figura 1. es una viste fraegmentaria, en perspectiva,
gque representa un dispositivo autcmético preferido de control
de les mallas, de acuerdo con este invenic, aplicado a una -
méguina circular para tejidcs de punto inglés o acanslados,

”n

las figuras 2 y 3 son vistas en perspectiva, ampliadas,
del dispositivo de control de la malle sujeto & le seccidn -
de levas del ciliundro de la méquina,

la figura 4. es un corte vertical del dispositive de
control de la malle, tomada en la direccién de las flechas =
XI-XI de la figure 3.

Ia figura 5 es una vista en corte horizontal por le 1i
nea XII-XII de la fig 4.

La figura 6 es uan corte verticel del dispositivo de -
control de las malles, por la linea XIII-XIII de la fig. 4.

le figurae 7. es un corte horizountal del dispositivo de
control de la malla, por la linea XIV-XIV de la fig 6,

la figura 8 es una vista postericr, en perspectiva, -
del pistén para el dispositivo de control de las mallas,

la figura 9 es uns vista en perspectiva del pistén ci
tedo, de freate,

la figura 1C es unz vistae en perspectiva del disposi-

tive de control de las malles, con algunas partes separades
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pera indicar el modo de aplicacibn del control 1imi-
te,

le figura 11 es una vista en perspectiva del dias-
positive de control de las mallas, adaptado & una rueda
de mallas,

la figura 12 es una vista en perspectiva, del dig
positive modificadc de control de las mallas, apliceado
a les platinas de une méquina para géneros de punics,de
agujas de resorte,

la figura 13 es una vista en corte gue represeata
de que modo el dispositive de control de las mallas se
conecta a las platinas de la méquina representada en la
fig. 12.

ILs denominacién "tensibn counstante! utilizada en
toda ests leuoria y eu sus reivindicaciones, n¢ se tra-
ta de que se refiere a una condicibén Gptime tebrica, de
realizacidn impositle ea una méquina para géuecros de -
punto; mejor se destina a indicer una tensibn préctice-
mente uniforme, que los peritos en lz materia comprende
rén que, deniro de los limites préicticos, es une ten -
sibén ccnstante.

La denominacién "tamatio uniforme" utilizada en 4@
da la Hemoris y las reiviondicaciones, con referencis &
las melles del tejido, no se trats de gue se refiere =a
une condicién tebrice Optima, de realizaciln imposible
en une méquina para tejidos de punto; mejor se destina
& indicar un tamafio précticamente uniferme, gue los pe-
rites en la materia reconocerin que dentro de los 1limi-
tes précticos, es un tamefio uniforme, de las mallss.

Ia denominacién "uniformizacibn" aplicede & leas
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mallas de géneros de puntc en toda la Memoria y eu las rei-

vindicacicnes, indica que las mallas de un tejido de punto
son de tamafio uniforme y de forma uniforme, y se han gradug
do en el tejido & teunsidn constante.

Ia denominacibn “"hidréulico" utilizada en la Memoria
y sus reivindicaciones, no se trata de que se limite al -
significado de utilizacidén de liquidos como en su seantido
en general aceptedo; mejor se utiliza en este caso, por con
venieucia, en un sentido mas amplio para indicar el eupleo
de fluidos, liquidos o gases, tal como aire comprimido.

Ias denominacicnes "simulténeamente" e "inmediatamen
te" utilizadas en toda la memorie y sus reiviandicacicues pg
ra describir le rapidez a que las veriaciones en la golici-
tud de hilos son apreciedas y se compensan, no se trata de
que se refieran & les aparicicnes ptimas tebricas de reali
zacibu imposible en una mAguinae para tejidos de puntc, sino
se destinan mejor a indicar una velocidad de apreciacibn, ~
reaccibén o ajuste, que los peritce en la materis reconoce -
rén que para fines précticos es simulténes o inmediata.

ILa denominacibn "elementos de tensado de la malla'tal
como se utilize en esta Memoriz y en sus relvindicaciones -
indica las pertes de una méquina para tejidos de punto em -
pleadas para medir el hilo de formacibn de las malles, in -
cluyendo, sin limitarse por ello, las agujes del ciliedro,
lasg sgujae del disco, las platines y levas de malla o punte
apropiedas pera ellas, y las ruedas mallosas, cusndo se em-
plean.

En la fig. 1, se representa una méquina circular pa-
ra tejidos de punto, indicada en general por la referencia

201, equipada de un dispositivc adecuado y seguro para 1la
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alimenizcibn de hilo 202, con prefereuncia del tipoéééggfitc
en la Solicitud Norteamericena n? de serie 153,079, deu la
misma Sociedad sclicitante, pora suministrar hilo 203 a las
ggujas del cilindro 204. El dispositivo modificado de con -
trol de malla, se indics en general por la refereacies 205,

Ies figs 2 y 3 representan el centrol 205 de le malla
montado en una seccibn 206 del cilindro, para la regulacién
de la leva de punte 207. El hilo 203 passa a través de guies
estacicnarias 208,208' , al ojal de guie 209 situado en el
extremo alejado del trazo 210 detector del hilo, y desde é1,
al gulehilos 211 desde donde se dirige el interior de los
ganchos de ias agujas 204, Asi, 2l paser a través de las -
guias 208', 209 y 211, el hilo 203 forma un bucle 203a de
sostén del brazo 210,

Con referencia a las figs 4 a 7 la leva reguladora 205
de la mella, incluye un elojamiento superior hueco 212 aco-
plado 2 un alojamiento cilindricce iunferior 213, medisnte -
tornillos 214. El alojemientc 213 tieune una extensibu hueca
215 y esté provisto de una parte inferior 216 sujeta en su
sitio por medic¢ de tornillos 217.

Comc se representa en las figs 6 y 7, la parte angular
210a del brazo 210 pasa libremente a través de la abertura -
219, al interior del alojamieunte 212. Uu blogue 220 esti su-
jeto a la parte del Lraezo 210a, por medic de un tcraillo de
ajuste 221., que sirve tambien para retener el extremo inte-
rior de un muelle helicoidel horizountal 222, cuyo extremo ex

tericr tiene una cole 222a dispuesta en una ranura 223 de

la superficie interior de una rueda moleteada 224, formeda

I

con un nicleo 224a rotativamente sostenido en la eberture

219e del zlojemientc 212, El extremo separedo de la parte
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de brazo 21Ca, esté sostenido para movimiento de pi#g%acién,
en el orificio axil 277 de la rueda 224, sujeta en su sitio
contra el alojamientc 212, por un sujetar eléstico 225 fijo
al extericr del elcjamiento 212 mediante el tornillo 226.

E1l blogue 220 tiene bordes horizontales opuestos 227
¥y 228 susceptibles de rozar los lados verticales opuestos -
del contactc eléetrico 229, ea forma de U, cuaundo el bloque
220 se inclina alrededor de su eje horizontel. Ios sislado-
res 230 y 231, impiden la unidn a tierra del ccatacte 229.

Montada en el interior del blogue 22C, transversalmen
te con respectc a la parte de btrazos 210a, se dispone un ex
tremo de una varilla cruzada 232 gue se proloenga longitudi-
nalmente en el intericr del alojamiento 212 y termina en -
una parte el éangulo recto 232a, scbre la cusl se mouta pive
tadamente un bloque 233. Una varilla 234 se prolonga hacia
abajo desde el blogue 233, a través de abertures alineadas
235,236 de los alcjemisntcs 212 y 213, respectiveamente, ¥y
sobresale al interior del alojemiento 213. Dado que el blo-
que 220 estd sujetc a la vez a la parte 210a del brazo y &
la varille cruzada 232, cualgquier movimiento del bLrazo 21C
alrededor del eje de su prolongaciba 210a, hard que la ve-
rilla 234 se aueva verticalmente deatro del zlojemiento =
213.

Con referencia s las figs. 1 y 4, el regulador de ma
1la 205 se aliments con 2ire comprimido a través del tubo
237 conectado por otro tubo 238 a un paso de aire 239 en -
la prolongacibn inferior 275 del foudo 216 del alojamiento

cilfndricc 213. EL tubo 238 se mantiene en la prolongacidn

275 en relecidn de impermeabilidad para el aire medisnte -

un anillo térico 24C y una arandele acoplada 241. El extremo
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interno del paso 239 se reduce & un pequefio orificio 242 a
través del cusl penetra aire u otro fluido comprimido en la
cavidad 243 de la parte ilufericr 216, de modo restringido.

Una membrana 244 de material flexible inpermezble pars
el fluide, tal como caucho sintético, estd sujeta a ls per-
te inferior de un pistén 245, por medic de uns cope 246 su-
jete a dicho pistén mediante ua tornillc 247 ajustado en el
interior de un orificic roscado 248 axilmente abierto em el
pistén. La membrana 244 se prolonge méds alld de la copa 246
y se doble sobre si misma en el intervalc 249 entre las su-
perficies opuestas del cilindro 213 y el pistbu 245, como -
se indica en 250, y terialons en uana brida 244a sujeta entre
el cilindro 213 y su base 216. La meabrana 244 iuwpide que -
el aire comprimido pase entre las superficies opuestas del
pistbn 245 y del alojamiento 213,

Bl tornillo 247 tiene un paso axil 251 que se abre en
una cavidad 252 del pistdn 245. Dicha cavidad, a su vez estd
consctada al taladro vertical 253 del pistdn 245 por medio
del paso cruzado 254 cerrado en su extremo por el taco 254a.
Una boguilla 252 se ajusta forzadamente en el taladro 253 y
termina en un orificic 256 de mayor dibdmetro que el orificio
242, En la forma preferida de este inventc, que ee estd des-
cribiendo, el orificio 256 tiene un diametro superior al do-
ble del didmetro del orificic 242.

Asi, el aire comprimido del tubo 237 puede pasar desde
el hueco 243, a través del pasc 251, cavidad 252, pasos 254,
253 y boguilla 255, al orificio 256.

Gomo se represente en las figs 4,6,5,9, una vélvula de
charnela 257 para el orificic 256 se halla dispuesta en -

una ranura vertical 258 en el extremo superior del pistdén -
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245, y se dispone para movimiento de articulaci™™=<. respec—
40 2 un &rbol horizontal 259, por el tornillo de ajuste 260.-
Bl 4rbol 259 estd montado a rotacidn en un taladro horizontal

del pistdn 245 y se prolonga al interior de la cavidad verti-
cal 261 de la parte superior dél pistén 255 donde se curva pa
ra formar una parte en 4ngulo recto 259a (figs. 5,8). Como se
representa mejor en la fig 8, se dispone verticalmente un mue
1le 262 en la cavidad 261, y se ajusta en el fondo de la cavi
dad al apéndice de un tornillo 263. El extremo superior del -
muelle 262 se sujeta a la parte 259 del fArbol. la fuerza -
ejercida sobre el &rbol 259 por el muelle 262 impulsa la vAl-
vula de charnela 257 contra el orificio 256, para cerrar &s -
te. Ia cnantidad de aire comprimido que se permite escapar del
orificio 256 se regula por la posicibu de le vAlvula de char-
nela 257, con respecto al orificio 256. La posicidn de la vél
vula de charnela 257 a su vez, se coairolas por una varilla -
234 que actua sobre la ccla de la vélvula 257 para moverla al
rededor de su pivote 259.

Como puede observarse ea la fig. 6, dos pasadores cor -
tos 264 y 265 se prolongan verticalmente desde la parte supe-
rior del alojamiento 213 y sostienen un par de muelles de com
presibn 266 y 267 dispuestos en pozos 276 y 276a respectiva -
meunte, en el pistdn 245.

Una palanca 268 dotada de una parte reducida 268a, estd
pivotadamente montada en 269 en el interior de la raaura 258
del pistén 245, y se prolonga a través de la parte horizoatal
215 del alojamiento 213, pivoténdose en el mismo junto al ex~
tremo abierto de la parte 215 en 270. Mas alld del pivote 270,
la palanca 268 pasa a través de una ranura vertical 271 (fig

2) en la seccibn 206 del cilimdro, y termina en uaa bola 272
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que se ajusta perfectamentegég un taladro 273 de una corredg
ra 274 verticalmente mévil (fig 4). Le seccibn 206 del cilin
dro estd provista con el taladro corriente para recepcibn de
la corredera 274, a la que se £ija del modo corriente lz le-
va 207 de desceuso de la malla. De lo anterior resulta evi -
dente que la leva 207 de la malla se desplagzari verticalmen-
$¢ por la palanca 268, cuando el pistdn 245 se mueva verti -

calmente en el interior del alojamiento 213.

FUNCIONAIENTO - Al preparar la miguina 201 para el traba -
jo, la rueda moleteada 224 ge hace girar hasta que el nmuelle
helicoidal 222 empujando el brazo 210 a través del blogue -
220, comunigue un greado deseado de tensida al hilo 203. El -
gujetador 225 se tensa luego por el tornillo 226 con objeto

de mantener la rueda moleteada 224 en su sitio. La propor -
cibn de bhilo a introducir, se gradua ajustando el aparato de
medida 202 del modo descrito en la Solicitud Norteamericana

ne de serie 153,079 antes citada.

4 continuacidu se iuntroduce un fluido, con preferencia
dire comprimido, a través del tubo 237, al interior del hueco
243 del dispositivo 205, a una presibén adecuada, tal como -
por ejemplo 2,10 kg/cm2 sobre la atmosférica. Si el pistén -
245 estd cerca del fondo del alojamiento 213 del cilindro,el
orificio 256 se cierra por la vllvula de charuela 257, y el
aire comprimido hace gue el pistbdn 245 se eleve. El movimien
to ascendente del pistéan 245, continua hasta gue el extremo
de cola de la vélvula de charunela 257 se pone en contacto con
la varilla 234, despues de lo cual, ésta empieza a deprimir -
el extremo de la vélvula 257 para sbrir el orificlo 256. Ia
fuerza ejercida por el muelle 262 sobre la vilvula 257, es -

apreciablemente inferior a la fuerza ejercida sotre el brazo
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210 por el hilo 203, de tal modo gue el movimiento ascenden
te de la vélvula 257, no levanta la varilla 234.

El pistdn 245 cesaré su ascenso cuando la vAlvula 257
se abra, por la varilla 234, lo bastante para prmitir que -
el aire comprimido escape o "pierda" a través del orificio
256 en grado tal que se reduzca la presibn del aire en la
cavidad 243 a un nivel en el que la fuerza total que actua
hecie arriba countra el pistéan 245 es igual a las fuerzas,es
pecialmente de los muelles 266 y 267, que actuan en direc -
cidu descendente sobre el pistén, A esta posicidn de equili
brio, que se alcanza instantiuneameunte para fines précticos,
la cantidad de aire que escapa del orificio 256 igualas a la
cantidad de aire que peunetra en el sistema a través del ori
ficio 242.

En la préctica se ha empleado un cilindro y un pistén
de un difdmetro efectivo correspondiente a 12,7 milimetros -
cuadrados aproximedmamente, y graduando el pivote 270, tres
veces mas alejado del pivote 269 que del centro de la hols
272, lo cual proporcione un sgistema de palancas en la rela-
cibn de 3 a 1 sobre la leva 207 de malla. Los muelles 266,
277 se graduah para proporcionar un empuje descendentes total
de alrededor de 5 libres gue, al multiplicerse por la rela-
cidn de palanca de 3 a 1 de la palanca 268, proporcions una
fuerza de 15 libras para desplazar la leva de malla 207 -
cuando la vilvula de disco o charnela 257 estd completamen-
te abierta. Con una presidn de aire de 2,10 kg/cm2, la pre—
gibn disponible perae hacer descender la leva de malla 207,8e
aproxima a unas 13,608 kilos cuando la vélvula de charnels -

257 esti completamente cerrada.

Después de poner la méquina eu movimiento, las influen
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cias externas pueden empezar a oObstaculizer y si é’l@ﬁgo se
corrige se obtendrén mallas de cardeter no uniforme en el tg
jido. Por ejemplo, cuando se utilizan determinados tipos de
levas para tejido de punto, el arrastre de las agujas tende~
r4 a aumenter al calentarse la miquina, a causa del adelgaza
miento del aceite lubricante, y la expansibu de las partes -
metélicas. Sino se compensa, las agujas 204 tenderdn a arras
trar mas hilo del que se suministra por el alimeantador 202 -
del miswmo, tewndiendo asi 2 aumentar la tensibu en el hilo ¥y
a desgtruir el equilibrio deseado entre el arrastre del hilo

de las agujas, y la cantidad de hilo realmente suministrado,
Con este iavento, sin embargo, se couserva el equilibrio de-
seado, por el regulador 205 de control de la malla a pesar -
de las influeuncias citadas, como luego se describe.

A medide que las agujas 204 tienden a caldearse en ma—~
yor grado, tiende tambien 2 arrastrarse mas hilo, y el bucle
del hilo 203a se acorta, haciendo que &l brazo 210 se levan~
te. Este movimieato del brazo 210 hace descender la varilla
234 para deprimir la vilvula de charuela 257, abriendo el -
orificio 256, de tal modo que escape mas aire del sistems del
que penetra a través del orificio 242. Bste accidn disminuye
la presibén de aire en la cavidad 243, y el pistén desciende
sometido a la influencia de los muelles 266,267,

El descenso del pistdén 245 hace que la palanca 268 se
desplace alrededor del pivote 270, elevando la bola 272 y 1la
leva 207 de malla, para acortar el arrastre de hilo por las
agujas. Cuando la leva 207 de la malla lleza a la posicibn -
en la que las sgujas no tiendeu ya al arrastre de una canti-
dad de hilo superior a la suminiastrada por el dispositivo de

medida 202, el pistdn 245 cesa en su desceunso, dado que, en
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este punto, la vllvula de charunela 257 se deprime una 52?7-
mas por le varille 234 hasta un grado tal que la cantidad -
de aire gque escape por el orificic 256 iguala a la caantidad
de aire gue penetra en el sistema a través del orificio 242.
Asi,el pistén 245 llegard a uns nueva posicibn de equilibrio
correspondiente & la nueva posicibn del brago 210, y al nue
vo tamafio del bucle 203a del hilo 203, y se mentendrd el -~
eguilibrio entre el suministro de hilo y el arrastre del -
mismo por las agujas. Ean la préctica, este ajuste se reali-
za de modo tan preciso y con tal rapidez, que en el tejido
no se descubre variacidn de tipo ni de tameafio en las mallas,
Se observard que la verdadera servo-accidn esté propoxr

cionada por el reguledor 205, dado que el pistbn 245 estéh -
giempre disponible para la accidn de correccibén en respues—
te a iwpulsos del brazo 210, Cuando éste se mueve, el pis -
tén 245 sigue proporcionando la correccidn exacta para la
veriacibn indicada por el movimiento del trazo citado. Dedo
que esta correcciln se realiza sin hipercompensacibn, el pis
tén 245 se detiene, al detenmerse el brazo 210 e inmediatamen
te puede disponerse del mismo para la nueva accidn de correc
cibn cuando se precise,

Con este invento, los cambios deseados en el tamalio de
las mallas obtenidas por las agujas, puede realizearse sole -
mente cambiando la proporcibn en que el aparato medidor de ~
hilo 202 introduce el hilo en las agujas 204. BEsta capacidad
completamente nueva y extremadamente Gtil, se deriva del he-
cho de que para cada posicidn del brazo 210 existe una posi-
cidn correspondiente del equilibrio del piatbén 245 y, por -

tanto, una posicién correspondiente de arrastre del hilo, de

1la leva de malla 207.
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Supbngase, por ejemplo, que la mAquina 201 hae esggg%
tejiendo con mallas relativemente cortas y que se desea que
las mallas del tejido 4e punto sean relativamente mas lar -
gas, La velocidad a gue el hilo se suministra a las egujas,
puede aumentarsg por ajuste adecuado del apasrato de medida
202 mieutras la mdquina funciona del modo descrito ea la So
licitud Norteamericane pendiente nlmero de seris 275.619, -
presentada el 25 de abril de 1.963. En el momento en gue la
cantidad de hilo introducido aumenta, el tamafio del bucle -
203a del hilo 203 aumenta tambisn, dado que en este momen -
to, se introduce mas hilo por el aparato 202 que el que uti
ligan lag agujas 204. El tamafio superior del bucle 203a del
hilo hace que el brazo 210 descienda, elevéndolo la varills
234 de la vélvula 257 y ésta, como resudtado, cierra el ori
ficio 256. E1 aumento resultante de 1la presidn de aire ea -
la cavidad 243 levanta el pistén 245 haciendo que descienda
la leva de malla 207, aumeuntado cohn ello el arrastre de hi-
lo de las agujas 204. ¥1 ascenso del pistdn 245 se iantemum-
pe cuando la leva de malla 207 desciende a la posicibn en
que el ritmo a que el hilo se utiliza 0 exige por las sgu-
jas, ea exactamente igusl al nuevo ritmo en que el hilo se
suministra por el aperato de medida 202. El pistdén 245 se
encuentra en ¢ste caso en una nueva posicibn de equilibrio,
¥ el bucle 203a mayor del hilo, permanece, con el brazo 210
en la posicibn inferior. Dado que el hilc usado por las agu
jas es exactamente igual a le cantidad de hilo medida, se -
tejen mallas mayores todas ellas de tamafio y cerfcter uni -
fornme,

Del mismo modo, el ajuste del apesrato de medida 202

puede realizerse mientras la méguina estd parada. Si, por -
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gjemplo, se desea cambiar as relativamente 18

gas
a otras relativamente cortas, el aparato de medida ame ajue-
te pera disminuir el ritmo de hilo introducido. Cuando 1la
mAguina se pone en movimiento, el tamafio del bucls 203a del
hilo disminuiréd inmediastamente, haciendo que el brazo 210 -
ascienda pera abrir la vélvula de charnela 257. Como conse-
cuencia, el pistdn 245 se moverd hacia abajo hasta que la
leva de malla 207 ascienda a la posicidn en la que el ritmo
a2 que se utiliza el hilo por las sgujes es izual al nuevo -
ritmo a que el hilo se alimenta por el aparato medida 202.

El dispogitivo o que este invento se refiere, inclu-
ye contactos 227,228 de interrupcibn del meovimiento, accio-
nables para ajusterse con el coantacto 229. Asi, si el hilo
203 se rompe el brazo 210 caeré inmediatemente, haciendo -
que el borde 227 del blogue 220 se ajuste en el contacto -
229, proporcioanendc una "tierra"; andlogemente un paro brus
co del aire comprimido desde su origen disminuiréd la pre -
8ifn de aire en la cavidad 243 de tal modo que el pistén -
245 descenderé dando lugar al ascenso de la leva de mella -
207. la disminucidn resultante en el arrastre de las agujas,
hace que el bucle del hilo aumente en grado tal gue el bra-
z0 210 cae lo suficientemente lejos para ajustarse en los
contactos eléctricos. Asi, el mecanismo se detendrd sin com
primir el tejido mas gue en unas pocas agujas.

Los peritos en la materia comprenderén que el meca -
nismo de control de la malla descrito en esta Memoria, pue-
de aplicarse ficilmente a las levas de punto de las agujas
del disco de una miquina para tejidos de punto, E1 countrol
y el funcionamiento de las levas de malla del disco, sera

andlogo al de la leva de mella 7 del cilindro, para obtener
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resultados comparables en un tejido de punto,

Bu ciertos usos de este invento, puede ser conve -
nieate dispouer de medios para iantroducir un l{mite méximo,
més alld del cual el apsrato de countrol de la malla no pue-
da mover la leva de esta. En especial, esto es Gtil para -
contrarrestar el efecto producido cuando aparece un agujero
en el tejido, Al ocurrir esto, en una miquina de agujas -
automlticas, por ejemplo, no existe hilo para abrir las len
glletas. Si éstas uc se abren por si mismas, el hilo flota -
ré. Como resultado, se utilizeri menos hilo del gue se sumi
nistra, el bucle del hilo a introducir se ensanchard, y 1la
leva de la malls descenderd con relativa brusquedad., Si el
hilo con que se trabaja es débil, la excénirica regula ma -
llas baja puede hacer que se rompa en varias agujas, ensan-
chando asf el agujero, y pueden dejar de abrirse mas leunglie
tas, ‘

En el caso gue acaba de describirse, el mecanismo de
control de ls malle se hace reaccionar por una seiial falsa,
0 sez, el ensauncherse el bucle, la causa es, normalmente, el
uso de poco hilo en comparacidu con el suministrado por el
mecanismo de alimentacidn, y el mayor arrastre de las agujas,
resultante del descenso del brazo sensor, corrige esta condi
cibn. Sin embargo, en el caso descrito, el mayor arrastre de
las agujes puede ezraver el defecto.

For las razounes expuestas, se ha acoplado un medio 1i
mitador gue impide que el excéatrico regulamsllas se despla~

ce mis alléd de un limite predeterminado.

Ba la fig. 10 se representa un toruillo limitador 401

susceptible de ajustarse verticalmente en usn taladro roscado

402 de la parte 403 sujeta al alojamiento 212, £l extremo -
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alejado del tornillo 401, se coloca sobre el apéndice de -
la vélvula de charuela 257. Asi, cuando el pistén 245 as -
ciende a una alture suficiente, el apéndice de la vélvula
de charnela se pondrd en contacto con el tornillo., Si el
pistén empieza a ascender a mayor aliura, la vilvula de =
charnela se abrird, y le pérdida resultante de aire a tra
vés del orificio 256 reduciré la presidn debajo del pistén
245, de tal modo que se detendrd el ascenso de éste.

De lo anterior se despreade que el tornillo 401 acw
tla como medio limitador que establece un méximo, més allé
del cual el pistén no puede desplezerse., A su vez, esto 1li
mita la proporcibn en que el excéntrico. regulamallas u -
otros elementos andlogos pueden corregirse,

Debe tenerse presente gue el grado en que el excén-
trico puede moverse no es nunce inferior a una proporcidn
precisa pera corregir pequeiios errcres, tales como los de-
bidos al atascamieonto de las guias del hilo, a los discos
desuivelado, etc. Los medios de limitacibn, més bien, limi
tan gque el excéntrico se desplace demasiado en respuesta a
un defecto ilmportante, tal como ocurre en el ¢aso de un =
agujero en el tejido.

Aungue se ha hecho referencia al control del excén-
trico regulamellas y del cilindro de agujas, eate invento
iacluye el coutrol -por medios adecuadoa- de platinas, -
cuando se utilicen, parse medir el hilo suminisirado a les
agujas, y el controlar la posicidn de las ruedas mallosas
utilizadas para el mismo objeto o la regulacibn de cual -
guier otro meceanismo empleado en la tejedura de punto por
trama, que conirole el tamaiio de los bucles de hilo usa -

dos,

En la fig. 11, se representa el mecanlsmo 205 de
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control de la malla, serve equipado, ea su aplicacidén a una

rueda de malle 301 de una méguina de agujas de resorte. El
Bilo 203 se introduce por un alimentador eficaz gque, aunque
no se represeunta es, con preferencia, de la misma coustruc
cibn que el descrito em la solicitud norteamericana almero
de serie 153.079. El hilo, desde el alimentador, pasa a tre
vés de una guia fije 308, guia 209 del extremo del servo-
brazo 210, guie-hilo 311 y desde éste, a la rueds de malla
301, gue se entrelaze con las agujas de resorte 304 y mide
el hilo 203 pera las mismes.,

Como se representsa en la fig, 11, la rueda de malla
301 se conecta al &rbol 320 gue estd adecuadamente enclavi-
Jedo en el soporte tubular 325 y puede moverse sxilmente en
éste. El grado de moviniento hacie el intericr del &rbol -
320, puede ajusterse haciendo girar la tuerca 326 dispuesta
en la parte extrems rcscada del &rbol citado.

Bl dispositive 205 de coatrol de la malla, se monta
de t21 modo gue la prolongacién 215 es perpendiculer 21 #r-
bol 320. La bola 272 del extreso de la palanca 268, se ajus
ta en un taladro 32Cs, abierto en el &rbol 320, Como antes
se describié, cualguier movimientc del &rbol 21C en respues
ta a un cambio en el tamalic del bucle 2032 del hilo en espe
ra, se traunsmitiréd en movimiento de la palance 268, En esta
aplicecidn de este inventc, le palanca 268 hard que se mwe-
va el &rbol 320 y, por tante, le rueda de malla 3Cl. Este -
movimiento sersd de acercaniento ¢ de slejeamiento con respec
to a las agujas, seghn la direccién de desplazamiento  del
brazo 210.

Con entericrided sclo ha podidc aplicerse una ten -

8ibén muy ligera sl hilc, al emplear uae rueds de mglla. Des
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de luego, la menor traccibn sobre el hilc, corrientemente -
hace que éste se rompa por le rueds. Por esta razdn no  he
resultado préctice, por ejemplo, utilizer movimientos de in
terrupcibn de la traccibn descendente ¢ alimentadores posi-
tives, en relacién con ruedas de malla., Estos inconvenien -
tes se eliminan utilizando este invento, como se indicza en
1la fig. 11.

El mecanismc de contrcl de la malle de este invento,
puede utilizarse también para contrclar platinas, cuandc se
emplean para medir el hilo destinado a las agujas para teji
dos de punto. Asi, las figuras 12 ¥ 13 representan el modo
eu gue se splice a unza miguina Wildman de agujas de muelle,
el servomecanismo de control de le malla de este invento.De
be entenderse que en combinacién con el servomecanismo 205,
se aplica un alimentedor positive de hilo tsl como, cou pre
ferencia ¢l construido tal como el que se describe en la -
mencionada solicitud norteamericana 153.079 antes menciona-

da.

Como se indics mejor en la fig, 13, la bole 272 del
extremo de la palanca 268 del control 205 de la malle, se
ajusta en el interior del taladro 502 de una corredera 5C1,
conectada a la leve corrediza 4C5, por el tornille 503, La
leva 405 ccentrcola el movimiento de las platinaes 406, cuan-
do miden el hilo alrededor de las agujas 4C4.

Decde luego estd comprendidc en el alcance de este -
invento el empleo de otrcs tipos de medics de alimentacidn
del hilo, en lugar del alimentador descritc en la solicitud
norteamericsna 153,079, en relacibn con el regulador de ma-
1lle 205,

Adunque de acuerdo con las normas de la Ley de Peateun-
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tes, se ha descrito y representado la mejor forma de aplicg
cibén de este invento, los peritos en la materia comprenderén
que pueden introducirse en ¢l mismo cambios y veriaciones en
la forma del aparstc y en el empleo del mismo, sin separarse
del espiritu ni del alcence de aquel, indicados en las rei =~
vindicaciones siguientes. Como se ccmprenderéd facilmente, al
gunas ceracter{sticas de este inventc, pueden utilizarse ven
tajosamente sin el uso correspondiente de otras.
N 0 T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento, -
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se ccnstar gue las disposiciones antericrmente indicadas son
susceptitles de modificaciones de detalle, en cuanto no alte
ren su principio fundamental. Tembién se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de patente presecutada en
EE.UU. de A. con fechas 29 de enerc y 15 de octubre de 1.964
bajo los nlmeros 340.905 y 405.023 acogiéndése, por lo tanto
a los beneficios gue conceden los Counvenios Internacicuales
eb vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido
iavento y por lo que se solicita Patente de Invenciéun  por
2C afios, en Dspafia "léguina para tejidos de punto", caracte-
rizdndose por lo siguiente:

l8,- "Niquina para tejidos de punto", dctada de agu -
jas que comprende la combinascibn de: (2) medios eficaces de
suministro de hilo para distribuirlo a las sgujas, en unas -
condiciones uniformes de alimeutacidn, (b) medios sensibles
accionables para producir un impulsc eun respuests inmediata
¥ proporcicneda a cuaslguier veriacibn entre las condicicnes
de alimentacibn y el ritmo a gue ¢l hilo se utiliza por las

agujas, (c¢) medics de ajuste cooperativos con les agujas -
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Pera variar el ritmwo en que estas utilizan L hilo, (d) me-
dios hidréulicamente accionados, conectados & los medios -~
sensibles y de ajuste, preparadcs para responder & impulsos
producidcs por los medivs sensibles, por la actuacibén simul
ténea de dichos medios ajustadores para verisr la propor -
cién de hilo utilizado por las sgujes por la cantidad nece-
seris para mantener la cantidad de hilo utilizado por las -
agu,jas por la cantidad necesaria para mantener la cantided
de hilo utilizado por las agujes en equilibrio con la canti
ded de alimentacibén del hilo e las mismas.

2.~ KMhquina seglin reivindicacién 12, caracterizada
porque los medios sensibles incluyen un brazo pivotademente
moutado para formar el hilc gue pasa desde los medios de -
suministro a las asgujes, en un bucle de compensacibn, por -
medio del cuel cualguier desequilibrio eutre el ritmo de su
ministro del hilo y el de utilizacién, cambia el tamafio de
dicho bucle para mover el brazo citadc.

38.- KAquina segln reivindicacibn 28, ceracterizada
porgue el brazo citsdo estéd preparado pera aplicer une ten-
sibn constante al hilo, en todo momento.

48 ,~ Nhquina segin cuslquiera de las reiviandicacio -
nes anteriores, caracterizeda porgue los medios hidréulica-
mente asccionados comprenden un pistén mévil dispuesto en el
cilindro y medios de control preparados pera regular la -
fuerza hidréulica scbre el pistédn en respuesta a impulsos -
generadosg por dichos medios sensibles.

5e,~ Néquina seglih reivindicacibén 48 caracterizeda -
porque el medio de control comprende una vélvula monteds 80
bre el pistén, para moverse con él.

62 .~ Mlguina segln reivindicacién 48, caracterizads
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porgue incluye ademés medios limitadores g@@ﬁ ! situa

dos en un punto elegido a lo largo del ciliudro eun el paso
de dichs vélvula, dispuestos para sbrirla eu dicho puato,
por cuyc medio se impide el movimientc del pistén, mds -
allé del menciocnado puatoc.

78 .~ Kéguina segln cuslguiera de las reiviudicacio-
nes anteriores, caracterizada porque: (a) las agujas son
independientemente mbéviles, (b) y los medios ajustsdores -
comprenden un excéntrico regulamalles sjustable para las
mencionadas agujas.

88,- MAguina segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 12 a 68, carscterizade porque los medios ajustadores -
comprenden unea rueda de malla preparada pera desplazerse -
acercéndose y alejéndose de las sgujas,

92,- Kéquina pars tejidos de puntc, segfln cualguie-
ra de las reivindicaciones anteriores, 12 g 62, caracteri-
zeda porque los medios ajustedores comprenden platinas -
ajustables para medir el hilo a iotroducir en el tejido.

102 ,- "Kéguina pars

tejidos de puanto"; tal y como

queda substanciaslmente desckita en la presente Memoria e

ilustrada en los edjuntos di

o ! 3 'y »
Este mquina codgte de \ventiflvs hojas escritas 2 mé

Jearia, 28 ENE. ‘085
7&GINEERING c0. ,

ACEBO Y MODE?

quina por ung sola cara.
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