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que se presenta para unir a la golicitud
de
PATENTE DE INVENCION o
formulada el 28 de Enero de 1.965, con el ndmero 308.666

en
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de ROHM & HAAS COMPANY, entidad norteamericana,
establecida en 222 West Washington Square, Filadelfia,
Pensilvania, Bestados Unidos de América, por:

"UN METODO PARA EL ACABADO IE UN SUBSTRATC SOLIDO"

La presente invencidn se refiere a composiciones
acuosas pere revestimiento, especialmente utiles para el
acebado de substratos que contienen taninos, tales como
cueros y meaderas, y trate particularmente de los cueros
acabados y maderas pintadas que llevan sgobre losg mlsmos
un revestimiento de proteccidn que puede ser un revesti-
miento de capms miltiples, especialmente en el caso de
los cueros acabados.

lids especificamente, la presente invencidn se refig
re a un artfeulo manufacturado consistente en un substrato
sdlido, y que *tiene sobre el mismo pdr lo menos un reves-

timiento que comprende un polifmero lineal, insoluble en
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agua, de un acrilato o metacrileto, caracterizado

hecho de gue dicho polimero tiene una temperatura aparente
de transicidn de segundo orden comprendida entre -402C g
1202¢, y es un copolfmero de 5 a 15% en peso de una N-vinil

lactama de férmulas e

//R
R1 ~H
R
R1 -H = 0
\\\&
£ =GH2

donde R es hidrdgeno o metilo, y

R, es hidrdgeno, metilo o etilo,
el menos 50% en peso de por 1o menos un compuesto selec—
cionado del grupo que consta de esteres de deido aerflico
con alcoholes C, a C,q, y esteres de deido metacrilico con
alcoholes 04 a Cygs de O a 5% en peso de otro mondmero co-
polimerizable, etilénicamente insaturado, que contenga un
grupo reactivo seleccionado del grupo gue comnsta de gru-
pos deido oarboxflico, anino, amido, hidroxilo, glieidilo
y ureido; y de 0 a 30% en peso de por 1o mencs un nondme-
ro seleccionado del grupo que consta de estireno, vinilto
lueno, metacrilato de metilo, metacrilato de etilo, meta-
crilato de propilo, acrilonitrilo y metacrilonitrilo.

- Ia patente U.S. 2.204.520 expone un método para
aplicar dispersiones acuosas de esteres de deido acrilico
polimerizados en emulsidn, o similares, sobre cuero. En
la prdetica, tales dispersiones estdn frecuentemente pro-
vigtas de plgmentos, y en general estdn cublertas por wna

o nfs capas superiores finales. Ia dispersidn acuosa
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sirve para rellenar las imperfecciones, y para nivelar la

superficie del cuero y mejorar la adhesidn entre el cuero

y evalquier capa superior aplioada. Los revegtimientos ob-
tenidos a partir de las dispersiones acuosas expuestas en
le patente proporcionan buena adhesidn a muchos cueids, y
en particular a los cueros anteados, pulidos y de sé@faje

o divididos. Sin embargo, tales revestimientos tienen una
adhesidn pobre sobre algunos tipos de cueros de grahb pleno.
Esta adhesidn pobre se puede observar particularmente en
los cueros que se han sometldo a ciertos tipos de tratamien
t0 con licor graso, tal como aceite de esperma, 0 que han
adquirido durente el tratamiento con licor craso une canti-
dad tan grande de depdsitos grasos sobre la superficie del
cuero gque proporcione, en efecto, una reserva resistente

a lag composiciones acuosas de revestimiento.

También se tropieza a veces con dificultades en la
produccidn de dispersiones acuosas del tipo expuesto en la
patente anteriormente mencionada, que son capaces de ser
aplicadas a pincel. Cuando tales dispersiones acuosas de
polfmero se mplican a pincel sobre las superficies del
cuero, o se aplican por otros medios que impliquen trabajo
o agitacidn mecdnicos de la dispersidn, sucede frecuente-
mente que se depositan sobre la superficie del cuero notas
o magsas gomosas de polimero. Otra desventaja de algunos
cueros acabados usando las simples dispersiones acuosas
de esteres acrilicos es que permiten la migracidn del re
vestiniento superior de impurezes o productos secundarios
de jados sobre el cuero por el procedimiento de curtido,

En algunos tipos de revestimientos superiores, y en ciertos

cueros, y especialmente aguellos que se obtienen por cur-



10

15

20

25

30

tido vegetal, este migracidn produce como resultado una
descoloracidn del acabado, que es completamente inconvenien—
te. En la aplicacidn de pinturas a base de agua a las su-
perficies de la madera, la descoloracidn del revestimiento
también estd provocada frecuentemente por migracidn ‘de sug
tancias de la madera que se pueden lixiviar, tales cqﬁo ta-
ninos. '

Se ha descubierto que estas desventajas se pﬁeden
superar por asplicacidn, al cuero o madera, de uno o mds re-
vestimientos de base, o sub-revestimientos, de un copolime-
ro de diversas lactamas, tel como N-vinil~2-pirrolidincna,
con al menos un comondmero etilénicemente insaturado, en el
cual el copolimero comprende aproximadamente de 5 av15% en
peso de la vinil pirrolidinona y al menos 50% en peso de
un €ster de deido acrflico en el que la unidad de alcohol
tiene de 1 a 18 dtomos de carbono, o de un dster de deido
metacrilico en el que la unidad de alcohol tiene de 4 a 18
dtomos de carbono. Los ejemplos de estos esteres incluyen
acrilato de ciclohexilo, acrilato de bencilo, y los esteres
con alcanoles de 01 a 018’ tales como acrilato de metilo,
acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de 2-etil
hexilo, acrilato de dodecilo y acrilato de ootadecilo.

Bl copolimero debe tener un valor T, igual a 202C
como méximo, y en el caso de aplicacidn a cuero u otro
substrato flexible el valor T;, preferiblemente, no es ma-
yor de 5£C, con objeto de que el cuero acabado conserve
su flexibilidad y elevada resistencia al impacto a las tem-
peraturas bajas que se pueden encontrar en su utilizacidn.

Los copolimeros que tengan un valor T; comprendido

entre -402C y 452C son especialmente valiosos para su apli-
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cacidn a substratos fibrosos flexibles de cuero o madera,
particularmente cuando se necesite flexibilidad o resisten—

cla al impacto a bajas temperaturas, mientras que log COpo—

1fmeros que tengan un valor T, comprendido entre -402G y

4208C se puéden emplear para acabar substratos fibrosos subge

tencialmente rfgidos de cuero o de madera.

Bl valor Ti mencionado es la temperatura de transi-
cidén, o temperatura de inflexidn, que se encuentra repre-—
sentando gréficamente el médulo de rigides frente a la tem-—
peratura. Un método conveniente para determinar médulos
de rigidez y temperaturas de trensicidn estd deserito por
I. Williamson, British Plastics 23, 87-90 (Septiembfé 1950) .
Bl valor T, aguf usado es el determinado a 300 kg/em?..

Ademds de la N-vinilpirrolidinona y esteres de deido
acrilico, hasta 30% en peso de la totalidad del copolfmero
puede estar formado por unidades de viniltolueno, estireno,
netacrilato de metilo, metacrilato de etilo, metacrilato
de propilo, acrilonitrilo o metacrilonitrilo, o mezclaes de
los mismog, oon tal de que no se sobrepase el limite de
208C para el valor Ti' Se pueden emplear pequefias centida-
deé de hasta 5% en peso de mondmeros que contengan grupos
reactivos tales como grupos deido carboxflico (en forma
doida o de sal), hidroxilo, amida, ureido, glicidilo o ami-
na. Bntre los ejemplos de estos mondmeros se incluyen el
doido acrilico, deido metaerflico, deido itacdnico, dcido
fumdrico, acrilamida, metacrilamida, metilol metacrilamida,
metilol acrilamida, vinil piridina, €teres o sulfuros
hidroxialeohilvinilicos, tal como sulfuro de hidroxietilo
¥ vinilo; €teres ureidoslcohilvinflicos tal como éter

. . L4 PO 4
ureidoetil vinflico; metacrilatos, acrilatos, éteres vini-
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licos o sulfuros vinflicos de dialeohilaminoalcohilo, asi
cono las N-dialcohileminoaleohil acrilamidas tales como
metacrilato de dimetilaminoetilo y sulfuro de dietilamino
etilo y vinilo, metacrilato de glicidilo, ete.

Se ha descubierto que los copolimeros de la viail
pirrolidinona con esteres acrilicos, que pue@en contener
0 no los otros mondmeros anteriormente mencionados, inclu-
80 aquellos con grupos reactivos, tienen una estabilidad
mecénica sobresaliente, de forma que se pueden aplicar por
accidn endrgica de aplicacidn a pincel, sin que se desarro-
llen motas o masas gomosas en el revestimiento. También
evitan o reducen mucho la tendencia a gue el acsbadn.se
descolore por migracidn de materiales desde el cuerpo de
un substrato de madera o cuero curtido, y especialmente
desde el cuero curtido por vegetales, hasta el revestimien—
to superior de los mismos. Ademds, estos polimeros tienen
una adhesidn extraordinaria hacia los substratos de madera
y cuero, y los copolimeros preferidos se caracterizan por
vener un grado elevado de flexibilidad, incluso bajo con-
diciones de frio de hasta -202C,

Ias dispersiones acuosas del copolimero se pueden
preparar por polimerizacidn en emulsidn de los varios con~
ponentes, usando métodos usuales. EL peso molecular del
copolfmero puede ser desde 100.000 hasta tanto como
10.000,000, obteniéndose los pesos moleculares menores de
500,000 nediente el uso de un agente de terminacidn de ca-
dena, o regulador de cadena, tal como dodecilmercaptano.
Ios copolimeros preferidos tienen pesos moleculares de por
1o menos 500.000, ya que, generaluente, conservan me jor

flexibilided, a tempereturas mds bajas, que aguellos que
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tienen pesos moleculares menores. ILas composiciones se pue-
den aplicar a substratos fibrosos densos, tales como medera
o cuero, en concentraciones aproximadamente comprendidas en
tre 5 y 50% en peso de sdlidos del copolimero.

Para obtener un revestimiento transparente, ls com~
posicidn se puede aplicar sin adicidn de otros materiales.
Sin embargo, se puede colorear con colorantes y pigmsntos,
siendo la cantidad de colorante del orden de 0,25% 2 1% so-
bre el peso del copolfmero, mientras que la centidad de Prig
mento puede ser de 25 a 150% sobre el peso del copoiimero.
Sobre substratos rigidos, cuando la flexibilidad no é& un
factor importante, se pueden emplear incluso relaoibneé
pignento/copolimero mayores, segin la cantided de daterial
migratorio de tanino que se puede prever. Por ejemplo, en
maederas que contengan una gren cantidad de tanino migrato~
rio, tales como cedro o pino de California, se deben evitar
las concentraciones de pigmento mayores del 200%, basado
en el copolimero, con objeto de permitir que la suficiente
concentracidn de polimero sirve como barrera para la migra-
cidn del tanino. Sin embargo, para una madera tal como una
calidad buena de pino blanco, donde se encudntra menos ta-
nino migratorio, se pueden emplear concentracilones de pig-
mento de hasta 300%, basado en el copolimero. Ias compo-
slciones que contienen pigmento se aplican generalmente a
una concentracidn de sdlidos del 15 al 30%.

Se- pueden afiadir pequefias cantidades de otros compo~-
nentes, tales como cera, resinas naturales tales como copal
y goma laca, o sales solubles en agua de copolimeros de
20 a 75% de deido acrilico o metacrilico, siendo el resto

netacrilato de metilo o acrilato de etilo, o mezolas de los
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nismog. Bstos diversos materiales se pueden disolver en

agua o emulsificar en ella, siendo esta tdonica particular—
mente ¥til con la cera. ILa proporcidn de cera, u otros in-
gredientes afines, puede ascender 2 aproximadamsnte de 0,25%
a 5% en peso sobre los s0lidos totales presentes en la com-
posicidn. Estos materiales modifican el revestimiento, y
narticularmente la cera es ventajosa para mejorar laﬁqapa-
cidad de formar placas y la capacidad de abollonamiehtb o
estampacidn en relieve.

Ta composicidn acuosa de revesbtimiento del copoli-
mero de N-vinil-pirrolidinona se puede aplicar por puive-
rizacidén, con pincel, por transferencia en rodillos o-in-
mersidn, y la aplicacidn estd seguida por la elimisecidn
del exceso y gecado, a temperaturas comprendidas entre la
tenperatura ambiente y haste aproximademente 602C.

Se pueden aplicar una o mds capas de la dispersidn
de copolimero de N-vinil-—pirrolidinona. En el caso de la
aplicacidn al cuero, el producto de cuero asi obtenido,
con una o mds de tales capas, puede servir como producto
acabado, particularmente cuando sdlo se desea comunicar al
cuero una superficie repelente del agua, y un copolimero
determinado tiene un cardcter muy hidrdéfobo, como resulta-
do de la presencia de un grupo hidrocarbonado de cadena
larga en el acrilato u otro componente. Sin embargo, en
nuachos casos es conveniente aplicar uno o més revestimien-
tos adicionales de tipo diferente. Por ejemplo, se puede
aplicar un revestimiento de acabado o superior, usando un
latex acuoso o una laca que contenga un copolimero de clo-
ruro de vinilideno (de 70 a 80%) con acrilato de etilo

(de 20 a 30%), con o sin pigmento, segin que se deses co=
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loracidn, o no. En general, se pueden emplear composicio-
nes de laca tales como aguellas que comprenden como material
formador de pelicula un polimero de adicidn del tipo vini-
lico, merflico, o tipos afines, un derivado de celulosa tal
como una nitrocelulosa o egberes de celulosa con éq@@a 01~
gdnico, tal como acetato de celulosa, acetato/%utira%d de
celulosa, o similares. Las lacas pueden comprender un plas-—
tificante, si el propio agente formador de pelicula no eg
flexible de forma adecuada. Cuando se aplica un ﬁnioq re—
vestimiento supsrior de laca o latex sobre el reveéfimiento
obtenido & partir de la dispersidn de polfmero acuosc, pue~
de ser transparente, o se puede hacer opaco medianﬁefﬁna
carga u otro agente adecuado, tal como un jabdn insoluble
en sgua como el estearato de aluminio o sflice, o se pusde
colorear con un pigwento blanco o coloreado de forma adecug
da. Preferiblemente, sobre el cuero se aplican por 1o me-
nos dos revestimientos superiores de laca o latex, en su~
cesidn, sobre el revestimiento obtenido & partir de le dis-
persidn acuosa. Cuando se aplican dos de tales revesti-
mientos de laca, el primero lleva preferiblemente un pig-
mento, para aumentar el color y poder cubriente obtenido
por el pigmenbto aplicado en el revestimiento a partir de
la dispersidn acuosa, si habia algin pigmento; y el segun—
do revestimiento de laca es preferiblemente transparente,
o simplemente hecho opaco, para proporecionar el brillo o
matidez deseados paraz la superficie final.

Cada uno de los revestimientos aplicadosg posterior-
mente se debe secar antes de aplicar cualquier revestimien
to posterior, y el secado se puede efectiar como antes,

ye sea a temperatura ambiente normal en la atmésfera amblen
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Si se desea, en el caso del acabado del cuero, el
cuero se puede abollonar despuds de que de haya secado so-
bre el cuero el revestimiento aplicado por la dispersidn
acuosga, y antes de que se apliquen revestimientos posterio-
res de laca o de ldtex acuoso; o se puede aplicar el abollo
namiento en cualquier momento después de que se apliqusn
los revegtimientos posteriores, pero preferible%@nte antes
del revestimiento dltimo o final. Tal abollonado se debe
aplicar en todos los casos al cuero revestido en estado se-
co.

Hediante las composiciones anteriormente descritas
se pueden dar acabados a todas clases .de cueros, incluyendo
cuero de tapicerfa, cuero de maletas y cuero de prendas de
vesgtir. Se puede aplicar a cueros obienidos por cualquiex
wdtodo decurticidn y, como se ha observado anteriormente, el
revegtimiento de Ne~vinilpirrolidinona sirve para evitar la
mizracidn de los materiales desde el cuerpo del cuero hasta
el revestimiento superior, donde tales materiales podrian
provocar la descoloracidn. Bl hecho de evitar esta desco-
Loracidn es rarticularmente valioso en relacidn con los
cueros curtidos con productos vegetales. Los cueros acaba-
dos se caracterizan por tener un grado de asdhesidn elevado
de los revestimientos al cuero, ssi como une flexibilidad
excelente, incluso a bajas temperaturas. Debido a gue las
composiciones acuosas usadas para hacer los revegtimientos
de bage, o sub-revestimientos, son nuy resistentes a la ac-
cidn meednica, los revestimientos obtenidos, incluso por
nétodos que empleen una aplicacidn ruda con pincel, tienen

un cardeter muy wniforme.

- 10 -
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En la aplicacidn a substratos de madera, y especilal-
mente al pino de California y al cedro, las composiciones
de copolimero de la presente invencidn se pueden aplicar
como revestimiento de imprimacidn o de sellado, sobre ma-
dera desnuda o sobre madera que lleva una capa de pintura
vieja, derivada de una pintura tanto a base de aceite como
a base de agua. En cualguier caso, la superficie de¢ la ma-
dera se puede tratar con arena y/o con cepillo de alémbre,
para eliminar cualquier material adherido de forma suelta.
Para algunos fines se puede dar a la madera simplemente una
pluralidad de menos de la composicidn de la presente inven-
cion, de forma que ésta suministre no solamente la imprima-
cidn sino tembién las manos de acabado de la misma. Sin
embargo, se puede aplicar cuslquier composicidn de acabado,
en una o mds manos, sobre ung o més manos de imprimacidn de
un copolimero de la presente invenoidn, y la mano de impri-
nacidn sirve para evitar la migracidn de materiales tales
como ‘taninos o ligninas, que normalmente tenderian a desco-
lorear la capa o mano superior o de acabado, Ios materiales
de revestimiento superior usados, pueden ser pinturas e ba-
gse de aceite o a base de agua, incluyendo cualguiera de las
compogiciones de acebado mencionades anteriormente en rela-
cidn con el acabado de cuero. Asi, las composiciones de
acabado pueden incluir sistemas de pintura de aceite secan-
te, sistemas de resinas alefdicas, y pinturas, a base de
agna, de polimeros de acetato de vinilo, éster acrflico,

o butadieno-estireno o butadieno-acrilonitrilo.

En lugar de la N-vinil-2-pirrolidinona por si misma,

ge puede usar cualquier N-vinil lactama de la férmula gene-

ral siguiente:

- 1] -
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donde R se selecciona del grupo que consta de hidrégedo N
metilo, y Ry se selecciona del grupo gue consta de hidrdgeno,
metilo y etilo.
Como otros ejemplos ilustrativos de tales N-~vinil pi
rrolidinonas se pueden mencionar las sigulentes:
S5eme til=N=-vinil-2-pirrolidinona
Begtil=N-vinil-2-pirrolidinona
3,3-dimetil-N-vinil-2-pirrolidinona
3-metil-N~vinil-2~-pirrolidinona
3-etil-N—vinil-2-pirrolidinona
4-metil-N-vinil-2-pirrolidinona
4=—etilwN-vinil-2~-pirrolidinona
En los siguientes ejemplos, que son ilustrativos de
la presente invencidn, las partes y tantos por ciento son
en peso, salvo_quﬁ se indique lo contrario.
Bjemplo 1
Se preparé una dispersidn acuosa que contenfa aproxi-
madamente 45% de un copolimero de 85% de acrilato de etilo
(4B) y 15% de N-vinil-2-pirrolidinona (NVP), por un método
usual de polimerizacidn en emulsidn, usando 1% de lauril sul
fato sédico (sobre el peso de mondmero). De la misma forma
ge prepard una dispersidn similar de poli(acrilato de etilo).
Ias dos dispersiones se compararon respecto & su capacidad
para resigtir la "formacidn de pfldoras" por aplicacidn a una
superficie de piel. Por "formacidn de pildoras" se quiere

decir la tendencia a tomar la forma de una serie de pequeilas

-12 -
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aglomeraciones tipo pildoras al ser aplicadas a pincel, o

frotadas, sobre la superficie de piel, debido a que el po-
1fmero no consigue adherirse a la superficie y en vesz de
ello se adhiere consigo mismo.

Bsta capacidad de ser frotados sin formar pildoras
se ensay$ en los dos pol{meros, mediante tres obser#adores
entrenados independientes, cada uno de los cuales eéﬁéba
familiarizado con este tipo de problema. Cada obsefﬁﬁdor
dispuso tres gotas de la emlsidn a ensayar en la palma de
su mano, después de lavarla concienzudamente para eliﬁinar
la suciedad u otros residuos gue pudieran formar un~ﬁéc1eo
de coagulacidn. Despuds, cada uno de ellos frotd la eaul-
sidn sobre la superficie, por un movimiento circular reali-
zado con un dedo de la otra mano. Ia dispersidn de poli-
acrilato de etilo sin modificar formd pfldoras rdpidamente.
Bl polimero de prueba preparado en este ejemplo fue frota-
do hagta sequedad sobre la palma de la meno por cada unc
de los tres observadores, sin que se formaran pfldoras.

Pare su aplicacidn al cuero, se prepararon las tres
formulaciones sigulentes:

A. Se prepard una composicidn de revestimiento de

base para estropajo, mezoiéndo 20 partes de una dispersidn
de didxido de titanio rutilo en asgua (conteniendo 35% de
Ti0, y eproximadamente 0,13% de poliacrilato sddico),
6 partes de une dispersidn acuosa que contenia 16% de una
cera hidrocarbonade sulfonada, 25 partes de la dispersidn
de copolimero 85 AB/15 NVP, dilufda hesta una concentra-
cidn de sélidos del 25%, y 49 partes de agus.

B. Se prepard una composicidn de revestimiento

de color paera pulverizacidn, mezclando 32 partes de la

- 13 -
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mencionada dispersidn de Ti0,, 6 partes de la mencionada

dispersidn de cera sulfonada, 42 partes de la dispersidn
de copolfmero (dilufda al 25%), 8 pertes de una solucidn de
casefna al 12% en agua amoniacal, y 12 partes de agua.

C. Se prepard una composicidn de revestimiento supe-
rior para pulverizacién, nezclando 30 partes de la menciong
da dispersidn de Ti0,, 9 partes de la mencionada diéﬁérsiéh
de cera sulfonada, 23 partes de la dispersién de copolfmero
(dilufda al 25%), 14 partes de la mencionada solucidn de
casefna, 12 partes de una suspensidn de 1 parte de gol de
silice en 11 partes de una solucidn acuosa que contenfa
aproximadamente 13% de una sal amdnica de wn copolimero de
aproximadamente 85% de acrilato de etilo y aproximedsmsnte
15% de deido metacrilico, 3% de una sal amdnica de un copo-
1fmero de anhidrido maleico/diisobutileno, 3% de terc-octil
fenoxietanol, y 14 partes de agua.

Se prepararon tres formmlaciones sdicionales, desig-
nadas como A', B! y C', de la misma forma excento en que
la dispersidn de copoliuwero 85 AB/15 VP se reemplazd por
una dispersidn de poli(acrilato de etilo) (100 AR), di-
luida hasta el 25% de sblidos.

Se amcabaron dos piezas de cuero curtido mediante ve-
getales, una por aplicacidn, en sucesidn, de les formula-
ciones A, B y C, en este orden, y la otra por aplicacidn
de las formwleciones A', B' r C', en este orden.

Bl "revestimiento de base para estropajo" se eplicd
tomando un-estropajo de fieltro normal usado para las for-
meleciones de revestvimiento de cuero mediante estropajo,
humedeciéndolo con la formulacidn, y después aplicdndolo

por la superficie de una tira de cuero de 20,5 cm de anchu

- 14 -
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ra, cortada desde el esﬁinazo hasta el vientre de una carén
sin acabar de un cuero comercial. Despuds de la aplicacidn,
se esourrid el exceso de fluido del estropajo sobre el cos—
tado del recipiente metdlico que contenfa la formlacidn.
Inego se.usd el estropajo medio seco para nivelar el zate-
rial sobre la superficie del cuero, y para enjugar éi‘éxce-
g0. Durante esta dltima etapa de la operacidn se observd
que habia formacidn de pfldoras con la Fformulacidn Al que
usa la dispersidn de poliacrilato de etilo, de tal forma
que quedaron pequeilos aglomerados esparcidos por la super-
ficie del cuero. No se encoatrd tal formacidn de piidcras

0 aglomerados con la fdrmulacién A, que contenfa el copo-
1imero de N-vinil pirrolidinona. -

Tos cueros se secaron en una cdmara calentada a
508C, durante 1 hora. Imego se pulverizd sobre ellos el
revestiniento de color pera pulverizacidn, utilizando una
pistola de pulverizacidn a mano De Vilbis, a una presidn
de aire de 4,6 kg/em®, y con una boguilla n® 306. Ambas
formulaciones, B y B', se pulverizaron satiéfactoriamente
sin dificultades. Sin embargo, los aglomerados sobre el
cuero revestido con poliacrilato de etilo (A' + B') se
hicieron mds perceptibles debido al aumento de material
extra.

Los cueros se secaron durante la noche a temperatu-
ra aabiente. ILa maflana siguiente se comprimieron en una
prense hidrdulica, bajo una placa metdlica pulida y suave,
a 65,62C, usando wna presidn de T4 kg/em®. Los aglomerados
sobre el cuero revestido con poliacrilato de etilo eran
todavia muy evidentes, aungue estaban alisados.

Despuds se pulverizaron los revestimientos supériores
de forma similar a 1los revestimientos de color. De nuevo,

los aglomerados sobre el cuero revestido con poliacrilato

- 15 -
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de etilo (A', B' y G!') se hicieron aun mde evidentes, debido
a log aumentos. Se secaron los cueros, y después se evalua-—
ron sus caracteristicas de rotura y aspecto, mediante un
equipo de observadores entrenados. Ia rotura resultd ser
comparable., Fue muy buena para ambos cueros. Sin onbArgo,
el aspecto del cuero revestido con poliacrilato de etilo

fue inferior, debido a los aglomersdos de su superficic.

Se realizaron ensayos normalizados comparativos en
los cueros revestidos.

Algunos ensayos mencionados en la tabla siguienve
estdn descritos en laus siguientes publicaciones:

12, WUpholstery Leather: Industry Specifications
and Standards," ("Cuero de tapiceria: especificaciones ¥y
normas de la industria"), publicado por Upholstery ILeather
Group, Inc., 141 B. 44th Street, Nueva York 1%, H.Y.

22.- Journgl of Research of National Bureau of
Standards, voluuen 42, pags. 481-497.

32, Hormas de fabricacidn de la Ford Motor Company,
(Ford Motor Company Manufacturing Standards), Abril 1955,
Ensayo MIFI-2-3, Especificacidn 3.11.

El ensayo estd seguido de la designacidn 12, 22 § 3¢,
para indicar donde se puede encontrar la descripcién.ALos

resultados fueron los siguientes:

Bnseyo Resultadosg
Poliacrilato Copolimero
de etilo AB/TVP

Taber (rueda CS-10, 500 g, -

1000 ciclos) (3%) G- e

Wyzenbeek (30.000 frotamien

tos) (1¢) V& ]

Scheiffer (6,8 kg, 2500 ci-

clos) (29). V¢, VG-, V6= B, B, B

Bnsayo de blogueo (32) Adhesidn moderada, ILigera adhg

. ningun dafio sion, nin-
gun dafio

Flexidn Fewark (50.000 B-, B-, V¢ Ew~, E=, B-

flexiones) (192)
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¢ = Bueno
VG = Muy bueno
B = IExcelente
Por esto'puede verse que el copolimero NVP fue com-
perable, en todos los respectos, con el polfmero de poli-
acrilato de etilo, pero posefa mayor estabilidad cuardo se
frotaba con estropajo sobre el cuero, debido & una mejor
adhesidn a la superficie del cuero durante el procedimiento
de frotamiento. Esto evitd la formacidn de aglomerados des-
agradables a la vista, que estropeaban el aspecto del cuero
revestido con dispersiones de poliacrilato de etilo y de
los que se ha demostrado que, en las aplicaciones en ig ma-
quinaria de sazonar en las instalaciones de curticidn, se
acumulan en los cepillos e impiden la aplicacidn asdecuada.
Bjemplo 2
Se acabd un cuero de la misma forme que en el Ejem-
plo 1, usando un copolimero de 95% de AR y 5% de NVP, Bn
aplicaciones reeles al cuero no hubo evidencia de formacidn
de pfldoras. Se obtuvieron las mismas ventajas de aspecto
que con el copolimero KVP usado en el Ejemplo 1. La flexidn
fue incluso mejor que la obtenida en el Ejemplo 1.
Ejemplo 3 '
Se prepararon, igual que en el Bjemplo 1, dispersio-
nes acuosas de los dos copolfmeros siguientes:

AB/2-ABH/NVP = 80/10/10

AB/2~ABH/IVP = 87,5/2,5/10
donde AR = acrilato de etilo;
2-ABH = acrilato de 2~etilhexilo; y
NVP = N~vinil-2-pirrolidinona.

Se hicieron formulaciones de estos dos copolimeros,

- T -
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mds el descrito en el Bjemplo 2, con un pigmento de didxido

de titenio, para formar una pinbtura a base de agua que te-
nia una relacidn pismento/aglutinente igual a 3:2, y una
concentracidn de pigmento, en volumen, de aproximadamente
30%, Después se usaron las tres pinturas para revestir
con cada una de ellas cada una de las tres tablas ripla de
cedro. ;4

Se prepard wna cuarta pintura a base de agué)fdé la
misma forma, a partir de un polimero de latex acrilico del
que ge dispone en el comercio, y se pintd con ella una
cuarta tabla ripia de cedro.

Se cortaron en dos mitades las secciones pinfa&as
secas. Una mitad de cada seccidn se envolvid y almacend en
una cdumara seca oscura, para evitar la decoloracidn. Las
obtras medias secciones se dispusieron en un recipiente de
desecacidn sobre agus, y se almacenaron en una cdmara ca-
lentada (552C) durante 3 semanas. En egte momento, la mi-
ted de la cuarta tabla ripia, gue se habia almacenado en la
cémare de temperatura elevada y gran humedad, mostrd una ex
tensa descoloracidn de la pintura, mientras gque las otras
presentaban mucha menos descoloracidn.

. Ejemplo 4

Se prepararon formlaciones de los copolimeros des—
critos en los Ejemplos 1, 2 7 3, y de dos dispersiones
comerciales de copolfmero de acrilato de etilo/metacrilato
de metilo, con un pigmento blanco, igual que en el Ejemplo
33 se éjusﬁaron con agua y se pulverizaron sobre trozos
separados de ocwero pulido o cnteado a mano, curtido con
vegetales.

Los trozos de cuero ge secaron en una cdmpara calen—

- 18 -
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Yada a 502C durante 2 horas, Después se comprimieron en

une pronsa hidrdulica bajo una place de granc pleno, a
82,29C, usando una presidn de- T4 ks/cm2.

Se pulverizd una mano de color blanco (un tipo
comercial) scbre las primeras manos, ¥ se secé durarte
2 horas en la cdmora calicnte. Se pulverizd une mano su-
perior transparenie usual y se secl on la camers caliente
durante 16 horas.

Se obtuvieron tres grupos de muestras para la come
narscidn de la oficacia de los revestimientos de base para
evitar la descoloracidn. Un grupo se slmacend a ognuras,
en ung nevera, como control. Otro grupo se almacend a
2520 on une atmdsfera saturada de humedad. Un tercer gru-
po se almacend a 509C en une atmdésfora saturada de hume-
dad.

Despuds de 1 dfa de almacenamiento a 500C, y despuds
de 7 dias de almacenamiento a 2520, se sacaron, para su
observacidn, las muestras respectivas. Se obscrvé que los
copolimeros de Nevinil-2-pirrolidinona eran extraordina-
riamente superiores a los copolimeros comerciales, para
evitar la descoloracidn.

Ejemplo 5

Igusl que en el Bjemplo 1, se prepard una disper~
gidn acuosa de un copolimero de 55% de metacrilato de
butilo, 5% de estireno, 5% de metacrilato de dimetilamino
etilo, 20% de acrilato de butilo, y 15% de NVP, ILa dis-
persidn de copolimero resultante se formuld con pigmento
de didxido de titanio, para former una pintura a base de
pgue que tenia una relacidn pigmento/aglutinente igzusl a

3:2, ¥y una concentracidn de pilgmento, en volumen, igual a

- 19 -
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aproximademente 35%, La pintura se aplicd a las superfi-
cles exteriores de obra de albafiileria y de madera, inclu-
yendo laterales de pino de Califormia. La pintura fue re-—
sistente a la descoloracidn resultente de la migracidn de
taninos.
Ejemplo 6

(a) Se repitid el método del Ejemplo 5, con resul-
tados similares, con una dispersidn ascuosa de un copoli-
mero de 64% de acrilato de etilo, 10% de viniltolueno,
105 de NVP, 2,5% de K-metilolacrilamida, 1,5% de acrilami-
da, J 1% de dcido acrilico,

(b) Lo pintura preparada en la parite (a) se aplicd
2 paneles laterales, preparados a partir de cedros, pino
de California, y aluminio, se secd en la atmdsfera ambien~
te, v despuds se-cocid Gurante 3 minutos a 150¢C. Los re-
vestinientos se adhirieron bien, y fueron duraderos ¥y re-—

sistentes a la intenperie.

Ejemplo 7
Se repitid el método del Bjemplo 5, con resultados

simileres, con una dispersidn acuosa de un copolimero de
605 de acrilato de etilo, 145 de acrilonitrilo, 10% de
netacrilato de metilo, 5% de HNVP ¥y 11% de metacrilato de
glicidilo.
Ejemplo 8

Se repitid el método del Ejemplo 5, con resultados
similares, con una dispersidn acuosa de un copolimero de
4055 de acrilato de metilo, 25% de acrilato de butilo, 20%
de viniltolueno, 10% de HVP, y 5% de N-metoximetil metacril
anida.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
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Estados Unidos de América el 30 de Emero de 1.964, bajo
el mimero 341.401, se acoge a los beneficios del artieulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

¥ 0O T A

Los puntos de inveneidn propia y muieva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espaiia, por VEINIE afios, son los siguientes:

1.~ Un método para el acabado de un substrato sé-
1ido gue comprende aplicar sobre &1 al menos un revesti-
miento de un polimero lineal insoluble en agua de un acri-
lato o de un netacrilato , caracterizado por el hecho de
que dicho polimero tiene una temperatura aparente de tran-
sicidn de segundo orden en el margen de ~40°C a L202C, y

es un copolimero de 5 a 15% en peso de une N-vinillactama

de 1la formula

R
R1 e H G oere——-C,
R
R, -HC = 0
1
\\\N
M =
CH = CH2

en la que R es hidrdgeno o metilo, y R1 es hidrdgeno, meti-
1o o etilo, por lo menos un 50% en peso de al menos un com-
puesto seleccionado del grupo que consiste en esteres de

alcoholes (01"018) de dcido acrilico y esteres de alcoholes:
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(04—018) de esteres metacrilicos, O a 5% en peso de otro
mondmero copolimerizable monoetilénicamente no saturado
gue contiene un grupo reactivo seleccionado del grupo que
consiste en dcido carboxilico, srupos amino, amida,
hidroxilo, glicidilo y ureido, y O a 30% en peso e gl
menos un nondmero seleccionado del grupo que consists en
estireno, viniltolueno, metacrilato de metilo, meteocrilato
de etilo, metacrilato de propilo, acrilonitrilo y metacrilo
nitrilo.

2.~ Un nétodo sezin la reivindicacién 1, caracteri-~
zado por el hecho de que el substrato £6lido gue es reves-
tido contlene tanino, |

3.= Un método segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado por el hecho de que dicho substrato es madera 0 cuero.

4.~ Un método segﬁn une cualouniera de las relvindi-
caciones 1 a 3; caracterizado por el hecho de que dicha
H-vinil lactama es Nevinil-2-pirrelidinona.

5.~ Un método segin una cuslguiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado por aplicer a un subsitrato
de cuero un revestimiento de un copolimero lineal insoluble
en agua que tieme una temperatura aparente de transicidn
de segundo orden en el morgen de -402C a +52C, de 5 a 15%
en peso de H-vinil-2-pirrolidinons ¥y 95 a 85% en peso
respectivamente de al menos un éster de alcohol (C1~C18)
de acido acrilico.

6.~Un método segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado por aplicar a un substrato
de cuero un revestimiento de un copolimero lincal insolu-
ble en agua que tiene una temperaturs apasrente de transi-

cidn de segundo orden en el margen de -402C g 45¢C, de

- 02 -
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5 a 15% en peso de N-vinil-~2-pirrolidinona, al menos 50% en
peso de un compuesto seleccionado del grupo que consiste on
esteres de aleoholes (C,-C,g) de dcido aer{lico y esteres

de alooholes (C,-C ) de dcido metecrilico, y hasta 5% en

18
neso de otro mondmero copolimerizeble monoetilénicamente no
sgturado que contiene un grupo reactivo seleccionado del
grupo que consiste en deido carboxflico, y srupos emiuo, omi-
da, hidroxilo, glicidilo y ureido.

7.— Un método segin una cualguiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado por aplicar a un substrato de
cuero un revestimiento de un copolimero lineal insoluble en
agua que tiene una temperaturs aparente de transicidn de se~
gundo orden en el margen de -4092C g 459C, de 5 a 15% en pe~
s0 de II-vinil-2-pirrolidinona, al menos un 505 cn peso de
un compuesto selecclonado del grupo ¢ue consiste en csteres
de alcoholes (C ~C18) de dcido acrilico y cstercs de alcoho-
les (C4~C18) de feido netacrilico, hasta 5% en peso de ofro
nondmero copolimerimable monoetilénicancnte no saturado que
contione un rupo reactivo seleccionado del grupo que consigo-

() .

Lo s . .
to on deido carboxilico y grupos smino, amida, hidroxilo,

.

glicidilo y ureido, y hasta un 20% on peso de por 1o menos

un mondmero seleccionado del grupo que consiste en ostireno,

vindltolueno, metacrilato de metilo, metacrilato de etilo,

metvacrilato de propilo, acrilonitrilo ¥y metacrilonitrilo,
8.~ Un método segun una cualquiera de las reivindi-

caciones 1 a 4, caracterizado por aplicar a un substrato

de cuero un revestimiento de un copolimero lineal insoluble

en agua que btienc una temperaturs aparente de trangicidn

de segundo orden en ¢l margen de -402C a 459C, de 5 a 15%

en peso de N-vinil-2-pirrolidinona y 85 a 95% en peso de

- 23 -
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al menos un compuesto seleccionado &el grupo gie consiste

en esteres de alcoholes (01—018) de dcido acrilico ¥ este-
res de alcoholes (04—018) de acido metacrilico y, super—
puesto a dicha capa, al menos un revestimiento de otro com-
ponente formador de pelicula seleccionado del grupo gue
consiste en eosteres de celulosa y resinas de vinilo.

9.~ Un método segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 o 4, caracterizado por apllcar g un substrato
qué contiene tanine un revestimiento de un copol{mero lie
neal insoluble on agua. que tiene una temperatura aparente
de Yremsicidn de segundo orden en el margen de -402C a
+2092¢, de 5 a 15% en peso de I=vinil-2-pirrolidinona ¥
85 a 95¢ en peso de al menos un compuesto seleccionado del
grupyo que consiste en esteres de alcoholes (01“018) de
deido metacrilico.

10,= Un método para el acabado de un subsirato
sdlido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
de y con los fines gue se han especificado.

Esta Memoriz consta de veinticuatro hojas escritas
o méquina por une sola de sus caras.

Hadrid, L g JUN 1355
P, A

- 24 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



