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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliecitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsSPAXA
por VEINTE afios

a nombre de HOLDING INTERCITO S.A., entidad suiza, estable-
cida en Birchstrasse 230, Zurich, Suiza, por:
"UN DISPOSITIVO PARA DESPRENDER LA CAPA ENVOLVENTE DE
ELECTRODOS DE SOLDADURA"™.

El invento se refiere a un dispositivo destinado a
separar la capa envolvente de electrodos de soldadura.

Son conocidas ya mAquinas desnudadoras de electro-
dos, que son empleadas para separar del alambre del elec-

5 trodo la masa envolvente, cuando el electrodo, por diver—
sos motivos, tiene que ser retirado prematuramente del cur-
so de fabricacidén. Ello suele acontecer, por ejemplo, cuan-
do la envolvente del electrodo ha sido aplicada de manera
desigual sobre el alambre, o bien cuando la envolvente del

10 electrodo que, como es sabido, estd constituida por una
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masa pléstica, ha sufrido algln desperfecto. En estas mé-
guinas conocidas, la masa de revestimiento, que a continua-
¢ibén denominaremos "envolvente del electrodo", es expulsa—
da del alambre, por via mechnica, mediante btoberas y/o ro-
dillos. Los electrodos de envolvente prensada gue han de
ser desechados del curso de fabricacidn, pueden ser deposi-
tados también en un bafio de lejia, con lo que la envolven-
te del electrodo se desprende quimicamente del alambre. En
las miquinas desnudadoras equipadas con toberas y/o rodi-
llos, es necesario introducir los electrodos a mano, uno
por uno, en dichas mlquinas. Ello requiere un gran consumo
de trabajo. Otro inconveniente en estas mAquinas, estriba
en gue siempre permanece un resto de la envolvente del elec-
trodo adherido a la superficie del alambre, de modo que
éstos, antes de ser utilizados de nuevo, tienen que pasar
todavia por un proceso adicional de limpieza. En el despren-
dimiento quimico de la envolvente del electrodo de su alam~
bre, existe el inconveniente de gue la envolvente del elec-
trodo desprendida, no puede ya ser ubilizada para la fabri-—
cacifn de nuevos electrodos de envolvente prensada,

El invento se ha propuesto, por un lado, orillar es-
tos inconvenientes y, por otro, combinar las ventajas de
las dos formas conocidas de desprender del alambre la en-
volvente del electrodo. EL invento esté caracterizado por el
hecho de que dentro de una caja se han previsto al menos
dos rotores de ejes paralelos, equipados con discés de bam-
boleo y dispuestos de tal modo entre si, que los discos de
bamboleo de dos rotores contiguos se intersecan y que los
rotores forman por lo menos parte de una especie de artesa,

en la que hallan acogida los electrodos de soldadura a tra~
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tar. Con ello, por lo tanto, se desprende la envolvente del

electrodo totalmente del alambre. Asimismo pueden, tanto la
masa del revestimiento, como también los alambres, ser apro-
vechados para ser ubilizados de nuevo.rAdemés se carga la
mquina desnudadora por paquetes, y ya no de manera indi-
vidual. Graclas a estas ventajas, se reducen a un minimo

las pérdidas de alagbre y de masa de revestimiento.

A continuacidn serd explicado con nés detalle un
ejemplo de realizacibdn del invento a base del dibujo, mos-
trando: .

La fig. 1, una seccifn transversal a través de una
néquina desnudadora, ¥

la fig. 2, una vista desde arriba, con el acciona-
miento.

En un bastidor de mhquina 1 esthn dispuestos varios
rotores 2 de modo que forman una especie de artesa con las
dos chapas laterales 4. Los rotores 2 soportan, por todo
su largo, discos de bamboleo 3, distribuidos de manera uni-
forma, En la artesa se depositan por paquetes los electro-
dos de soldadura 5, cuya envolvente se desea desprenders.
Los electrodos de soldadura, por consiguiente, se apoyan
sobre los discos de bamboleo 3 y, durante el funcionamien~
to, son tratados uniformemente por dichos discos de bambo-
leo, con lo que la envolvente de los electrodos es separa~
da por presién, cayendo por entre los rotores 2 para llegar
al recipiente colector 8. La masa de revestimiento separa-
da a presidn, ha sido designada con 7. Los discos de bambo-
leo de los dos rotores exbteriores, esthn dispuestos de tal
modo en los extremos de las chapas laterales 4, que enca-

jan en escotaduras 9. Con ello queda asegurado que los elec-
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trodos 5 durante el funcionamiento no puedan caer por entre
las chapas laterales 4 y los rotores 2. Con un motor 6, son
hechos girar uniformemente los rotores 2. Enbtre el mobtor y
estos robores, estl dispuesto un engranaje 10 & una cadena
10. Con este giro uniforme de los rotores y, por consiguien-
te, bambién de los discos de bamboleo 3, se provoca una ro-
tacién de los electrodos 5 en torno de su propic eje. Al
mismo tiempo es tocada la superficie de los electrodos, tan-
o en direccidn axial, como también en direccibn radial.

La masa de revestimiento ?? que ha caido en el reci-
piente colector 8, es empleada otra vez para la fabrica-
cibn de nuevos electrodos de soldadura. Los electrodos de
soldadura, desprovistos btotalmenbe de su envolvente, son
conducidos asimismo de nuevo al proceso de fabricacibn.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
Suiza el 10 de Febrero de 1964, bajo el ne 1529/64,ae aco-
ge a los beneficios del art;culo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn
en Espalia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l2. - Un dispositivo para desprender la capa envol-
vente de electrodos de soldadura, caracterizado porque,
dentro de una caja, estén previstos al menos dos robtores

de ejes paralelos, equipados con discos de bambolso y dis-
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de dos rotores contiguos se intersecan y que los rotores
forman al menos parte de una especie de artesa en que ha-
llan acogida los electrodos de soldadura a bratar.

2, - Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
ciﬁn 1, caracterizado porque estén previstos al menos cua-
tro rotores, estando los dos exteriores corridos hacia
arriba.

39, ~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaw-
cién 1, caracterizado porque lgs discos de bamboleo de los
dos rotores exteriores encajan en escotaduras de chapas la-
terales dispuestas en la cajae

42, - Un dispositivo de acuerdo conla reivindica-
cibfn 3, ceracterizado porque los discos de bamboleo que en-
cajan en las escotaduras, est&n distanciados de las super-
ficies que limitan las escotaduras.

52, = Un dispositivo de acuerdo con las reivindicae-
ciones 1 - 4, éaracterizado porque los discos de bamboleo
estén unidos fijamente con los rotores.

62. - Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 - 5, caracterizado porque los rotores estin
unidos con una cadena o con un engranaje que los impulsa
en un sentido de giro uniforme.

72+ -~ Un dispositivo para desprender la capa envol-
vente de electrodos de soldadura.

- Tel y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, representado en el dibujo que se acompaila y con'lo
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fines que se han especificado.

Esta Memoria consbta de seis hojas escritas a miqui-
na por una sola cara.

Madrid,

p. 1. L8 ENE 1965
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