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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTYE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de IYWAMIT NOBEL AKTIENGESELLSCHAFT, entidad ale
mana, establecida en Troisdorf/Bez. KOln, Republica Pede-
rel Alemana, Dpor: |

" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERTA
LES ESPUMADOS DE RESINA FENOLICA "

% conocido, que por adicidn de sustancias iner
tes se vuede influir decisivamente sobre las propiedades
de masas consistentes en resinas artificiales. Ejemplos -
caracteristicos de ésto son las masas de moldeo duroplds
ticas, fabricadas con utilizacidn de diversos materiales
de carga. Los materiales de carga agui utilizables, tales
como, por ejemplo, serrin, polvo de piedra, polvo de as-

besto, celulosa de fibras cortas etc., se muestran sin -
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embargd poco aprovechzbles en su utilizacidn juntomente -
con las espumas de resina fenolica descritas mds sdelante,
tanto con relacidn al tratamiento de la mezcla (espesamien
o) como a las propiedades resultantes de la espuma.

Se na encontrado Ifinalmente, gque se pusden elabo
rar sustancias de volumen mayor moldeadas regularmente o
irrezularmnente, de cunlquier meterial, que en capas suel-
tas muestran espacios huecos accesibles para las mszclas
espumables descritas mds abajo con mayor detalle, o cuer
pos moldeados de poca resistencia a partir de tales sustan
cias,esencialmente mejor con mesclas de resinas fendlicas
espumosas fluidas o ligeramente espumadas, pero todavia -
no endurecidas losréndose varisciones de propiedades tec—
nicamente valiosas en contraposicidn con los materiales -

syumosos de resinas Fenolicas puras. Como aditivos se -

consideran aqui, por ejemplo: materiales ligeros inorga-
nicos, tales como nor e¢jemplo vermiculita, arecilla porosa,
fibras cortadas inorganicas, por ejemplo de asbesto o vidio,
virutas de madera y lena de médera, residuos de espumas -
de materiales esponjosos artificiales o recortes de teji
dos natursles o sintéticos. Segun la clase y cantidad del
aditivo empleado, se nueden logrer nejoras en las resis-~
tencias mecdnicas tales como rezistencia a la compresidn,
a la flexidn, a la traccidn, al impacto y al cizallamiento
en la resistencia a la abrasidn, la capacidad de resisten
cig frente a la accidn del fuego, etc.

Como resinss espumables y utilizables para la -
fabricecidn de materiales espumados de resina fenélica -
apropiados, sirven, por ejemplo, resoles condensados con

alcali con un valor de pH > 4, gue para lograr una estrug
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tura uniforme y celular, contienen un material {ensioac-~

tivo, preferiblemente en una cantidad de 1~-5%. Para la -
fabricacidn de esvuma de resina fendlica se afiaden, a -
estam resinas azentes de expansidn sdiidos o fluidos y un
endurscedor que generalmente contiens gcido. Como endure-
cedor se escoge una combinacidn que concuerds con el mate
rial de carga empleado en cada caso. El espumado tiene lu
gar nediante el paso del agente de expansidn sélido o -
flufdo, al estado gzseoso. Se controla el endurecimiento
de manera gue, en cuanto se ha logrado el volumen de es-
puna desezdo, la estructura del material espumado se con
solida de tal manera, uue cesa el desmoronemiento o deas-
censc. Todo el oproceso de espuﬁado descrito se puede lle-
var a cabo con las resinas utilizables para la fabricacidn
de espuma de resina fendllca, en el margen de temperatu-
ras de O a 100°C, vero preferiblemente a 15—6000, tanto

en moldes abhiertos como zerrados.

Bjemplo 1: 3e mezclan intimemente 1600 g. de una
resina fendélica espumable, tal como se puede obtener por
ejemplo en el comercio bajo la designacidn T 612 3, con
96 ml. de n-pentano como agente de expansidn. A esta mez
cla se afiaden como endurecedor 160 ml. de un deido sulfu- -
rico alcoholico al 70%. Con esta mezcla se mojan, bajo -
agitzcidn, 5350 g. de arcilla porosa (didmetro de parti-
culas 10-20 mm). Despuds de acabado el proceso de mezela
do, la mazcla ez cargada, con sacudidas en un molde rec—
tangzular, ablerto por arriba (20'x 30 x 35 cm). Seguida-
mente se cierra firmemente el molde con una tapa. Los -
procesos de espyumado y endurecimiento tienen lugar duran

te un slnzcenamisnto de dog horas del molde a 400C,
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Después de ssite periodo de tiempo Se?&l
un cuerpo correspondiente al olds, cuya resistencia a la
comprezidn ha sido elevada, por medio de la adicidn de la

arcilla porosea, en 220-250j% Al tratarlo con una llama de

wigca de ssterisl eopumado fabrics-—

AL

un mechero Sunsen, L

©
o

de. con ubilizacidn de arcilla porosa se muesire conslders

jur]

blementc mds resistense frente & la aceién de la llama -
directa, gue una place corrvespondiente de espuma de resi-
na fenblica pure.

Ejemplo 2: Ieo wezclan intimamente 2.000 g. de -
wns resina fendlica espumavle, tal como se puede obiener
vor ejemplo en el comercio vajo la designacidn T 612 3,
primeramente con 80 g. de carbonato caleico pulverizado -
muy Ffinamente y 100 ml. de n-pentano 23i como subsiguien
temente con 400 ml. de un dcido clorhidrico slcohdlico al
20%, Inmediatamente después de la adicion del endurecedor,
la mezcla se espuma ligeramente, a causa de una reaccidn
parcial del decido clorhidrico con el carbonato caleico.
Bntonces se mojen 1330 z. de virutas de madera comercia-
les, me=cléndolas corn esta espumae. La mescla asi obtenida
se carse en un nolde gue tiene un volumen de 25 Litros.

ola,

Entonces se cierre el molde firmemente con una vapa. Bajo
1s accidn ¢ D an WAve o £4 0000 . Luos .
o accidn de calor (Sos horss/40YC) tienen lugar, con -

F .,J o . .
eveporacion del n-pentano, el ezpumado y el endurecimiento.
Por adicidn de laa virutas de madera se obltiene un mate-

r. . € N o "
rial, sue, en contraposicion con un material de espuma de
t =3 Lo s O caman o e L .
resina fendlice no ciiy@aoc, muestra una resistencis g la
£leridn mayor en un 80 avroximadamente, y une resiziten—

cia o la traccidn msyor en un 505 sproximademente, zsi -

cono une resistencis al impacho meyor en un 1205 aproxi 2,
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damente.

Ejemplo 3: A partir de lana de wadera (anchura.
de virutss: 3-6 mn. longitud de virutas 300-600 mm) se fa
brica, con enpleo de un aglutinanie de resina artificial,

un cuerpo moldsado zoce consistente, por ejemplo una pla—

ca de la clage de una placa de cons struccidn ligera de lana
de madera. ¥l aglutinsnite de resina artificial produce -
une unidn de lee filras individuales de lana de medera -
en sus puntos de contacto opuestos. En una de moldeo caja
vlaena, abierte mor erriba, cuya base es de 50 x 25 cm, -
se carzan 241 g. de una mescla espumable, congistente en
200 g. de resina fendlica, tal como se puede obtener por
ejemplo an el comercio bajo la designacidn T 612 S, 14 al
de monofluorotriclorometano como agente de expensidn y -
18 ml. de un decido clorhidrico alcoholico al 20% como en
dufecedor. Al 21ltura de la capa de mezcla en el molde co
locado horizontalmente, es de 2 mm. aproximadamente. Inme
distemente después de la colada se introduce en la mezcla
un cusrro de la clase arriba descrita con medidas de 48 x
3x 3 cny, yse fija en su posicidn por colocacidn de una
tepa. Se coloca el molde, con su contenido, durante 60 mi
nutos en una estufa a 35°C aproximadamente; durante este
periodo la espuma venetra en los espacios huecos accesi-
bles a ella ¥ =e endurece. Una place asi fabricada posee
a 20°¢ uze conductividad calorifica de ,X = 0,04 Keal/m.h.
0@, Una placa de construccién ligera de lana de madera co
rrespondiente (peso especifico 430 kg/m3 aproximsdamente),
gsin relleno de material espumado en los espacios huecos,
muestrs en el ensayo a 20°C una conductividad calorifica

de-A = 0,07 Keal/m.h.Og
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La presente solicitud, que correspohde a la pre
sentada en la Republica Federal Alemana, con Ffecha 31 de
enero de 1.984, bvajo el nimero D 43.493 K/39a3, ge acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Egtatuto 80

bre Propiedad Industrial.
HOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueve que se
bresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencion en Espaiia, por VEINTE afios, son los si~
guientes:

1.~ Un procedimiento para la fabricacidn de ma
teriales espumados de resina fendlica, carsados y even-
tuslmente moldeados, caracterizado, por que los espacios
intermedios de sustancias moldeados regular o irregular~
mente de cualguier material, son rellenados total o par-
cialmente con meteriales de partida apropiados peora la -
fabricacidn de sustanciss espumadas de resina fendlica,
dezpuds de lo cual se espums subsiguientemente de manera.
de en gl conocida, eventualmente con moldeado.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado, por que sustancias moldeadas regular o -
irregularmente de cualguier material, son cubliertas antes
del espumado con mezclas espumables o ya espumadas, toda
via no endurscidas, de resinas fendlicas, agentes de ex~
pansidn y endurecedorss.

3=~ Un procedimiento para la fabricacidn de ma,
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teriales espunmados de resina fendlica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.
Bsta Memoria consta de siete hojas escritas a -

5 masuina por una sola de sus caras.

Madrid, 28 ENE 1965
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