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PATENTE DE INVENCION

a favor de

Unidn de Maguinaria para Calzado, S.A.
de nacionalidad espafiola, domiciliada
en la calle Villarroel, 59, Barcelona

por
mAquina para aplicar material termoplés

tico fundido & wn drea esocoglda de un com=
ponente de calzado!

Memoria descriptiva

En el endurecimiento o refuerzo dg los cortes para el
calzado, particularmente en sus extremos correspondientes a la
punta y al tacén, se ha seguido hasta ahora tres sistemas gene-
rales para darles la deseada y conveniente configuracidn.

Bstos tres sistemas son como sigues

Se han iﬁsertado en los cortes, antes del monizdo, ele-
mentos de refuerzo premoldeados, enire ellos partiocularmente con-

trafuertes de f£ibra.
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Se han insertado también antes del moniado, elementos
laminados moldeados, separados, que adquieren durante la citada
operacidn de montado, por la accidn reblandeﬁédora del calor o por
la de un disolvente, la forma deseada que mantienen al endurscerse
antes de ser quitados de la horma, Y se han reforzado asimismo
los cortes del calzado impregnando un componente O parte del mis~
mo de una solucién o dispersién contenida en un vehfculo lfguido
voldtil de un material de refuerzo endurecible, antes de proceder
a su montado. Por medio de este Gltimo sigtema, se refusrza el
corte por el endurecimiento del material ;mpregnante déspués de
montado el calzado.
Hatos sistemas conocidos de refuerzo, presentan unza ge-
rie de inconvenientes. En efscto, se nscemita disponer de una
gran variedad de formas de refuerzos moldeados previamente para
los diversos tipos y tamafios de ocalzado que pueden necesitarlos,
Exigte tambidn el probleme de ingertar y colocar debida-—
mente el elemento de refuerzo, comfin tanto para el refuerzo moldea~
do previamente como para el que ha de reblandecerse para que pusda
ser moldeado por la aoccidn del calor o de un disolvente antes de
ger incorporado a un corte de c2lzado, Esta filtima clase de refusr-
zo tiene también las desventajas siguientes; elkriesgo de inflamare
se con el uso.de los activadores para el disolvente; el problems de
simultanear la insercién o colocacién del refusrzo reblandecido en
el calzado con su moldeo, mientras se encuentra en tal estado, ¥y ol
problema de conservar el corte en la horma hasta que el disolvente
Be evapore para que el refuerzo recobre su propiedad de retener la
forma. Bl material impregnador debe mantenerse z un grado que ase-
gure la efectiva asociacién entre dicho material de refuerzo y la
parte del corte que impregna. La penetracidn o saturacién debs Te—

gularse en cuanto a cantidad, naturaleza del material impregnador

¥y procedimiento de impregnacidn se refiere, para Que se establezeca
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1a perfecta asociacién entre el corte y el material. El sisbema de
impregnacién incluye también el problema de la evaporacidn del vehiou-
1o en el que se encuentra disuelto o suspendido el agente endurecedor.

Bs, pues, un objeto de la presente invencidn, sl obviar
la dificultad de colocar y mantener en su debido lugar elementos de
refuerzo independientes, asf como suprimir los inconvenientes de efec~
tuar wna impregnacidn uniforme y evitar 1z penetracidn del material
endurecedor para que ﬁo aparezoa ni por la parte interna del calzado,
cuando so impregna el forro, ni por 81 exberior cuando la impregna-
cién se ha efectuado por la parte externa.

Otro objeto de la presente invencidén es disponer unos come
ponentes de calzado y un celzado mismo, en los oualss puedan endure—
cerse permanentemente 4rdas previstas de ellos, hagia adquirir una
configuracién tridimensional previemente determinada. "Por endure-—
cerse permaneniemente” quiere darse & entender gue el endurecimien-~
40 o refuerzo continuerd aunque el calzado provis%o del mismo estd
sometido a las normales condiciones de uso.

Aunqﬁe se ha hecho especialmente referencia & los pro-
blemas que se plantean en el endurecimiento de los cortes del cal-
zado, la presente invencidn no queda limitada a tal objeto, sino que
puede aplicarse también en aguellos casos en que se desee o convenga
reforzar determinades porciones de diferentes piezas de obra

Mis concretamente, el objeto de esta invencidn radica
en el hecho de disponer uma miquina de novedad especialmente adap~
tada para aplicar, de manera eficiente y positiva, material termo-
plédstico fundido & un 4rea escogida de un componente de calzado,
ventajosamente de acuerdo con el procedimiento que se describe en
otra patente solicitada simulténeamente por la misma solicitante.

De acuerdo con algunas de lag caracteristicas de la in-
vencidn, lz mdquina gue se representa va provista de un mécanismo

aplicador, de un carro’ dque lleva wn soporte almohadillado pare la
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obra, que tiene una porcién elevada que corresponde en forme al &drea

seleccionada de la pieza de obra a la cual ha de aplicarse la capa de
material en fusidn y unos medios para sujetar la pieza de obra contra
ol soporﬁe,‘con el fin de presentar solamente el 4rea seleccionada

de la pieza de obra a la accidén del mecanismo aplicador, durante los
movimientos relativos entre el aplicador y el carro, y de unos medios
pars efectuar tales movimientos relativos con objeto de que el meca-
nismo aplicador deposite una capa viscosa de material endurecedor
tormopldstico fundido en el drea seleccionadz de la pieza de obra
sitvada en el carro,

De acuerdo con otra de las caracterfsticas de la inven—
cidn, el mecanismo aplicador de la mfquina que se representa, pue-
de regularse para variar el grueso de la capa de material que apli-
ca a la pieza de obra desde una cantidéd minima, en que préctica~
mente no se deposita material, hasta un méximo de grueso previsto,
¥ se disponen medios para gobernar de es%e,modo el mecanismo apli-
cador desde que empieza a aplicar la capa de material, para que el
borde inicial de la capa aumente gradualmente su grosor, desds el
minimo citado al miximo de grueso fijado previamente. M4z concre-
tamente, el mecanismo aplicador lleva un rodillo y un miembro que
girve como de ;ascador, ¥ que so mueve angularmente alrededor del
eje de dicho rodillo para gquitar mds o menos cantidad del material
gue aplica el rodillo,

BEstas y otras caracteristicas de la presents invencién
se comprenderdn mejor por la lectura de la inmediata descripciédn
de su forme de ejecucidn preferida que se representa en los planos
que se acompaiian y que se reivindicard en la Nota.

BEn los planos:

La figura 1 es una vista lateral de una médquina en que
estdn incorporadas las caracterfisticas de la presents invencidnj

Ia figura 2, es una vista en planta, a escala ampliada,
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La figura 3, es una vista en seccidn vertical de la mé-
quina, por la lfnea ITI-III de la figura 2, con algunes piezas
cortadas y otras en seccidn vertical por la linea IITe~IITa de la
nisma figura 23

Le figura 4, es una vista en gecoién vertical de una
porcidn de la mdquina, tomada por 1a 1fnea IV-IV de la figura 33

Las Tiguras 5 al 10, son una serie de esquemas gue repre-
sentan las diferentes posiciones gque ocupan los elementos actua=-
dores de la miquina durante el curso de un ciclo funcionalj

Le figura 11, es una viste en planta de una pieza de
obra, despuds de aplicado material fundido tormopldstico a un érea
seleccionada de la misme.

Ia figura 12, es una vista en seccidn vertical por la
1{nea XITI-XII de la pieza de obra representada en la figura 11,

Le figura 13, es una vistae similar de la figura 12, pero
tomada por la linea XITI-XIII de la figura 113

Ia figura 14, es una vista, & mayor escala, de una pol-
cidn de la mdquina durante su funcionamiento, oon la pieza de obra
y partes del mecanismo de sujeoién y soporte de la pieza de obra
en seocidn verticalj;

La figura 15, es un esguema de los diversos elementos
motores por fléido & presién de las vdlvulas de gobierno que forman
el mecanismo impulsor hidrdulico de la méguina;

La figura 16, es un diagrame de conexiones del sistems
pléotrico para suministrar energfa a los diferentes elementos ac-—
tuadores de la mdquina,

La figura 17, es otro diagrama de oconemiones del siste~
ma eléctrico para calentar los diversos elementos calefactorss asgo-
ciados con la méquina, y

La figura 18, es un esquems de unos medios de goblerno
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de una vélvula movida a pedal, asociados con el mecanismo hidréduli-
co de la miguina. .

Aungue la invenocién se deseribe a continuacién aplicada
a componentes o partes de calzado, ha de sobreentenderse gue es
tambidn til para ofros tipos de piezas de obra.

La miquina objeto de egta invencién deposita una capa
1 de material termoplédstico fundido viscoso & una zond prevista de
una pieza de obra, como por ejemplo, la pala de un corte. Con este .
objeto, la méquina lleva un mecanisgmo aplicador =19- (figura 1) pro=-
visto de un rodillo aplicador =20-, ver Piguras 3, 4, 9y 107 14,
¥y un carro o transportador =22- gue se‘mueve on vaivén en la armeie
zén ~24~ do la méquina, figuras 1, 2 ¥y 3, para pasar und pieza de
obra W, figuras 4, y 9 a 14, gituada en el mismo, & través del
rodillo aplicador.

Con referencia particularmente a las Piguras 1, 2 ¥ 3
el carro estd montado sobre cuatro bloques =30~ que se deslizan
por unas varillas de gufa ~32- acopladas a la armezdn. Asegura=—
do a una pared externa -34- de la armazdn, hay un oilindro =36-
en el que se aloja un pistén ~38-, figura 15, provisto de un
véstago =40-, El extremo de este #éstago penetra en un agujero
-42~ practicado en un saliente -44- situado en la parte inferior
del carro —22-. Dejando penetrar primeramente f1dido a presidn
(es deoir, aire oomprimido) en un extremo del cilindro ¥y despuds
en su otro extremo, mientras se vacia simultédneamente el opuesto,
como por ejemplos & travds de los conductos =50~ y =52- ¥ de una
vélvula de inversidn -54- de funcionamiento automédtico, el carro
puede moverse en vaivén hacie la izquierda, separdndose y ocupan—
do luego de nuevo la posicién que se representa En las figuras 1y 2.

Para limitar variablemente la extensibn del movimiento
del carro desde su posicién normal, se ha dispuesto un miembro

ajustable de tope =50=y figura 2, que se pone en contacto con la
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pared -34- de la armezén. Bste miembro de tope comprends un salien—
te que forma parte integrante de una cruceta —62- por la cual pasa,
2 través de un agujero —64- el véstago -40- del pistén. Asegura-

do a esta cruceta, a ambos lados del agujerc ~64~, se encuentran

los extremos de dos verillas —66—, ouyos otros dos extremos estédn
sujetos & wna cruceta similar -68-, Unassuperficiesde gufa ~70-
para estas varillas, dispuestas en el saliente =44~y impiden la
rotacién de lag crucetas -62- y =68-. Roscado a la oruceta -68~
hay un tornille =72~ gue gira en un saliente ~76- solidario del ca~
rro ~22-. Bl tornillo presenta unas superficies planas gue pene-
tran en una ranura ~77- situada en el extremo de un eje de mando
-78- ajustable, ouando el carro estd en posicidn inactiva, como se
representa en la figura 2, Bl tornillo =72~ tiene también una por-
oidn reducida que gira en el saliente -44-. Al girar el tornillo
—72~ por la accién del eje —78-, las crucetas =62 y ~68- pueden
moverse hecia la izguierda, desde las posiciones en que se represen—
tan en la figure 2, para situer el miembro de tope ~60~ on la posi-~
cién conveniente. Por una ranura -84- figura 2, practicada en um
espaldén =82~ del carro ~22-, figura 3, se desliza una leva -86-
provista en un extremo de una superficie inclinada ~88~ y de una
superficie plana superior -90-, figuras 5 a 8. Esta leva esté conec—
tada a la cruceta —68-, figura 3, y participa del movimiento de ajus-
te dol miembro de tope —=60-.

Mentenido . en debidae posioidn =sobre el lado superior del
carro —22- por medioc de unos pasadores ~100-, hay un porta-obra eldg—-
tico ~102- almohadillado, de forma triangular, figura 2, El poria-
obra tiene a su alrededor un resalito marginal —164— que proporciona
una superficie elevada =106~ do la misma forme y tamafio que la zo-
na geleccionada de la pieza de obra a la cual ha de aplicarse la
capa de material termopldstico fundido. Dos barras -114- cuyos ex—

tremos une una oruceita =116~, figura 3, se deslizan por unos agu-
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jeros -110~- practicados en el carro. Montade en umas ranuras anulass =
res practicadas en los extremos de dichas barras hay una placa -120-
para sujecién de la obra, de la misma forma que la porcibn mergi-
nal del porta—obra -102- y que tiene un labio lateral =~122-, figu-
ra 1, que se prolonga en gentido descendente.

Montado en la cruceta -116- y sobresaliendo de la misma
hay w cilindro -130- en el que penetra un pistén -132- provisto
de un vdstago -134-, figura 15. Bste véstago limita con un blo- -
que de tope —136- situado en el lado inferior del carro- 22=-, fi-
gura 3. Unos mﬁelles egpirales ~140= interpuestos entre el lado
jnferior de la cruceta =116= y unas araﬁdelas de empuje =142-,
gituadas en la extremidad de las varillas -144- del carro, mentie-
nen la placa =120~ en la posicién elevada que ocupa en l& figura 1.
Cuando penetra flfiido a presidn en el espacio del oilindro =130~
situado debajo del pistdn -132-, figura 15, & través de wn conduc-
t0 =150= y de wa vdlvula -152- que tiene un pulsador =153-, el
cilindra =130= junito con la oruceta ~116~, las barras ~114- y la
placa de sujecién -120-, baja para sujetar las poroiones margind-
les do una pieza de obra W contra las porciones merginales -104- dsl
porta—~obra -102-. Otras porciones de la pieza de obra W quedan agi-
mismo menbenidas sob£e la superficie elevada ~106- del poria-obra
para presentar una zZona escogida de la misma a la acocidn del rodi=
1lo aplicador =20-, figuras 4 ¥ 14.

El rodillo aplicador -20~ que tiene una forma cilindrica
alargada, figuras 3 y 14, es solidario de un eje =160-, cuyos dos
extremos &atraviesan un bloque envolvente ~166=~ del mecenismo apli-
cador. Hste blogue lleva aseguradas a sus extremos dos placag ~168-
provistas de unos salientes cilfndricos de soporte -170-. Estos
salientes giran en la porcidn interior de un agujero -172~ practi-
cado en el extremo emterior de unos brazos —174-. Estos brazos es-—

t4n articulados a la armazén de la miquina por medio de un eje es~
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cilante ~176=. Uno de log brazos =1T4=, figura 1, tiene forma de
palanca acodada,rcon un brazo -180~ en contacto por su extremo in-
ferior con el véstago =182~ de un pistén =184-, figura 15, que pe-
petra en un cilindro ~186- articulado a la armezén —24=~ de la mé-
guina. Cuando la méquina no funciona, oste pistén ocupa su posi-
cidn extrema a la derecha de la figura 1, que en la figura 15 es
hacia arriba, de modo que el blogue ~166—~ del mecanismo aplicador,
ge mentiene en la posicidn elevada que se representa en las figuras
1, 5 y 6. Durante el funcionamiento de la mdquina, el pigtén 184~
hace que lés brazos =174~ oscilen en el sentido de las agujas del
reloj, para que baje.el mecanismo aplicador lo gque permita un miem-
bro de tope —187- asoociado & 1a varilla =~182-.

E1l bloque ~166~ presenta un agujero central vertical
188~ que comunica por su extremo inferior con una cémara =190-, for—
mede por la poroién superior del rodillo =20~ y por dos placas la-
terales =192-, =194—, articuladas al bloque, figura 4. La placa
-192~ tiene una superficie arqueada —200-, del mismo radio de cur-
vatura que el del rodillo =20-, ¥ l2 piqoa ~194— tiene une superfi-
cie similar arqueada -202-. Sujeto & cads place hay un brazo asocen—
dénte ~204- con cada uno de los cuales conecté uw tornillo de ajus—
te =208-, roscado en el blogue 166, Dando vuelta a estos tornillos,
las placas =192~ y ~194— oscilan sobre sus articulaciones para sepé-
rar més o menos sus superficies arqueadas =200- ¥ =202~ de la peri-
foria del rodillo =~20-, el cual, como se representa en las figuras
3, 4 y 14, va provisto de unas estrias ~210- que se prolongan en
sentido axial.

Ia cémare =190~ oomgnica también con otra cémara =212-, for—
mada en el bloque =166-, por medio de un segundo conducto vertical
=214~ descentrado en relacién con el conducto —~188=, figura 3. Bn
el interior de la odmara -212- hay un flotador =216~ asegurado a3 un

extremo de una palanca =218-, articulada a la superficie superior del
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blogue ~166—s Apoyéndose en el otro extremo de la palanca, Se encuen—
tra un extremo de un resorte metflico de l4dmina ~222-, articulado por
su otro extremo a un microinterruptor =224~y Bste microinterruptor
tiene un pulsador ~226- gue descansa sobre el resorte -222- hacia la
mitad de sus extremos. El microinterruptor regula el suministro de
material termopldstico fundido al agujero vertical -188- y por consi-
guiente a las cémaras —190= y =212-, a travds de un tubo flexible
-228- conectado al conducto vertical ~188-, figura 4.
Aungue puede utilizarse cualquier sistema de alimentacién
de material termopldstico fundido a presidn, parz el tubo =228~ y
pare lag cdmaras «190= y =212- consiguientemente del mecanismo
aplicador, se ha establecido, en la mdquina que se representg en
la presente descripcidn la dimposicién siguiente: MNontado en una
superficie superior de la armazén ~24-~ de la mfquina, hay un apa-
rato ~240- que recibe y funde el material termopldstico en forma
de varilla Pflexible R y lo suministra a presidn a través de un
orificio de descarga o de salida al tubo ~228- conectado al mismo.
BEste aparato comprende uno o mis miembros de fusidn y alimentacidn
en forma de disco, no representados, que giran por medio de un eje
principal =242-, figura 2, En un extremo de este eje, hay una
rueda dentade =246~ de la que parte una cadena =248- que mueve otra
rueda dentada —250- asociada al mecanismo de alimentacidn de doble
rueda, =252~ y =254~ que impulsa la varilla R hecia el interior del
aparato =240-, figura 1,
Este extremo del eje =242~ estd unido también a un embra-
gue magnético 258~ que tiene un ejeo impulsor -260- provisto de una
rueda motriz dentada =262-, figura 1. Una cadena -268- va desde
la rueda dentada =262- a otra rueda similar =264=~, situada en una
contramarcha —266—, montada en un brazo de soporte -270- y provisia
de una polea grande impulsora ~272- y otra menor transmisord =274-.

Un motor eldctrico —280~ mueve la polea =272~ por medio de una
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correa «B8%2=, El extremo del eje =160~ tal como se representa en
la figura 3, scbresale y lleva una polea =302-. Una oorrea «306m
paga por las poleas —302- y =274=.

E1 motor -280- puede finicamente ponerse en marcha, ce-
rrando un -interruptor ~310-, si dos interruptores regulados por
termgstato =312~ y =314— asociados con el aparato —240- y con el
blogue —166— estén asimismo cerrados como consecuencia de haber al-
canzado dichos interruptores una temperatura adecuada para su funcio-
namiento, figura 16. Bl cierre del interruptor -310~- por la excita-
cidn de la bobina ~311- de un relevador provisto de un contacto =313=,
activa wn oircuito de corriente continua integrado por un interrup-
tor de meno -316-, una resistencia -=318-, un rectificador =320~ y wn
condensador =32l-. Bste circuito suministra corriente a la bobina
=322~ del embrague magnético —258-, a través del interruptor -224-
regulado por flotador. Un interruptor -324- para el motor y corta
el circuito.

En la figura 17, se representa esquéméticamente un circuito
eldctrico dispuesto para una diversidad de resistencias =330- del apa-
rato =240~y para uns resistencia ~331- incorporada al tubo flexible
~228- y para otra diversidad de resistencias -332- del blogue 166w,

Un terméstato =334— dgtermina la temperatura del aparato, mediante el
ajuste del paso de energfa eléotrica al solenoide =336~ do un releva-—
dor provisto de dos contactos =338=. Una luz piloto =340~ indica el
momento en que las resistencias =330~ estdn activadas. Otro termdmtato
~342~ regula directamente el paso de corriente a las registencias =332
asociadas con’ el bloque aplicador ~166-, y otra luz piloto =344- indica
el funcionamiento de las resistencias. ILa resistencia =331~ del tubo,
asf como una tercera luz piloto =~356-, estdn conectadas directamente en
derivacifn entre los cables =350= J =352, conectadoé & su vez & un cau~
dal adecusdo de energia por medic de un interrupltor principal —354-y:

Esta diversidad de resistencias eléctricas, de interruptores goberna-
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dos por terméstatos, de luces pilotos y de otros elementos el8c—
4tricos no se representan en las figuras que se refieren a la cons-
trucoidn mecidnica del aparato, sino que se han dispuesto separada-—
mente en la forma esquemdtica de las figuras 16 y 17.

Con referencia a la figura 15, el fllido operante a pre-
8idn, (es decir, el aire comprimido) llega directamente a la vélvu-
la =152~ por wn conducto principal 400~ consciado 2 través de un
ramal -404- & una vdlvule -402- actuada a mano provista de un pulsa=-
dor =403,

Bsta vilvula tiene dos salidas, una de las cuales conduce
a la vdlvula =152-, & través de un ramal =406-, que parte de un con -
ducto =408=, el cual comunica con unz vilvula =410- movida a excén-
trica y que tiene un pulsador ~412-, Cuando la vélvula ocupa la po=-
gicidn en que =e répresenta, el conducto =408~ establece comunica-—
cidn con otro conducto =414= que lleva al pistén —416- de funciona-
miento automitico de la vdlvula =54- Bl fliido a presidn penetra
on la vilvula =54- a través de un remal -418- del conducto princi-
pal =400-, ¥ que pasa por unz vilvula reductora de presién —420-.
Otro ramal 5422- del conducto principal =400-, lleza haste una vdl-
vula de golerno =430~ que tiesne un pulsador =432~ y un pistén ~434-
de funcionamiento automitico. Ia vdlvula =430- tiene dos salidas,
una de las cuales comunica con el extremo inferior del cilindro ~186-,
figura 15, cuando la vdlvula ooupa la posicidn en que se representa,
Ia otra salida enlaza con un conducto ~438~ que lleva hasta el extre-
mo opuesto del oilindro ~186-, a travds de una vidlvula =440~ reduc-
tora de presidn. Una vélvula -442- de uma sola direccidn, desvia ol
paso del flfido en un sentido determinado, a travéds del conducto =438-e
Un ramal -444- del conducto =438~ lleva a una vidlvula =446~ que tiene
un pulsador ~448- y una salida ques cuando la vélvula ocupa la posicidn
de la figura 15, comunica con un conducto =450~ gque llega hasta un

pistdn =452~ de funcionamiento automftico asociado 2 la vdlvula —-402-.
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La vélvula -402- tiene un.segundo punto de salida el cual, cuando la
v4lvula ocupa la posicidn representada, comunica con un conducto
454~ que 1leva al pistén —434~ de la vélvula =430,

Con referencia a la figura 1, un muelle ~460= gituado
entre el blogue —~166- y el aparato =240-, hace osollar eldsticamen—
te ol mecanismo aplicador ~19- hacia la izquierda, ver tembidn fi-
guras 5 a 8, todo lo que permite el contacto de un rodillo seguidor
de leva =462=, figura 2, con el espaldén «82~ del carro o con una
porcién del blogue exoéntrico —86-. La placa lateral ~194- tiene
una superficie inferior 464y figuras 9 y 10, dispuesta en senti-
do angular. Cuando el mecanismo aplicador ~19- ocupa su posicidn
més baja y ha oscilado hacia la derecha como resuliado del contac-
to del Todillo seguidor —462~ con la parte mds alta de la super—
ficie de lova —88~ del bloque =B86~-, figura T, el borde de la su-
perficie -464~ se pone en contecto con el lado superior de una
pieza de obra W sujeta en el porta-obra =106,y paia mantener la
superficie esiriada operante del rodillo aplicador =20-, separada
de la pieza de obra, figura 9. Sin embargo, tan pronto como el ca-
rro se mueve hacia la derecha, con relacidn al mecanismo aplicadors
para gue pase la pieza de obra & travds del rodillo =20-, como lo
jndican las flechas de las figuras 9 ¥y 10y ol rodiilo seguidor
-462~ baja por la superficie de leva =88 y sigue por la su-
perficie =82 del carro, figura 8, mientras el muelle =460 mueve
el mecanismo aplicador hacia la izquierda, para que baje gradualmen—
te el Todillo =~20- hasta situarlo en contacto operativo con la pleo-
za de obra, y sube el borde anterior de la superficie ~464- de la placa
lateral ~194~ para ocupar la posicidn que se representa en la figu-
ra 10, Como consecuencia de ello, se aplica a la pieza de obra mi-
terial termopldstico fundido en forme de una capa L que presenta
un borde biselado o "rebajado! en el punto en que empezd la aplice~

cidn & la pieza de obra.
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En el funcionamienito de la méquina, el operario coloca
primeramente una pieza de obra W, es decir, la poreidn correspon—
diente a la pala de un corte de calzado, figura 11, en el vorta~
obra almohadillado -102-, con su extremidad de la punta en contac-
$0 con el labio vuelto hacia abajo —122~., Mientras la pieza de
obra ocupa suelta esta posicidn, el operario actia la vdlvula =152~
para que penstre fliido en el cilindro ~130- y sujete firmemente
la pieza de obra sobre m=u soporte -102- por medio del miembro de
sujecidn -120- correspondiente al 4rea o zona escogida a la cual
ha de aplicarse el material termoplédstico fundido.

Bl operario cambia la posicifn de la védlvula =~152-, y ac—
tfa entonces la vdlvula -402- para conectar el conducto —408- al
tubo principal de suministro —400- a través del ramal -~404-, ini-
ciando asf un ciclo funcional automdtico. Tan pronto como empis—
z8 el ciclo, se suslian los pu}sadores ~153~ y -403-. Ila vélvula
~152- Tecobra entonces su posicién inicial, como se representa en
la figura 15, y la vdlvula -402- continfia en 1la posicidn en que la
gitud el operario hasta cagi el final del ciclo de operacionss.

Para facilitar la actuacidn-de los émbolos =153 y-403~
én la debida secuencia, la mfquina lleva wn mecanismo de pedal,
figura 18, Un pedal -502- estd articulado oscilante a un eje =500~
Sobresaliendo de un extremo de este pedal, hay un tope =504- pro-

visto de un extremo en voladizo ~506- situado en alinsacidn ver-

tical con el pulsador —403- de la vAlvula —402-, Artioulado

este mismo extremo del pedal, hay wm brazo —508- en forma de L

que es impulsado en forma elédstica conire el extremo en voladizo
~506~ del miembro de tope ~504- por la acoidén de un muelle =510-.
Bl pedal se mantiene elédsticamente en posicidn angular por medio de
un muelle =512- y un tope =514—-. Cuendo el pedal ocupa esta posi-
cibn, ol extremo exterior del brazo ~508- apenas toca el pulsador

~153- de la vdlvula -=152- y no lo impulsa por lo tanto, contra un
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muelle de retroceso ~516=, figura 15. Al apretar inicialmente el
pedal =502-;actfia el pulsador -~153-, cambia la posicidn de la
vélvula —~152-, venciendo la resistencia del muelle -516~, y obra
el extremo opuesto -506~ del tope ~504— sobre el pulsador —403~
de la vdlvula -402-, hasta que el contacto del pedal ~-502- con
un nuevo muelle ~518~ indica al operario la conclusidn de esta fase
en el movimiento del pedel. Continuande 1a presidn s&bre el pe-
dal, la védlvula -402- oambia de pésicién por medio de su pulsador
~403= al ceder el muelle ~510~, Cuando se suelta el pedal al
iniciarse el ciclo funcional de operaciones, la vélvula -152~
recobra immediatamente su posiocidn inicial por la accidn del
muelle ~516—, mientras la vidlvula -402- continfa cambiada de
posicibn, El flfiido a presién que penetra en el conducto =408
como consecuencia del cambio de posicidn de la vdlvula ~402-,
gctlia sobre el pistén -416~ de la vilvula -54- para cambiar la
posicién de esta vdlvula, venciendo la resistencia de un muelle
de retroceso ~H520- y hace que el pistdn =38~ mueva hacia adentro
el carro =22~ todo lo que permite el miembro ajustable de to—
pe =60-. Montado en la cruceta -62-, hay un miembro -522- pars
vélvulas, figura 2, el cual, cuando se detiene el carro por el
contacto del miembro ajustable de tope ~50- con la pared extrema
-34- de la armezén &e la méquina, se pone en contacto con el pulsad-—
dor =432~ de la vilvula -430~ y cambia la posicidn de la misma,
con lo que se establece comunicacidn entre el condudto ~438- y el
tubo principal de suministro -400- & través del ramel -422-. El
fltido a presidn penetra entonces a través de la vélvula -440- re-
guladora en el extremo superior del cilindro ~186-, figura 15,
mientras que el otro extrego del cilindro se descarga. Los brazos
~174-~ oscilan eg_tal momento hacia la derecha, figura 1, para que
baje el mecanismo aplicador a su posicidn actuadora, es decir, de

la posicidn en que se representa en la figura 6 a la de la figura 7,
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con el rodillo seguidor en contactézion el extremo superior de

‘ia superficie de leva —88- del blogus —B6~ que ocupa una posi-
cién ajustada de acuerdo con la del miembro de tope ~60-. El
bloque -166= puede entonces inclinarse hacia la derecha de modo
que el borde anterior de la supeéficie ~464=- de la placa lateral
-194- se sitlile en contacto con la parte superior de la pieza de
obra W, figura 9. El tope ajustable -187-, figura 1, se separa en-
tonces ligeramente de una placa de tope =-530- sitvada en el cilin-
dro -186-, mientras que un miembro ~532- para vélvulas asociads al
tope ajustable -187— se pone en contacto con el pulsador -412=~ de
la vélvula -410~ y cambia su posicibn, venciendo la registencia de
un muelle de retroéeso =534~ L& v4lvula =54- recobra entonces su
posicidn inicial por la accién de su muelle -520-, con lo que el
pistén -38~ mueve hacia afuera el carro —22-,

Al iniciarse este movimiento del carro, el rodillo se-
guidor —462- baje por la superficie de leva =88, figuras 7 ¥ 8,
¥ el blogue =166~ oscila hacia la izquierda, desde la posicidn de la
figura 9 haste la de la figura 10, por la aceién del muelle -460-.
Durante este movimiento de oscilacidn, el mecanismo aplicador -19-
baja ligeramente hasta que el rodillo -20~ toca justo la superficie
superior .de la pieza de obra W, y el borde anterior de la superfi-~
cie ~464- de la placa lateral —194- sube, aparténdose de la pieza
de obra, figura 10.

El aparato fundidor y alimentador que actilia por medio del
interruptor =224- gobernado.por flotador y del embrague magnético
=258-, mantiene llena la cémara =190~ de material termopldstico fun-
dido. Este material llena despuds la superficie estriada del rodi-
1lo ~20-s Cuando las diversas piezas oocupan las posiciones en que
se representan en la figura 10, se aplica una cape L de material fun-
dido a la pieza de obra W, mientras el carro continfiz moviéndose hacia

afuera, Acercando o separando la placa lateral -194-, con relacién
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ficie arqueada esté mds o menos contigua & la periferia del rodi-

1lo, puede variarse, dentro de unos 1fmites determinados, el grue-

so de la capa L, por lo cual, la placa lateral ~194- actfia como una
barra medidora. La otra placa lateral -192-, estd ajustada preferi-
blemente de modo gque su superficie arqueada =200~ esté separada un
poco més estrictamente de la periferia del rodillo de lo que lo estéd
la superficie =202~ de la placa -194~, El grueso de la capa de mé-
terial puede variarse, por 1o menos hasta cierto punto, por medio del
ajuste del miembro de tope ~187- que modifica la disposicién del ro-
dillo =20~ con relacidn a la pieza de obrae. Al empezar el movimien—
to haocia afuera del carro, cuando el mecanismo aplicador ~19- baja
para situar el rodillo -20- en posicién actuadora sobre la pieza de
obra y cuando el borde anterior de la superficie -464~ de la placa
lateral —~194- sube, separéndose de la pieza de obra, estg borde an-—
terior hace de ragcador y va guitando progresivaments menos material
de la capa L que aplica a la pieza de obra el rodillo —20-. A causa
de ello, un borde marginal spebajadot B se produce en el punto en que
se aplica inicialmente la capa L, figura 12. Con referencia a la fi-
gura 14, cuando el miembro de sujecidn =120~ sujeta la pieza de obra
contra su soporte -102-, los bordes marginales de la pleza de obra
quedan aplastados ﬁacia abajos lo que hace que las porciones conti~
guas a dichos bordes tiendan & combarse ligeramente. Este motiva que
la capa L de material fundido, aplicada a la pieza de obra, se adelga-—
ce progresivamente por ambos lados, como se representa en T en la £ie
gura 13.

Guando el carro ~22- completa su movimiento hacia afuera,
el pulsador -448- de la vélvula ~446- actda por medic de wna le—
V8 =540 sitana en el carro, figura 3, de un rodillo seguidor =542
y de un b:azo ~544~, para gituar la vdlvula en su posicidn inicial,

como Se ve en la figura 15, El fliido a progibén penetra entonces
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en el conducto =450- y sigue desde allf al pistén -452- de la vélvulé 7
-;02— que recobra su posicién inicial. El eilindro =130~ ge descarga
entonces con lo que sube la placa o miembro de sujecidn -120~ por la
accidn de los muelles ~140-, figura 3, para que pueda retirarse la
pieza do obra W de la mdquina. El fltido & presién penetra también
em el conducto —454= & través de la vilvule —402- y pasa de alli al
pistén -434- de la vélvula -430- que recobra.su posicidn inicial para
que peretreel fliido a presidn en la porcién inferior del cilindro
~186~o Bl pistdn —184- hace oscilar los brazos 174~ hacia la izquier=
da, figura 1, y sube el mecanismo aplicador, gitufndose en su posicibn
normel, para completar el ciclo de operaciones.

Bn el caso de que el operario dejara de soltar el pedal desg~
puds de iniciado el ciolo funcional de 1a méguina, &sta continuaria
funcionando hasta que el carro hubiese completado su movimiento hacia
afuera y se hubiese aplicado la cape de material sobre la pieze de obra.
Sin embargo, no podria retirarse la pieza de obra ni subir el mecanige
mo aplicador hasta que el operario no soltara el pedal,

~NOTA -~

Se reivindics como objeto de esta patente:

1.- Una miquing para aplicar material termopléstico fundi-
do & una zona escogida de un componente de calzado o de otra pieza de
obra, provigia de un mecanismo aplicador, un porta-obra y un carro pa~
ra dicho porta-obra, caracterizada porgue un elemento sujetador, des-
puds del funcionamiento de su meocanismo actuador, se musve pParé Su~
jetar la pieza de obra contre dicho porta-obra, el cual presents una
porcidn abuliada que corresponds en gu forme a la de la zona escoglda
de la pieza de obra que ha de ser revestida de una capa de material
termopldstico fundido por el mecanismo aplicador, actuando unos medios
movidos por fléiido a presién para efectusr movimientos relativos en-
tre el mecanismo aplicador y el carro gue sostiene el porta=-obra, con

objeto de presentar la zona escogida de la pieza de obra a la accidn
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del mecanismo aplicador,

2,- Méquina segfln la reivindicacidn anterior, caracteri-
zada porque el mecanismo aplicador comprende un rodillo aplicador
y wn rascador, y pérqne ostd montado para describir un movimlento
angular sobre ol eje del rodillo,

3, Mquina seglin la reivindicacién 12, caracterizada
porque los medios actuados por el flfiido a presidén gobiernan una
combinacién de pistén y cilindro que mueve alternativaments el ca—
rro, asi como un pistén que.aotﬁa para mover el mecanismo aplicador,

4.~ Méquina segfin las reivindicaciones 1% y 38, caracteri-
zada por la disposicién de un miembro ajustable de tope que detsrmi-
na la extensidn del movimiento del carro hasta ocupar su posicidn
actuadora. 7

5.- Méquina segln las reivindicaclones 12 y 33, caracteri-
zada porque tras la actuacidén del pistén que mueve el mecanismo apli-

cador, oscila éste por medio de un sistems de leva, que hace ba jar

simultédneamente el mecanismo para gque aplique adhesivo, sirviendo el

rascador durante el movimienbo inicial relativo del carro, para va-—
riar el grueso de la capa de material termopldstico.
6.~ Miquine para aplicar material termopldstico fundido

& una zona escogida de un componente de calzado.

Beta memoria consta de 19 hojes meoanografiadas & una

sola cara.

BARCELONA, 21 ENE. 1965
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