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MEVORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibén se refiere a unos perfeccionamien-
tos en la fabricacibn de paneles muelles. En la realizacibn de
colchones, butacas y similares, se splican unos paneles mue-
lleg de mayor o menor espesor obtenidos a base de materias de
orfigen natural o srtificisl, como son el caucho, el litex y

los plésticos eSpoNjoS0S. = = = m = = m = == - - - - - -

Ocurre que 1os cauchos y latex esponjosos y sus dexivados,
ofrecen gl tacto una sensacién més agradable por su suavidad,
dade su fina porosidad, en comparacibn con los materiales de
tipo pléstico. No obstante, se da la circunstancia de que es-
tog Gltimos productos se consiguen en mejores condiciones eco-
némicas que los primeros, por 1o que no es posible alcanzar el
resultado més favorable, en todos conceptos, por el empleo ex=

clusivo de uno u otro de los materisles eh cuestibffne = = = = =

Por las anteriores razones, ha sido decidida la adopcién
de una solucibn mixta propia para lograr los resultados mis i-
dbneos, lo cusl se consigue a travis de wios perfeccionamiene
tos caracterizados por el hecho de realizarse un panel partien-
do de una lémina continua de pléstico esponjoso, tal como el
poliuretano u otros, en la cual se aplican por smbas caras sen-
daes léminas continuas de caucho o latex esponjoso, siendo soli-

darizadas dichas léminas mediante unas capas de una materig
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adhesiva, de modo que, Una vez secada esta (ltima materia, el
conjunto obtenido constituye un panel continuo apto para su
fracciongdo mediante seccionados perpendiculares g sus caras
longitudinales y con arreglo a las dimensiones convenlentes a
cada tipo de aplicaeibn, con la particularidad de que el espe-
gsor de las léminas exteriores de dicho panel se adopta de una
magnitud précticemente invarigble en todos los casos, mientras
gue el espesor de la lémins central se adopta de una magnitud
varinble en cade caso, en funcibn del espesor que debe ofre-
cer el conjunto del pasnel seglin el carficter de las utilizacio-
nes previstas, todo ello en orden a las finalidades inherentes

g ungs y otras 1éminas, = « ~ = = = ~ - - ——— -

Para facilitar la comprensidn de las ideas expuestas, dan-
do & conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden conge
tructivo, se describe seguidamente une forma de realizacién
de la invencidn de referencia, ocuya forma, dado su fin primor-
dislmente ilustrativo, deberd ser i;zterpretada como desprovige
ta de todo alcance limlitativo respecto a la amplitud de la pro

teccibn legal que se s0licita, = = = = = = =~ = = = - .-

Pora la fabricacibn de un panel muelle de la {ndole expre-
sada ge disponen, en sendos bobinajes, unas léminas continuas
en que una de ellas es de esponja de pléstico, tal como poliue
retano u otro de condiciones andlogas, en tanto las restantes,
situadas wna a cada lado de la primera, son de latex o caucho
esponjoso. A medida que se van extendiendo las liminas, en la
central de ellas se disponen sendas caepas de una materia adhe-
giva, tras 1o cual se lleva a cabo el adosamiento a presién,
mediante un juego de rodillos transversales, de las léminas ex-

teriores con la central para la solidarizacién de las mismas.
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En une fase siguiente tiene lugar una operacibn de secado del
adhesivo, con 1o qus el conjunto resulitante gqueda formando un

penel continuo, = = « = - = = - - - - - - - ——- -

Bl citado panel gueda disponible para su empleo, para lo
cuel se procede a su fragmentacidén mediante sierras sin fin o
cireculares al efecto, que actlian en sentido perpendicular g
las léminas, cuya operacibén se efectfia con arreglo a las di-
nensiones de anchura y longitud relativas a los articulos a

obtener, observando los pexrfiles convenientes en cada caso. =

los paneles de referencia se fabrican de espesores diver-
sos, seglin las aplicaciones previstas. Tocando a este punto
debe hacerse conster que las léminas exteriores de litex pre-
sentan en todos los casos un espesor sensiblemente igual, in-
dependiente del grueso total del panel, mientras que la lémi-
na central debe presentar un espasbr directamente relacionado
con dicho grueso total. Ello se explica por la funcidén desem-
peifiada por dichas léminas, o sea que laes léminas exteriores
ge aplican fundamentalmente por sus mejores condiciones de
tacto, ademis de su cusplidad muellse, eh tanto que la lémina
central de pléstico se aplica esenciglmente por su baratura,

ademfs de su tambifn cuslided muelle, = = = — = = = = = = = =

Resumiendo, resulta que el panel fabricado ofrece las
condiciones exigibles de blandura, taeto y menor coste, cuyo
conjunto de cuelidades supera las relativas a los materiales
ordinariagmente empleados para la construceidn de colchones y

cierto tipo de muebleg, = = = = = « = = o - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las caracteristicas,

ventajas y realizacibn de los perfeccionamientos segln la pre-



sente invencidn, debe hacerse constar, en resﬁmen; que en la
nisma podrén introducirse cusntas varisntes la experiencia y
la préactica puedan aconsejer, en cuanto a dimensiones, mate-
riales emplemdos, forma de acoplamiento de log mismos y de~
5e més circunstancias accesoriss, siempre que con ello no se des
virtle su esencialidad, que es la Que ge concreta en la rei-

N O T 4

Se declaran de novedad y propledad pars Egpefia y todos

100 gus territorios y plazas de soberania, las siguientes : - -

REIVINDICACIONES

eatustmera—

1.~ Perteccionamientos en la fabricacién de paneles mue
lles, cargcterizados por el hecho de realizarse un panel par
tiendo de una lémina continua de pléstico esponjoso, tal como
15, poliuraetano wu otros, en la cual se aplican por ambas caras
sendas laminas continuas de latex esponjoso, siendo solida-
rizadas dichas léminas mediente unas capas de una materia adhe
giva y una accidn de presionado, de modo que, una vez sSecada
esta Wltima materia, el conjunto obtenido constituye un panel
20« continuo apto para su fraccionado mediante seccionados perpen-
diculares a sus caras longitudinsles y con arreglo a las di-
nmensiones requeridas parg cada tipo de aplicacibn, con la par-
ticularidad de que el espesor de las léminas exteriores de die
cho panel presenta précticamente en todos los casos el mismo
25, valor, mientras que el espesor de la lémina central varia se-
ghn el grueso del conjunto, en gtencibén al diverso carécter

de las funciones a desempefiar por unas y otras lamings, — -~ —



2.~ YPERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE PANELES
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Podo ello tal como se deseribe y reivindicas en la pre-

gente memoria que consta de seis hojas, foliadas y mscano-

Se grafiadas por una sola de sus caras.
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