iCorrespondienté a la solicitud de registro de Patente de In
vencidn que, por veinte aflos, se solicita para Espafia y sus
Colonias, a favor de la razbn social " SOCIETE FIVES LILLE-

iCAIL ", de naéionalidad francesa, residente en 7, rue Mon-- |
talivet, Paris—8, con prioridad de la Patente francesa nim.

;PV. 961,607, de fecha 27 de Enero de 1964,

p o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILITRO-PRENSA "

i La presente invencidn tiene por objeto un filtro-prensa
del tipo en el cual el producto para filtrar es introducido
en una cémafa de volfimen varisble, una de cuyas paredes es
desplazable o deformable por un dispositivo de presidn ade-

cuado para comprimir el producto para filtrar contra una su
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'perficie filtrante que constituye una pared de esta cémara.

Los filtros actuales de esbe tipo estén constituidos por
una pila de bastidores provistos de superficies filtrantes
gue tienen en su periferia unos dispositivos de estanquei--
dad y que delimitan entre si unas clmaras en las cuales se
encuentra dispuesto el producto para filbtrar. Dichos basti
dores estin dispuestos entre dos consolas fijas unidas en--
tre si por tirantes, y un gato hidriulico o neumltico que -
se apoya en una de las consolas oprime los bastidores uno -
sobre obtro y sobre la otra consola. ZEn ciertos filtros, la
presibn de compresidn es prodﬁcida por fuelles dispuestos -
entre los bastidores e inflables mediante un fluido compri-
%mido para oprimir el producto para filtrar sobre las super-
ficies filtrantes que llevan los bastidores. Estas cons——-
étrucciones no permiten ejercer presiones de compresidn muy
ielevadas y dichos filtros trabajan, en general, con una pre

sibn de una decena de barios.
|

|
 filtroyprensa que funciona a una presidn muy elevada y uti-

|lizable en particular para el tratamiento de flfiidos muy -

La presente invencifn concierne a la realizacidn de un -

icargados de materias sblidas, por ejemplo de pasta de cemen
}to.

% El empleo de una presibén elevada permite obbtener un ren-
‘dimiento nés elevado por unidad de superficie filtramte, lo
rcual permite utilizar una superficie filtrante mis reducida
%en igualdad de capacidad de produccidn; por otra parte, el
‘contenido residual de liguido de la torta filtrada resulta
sensiblemente disminuido cuando se emplea una elevada pre--
sidn de compresidn.

En un filtro-prense segin la invencidén, la chmara de vo-

limen variable en la cual el producto para filtrar es intro




40

45

50

55

60

65

ducido se encuentra en una cavidad longitudinal prevista en
un cuerpo de filtro cilindrico y el dispositivo de compre—-
sidn se apoya sobre la pared de la cavidad para comprimir -
el producto para flltrar sobre la superficie filtrante que
constituye una pared de dicha cimara.

En un modo de realizacidn de la invencidn, una de las pa
redes de la cémara de vollimen variable estid constituida por
una membrana deformable cuyos bordes estin sujetos de mane-
ra estanca a la pared de la cavidad del cuerpo de filtro, y
la pared opuesta estd constituida por una superficie fil---
trante sostenida por un nlicleo que se adapta de manera es—-
fanca a la cavidad del cuerpo del filtro; 1la presibn es o] o]
tenida mediante la admisidn de un flfiido comprimido entre -
la membrana y la pared de la cavidad.
| Segln otro modo de realizacidn de la invencibn, la céma-
%ra de vollmen variable comprende dos paredes paralelas cons
tituidas por superficies filtrantes rigidas y un anillo -~
eldsticamente comprimible, por ejemplo de caucho, es apreta
do entre los bordes de dichas superficies filtrantes.

Otras medidas particulares de la invencidn resultaran de
la lectura de ia descripcidn siguiente de dos modos de rea-
ilizacién de la invencidn, dados a titulo de ejemplo, des—--
icripcién que se refiere a los dibujos adjuntos, en los cua-
les:

La Fig. 12, es una vista en seccidn diametral de un fil-
ltro segln la invencidn.

Ta Fig. 28, es una vista en seccidn transversal del fil-
tro de la Fig. 12.

Ta Fig. 32, es una vista aumentada, en seccidn transver-
sal, de una fraccidén de la superficie filtrante.

La Fig. 48, es una vista en seccidn transversal de otro
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filtro realizado segln la invencidn.

La Fig. 52, es una vista parcialry en seccidn del anillo
de estanqueidad del filtro de la Fig. 42, ¥

La Fig. 68, es una vista parcial y en seccidn de una va-
riante de la Fig. 12,

E1l filbro representado en las Figs. 12 y 28 comprende un
cuerpo o armadura cilindrica 1 de seccidn anular, que deli-
mita una cavidad cilindrica uno de cuyos extremos esti ce--
rrado de manera esbanca por un disco fijado por medios ade-
cuados al cuerpo l.

La pared de dicha cavidad ésté cubierte por una membrana
tubvular de caucho 2, cuyos bordes estén sujetos de maneré -
estsnca al cuerpo l. A la cavidad del cuerpo 1 se adapta -~
un nficleo o cilindro central 10, provisto superiormente de
un medio de estenqueidad 4. El1 cilindro central 10 est& ra
;nurado longitudinalmente y lleva una superficie filtrante -
étu'bular°
? Ta membrana 2 y el cilindro central 10 forman una chmara
!tubular 5, destinada a recibir la materia para filtrar y -
%una de cuyas paredes esti constitulda por la superficie fil
étrante 3. Se puede reducir el volumen de la cimara 6 defor
%mando la membrana 2 mediante un flGido comprimido introduci

;do entre la membrana y el cuerpo 1 por el orificio 5,

: El nficleo central 10 constituye el cilindro de un gato -
511 cuyo pistdn es solidario del cuerpol. Admitiendo un --
;flﬁido bajo presidn, hidréulico o neumdtico, sobre una u -
otra cara del pistdn del gato 11, se puede levanbtar el ci--
lindro central 10 fuera de la cavidad del cuerpo 1, o vol--
verlo a introducir en dicha cavidad.

Las ranuras formadas en la periferia del cilindro 10 des

embocan en su extremo inferior en una gerganta anular gque -
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comunica, a su Vvez, con una cavidad anular 7 a la que condu
cen unos canales longitudinales 8 y 9.

Cuando el cilindro central 10 es de gran difmetro, resul
ta caro mecanizar un gran nimero de ranuras, de pequefia an-
chura y muy cerca una de otra, en la periferia del cilindro
En este caso, es preferible adoptar la construccidn repre--
gentada en la Fig. 38,

Como se ve en esta figura, la superficie exterior del ci
lindro 10 es lisa y estd revestida de placas 15, dispuestas
una al lado de otra en la superficie del cilindro 10, Di--
chas placas son formadas, por ejemplo, por extrusién y po--
seen en su superficie cdncava unas ranuras longitudinales -
16 que comunican con la superficie convexa de las placas -
ipor una serie de agujeros 17 practicados todo a lo largo de
Elas ranuras 16, y cuyo difmetro es inferior a la anchura de
jIl.exs ranuras. Las placas 15 sirven de soporte a una pared -
porosa de metal fritade 18, que puede eventualmente estar -
cubierta de una tela filtrante 19.

Cuando las ranuras estén formadas directamente en el ci-
ilindro central, este Gltimo esté revestido de una chapa per
forada sobre la cual descansa la pared porosa de metal fri-
'tado, siendo més pequefia que la seccidn de las ranuras la -
Eseccién de los gujeros de la chapa. Se evita asi todo dete
rioro de la pared de metal fritado, que podria ser empujada
en las ranuras por la presidn a la cual es sometid; durante
ila filtracidn si dicha pared estuviera colocada directamentﬁ
sobre las ranuras.

Para describir el modo de funcionamiento de este filtro,
se supondré-que la chmara 6 esté ya llena de materia para -
filtrar.

Cuando se inyecta por el orificio 5 un flido comprimido
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preferiblemente un liquido, la membrana 2 es deformada por

la presidn y oprime la materia contenida en la chmara 6 so-
bre la superficie filtrante 3. ILa presidn utilizada es del
orden de varios cientos de barios. El producto de filtra--
cidn es impelido a través de la superficie filtrante 3 y re
cogido en la cavidad 7, dé la que es evacuado en B, en el -~
extremo del canal 8, bajo la accidn de la presidn de wn --
fluido introducido en A en el canal 9,

En cuanto la presidn que actfia sobre la membrana 2 ha al
canzado su valor final, se aminora la presidn y la membrana
2 tiende entonces a volver a éu posicidn inicial, Mediante
el gato 11, se retira entonces de la cavidad del cuerpo 1 -
el cilindro 10 que lleva la superficie filtrante 3, a la -
|que se adhiere la torta seca. Un dispositivo de raspadores
‘escamoteables 12 es llevado luego a conbacto del cilindro -
%central, debajo de la Torta, y al propio tiempo se inyecta-
gdo aire comprimido por el canal 9, estando cerrada la sali-
;da B, para asegurar el despegue de la torta. ILIuego, se vuel
've a bajar el cilindro 10 mediante el gato 11 y, durante eg
'te movimiento, la torta es demolida por los raspadores 12 y
:recuperada en una tolva 13,

; Mientras se realiza la operacidn de demolicidn, una de--
;terminada cantidad de materia para filtrar es introducida -
en C en la cavidad del cuerpo 1, por un orificio 14 practi-
cado en el fondo de dicha cavidad. Dicha camtidad es apro-
jximadamente igual al volumen de la cémara 6, ILa entrada Q

ées cerrada luego y, cuando el cilindro central se acerca al
lfondo de la cavidad del cuerpo 1, impele en la cémara tubu-
lar 6 la materia para filtrar que se hallaba en el fondo de
la cavidad. En cuanto el cilindro central se encuentra en

‘su lugar en la cavidad del cuerpo, vulve a empezar un nuevo

————
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Para facilitar la demolicidn de la torta, se puede darles

b la superficie filtrante y a la cavidad del cuerpo 1 una -

forma troncocdnica, siendo sin embargo pequeiia la inclinacid
@e dichas superficies para evitar toda reaccidn axil importar
73
Hay que notar que, en el modo de realizacidn descrito anw
ceriormente, el cllindro central se encuentra sometido duran
be la filtracidén a una fuerza axil ascendente debida a la pre
ﬁién de la materia para filtrar sobre la superficie anular -
el cilindro central que constituye la pared superior de la

sfmara 6., Para equilibrar esta fuerza, hay, pues, que mante-

1er una presidn suficiente en el gato 11, Evidentemente, se

»uede prever un dispositivo de blogueo que mantenga el c¢ilin

iro central en su sitio durante la f£iltracidn, no teniendo -
én.tonces el gato 11 més que suministrar la fuerza necesaria
vara levantar el cllindro central. Cuando el filtro es de ——
sran difmetro, el peso del cilindro central puede ser muy --
glevado, en cuyo caso es preferible montwar la superficie ——
filtrante 3 sobre un cilindro hueco calzado sobre un nficleo
sentral sujeto al cuerpo. Para la demolicidn de la torta, no
se levanta entonces sino el cilindro hueco, cuyo peso es més
pequefio.

Se puede suprimir esta fuerza axil cerrando el fondo de -
la cBmara 6 con una parte del cilindro central. Sin embargo,
nabria entonces que prever en el cilindro central un canal =
éara el llenado de la c#mara 6, También se puede fijar perma
nentemente en la cavidad del cuerpo 1 el cilindro central y
prever un dilspositivo como el de-la Fig, 62 para abrir un ex
tremo de -la cfmara 6 y permitir la evacuacibn de la torta.
En la Fig, 68, el fondo de la cavidad del cuerpo l’esté -

serrado por un pistdn 38 montado en una perforacidn 39 meca~
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nizada en un sombrerete 10 sujeto de manera ambvible al cuég
¢ 1%, Durante la filtracibn, el pistdn 38 es aplicado con--
tra el extremo del cilindro central por la presién del flfii-
do admitido en la perforacidn 39; este pistdn es retirado —-
luego para permitir la apertura, por pivotaje alrededor del

leje 41, del sombrerete 40,

El filtro representado en la Fig. 42 comprende un cuerpo
cillndrico 21 de seccidn ellptica hueca en el cual se encuen
%ran Aispuestos un elemento filtrante y una membrana de cau-
?ho 22, cuyos bordes estin sujetos de manera estanca al cuer
Eo 21. El elemento filtrante estd constituldo por dos super-
%icies filtrantes 23 montadasg en discos 24 y en un bastidor
?5, dispuesto entre los dos discos alrededor de las superfi-
?ies filtrantes. Estas filtimas y el bastidor 25 delimitan un
;émara 27 destinada a recibir la materia para filtrar. La es
Fructura de las superficies filtrantes 23 esaanﬁloga a la de
?a superficie filtrante 3 del filtro descrito anteriormente.
% El bastidor 25 comprende una parte exterior rigida solida
#ia de una parte interna hueca llena de caucho 28, moldeado
bor ejemplo en esta parte del bastidor (Fig. 52). Es esta ~-
barte interna ellstica del bastidor 25 que se encuentra dis-
buesta entrerlos dos discos 24 y que asegura la esbtanqueidad
;ntre estps {iltimos. La parte exterior del bastidor 25 esta
%ostenida eldsticamente por unos pernos 35 montadps en el —-
Euerpo 21, El disco superior 24 est8 montado elfsticamente -
@on muelles 31 y 32 que tienden a separar el disco superior
ael disco inferior.

Cuando se introduce, por el orificio 26, un fldiido compri
pido entre la membrana 22 y la pared de la cavidad del cuerp
21, el disco superior es desplazado por la membrana 22 hacia
el disco inferior y comprime al propio tiempo la materia con

Fenida en la clmara 27 y la parte interna del bastidor 25, -

J




225

230

235

240

245

250

255

_ +3 08833

Este Qltimo estd concebido para resistir la presidn de Ti.

tracidn alin permitiendo una aproximacidn de los dos discos.
La compresién a la cual es sometida la parte interna del —-
basbidor 25 obliga el caucho 28 a deformarse hacia el intew
rior de la cimara 27, no pudiendo deformarse el mismo hacia
el exterior, Cuando afloja la presidn que actlia sobre la ——
membrana 22, el caucho 28 vuelve a tomar su forma inicial,-
lo que crea un juego entre la torta seca y el bastidor 25.-
Este juego es muy favorable para la operaciln de demoliciln
El producto de filtracidn sale por los orificios 29 y 30
Cuando la operacidn de filtracidn ha concluido, se aflo-
ja la presidn que actfia sobre la membrana 22 y el disco su~
perior es separado entonces del disco inferior por los muew~
lles 31 y 22, Mediante un mecanismo adecuado, se saca enton
ces del cuerpo el bastidor 25 al propio tiempo que la torta
seca. Después de una suficiente traslacidn, la torta cae ~-
fuera del bastidor 25, que es devuelto a su posicidn inicial
Los discos son llevados entonces a contacto del bastidor
25 por la admisidn de un fl{iido comprimido a una presidn re
ducida encima de la membrana 22, luego se introduce una nue
va cantidad de.materia para filtrar en la cfmara 27 por el
icanal 33, provisto de una vAlvula de retencidn 34, y el cicl
;vﬁelve a empezar,
Numerosas modificaciones podrin ser introducidas en los -
de realizacidn descritos sin por ello rebasar el ancance de
!la invencidn, quedando bien entendido que todas estas modi-
' ficaciones caen dentro de los 1inites de La presente Patent
N o T A
EN RESUMEN: La Patente de Invencidn que, por veinte afios
se solicita para Espafia y sug Colonias, con prioridad de la
Patente francesa N2 PVO61,607, de fecha 27 de Enero de 1964

ha de recaer sobre las siguienbes reivindicaciones:
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la:~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ",

rizados por haberse previsto un cuerpo de filtro con clmara
de volumen variable, en la que, cuando menos, una pared esti
constituida por una superficie fiiﬁrénte y dotada de una men
brana flexible cuyos bordes estin sujetos a la pared de di--—

cha clmara, susceptible de deformarse por la accidn de un —-

la que es admitido el producto a filtrar a fin de que &ste

rlﬁido comprimido,pdra reducir el volumen de la clmara, en -
|

5¢ vea obligado a pasar por la pared filtranbe.

2a:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", segln -~

|
freivindicacibén primera, caracterizados por el hecho de que

1

el cuerpo de filtro es cilindrico, y comprende una cavidad
longitudinal y sensiblemente cilindrica a la que se adpba un
Fﬁcleo aﬁovible que sostiene la superficie filtrante,

; 33:- " PERFECCIONAMIENTOS EN FILTRO~-PRENSA ", segin rei--
Qindicaciones anteriores, caracterizados porque tanto la mem

brana flexible como la superficie filtrante, son cilindricas
t

estln dispuestas concéntricamente en la cavidad del cuerpo

de filtro, delimitando entre ambas una cimara de volumen va—

jiable de seccidn anular,
| 42;- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", segiin -
peivindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de
&ue el nficleo que sostiene la superficie filtrante es despla
%able en sentido axial y estd dotado de un dispositivo raspa
dor para demoler la torta que se ha formado sobre la super—-
%icie filtrante, una vez extraldo dicho nficleo del interior
ael cuerpo de filtro,

52:~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS.FILERO-PRENSA v, segln ~
Feivindicaciones anteriores, caracterizados por haberse pre-~
&isto dos paredes dispuestas una frente a la otra, conforman

io la cfmara de volumen variable, y constitufdas por super—-

ficies filtrantes montadas en nficleos desplazables en senti-
|

do de aproximacibn y separacidn, estando dispuestos estos w-—
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ridad del cuerpo de filtro.

6a:~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", segin -~
reivindicaciones anteriores, caracterizados por haberse pre-
yisto un dispositivo de estanqueidad comprihible en la peri-
rerla de las superficies filtrantes, constituido por un ani-
(1o de material elfstico, sujeto entre bordes elisticamente
#eformébles de un bastidor rigido.
&y 1 PERFECGbeAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", segln -
reivindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de
jue la superficie filtrante estd constitulda por una capa po
osa de metal fritado, que descensa sobre una cara de una —
vlaca perforada cuyos orificios desembocan en ranuras previs
fas en la otra cara de la placa.
82:~ Por iltimo, se reivindica como objeto sobre el que -

1a. de recar la Patente de Invencidn que, por veinte afios, se

sollicita para Espafia y sus Colonias,

é p o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA "

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des-

criptiva que consta de once hojas escritas a miquina por una

581a cara y planos que se acojpafian.,

Madnid, 27 de Enero de 1.965.
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