
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

jCorrespondiente a la solicitud de registro de Patente de In 
¡vención que, por veinte años, se solicita para España y sus 
¡Colonias, a favor de la razón social " SOCIETE FIVES LILLE- 
¡CAIL ", de nacionalidad francesa, residente en 7) rué Mon—  
¡talivet, París-8, con prioridad de la Patente francesa núm. 
:PV. 961.607, de fecha 27 de Enero de 1964, ----------------

: p o r

¡ " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA "
[

La presente invención tiene por objeto un filtro-prensa 
del tipo en el cual el producto para filtrar es introducido 
en una cámara de volumen variable, una de cuyas paredes es 
desplazable o deformable por un dispositivo de presión ade­
cuado para comprimir el producto para filtrar contra una su
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perficie filtrante que constituye una pared de esta cámara.

Los filtros actuales de este tipo están constituidos por 
una pila de bastidores provistos de superficies filtrantes 
que tienen en su periferia unos dispositivos de estanquei—  

dad y que delimitan entre sí unas cámaras en las cuales se 
encuentra dispuesto el producto para filtrar. Dichos bastí 
dores están dispuestos entre dos consolas fijas unidas en—  

tre sí por tirantes, y un gato hidráulico o neumático que - 
se apoya en una de las consolas oprime los bastidores uno - 
sobre otro y sobre la otra consola. En ciertos filtros, la 
presión de compresión es producida por fuelles dispuestos - 
entre los bastidores e inflables mediante un fluido compri­
mido para oprimir el producto para filtrar sobre las super­
ficies filtrantes que llevan los bastidores. Estas cons--
trucciones no permiten ejercer presiones de compresión muy 
elevadas y dichos filtros trabajan, en general, con una pre 
sión de una decena de barios.

La presente invención concierne a la realización de un - 
filtro-yprensa que funciona a una presión muy elevada y uti- 
lizable en particular para el tratamiento de fluidos muy - 
cargados de materias sólidas, por ejemplo de pasta de cemen 
to.

El empleo de una presión elevada permite obtener un ren­
dimiento más elevado por unidad de superficie filtrante, lo 
cual permite utilizar una superficie filtrante más reducida 
en igualdad de capacidad de producción; por otra parte, el 
contenido residual de líquido de la torta filtrada resulta 
sensiblemente disminuido cuando se emplea una elevada pre—  
sión de compresión.

En un filtro-prensa según la invención, la cámara de vo­
lumen variable en la cual el producto para filtrar es intro
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ducido se encuentra en una cavidad longitudinal prevista en 
un cuerpo de filtro cilindrico y el dispositivo de compre—  

sión se apoya sobre la pared de la cavidad para comprimir - 
el producto para filtrar sobre la superficie filtrante que 
constituye una pared de dicha cámara.

En un modo de realización de la invención, una de las pa 
redes de la cámara de voiúmen variable está constituida por 
una membrana deformable cuyos bordes están sujetos de mane­
ra estanca a la pared de la cavidad del cuerpo de filtro, y 
[la pared opuesta está constituida por una superficie fil—  
trante sostenida por un núcleo que se adapta de manera es—  

tanca a la cavidad del cuerpo del filtro; la presión es ob 
tenida mediante la admisión de un fluido comprimido entre - 
la membrana y la pared de la cavidad.
; Según otro modo de realización de la invención, la cáma­
ra de volúmen variable comprende dos paredes paralelas cons 
tituídas por superficies filtrantes rígidas y un anillo —  
elásticamente comprimible, por ejemplo de caucho, es apreta 
do entre los bordes de dichas superficies filtrantes.

Otras medidas particulares de la invención resultarán de 
la lectura de la descripción siguiente de dos modos de rea-
¡lización de la invención, dados a título de ejemplo, des--
cripción que se refiere a los dibujos adjuntos, en los cua­
les:

La Fig. 13, es una vista en sección diametral de un fil- 
{tro según la invención.

La Fig. 23, es una vista en sección transversal del fil­
tro de la Fig. 13.

La Fig. 33, es una vista aumentada, en sección transver­
sal, de una fracción de la superficie filtrante.

La Fig. 43, es una vista en sección transversal de otro
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filtro realizado según la invención.

La Fig. es una vista parcial y en sección del anillo 
de estanqueidad del filtro de la Fig. 43, y

La Fig. 6a, es una vista parcial y en sección de una va­
riante de la Fig. 13.

El filtro representado en las Figs. 13 y 23 comprende un 
cuerpo o armadura cilindrica 1 de sección anular, que deli­
mita una cavidad cilindrica uno de cuyos extremos está ce—  

rrado de manera estanca por un disco fijado por medios ade­
cuados al cuerpo 1.

La pared de dicha cavidad está cubierta por una membrana 
tubular de caucho 2, cuyos bordea están sujetos de manera - 
estanca al cuerpo 1. A la cavidad del cuerpo 1 se adapta - 
un núcleo o cilindro central 10, provisto superiormente de 
un medio de estanqueidad 4. El cilindro central 10 está ra 
nurado longitudinalmente y lleva una superficie filtrante - 
¡tubular.
! La membrana 2 y el cilindro central 10 forman una cámara
i
^tubular 6, destinada a recibir la materia para filtrar y -
¡una de cuyas paredes está constituida por la superficie fil
i
¡trante 3« Se puede reducir el volumen de la cámara 6 defor 
-mando la membrana 2 mediante un fluido comprimido introduci 
jdo entre la membrana y el cuerpo 1 por el orificio 5*
' El núcleo central 10 constituye el cilindro de un gato - 
1̂1 cuyo pistón es solidario del cuerpol. Admitiendo un —  

fluido bajo presión, hidráulico o neumático, sobre una u - 
otra cara del pistón del gato 11, se puede levantar el ci—  
lindro central 10 fuera de la cavidad del cuerpo 1, o vol—  
verlo a introducir en dicha cavidad.

Las ranuras formadas en la periferia del cilindro 10 des 
¡embocan en su extremo inferior en una garganta anular que -
í
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comunica, a su vez, con una cavidad anular 7 a la que condu 
cen unos canales longitudinales 8 y %

Guando el cilindro central 10 es de gran diámetro, resul 
ta caro mecanizar un gran número de ranuras, de pequeña an­
chura y muy cerca una de otra, en la periferia del cilindro 
En este caso, es preferible adoptar la construcción repre—  

sentada en la Fig. 3-°'
Como se ve en esta figura, la superficie exterior del ci 

lindro 10 es lisa y está revestida de placas 15, dispuestas 
una al lado de otra en la superficie del cilindro 10. Di—  
chas placas son formadas, por ejemplo, por extrusión y po­
seen en su superficie cóncava unas ranuras longitudinales - 
16 que comunican con la superficie convexa de las placas - 
por una serie de agujeros 17 practicados todo a lo largo de 
las ranuras 16, y cuyo diámetro es inferior a la anchura de 
las ranuras. Las placas 15 sirven de soporte a una pared - 
porosa de metal fritado 18, que puede eventualmente estar -[
cubierta de una tela filtrante 19.
i Cuando las ranuras están formadas directamente en el ci- 
!lindro central, este último está revestido de una chapa per 
forada sobre lá cual descansa la pared porosa de metal fri- 
'tado, siendo más pequeña que la sección de las ranuras la - 
¡sección de los agujeros de la chapa. Se evita así todo dete 
rioro de la pared de metal fritado, que podría ser empujada 
en las ranuras por la presión a la cual es sometida durante 
:1a filtración si dicha pared estuviera colocada directamente 
¡sobre las ranuras.

Para describir el modo de funcionamiento de este filtro, 
se supondrá que la cámara 6 esté ya llena de materia para - 
filtrar.

Cuando se inyecta por el orificio 5 un fluido comprimido.
130
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preferiblemente un líquido, la membrana 2 es deformada por 
la presión y oprime la materia contenida en la cámara 6 so­
bre la superficie filtrante 3. La presión utilizada es del 
orden de varios cientos de barios. El producto de filtra—  

oión es impelido a través de la superficie filtrante 3 y re 
cogido en la cavidad 7) dé la que es evacuado en B, en el - 
extremo del canal 8, bajo la acción de la presión de un —  
fluido introducido en A en el canal 9.

En cuanto la presión que actúa sobre la membrana 2 ha al 
canzado su valor final, se aminora la presión y la membrana 
2 tiende entonces a volver a su posición inicial, Mediante 
el gato 11, se retira entonces de la cavidad del cuerpo 1 - 
el cilindro 10 que lleva la superficie filtrante 3s a la - 
que se adhiere la torta seca. Un dispositivo de raspadores 
escamoteables 12 es llevado luego a contacto del cilindro - 
central, debajo de la torta, y al propio tiempo se inyecta­
do aire comprimido por el canal 9; estando cerrada la sali­
da B, para asegurar el despegue de la torta. Luego, se vuel 
ve a bajar el cilindro 10 mediante el gato 11 y, durante es 
te movimiento, la torta es demolida por los raspadores 12 y 
recuperada en una tolva 13«

Mientras se realiza la operación de demolición, una de—  
terminada cantidad de materia para filtrar es introducida - 
en C en la cavidad del cuerpo 1, por un orificio 14 practi­
cado en el fondo de dicha cavidad. Dicha cantidad es apro­
ximadamente igual al volumen de la cámara 6. La entrada C 
es cerrada luego y, cuando el cilindro central se acerca al 
fondo de la cavidad del cuerpo 1, impele en la cámara tubu­
lar 6 la materia para filtrar que se hallaba en el fondo de 
la cavidad. En cuanto el cilindro central se encuentra en 
su lugar en la cavidad del cuerpo, vuéLve a empezar un nuevo
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lo lo o
Para facilitar la demolición de la torta, se puede darles 
la superficie filtrante y a la cavidad del cuerpo 1 una —  

orma troncocÓnica, siendo sin embargo pequeña la inclinación 
ê dichas superficies para evitar toda reacción axil importan
a
Hay que notar que, en el modo de realización descrito an­

teriormente, el cilindro central se encuentra sometido duran 
pe la filtración a una fuerza axil ascendente debida a la pro 
3i$n de la materia para filtrar sobre la superficie anular - 
Leí cilindro central que constituye la pared superior de la 
{ámara 6. Para equilibrar esta fuerza, hay, pues, que mante- 
íer una presión suficiente en el gato 11, Evidentemente, se 
:mede prever un dispositivo de bloqueo que mantenga el cilin 
3ro central en su sitio durante la filtración, no teniendo - 
entonces el gato 11 más que suministrar la fuerza necesaria 
)ara levantar el cilindro central. Cuando el filtro es de —  
¡;ran diámetro, el peso del cilindro central puede ser muy —  
{levado, en cuyo caso es preferible montear la superficie —  

filtrante 3 sobre un cilindro hueco calzado sobre un n&cleo 
Central sujeto al cuerpo. Para la demolición de la torta, no 
se levanta entonces sino el cilindro hueco, cuyo peso es más 
pequeño.

Se puede suprimir esta fuerza axil cerrando el fondo de - 
.a cámara 6 con una parte del cilindro central. Sin embargo, 
pabria entonces que prever en el cilindro central un canal - 
para el llenado de la cámara 6. Tambión se puede fijar perma 
íentemente en la cavidad del cuerpo 1 el cilindro central y < 
prever un dispositivo como el de la Fig, 6a para abrir un ex 
remo de-la cámara 6 y permitir la evacuación de la torta.

En la Fig. 6a, el fondo de la cavidad del cuerpo l*está - 
:errado por un pistón 38 montado en una perforación 39 meca-
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izada en un sombrerete 40 sujeto de manera amovible al cuer 
o 1*. Durante la filtración, el pistón 38 es aplicado con—  

ra el-extremo del cilindro central por' la presión del flúi 
.o admitido en la perforación 39; este pistón es retirado —  
uego para permitir la apertura, por pivotaje alrededor del 
je 41, del sombrerete 40.
El filtro representado en la Fig. 4a comprende un cuerpo 

ilindrico 21 de sección elíptica hueca en el cual se encuen 
ran dispuestos un elemento filtrante y una membrana de cau- 
ho 22, cuyos bordes están sujetos de manera estanca al cuer 
o 21. El elemento filtrante e'stá constituido por dos super- 
icies filtrantes 23 montadas en discos 24 y en un bastidor 
5, dispuesto entre los dos discos alrededor de las superfi- 
ies filtrantes. Estas últimas y el bastidor 25 delimitan un^ 
Smara 27 destinada a recibir la materia para filtrar. La es 
ructura de las superficies filtrantes 23 esaanáloga a la de 
a superficie filtrante 3 del filtro descrito anteriormente.
El bastidor 25 comprende una parte exterior rígida solida 

'ia de una parte interna hueca llena de caucho 2$, moldeado 
)Or ejemplo en esta parte del bastidor (Fig. 5^)* Es esta —  
tarte interna elástica del bastidor 25 que se encuentra dis- 
tuesta entre los dos discos 24 y que asegura la estanqueidad 
¡ntre estps últimos. La parte exterior del bastidor 25 está 
¡ostenida elásticamente por unos pernos 35 montadps en el 
cuerpo 21. El disco superior 24 está montado elásticamente - 
ion muelles 31 y 32 que tienden a separar el disco superior 
Leí disco inferior.

Cuando se introduce, por el orificio 26, un flúido compri 
d.do entre la membrana 22 y la pared de la cavidad del cuerp 
!1, el disco superior es desplazado por la membrana 22 hacia 
¡1 disco inferior y comprime al propio tiempo la materia con 
;enida en la cámara 27 y la parte interna del bastidor 25. -
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Este Altimo estA concebido para resistir la presión de fiL 
tración aún permitiendo una aproximación de los dos discos. 
La compresión a la cual es sometida la parte interna del —  
bastidor 25 obliga el caucho 28 a deformarse hacia el inte­
rior de la cámara 27 ! no pudiendo deformarse el mismo hacia 
el exterior. Cuando afloja la presión que actúa sobre la —  
membrana 22, el caucho-28 vuelve a tomar su forma inicial,- 
lo que crea un juego entre la torta seca y el bastidor 25.- 
Este juego es muy favorable para la operación de demolición 

El producto de filtración sale por los orificios 29 y 30 
Cuando la operación de filtración ha concluido, se aflo­

ja la presión que actúa sobre la membrana 22 y el disco su­
perior es separado entonces del disco inferior por los mue­
lles 31 y 32. Mediante un mecanismo adecuado, se saca enton 
oes del cuerpo el bastidor 25 al propio tiempo que la torta 
seca. Despuós de una suficiente traslación, la torta cae —  
fuera del bastidor 25) que es devuelto a su posición inicial 

Los discos son llevados entonces a contacto del bastidor 
25 por la admisión de un flùido comprimido a una presión re 
lucida encima de la membrana 22, luego se introduce una nue 
ya cantidad de.materia para filtrar en la cámara 27 por el 
sanai 33; provisto de una válvula de retención 34, y el ciclo 
vuelve a empezar.

Numerosas modificaciones podrán ser introducidas en los - 
le realización descritos sin por ello rebasar el ancance de 
La invención, quedando bien entendido que todas estas modi­
ficaciones caen dentro de los limites de ka presente Patento

N O T A .
EN RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte años 

se solicita para España y sus Colonias, con prioridad de la 
latente francesa N9 PV961.607, de fecha 27 de Enero de 1964

de recaer sobre las siguientes reivindicaciones:
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1^:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ",

rizados por haberse previsto un cuerpo de filtro con cántara
le volumen variable, en la que, cuando menos, una pared está
constituida por una superficie filtrante y dotada de una mem
)rana flexible cuyos bordes están sujetos a la pared de di—
:ha cámara, susceptible de deformarse por la acción de un —

-flùido comprimido,pára reducir el volumen de la cámara, en - 
¡La que es admitido el producto a filtrar a fin de que áste - 
se vea obligado a pasar por la pared filtrante.

carao t<e

¡5

! 23:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", según - 
¡reivindicación primera, caracterizados por el hecho de que - 
3l cuerpo de filtro es cilindrico, y comprende una cavidad - 
Longitudinal y sensiblemente cilindrica a la que se adpta un 
lúcleo amovible que sostiene la superficie filtrante.
¡ 33:- " PERFECCIONAMIENTOS EN FILTRO-PRENSA ", según rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque tanto la mem 
arana flexible como la superficie filtrante, son cilindricas 
7* están dispuestas concéntricamente en la cavidad del cuerpo 
de filtro, delimitando entre ambas una cámara de volumen va­
riable de sección anular.
' 43:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", según -
Reivindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de 
que el núcleo que sostiene la superficie filtrante es despla 
zable en sentido axial y está dotado de un dispositivo raspa 
dor para demoler la torta que se ha formado sobre la super­
ficie filtrante, una vez extraído dicho núcleo del interior 
del cuerpo de filtro.

53:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", según - 
reivindicaciones anteriores, caracterizados por haberse pre­
visto dos paredes dispuestas una frente a la otra, conforman 
do la cámara de volumen variable, y constituidas por super—  
ficies filtrantes montadas en núcleos*desplazables en senti­
do de aproximación y separación, estando dispuestos estos —
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Ocíeos entre la membrana flexible y 3a cara opuesta de la ca 
ridad del cuerpo de filtro.

63:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", según - 
reivindicaciones anteriores, caracterizados por haberse pre­
visto un dispositivo de estanqueidad comprimible en ía peri­
feria de las superficies filtrantes, constituido por un ani- 
Llo de material elástico, sujeto entre bordes elásticamente 
Reformables de un bastidor rígido.

73:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-PRENSA ", según - 
¡reivindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de 
pie la superficie filtrante está constituida por una capa po 
rosa de metal fritado, que descansa sobre una cara de una — ' 
)laca perforada cuyos orificios desembocan en ranuras previs 
;as en la otra cara de la placa.

83:- Por último, se reivindica como objeto sobre el que - 
ía de recar la Patente de Invenciún que, por veinte años, se
;olicita para España y sus Colonias,------------------------
¡ p o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTRO-APRENSA "
! Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des­
criptiva que consta de once hojas escritas a máquina por una
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