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El presente invento se re fie re  a máquinas acabadoras 

y e s tá  más particularmente referid o  con máquinas acabado 

ra s  que-tienen una construcción en que e l medio acabador 

y l a s  p artes o piezas en bruto a se r  terminadas son ver­

ticalm ente transportadas durante e l procedimiento de aca 

bado, en que e l medio de acabado es automáticamente sepa 

rado de l a s  p artes acabadas y en que la s  partes son auto 

mágicamente, descargadas a 3a terminación de l a  operación 

de acabado deseado sin  l a  necesidad de g ira r  o de o tra  

manera desplazar e l aparato acabador o un alojamiento del 

mismo.
Las máquinas acabadoras pueden ser de varios tip o s di­

fe re n te s .
Con respecto a l  modo de operación hay máquinas del t i ­

po volcador y máquinas del tipo  v ib ra to rio , e s ta  última 

es una máquina acabadora en que un medio generador de v i -  

. bración, como p<r ejemplo, un motor g ira to rio  provisto con 

miembros excén tricos es empleada para im partir ondas a l te r  

nadas de energía a un acabado, como por ejemplo l a  acción  

desgastadora, cámara para desplazar una masa de medios de 

acabado y partes sin  terminar en 3a misma. Además la s  má­

quinas acabadoras, v ib ra to rias  autoseparadoras que están  

ahora disponibles emplean miembros foraminosos in teg rales  

para aitemáticamente separar medios de acabado de partes  

terminadas mediante l a  ro tación  de una caja  desde una po-
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sición  acabada a ana posición de tran sferen cia . Cuando g ira  

de ese modo, e l medio de acabado fluye a frayes de acertaras  

en e l miembro íoraminoso y es depositado en una cámara de a l  

macenaje en donde la s  partes terminadas son descargadas des- 

5 de la  caja  o tran sferid as a una etapa sucesiva, dependiendo
de s i  e l  dispositivo es de una construcción simple o de va­

r ia s  etapas. Dicnos dispositivos y otros tipos avanzados de 

máquinas acabadoras v ib rato rias  son dados como ejemplo en 

la s  memorias y reivindicaciones de la s  patentes de lo s  Esta  

10 dos Unidos de Norteamórica Nos. 3 .073 .078 , 3 .0 7 3 .0 7 9 , 3 .0 7 3 .o80,

3.073.0& 9, 3 .0 7 3 .0 8 2 , 3 .073 .081 , 3 .093 .940  y 3 .0 7 1 .9 0 0 .
Aunque e l aparato descripto y reivindicado en la s  paten­

te s  arrib a  mencionadas cumplen con lo s  resultados deseados 

incluyendo acabados, separación, y medios de retro ceso  a un 

' 15 grado s a tis fa c to rio , todos los dispositivos de auto-separa­

ción tienen la  lim itación  que, para e l f in  de separar e l me 

. dio acabado y descargar la s  partes terminadas, la  ca ja  to ta l  

o cámara desgastadora del aparato debe ser girada o inclina­

da a travós de un arco substancial. La necesidad de equipo 

20 adicional para cumplir esta  rotación  materialmente aumenta
x e l costo delaparato y en algunos casos tambión proporciona 

lím ites  r e s tr ic tiv o s  a l tamaño del aparato.

Por lo  tanto se ría  altamente deseable disponer de un dis 

p ositivo en que l a  separación del m aterial' de acabado de la s
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p artes terminadas después de un c ic lo  de trabajo  compíe to  

y l a  vu elta  del m aterial de acabado a la  cámara de acaba­

do del dispositivo pueda ser efectuada sin  l a  ro tacién  o 

elevacién de una caja  o cámara de acabado y con un mínimo 

de energía y desplazamiento innecesario .

Cuando e l  mismo o diferentes tip os de p artes  deban ser - 

terminadas re su lta  algunas veces necesario o deseable que 

sean empleados diferentes medidas o tipos de medios de aca  

bados. Además, re su lta  periódicamente necesario reemplazar 

m aterial de acabado consumido. Con algunas máquinas de aca  

bado v ib rato rio  ex isten tes , paia lo s  efectos de descargar 

medios, es necesario g ira r  la  ca ja  o cámara de acabado pa­

ra  descargar e l  medio de acabado desde la s  mismas. En c ie r  

ta s  máquinas acabadoras auto-separadoras, se provee de una 

abertura que puede ser nuevamente cerrada en ia  cámara de 

almacenaje a trav és de la  cual e l  medio de acabado puede 

ser descargado por una rotación  apropiada de la  ca ja . Aun­

que resu lte  s a tis fa c to rio  e l  período de tiempo de p araliza  

ción de trabajo  producido por e l cambio del medio de acaba 

do en la s  máquinas acabadoras auto-separadoras reducen e l  

fa c to r  de u tilid ad  de la s  mismas dado que un recip ien te  de 

be ser colocado por debajo o en frente dd l a  ca ja , l a  caja  

debe ser girada o vibrada pan. e l f in  de descargar e l  medio 

do acabado dentro del recip ien te yel recip ien te  llenado de­

be ser separado, l a  abertura v u elta  a ce rra r  y e l  d isp o siti
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vo vuelto a cargar con medios irá  seos antes que l a  máquina 

acabadora pueda ser operada.

En otros de lo s  a s í llamados dispositivos, de m u lti-eta  

pas, varios grados de medios de acabado son empleados en 

cámaras diferentes, pero se requiere un mínimo de rotación  

de la  cámara paia. transportar la s  partos a ser terminadas 

desde una cámara a la  otia-. Por lo  tanto s e ría  deseable, 

proporcionar una máquina acabadora en donde un primer gra­

do de medio de acabado pudiera ser automáticamente separa­

do de la s  partes a ser terminadas y cada grado sucesivo de 

m aterial de acabado automáticamente introducido sin  l a  ne­

cesidad de interrumpir la  operación.

Es por lo  nanto un objcco del presente invento proporcij) 

nar una máquina acabadora mejorada que evite  la s  desventajas 

establecidas de' la s  máquinas e x is te n te s . Otro objeto del in­

vento es proveer una máquina acabadora mejorada de Ja cual 

* e l medio de acabado y/o partes terminadas puedan ser rápida 

y convenientemente descargadas. .Es un obje*co principal pro­

v eer una máquina de acabado que cumpla con lo s  objetos a r r i  

ba establecidos, incluyendo -cerminación, sepaiación de par­

te s , y re c ic lo  de medios, sin  la  necesidad de g ira r  la  caja  

de la  máquina. Es otro objeto üel invento proveer un proce­

dimiento nuevo y mejorado en donde estos resultados sean cum 

p iíd o s. Un objeto adicional es proporcionar un procedimiento 

t a l  en que la s  partes y medios de acabado están sometidos a
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la vibración no sólo pam efectuar l a  terminación de la s  

p artes sino tambián para, dar lugar a que l a  masa de pac­

te s  y medios de terminación sólida alcancen una elevación  

v e r t ic a l  por medio de vibraciones, en donde la  separación  

de partes y medio sea efectuada en una etapa de separación  

después-de la  terminación de una etapa de acabado adecua­
do y en donde e l  medio separado sea devuelto por medio de 

gravedad a l a  etapa de acabado del procedimiento. Otro ob 

je to  del invento es la  provisión de un aparato 'en donde 

t a l  procedimiento pueda ser convenientemente llevado a ca 

bo ya sea de una manera continua, en partidas continuas o 

semi-continuas o en m u iti-etap as. Los objetos y ventajas  

adicionales resu ltarán  evidentes para aquellas personas ca 

pacitadas en l a  tácn ica  y aán otras ven tajas resu ltarán  

evidentes más adelante.
El presente invento proporciona un aparato que tiene u- 

na cámara, acabadora en l a  cual, la s  p artes a ser terminadas 

y e l medio de acabado son inicialm ente introducidos. Las v i  

oraciones son luego impartidas a la- masa en una manera y di . 

rección  t a l  que e l movimiento o rb ita l localizado está  pro­

v is to  para lle v a r  a cabo e l  procedimiento de acabado y se 

provee de un movimiento tra s la tiv o  v e r t ic a l  cuyos resultados  

en la s  p artes y medios de acabado son llevado a o hacia l a  

parte superior de l a  cámara de acabado.

En este  punto la s  partes son ya sea automáticamente sepa
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radas del medio do acabado y descargadas o, alternativam ente, 

devueltas a l  panto de in iciació n  pam e l  r e c ic lo . El m aterial 

de acabado sepaiado es ya sea descargado separadamente desde 

e l  dispositivo o devuelto a la  etapa de acabado del procedi­

miento por medio de gravedad. En otra  modificación, l a  cáma­

ra  de acabado puede e star dispuesta en la  forma de un colec­

to r  h elicoid al con una parte in ferio r que preferiblemente es 

arqueada como por ejemplo un corte tran sversal substancialmen 

te  sem i-circu lar. Las vibraciones adecuadas son impartidas a l  

aparato que hace que la s  partes y medios de acabado vibren en 

una tra y e cto ria  o rb ita l lo calizad a y también que se trasladen  

hacia arrib a a lo  largo del co le cto r, y la  separación y la s  

partes de descarga tienen lugar automáticamente en la  parte  

superior del co le c to r. Aán otra  forma es designada para ser  

usada como un aparato de m últiples etapas. En dicho ca so .e l  

co lecto r h elico id al está  dispuesto de una manera t a l  que la s  

partes encuentran medios de acabado de diferentes grados a me 

dida que se desplazan hacia a rrib a . Como resultado un acabado 

fino, intermedio y grueso, como a s í  también grados intermedios 

de .acabado pueden todos ser alcanzados en un paso a través del 

aparato estando la s  partes terminadas, automáticamente separa­

das y descargadas. Otras modificaciones y formas dentro del 

alcance del invento resultarán  evidentes para aquellas per­

sonas capacitadas en la  té cn ica . El invento en v arias  partes  

de sus formas preferidas es ilustrad o por lo s  dibujos que se
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acompañan en lo s  cuales:

La Figura 1  es una v is ta  isom etrica de una máquina aca­

badora de acuerdo a l  invento.

La Figura 2 es una elevación fro n ta l de l a  máquina ilu s  

trada en l a  Figura 1 .
La Figura 3 es un corte v e r t ic a l  tomado en l a  lín ea  3-3  de 

l a  Figura 2 .
La Figura 4- es un corte  v e r t ic a l  de una forma algo modi­

ficad a de l a  máquina ilu strad a en la s  Figuras 1 -3 .

La Figura 5 es un corte v e r t ic a l  de aán o tra  forma que 

i lu s tr a  una parte de l a  máquina con l a  estru ctu ra  de soporte 

separada.
La Figura 6 es un corte v e r t ic a l  de aán o tra  forma ilu s ­

trad a sin  l a  estru ctu ra  de soporte.

La Figura 7 es una v is ta  superior de una forma del inven 

to  que comprende una cámara desgastadora co lecto ra  h e lico id a l.

La Figura 5 os una elevación l a t e r a l  parcialmente en corte  

tran sversal de la  forma ilu strad a  en l a  Figura 7 .

La Figura 9 es una v is ta  superior de o tra  forma que u t i l i  

za un co lecto r h elico id al diseñado para, una operación continua.
La Figura 10 es una elevación .^.úcral parcialmente en corre  

tran sv ersal del aparato ilu strad o en l a  Figura 9 .

La Figura 11 es una v is ta  superior de una máquina acabado­

ra  do m ulti-etapas continuas que u ti l iz a  una cámara desgasta­

dora co lecto ra  h e lico id a l.
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La Figura 12 es una elevación la te r a l  del aparato ilu s ­

trado en la  Figura 11 .

A continuación se hace referen cia  a lo s  dibujos que se 

acompañan para una mejor comprensión del invento, en donde 

5 todas la s  p artes son numeradas y en donde los mismos mime-

ros son usados para, bacer referen cia  a la s  partes correspon 

dientes.
Haciendo referen cia  a la  Figura 1 -3 ,  una máquina acabadora 

es ilu strad a teniendo una estru ctu ra  1 que comprende una plan 

10 cha base 2, medios de soporte v e r tic a l  3; 4 , 5 * y 6 compren­

didos de canales de acero y miembros de soporte v e r t ic a l  7 ) 8 , 

9, y 10 que comprenden canales de acero co rto s . Los miembros 

cruzados horizontales 11, 12, 13 y  14 comprenden canales de 

acero en pares opuestamente dispuestos para formar vigas hue- 

1$ ca s . Las diferentes partes de esta  estru ctu ra  pueden e s ta r  co 

neotadas juntas por cualquier medio adecuado t a l  como la  sol­

dadura. Una estru ctu ra de soporte de da pan talla  15 e stá  mon­

tada con re so rte s  sobre l a  estru ctu ra  prin cip al 1 y comprende 

miembros cruzados 16 y  17 , cada uno formados de un canal de 

20 acero y una barda horizontal 18 f ija d a  en sus extremos a lo s  

miembros cruzados.

Los miembros cruzados 16 y 17 están montados sobre l a  es 

tru ctu ra  1 por medio de reso rtes  h elicoid ales 19, cuyos ex­

tremos están fijad o s a la s  planchas 20 y 21 por cualquier me 

25 ,  dio adecuado como puede ser l a  soldadura. Las planchas 20 e_s
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tan fijad o s a los miembros cruzados 16 y 17 y la s  planchas 

21 están fija d a s  a lo s  miembros do soporto v o rtic a l  3, 4-, 5, 

y 6 por cualquier medio adecuado t a l  como l a  soldadura. Al­

ternativam ente, la s  bases adaptadas para r e c ib ir  lo s  extremos 

de re so rte s  pueden e s ta r  fija d a s  a lo s  miembros de la  estru c  

tu ra . Una caja  generalmente c ilin d ric a  22 que tien e una par­

te  in fe rio r  substancialmente arqueada en corte transversal 

e s tá  montada sobre reso rtes  sobre la  estru ctu ra  1  por medio 

de re so rte s  h elico id ales 23. Los re so rte s  h elico id ales 23 es 

tán  f i jo s  en un extremo, como puede ser por soldadura a lo s  

miembros cruzados 11 y 12 y e l  otro extremo a la s  ménsulas 

24 y 25 que están a su vez fija d a s  a l a  ca ja  22 . Un medio 

generador de vibraciones t a l  como un motor v ib rato rio  26 es­

t á  fijad o  a l a  ca ja  22 por medio de un soporte que monta e l  

motor 27 y por adecuados pernos y tu e rca s . Las conexiones a l  

motor 26 no son ilustrad os dado que son convencionales. Para 

e l f in  de generar vibraciones o rb ita le s , lo s  pe sos exentricos  

convencionales 2b están montados sobre e l eje  del motor, la s  

vibraciones son luego transm itidas a la  ca ja  22.
La cámara definida por l a  ca ja  22 e stá  generalmente divi 

diña en dos partes intercomunicantes que comprenden una cáma 

r a  ascendente p o sterio r 30 y una cámara descendente an terio r  

31 mediante un tabique p a rcia l v e r tic a l  32 que e stá  fijad o en 

sus extremos a la s  paredes extremas 33 de l a  ca ja  22 . E l bor­

de in fe rio r  34 del tabique 32 está  inclinado hacia a trá s  en
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dirección hacia la  cámara ascendente 30 y e l borde superior 

35 del tabique e stá  primeramente inclinado hacia adelante y 

luego hacia abajo para gu.íar lo s  contenidos de la  cámara sj) 

bra e l extremo del desviador de descarga 39. Una puerta se -  

5 parable destinada a la s  v iru tas  36 está  colocada a un extre_

- mo de la  pared 33 mediante pernos, y puede ser periódicamen 

te  separada paia. sacar resto s pequeños, v iru tas  y medios usa 

dos'en la  terminación.
El conjunto de descarga está  comprendido por ménsulas 

10 la te ra le s  37 y 33 fijad as en sus extremos a l desváa dor de

descarga 39 y  sostenidas en pivote en sus extremos superiores 

mediante una barra 18 , que e stá  calzada a través do lo s  o ri­

f ic io s  provistos cerca de lo s  extremos de la s  ménsulas 37 y 

38. Los manguitos 18a separan la s  ménsulas 37 y  38en una po- 

15 sición  adecuada. El desviador de descarga 39 está  comprendi­

do por una bandeja de descarga 40 y un miembro foraminoso se_ 

paratorio  en l a  forma de una pintadla, 4 4 . Un amortiguador 42 

está  provisto en la forma de un ro d illo  de caucho montado so_ 

bre un e je . Las ménsulas la te ra le s  37 y 38 están provistas  

20 con extensiones hacia adelante y hacia a trá s  para actuar co­

mo guías 43 y  4 4 . Las paredes extremas 33 de l a  ca ja  22 es­
tán provistas con extensiones 47 que cooperan con una exten­

sión in fe rio r  48 para definir una boca, canaleta o receptácu  

lo  49 a través del cual la  cámara puedo ser cargada y desear 

_gada. La extensión in fe rio r  46 preferiblemente declina hacia25
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a trá s  para dar lag ar a que e l m aterial depositado en e l mismo 

se deslice dentro de la  parte in te r io r  de l a  cámara 29 . En l a  
Figura 3 e l  conjunto de descarga es ilustrad o en lín eas  grue­

sas en l a  posición de descarga y en lin e a s  punteadas en l a  po 

5 sició n  de acabado.

Para poner e l aparato en funcionamiento, e l conjunto de 

descarga es primeramente ubicado en l a  posición ilu strad a  por 

la s  lin eas punteadas en la  Figura 3 . Las p artes a ser termina 

das y e l  medio de acabado sólido en p artícu las  o gránulos suel 

10 to s  son luego cargados a trav ás del receptáculo y dentro de la  

zona de recepción 50 en la  parte in fe rio r  de l a  ca ja  22 .

Para perm itir que l a  masa se eleve lo  suficientemente a l­

to  en l a  cámara ascendente para dejar lib re  la  parte superior 

del tabique y caiga dentro de l a  cámara descendente, una masa 

1$ su ficiente de partes y medios de acabado deben ser mantenidos

en l a  c a ja . Normalmente, llenando la  ca ja  en aproximadamente 

dos te rc io s  a tre s  cuartas partes llenos re su lta  s a tis fa c to r io .  
Sin embargo, l a  cantidad exacta no es extremadamente c r í t i c a  

y puede v a r ia r  considerablemente dependiendo del tipo de p a r-  

20 te s  y medios de acabado usados, e l promedio y magnitud de la s  

vibraciones aplicadas, e t c .  Cuando e l  motor v ib rato rio  27 es 

excitado, g ira  en la  dirección ilus*cra.da por la s  flech as indi 

cadas en l a  Figura 3 . Las partes y medios de acabado son de 

ese modo hechas, desplazar en la s  tra y e c to ria s  o rb ita les  lo ca  

lizad as , en donde l a  operación de acabado es cumplida por e l25
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movimiento re la tiv o  entre Jas  partes y medios de acabado.

Además del movimiento o rb ita l localizado , un movimiento 

tra s la to r io  es impartido a la  masa como resultado de l a  di 

recció n  p a rticu la r  de ro tación  del motor v ib ra to rio  y la  

disposición del tabique, haciendo que la s  partes que com­

prenden l a  masa y lo s  medios de acabado sean gradualmente 

impulsados hacia arrib a  desde la  zona de recepción 50 den­

tro  de la  cámara ascendente 30 de la  caja  22 . La masa con­

tinúa desplazándose hacia arrib a  hasta que os dirigida so­

bre l a  parte inclinada superior 35 del tabique y cae por gra  

vedad a través do l a  cámara descendente 31 a la zona de re ­

cepción 50 de la  caja  22, por consiguiente, e l c ic lo  descrié  
to es repetido. El procedimiento de re c ic lo  os continuado 

hasta que la s  partes hayan alcanzado el grado de terminación 

deseado. El conjunto do descarga es luego colocado en Japosi 

ción ilu strad a por la s  lineas gruesas de da Figura 3- Luego, 
a medida que la s  partes y medios de terminación son impulsa- 

* dos hacia arrib a  y soorc e l borde superior del desviador, lo s  

mismos son depositados en e l miembro foraminoso separador 4 1 . 

El tamaño de la  foramina es elegido de una manera t a l  que el 

m aterial de acabado pasa a través del mismo y es devuelto por 

gravedad a l a  zona de recepción, mientras que das partes son 

retenidas sobre la  superficie del miembro foraminoso. La v i­

bración continuada hace que la s  partes se desplacen a lo  la r  

go del miembro foraminoso 41 y de l a  bandeja de descarga 40
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y que sean recogidas en un receptáculo adecuado e l extre  

no de l a  bandeja. Tapando el miembro foraminoso con una 

plancha adecuada, permite la  separación del m aterial de 

acabado de l a  misma manera, aunque no -codos pueden ser se,

5 parados de ese modo.
Para reemplazar un medio de acabado con o*cro, ol nue­

vo medio puede ser introducido y lo s  medios v ib rato rio s  

excitados con el miembro tac ominoso en posición. Mediante 

una selección  adecuada del tamaño de la  m alla, s i  se de- 

10 sea junto con una cubierta sólida y con medios de sa lid a ,

ya sean medianos, más tin os o gruesos pueden ser agregados 

y automáticamente reemplazarán e l  mediano que ya e stá  en 

e l  d isp ositiv o . En la  forma del invento de l a  Figura 4-, la  

porción básica del aparato es sim ilar a l a  de la s  figuras  

15 1—3. Sin embargo, e l conjunto de descarga comprende una oan

deja de descarga 58 y e l miembro foraminoso 59 sostenido por 

f le je s  articulad os 60 y 61 unidos en pivote a sus extremos a 

lo s  pernos de bisagra 62, fijad o s a la  bandeja y lo s  pernos 

de bisagras 63 fijad o s a lo s costados del tanque 65. Los f ie  

20 . je s  ol tienen un largo mayor que lo s  f le je s  60. Por lo  tan­

to , cuando el miembro 59 es contraído, e l extremo del miem­

bro foraminoso 59 y ol amortiguador b6 son bajados paia de­

ja r  lib re  e l  extremo superior 76 del tabique 7 4 .

Un medio de circu lación  líquido e stá  provisto para la  

25 „circu lación  del líquido a través do la  cámara de acabado
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para f a c i l i t a r  ol procedimiento de acabado y separar e l cieno 

y lo s  resto s  pequeños generalmente producidos. El aparato os 

montado sobre ana plancha base 64 y comprende un tanque 65 di 

senado para contener una composición química líquida. Una bom 

ba impulsada a motor 67 que tiene conexiones convencionales, 

montada sobre una ménsula 68 está  provista  con una admisión 

sumergida en ol líquido.
El líquido es oombeado dentro de la  cámara de. acabado a t r a  

ves do un conducto 69 y l a  boquilla rociadora 7 0 . El líquido se 
en fría  y acelera  e l procedimiento de acabado y adicionalmcnte 

lava lo s  resto s pequeños y cieno desde l a  cámara de acabado.

El líquido incluyendo lo s  resto s  pequeños y e l cieno, pasa a 

través de un miembro for amino so 71 , ta l  como una pan talla  que 

posee una malla adecuada, mientras que la s  partes y m aterial 

de acabado de un tamaño que aán pueda ser usado, son retenidos. 
El miembro foraminoso 71 está  preferiblemente montado en la  pa­

red de la  ca ja  cerca de l a  parte in ferio r y se mueve con el re ­

vestimiento de l a  caja  77 del m aterial de tipo usual, t a l  como
un caucho natural o s in te tico , como por ejemplo: neoprcho, po­

liu retan o , e t c . ,  para e l f in  de e v ita r  e l movimiento de l a  ma­

sa de acabado. El líquido que pasa a través del miembro forami 

noso 71 cae dentro oe un receptáculo 78 fijad o a ja  caja  y es 

devuelto a l  tanque 65, por medio de un conducto de descarga 7 2 . 

Mientras que está  en e l tanque, e l cieno que ba sido separado 

.de la  cámara de acabado, so f i j a  a la  parte in fe rio r , de ese mo
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.do e l  líquido limpio es reciclad o  a la  cámara de acabado. 

El u.so de un líquido de e sta  manera aumenta mucho l a  e f i ­

cacia  del aparato. Una boquilla 73 es provista  para ro c ia r  

agua sobre la s  partes emergentes para separar cualquier re, 

vestim iento de lodo o m aterial de acabado que se adhiera a 

la s  mismas. En e sta  forma, e l  tabique 74 e stá  provisto con 

un borde in fe rio r  arqueado 75 , en l a  forma de un tubo hori 

zonta! para f a c i l i t a r  l a  circu lación  o rb ita l del m ateria !

- de acabado y la s  partes que son terminadas.

El extremo superior 76 es sim ilar a aquel de l a  forma 

anteriormente descrip ta. La bomba 67 e stá  preferiblemente 
in activ a  durante un c ic lo  de separación.

La Figura 5 i lu s tra  una parte de la  ca ja  de una máqui 

na acabadora, adaptada para ser montada para la  vibración  

en una estru ctu ra  t a l  como la  que se describió con an terio  

ridad , en que e l conjunto de descarga e s tá  comprendido de 

un miembro foramino so *en la  forma de una pan talla  a r tic u la  

da 30 conectada por una a rticu lació n  81 a una pan talla  f i ­

ja  82 , que e s tá  a su vez f ija d a  a l a  pared de la  ca ja .

Durante una operación de acabado normal, l a  pan talla  

articu lad a 80 es mantenida en posición a b ie rta , plegada 

contra l a  p an talla  f i j a  82 . Cuando e l  procedimiento de aca  

bado es completado y se desea descargar la s  p artes, l a  pan 

t a l l a  articu lad a 80 es cerrada. A medida que l a  masa de 

partes y m aterial de acabado luego pasa* sobre e l borde su­

p erior 83 del tabique 84, es depositada sobre l a  pan talla
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.articulada 80 . Las partes son retenidas sobre la  pantalla  

y subsiguientemente descargadas, mientras que e l m aterial 

de acabado pasa a través de l a  p an talla  y es devuelto a la  

zona de recepcién por gravedad. El borde in ferio r 85 del 

5 tabique es contorneado similarmente a aquél del d isp o siti­

vo ilustrado en la s  figuras 1 -3 .

La Figura 6 ilu s tra  una forma en que e l motor vibrato­

r io  e stá  montado cerca de la  parte superior de la  ca ja . La 

cámara acabadora es definida por una parte externa de la  

10 caja  90 y una parte internada de l a  caja 91. Las paredes
externas 92 completan l a  ca ja . El motor v ib rato rio  93 está  

fijado a l a  parte interna de l a  caja  91 por medio de una mén 

sula 94. Una protuberancia 95 formada en l a  parte in fe rio r  
de la  ca ja  interna 91 junto con e l resto  de l a  caja  interna, 

15 sirve como un tabique para separar l a  cámara formada dentro

de una cámara ascendente 96 y una cámara descendente 97 . Co 
mo resultado de la  vibracién o rb ita l y del componente hacia  

- a rrib a  de l a  vibracién , la  masa que comprenden la s  partes y 

e l m aterial de acabado es elevada a lo  largo de l a  cámara 

20 ascendente 96 sobre la  parte superior de la  ca ja  interna 91

y dentro üe la  cámara descendente 97 cuando la  pan talla  de 

separacién 98 e stá  en posicién contraída. Al fin a l del pro­

cedimiento de acabado, la  pantalla 98 y bandeja 99 que por­

ta  e l  amortiguador 99a son insertados. Las partes y medios
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de acabado son depositados en l a  p an talla , donde e l  medio 

de acabado es separado por l a  p an talla  y permitiendo vol­

ver por gravedad a la  zona de recepción 50, en donde la s  

partes acabadas son transportadas a lo  largo de l a  panta 

5 l i a  mediante acción v ib ra to ria  y son descargadas.

En o tra  forma del invento, la s  máquinas acabadoras del 

presente invento pueden tener una estru ctu ra  en que l a  cá­

mara acabadora comprende un co lecto r h e lico id a l. En dicha 

forma del invento un motor v ib ra to rio , preferiblemente con 

10 .pesos excántricos fuera de bases o desequilibrados, e stá
montado con su eje en una posición v e r t ic a l  y p referib le  - 

pero no necesariamente es hecho g ira r  cuando la s  frecuen­

cias  de vibración relativam ente bajas son involucradas pe 

ro , preferiblem ente, aunque no necesariamente, en la .d ire cc ió n  

15 ascendente del co lecto r cuando la s  frecuencias de vibración

relativam ente a lta s  están involucradas en la  dirección deje 

cendente del c o le c to r . Las p artes colocadas en la  parte in  

f e r io r  del co lecto r y medio de acabado son excitadas de ese 

modo para v ib rar en una tra y e c to ria  o rb ita l en un plano sus 

20 tancialm ente perpendicular a l  del c o le c to r .
Además, fuerza competente impartida por e l motor v i  

bra*corio hace que l a  masa que comprende la s  partes y lo s  me 

dios de acabado se desplacen a lo  largo del co lecto r in c l i ­

nado. Como resultado de este movimiento compuesto, los medios
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acabadores acidan sobra la s  partes y, además, la  masa to ta l  

se eleva lentamente a lo  largo del co lecto r h elico id al.

Las Figuras 7 y 8 ilu stran  un tipo de co lecto r h e lico i­

dal. de la  máquina acabadora. El aparato ilustrad o es diseña 

do para efectuar ya sean operaciones por partidas u opera­

ciones continuas de c ic lo  co rto .

El aparato está  montado sobre una base f i j a  100 . Una 

plancha base 101 está  montada sobre reso rtes  sobre l a  base 

f i j a  100 por medio de reso rtes  h elicoid ales 102 que están  

fijad os a la s  planchas 100 y 101 por medio de bases o plan 

chas pequeñas 103 que están adecuadamente fija d a s  a l a  base 

100 y a l a  plancha base 101.

Una estru ctu ra 104- es*cá fijad a  a l a  plancha base 101. 

Montada sobre la  estru ctu ra está  una cámara acabadora de la  * 

forma de colecto r helicoid al que tiene una parte arqueada, 

como por ejemplo: sem i-cilíndrica, in fe rio r . E l co lecto r he­

lic o id a l  puede tener también la  forma de un tubo, pero co­

munmente se p refiere  un colecto r ab ierto . Una pluralidad de 

a le ta s  o desviadores 106 pueden ser colocados en in tervalos  

para ayudar y d ir ig ir  e l movimiento hacia arrib a  de ja s  par 

te s  y medios de acabado y siendo requeridos cuando e l motor 

v ib rato rio  107 lle v a  lo s  pesos excén tricos balanceados y g ira  

toriamente en fa se . Las a le ta s  pueden ser omitidas cuando el 

motor v ib ratorio  107 porta pesos excántricos desequilibrados
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o, cuando l a  inclinación de la  helios está  adecuadamente l i ­

mitada. De ese modo, cuando lo s  pesos excéntricos desequili­

brados son empleados o cuando lo s  pesos excéntricos ubicados 

en extremos opuestos del eje están fijad os a l  mismo, en posi 

ciones g ira to ria s  no id én ticas, la  rotación i'u.era de fase re  

saltan te  produce una acción v ib ra to ria  que hace que l a  masa 

del m aterial de acabado y la s  partes progresen uniformemente 

hacia arrib a  a lo  largo del co lecto r h elico id al inclinado.

El motor v ib rato rio  107 es ilu strad o montado a l  co lecto r por 

medio de lo s  soportes 106. El extremo más in fe rio r  del cole^  

to r  e s tá  provisto con una pared extrema 109 que define una 

zona de recepción 110 dentro de l a  cual la s  partes y medios 

de acabado pueden ser introducidos por medios de almacenaje 

adecuados, t a l  como una to lv a  I I I  o por medios transportado  

re s  adecuados no ilustrad os en e l  presenté. E l extremo su­

p erior 112 del acanalado e stá  provisto con una pan talla  113 

que e s tá  particularmente conectada a su extremo delantero a l  

co le cto r por medio de la  bisagra 114 . El conducto 115 está  

colocado por debajo oel área de l a  p an talla  para devolver e l  

medio de acabado (y p artes , cuando l a  pan talla  e s tá  ab ierta) 

a l a  zona de recepción por gravedad. Un receptáculo 116 pue­

de ser colocado debajo del extremo del co le cto r 112 para re ­

c ib ir  la s  partes acabadas a medida que son descargadas desde 
e l  mismo.
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La máquina acabadora es funcionada por p artes de carga 

y medios de acabado dentro de l a  zona de recepción 110 en la  

parte in fe r io r  del co le c to r .

E l motor v ib ra to r io  es luego excitado y g ira  p re fe rib le  

mente- en l a  d irección  indicada por l a  f le ch a  en l a  Figura 7 .

Tanto la s  p artes  como lo s  medios de acabado se despla­

zan en una tra y e c to r ia  o rb ita l en l a  direcci ón indicada por 

la s  f le ch a s  de la  Figura 8 . Además, l a  masa se desplaza le n  
tamente hacia  e l  co lec to r in clin ad o . Para la s  operaciones de 

p artid a s , la  p a n ta lla  113 e s tá  colocada en l a  p osición  a b ier  

t a .  En consecuencia, cuando la s  p artes y medio de acabado a l 

canzan l a  abertura re su lta n te , los mismos caen a trav és y son 

devueltos por e l  conducto de retorno 115 a l a  zona de-recep­

ció n . Cuando la s  p artes han sido terminadas por un período 

deseado, la  p a n ta lla  113 es cerrada. Luego, a medida que la s  

p artes y medios de acabado pasan sobre l a  p a n ta lla , e l  medio 

de acabado pasa a trav és de la  p a n ta lla  y es devuelto a la  

p osición  in ic ia l  por l a  fuerza de gravedad. Sin  embargo, la s  

p artes son contenidas por la  p a n ta lla  y continúan desplazán­

dose a lo  largo del co lec to r hasta que dejan e l  extremo del 

co le c to r  para recoger en e l  receptáculo 116. Obviamente, la s  

p artes pueden ser d irecta  o indirectam ente introducidas en 

una segunda máquina acabadora para una operación de acabado 

p o ste rio r  o d ife re n te .
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Las Figuras 9 y 10 ilu s tra n  una máquina acabadora que 

tien e  una cámara da acabado h elico id al comprendida de una 

pluralidad de curvas.

E l largo extendido del co le cto r h elico id al proporcio 

5 na un tiempo de contacto suficiente entre la s  partes y e l

medio de acabado, de manera que la s  p artes están completa 

mente terminadas cuando alcanzan la  parte superior del cj3 

le c to r .  En consecuencia, e sta  forma del invento puede ser 

operada como una máquina de procesamiento continuo, con par 

10 te s  que son continuamente introducidas en la  zona de recep­

ción y descargadas en l a  parte superior del aparato . La par 

te  in fe rio r  del co lecto r es nuevamente preferiblemente ar­

queada, como por ejemplo, sem í-cilín d rica  en corte transver  

s a l .
15 E l aparato de la s  Figuras 9 y 10 está  montado sobre una

base f i j a  120 . Una plancha base 121 e s tá  montada sobre resor  

te  sobre l a  base 120 por medio de re so rte s  h elicoid ales 122, 

adecuadamente fijad o s a la  Dase 120 y a l a  plancha base 121 

por medio de planchas o bases 122a .

2Q Una estru ctu ra  123 fijad a  a l a  plancha base 121 sostie.

ne un co le cto r h elico id al 124. El extremo in ferio r del colee 

to r  e s tá  cerrado para formar una zona de recepción 125 . Las 

partes y medio de acabado pueden ser introducidos dentro de 

la  zona de recepción por medio de una to lv a  126 que tiene una
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canaleta reducida 127} que comunica con l a  zona de recepción  

125. Un motor v ib rato rio  128, orientado de una manera *cal que 

su eje se extiende vercicalm ente, e s tá  lijad o  a l  co lecto r 124 

-o a su estru ctu ra  123 por medio de un adecuado motor montado 

sobre la s  ménsulas 129. Cuando e l motor v ib rato rio  es acciona 

do, la s  p artes y medios de acabado son excitados en un movi­

miento o rb ita l, e l movimiento re la tiv o  entre la s  partes y los  

medios de acabado hace que la s  superficies de la s  partes sean 

terminadas. Además, la  masa que comprende la s  partes y lo s  me 

dios de acabado se desplazan lentamente hacia a rrib a  a lo  la r  

go del co lecto r, debido a l a  rotación  fuera de fase de lo s  pe 

sos excántricos del motor, que preferiblemente giran en la  di 

recció n  descendente del colecto r h e lico id al, por lo  menos cuan 

do están comprendidas frecuencias de vibración relativamente 

bajas. El movimiento hacia arrib a  puede ser ayudado por e l efec. 
to  de dirección y sujeción de lo s  desviadores o a le ta s  opcionales 

130 fijad os en in tervalos a la  superficie in te rio r  del colec­

to r .  Estos son comunmente requeridos cuando se usa un motor 

. con pesos excántricos balanceados. En el extremo del colec­

to r  hay una zona de separación 131 que comprende una pantalla  

separatoria 132 colocada sobre una abertura provista en la  par 

te  in fe rio r  del c o le c to r . La malla de la  pantalla es seleccio ­

nada de manera que e l medio de acabado pasa a través de la  mis 

ma mientras que la s  partes son reten id as. Despuás que el medio



de acabado pasa a través de l a  p an talla , e l mismo es devuelto 

por gravedad a la  zona de recepción 125) donde comienza otro  

c ic lo  de acabado con partes nuevamente agregadas.

El medio de acabado es guiado desde la  p an talla  132 a la  

zona de recepción 125 por medio de un conducto 133. Las par­

te s  continúan a l a  zona de descarga 134 del co lecto r y son 

recogidas en un receptáculo 135 o alternativam ente se despla 

zan a otra  operación por medio de una correa sinfín  (no ilu s  

tra d a .)

El aparato co lecto r h elico id al ilu strad o por la s  Figuras 

9 y 10 puede ser provisto en cualquier largo conveniente o de, 
seado y cualquier inclinación deseada, dentro de la s  lim ita ­

ciones p rá c tica s  y puede ser de un radio mayor o menor, como 

por ejemplo, ser cónico en naturaleza. Cuando lo s  parámetros 

adecuados son elegidos, la s  partes tendrán e l  terminado desea 

do a medida que emergen d.e la  zona de descarga. Una o más pan 

ta l la s  de c la s ifica c ió n , no ilu stra d a s , pueden ser u tilizad as  

en conjunción con e l  conducto de retorno 133 para separar e l  

m aterial de acabado y resto s  pequehos que nan sido desgastados 

de aquál que aún pueda ser u tilizad o y para descartar lo s  res, 

to s  pequehos y e l m aterial de acabado empleado. A lternativa­

mente, un amortiguador variable puede ser asociado con e l  con 

ducto para d ir ig ir  e l m aterial de acabado fuera de d isp o siti­

vo más bien que perm itir su vu elta  a l a  zona de recepción pa-
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ya otro c ic lo  de trab ajo .

Las Figuras 11 y 12 ilu stran  ana máquina acabadora h eli 

coidal de mdltiples etapas. La estru ctu ra  básica de esta  má 

quina es sim ilar a aquella ilu strad a en la s  Figuras 9 y 10 . 

En este caso, en lugar do tener una p an talla  separadora só­

lo  en e l extremo de descarga del co lecto r h elico id al, una ó 

más pan tallas separatorias adicionales son colocadas en pun 

tos.interm edios en e l co lecto r h e lico id a l. En consecuencia, 

cuando son adecuadamente diseñados, una pluralidad da grados 

diferentes de medios de acabado pueden ser u tilizad o s dentro 

de v arias  zonas individuales del co le c to r.

Esto hace posible que la s  partes se sometan a l acabado 

áspero, intermedio y fino, a medida que la s  mismas se despla 

zan continuamente hacia arrib a , a lo  largo del colector y 

sean descargados en una forma finalmente terminada sin l a  ne 

cesidad de detener e l aparato y/o  cambiar el grado de medio 

abrasivo empleado para cada tipo de acabado deseado. El apa 

ra to  de m últiples etapas ilustrad o en la s  Figuras 11 y 12 

compren.de, además del soporte que permite la  vibración y el 

motor v ib ratorio  que está  operativamente asociado con e l mis. 

mo t a l  como se ilu s tra  en la s  Figuras 9 y 10, un colector  

140 que tiene un extremo in ferio r cerrado y que forma una 

primera etapa de zona de recepción 141. El co lecto r nueva­

mente tiene.en* forma preferible una parte in fe rio r  con un
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arqueado, como por ejemplo, sem i-cilín d rico , corte transver­

s a l .  Esta zona constituye e l comienzo de l a  primera etapa y 

e l medio de acabado usado es generalmente relativam ente grae. 

so . Con e l motor v ib rato rio  excitad o, la s -p a rte s  y medios de 

5 acabado son excitados en una tra y e c to ria  o rb ita l, y adicional

mente mueven lentamente a l  co lecto r debido a l  componente v i ­

b rato rio  hacia a rrib a , t a l  como l a  precedente forma del inven 

to .  Cuando la  mezcla alcanza la  pan talla  142, e l m aterial aca  

bado de l a  primera etapa es devuelto a l a  zona de recepción  

10 141 por un conducto 143. Las partes contindan a lo  largo del

co lecto r y son llevadas a una zona de recepción de segunda 
etapa 144 conteniendo un m aterial acabado de grado medio. La 

mezcla de partes y medios de acabado de segundo grado son lúa 

go vibrados en l a  misma órbita pero de una manera de avance ha 

1$ c ia  a rrib a  hasta que alcanzan l a  pan talla  de l a  segunda e ta ­

pa 145 . Aquí, e l  m aterial de acabado de grado medio pasa a 

trav és de l a  p an talla  y vuelve a l a  zona de recepción de se­

gunda etapa 144, por medio del conducto 146. Las partes con­

tinúan y penetran l a  zona de recepción de te rce ra  etapa 147 

20 donde son mezcladas con medios de acabado do grado fino y en
donde el.movimiento de acabado ascendente y o rb ita l es conti 

nuado hasta que la  mezcla alcanza la  pan talla  de te rc e ra  eta  

pa 140, donde e l medio de acabado fino pasa a través de la  

pan talla  y es. devuelto por medio de un conducto 149 a la  zo
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na de recepción de te rc e ra  etapa 147. Las partes continúan 

a lo  largo del co lecto r a l a  zona de descarga 150, donde sa 

len hacia un receptáculo de partes terminadas.

Deberá admitirse que pocas o más de tre s  etapas pueden 

ser u tilizad as en la  forma de m ulti-etapas recientemente dejs 

c rip ta . Además, cada etapa puede comprender más de una cur­
va, cuando un acabado intenso deba ser llevado a cabo. Las 

pantallas separatorias pueden ser colocadas en cualquier po­

sición  adecuada, con conductos de retro ceso  de diseño adecúa 

do, que son u-cilizados para devolver e l medio de acabado a 

la  zona de recepción adecuada. Una vez más, e l co le cto r pue­
de ser de un radio mayor o menor, como por ejemplo, cónico en 

naturaleza.
- El motor v ib rato rio  en cualquier forma de co lecto r h eli­

coid al, s i es adecuadamente diseñado, puede ser colocado en 

cualquier posición operativa.

Además, para hacer que la s  p artes y medios de acabado se 

desplacen hacia arrib a a lo  largo del co lecto r, l a  dirección  

de rotación  del motor v ib ratorio  está  p referib le pero no ne­

cesariamente en la  dirección descendente del co lecto r y, se 

ha señalado previamente, un motor que tenga pesos excú n tri-  

cos no balanceados para rotación  fuera de fase es preferido.

Mientras que l a  dirección de g iro  del motor v ib rato rio  

está  preferiblemente en dirección descendente del co lecto r a
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-frecuencias de vibración relativam ente bajas, a frecuencias  

de vibración  más a lta s  es p referib le que la  dirección de rj) 

tación  del motor v ib ra to rio  está  en la  dirección ascendente 

del colecto r*

Además para l a  c la s ifica c ió n  de la s  p artes , en el caso 

de que p artes de diferentes tamaños sean termina das, pueden 

emplearse pan tallas de diferentes tamaños en diferentes e ta  

pas en l a  zona de descarga de cualquier forma ilu strad a  del 

invento, la s  pequeñas partes que salen a través de una pan­

t a l l a  más pequeña y siendo transportadas por un conducto a -  

decuado a un receptáculo apropiado, con la s  partes mayores 

saliendo por medio de p an tallas de malla más grande y tam- 

bión son transportadas por un conducto apropiado a adecua­

dos receptáculos*

En la s  formas del invento más simples de desarrollo del 

aparato , ningán conducto será requerido ya que la s  partes  

pueden pasar directamente a  tra v é s  de p an tallas dentro o ha 

c ia  lo s  recep tácu lo s.

En la s  formas de aparatos h elicoid ales más complejos, 

e l m aterial de acabado o desgastado puede tambión ser sepa­

rado de resto s pequeños y del m aterial de acabado usado, que 

no sea más apto para volver a l  procedimiento por una f ija c ió n  

adecuada de la s  p an tallas, en o adyacente a 3a zona de sepa­

ració n  de la s  p a rte s , en donde e l  m aterial de acabado o res­

to s  pequeños de un diámetro muy pequeño pasen a trav és de una
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primera pantalla y salid a  del dispositivo, mientras que 

e l  m aterial de acabado de un diámetro suficiente como p¡a 

ra  volver a ser usado en el procedimiento, pasará sobre 
la  p an talla  y será devuelto por e l conducto apropiado a l  

5 procedimiento en alguna etapa adecuada, por ejemplo, a

la  zona de In iciación  o recepción en la  cual comienza e l  

procedimiento de acabado.

El método del invento comprende vib rar una mezcla que 

comprende una parte de una pieza en bruto a ser acabada, y 

10 un medio de acabado suelto , tritu ra d o , granular o en p a rtí

ca la s  en una primera zona para im partir un movimiento or­

b ita l  para hacer que dicha parte sea acabada y un componen 

te  dirigido hacia a rrib a  para hacer que l a  masa que compren 

den l a s  partes y e l m aterial de acabado se desplacen hacia  

15 arrib a  hacia una zona segunda o de separación, separando di

choa medios de acabado, devolviéndolos por medio de grave­

dad a dicha primera zona y descargando la  parte terminada. 

Para e l f in  de alcanzar este resultado, la s  vibraciones de­

ben im partir un movimiento suficientemente o rb ita l a Ja ma- 

20 sa para la  terminación de la s  p a rte s  y,- por elevación debe

im partir un componente v e r tic a l  a  la  dirección de tray ec­

to r ia  de dicha masa. -*
De e s ta  manera, la  masa de m aterial de acabado y la s  

partes a ser terminadas son hechas alcanzar una elevación  

v e r tic a l  y para que fluyan en una zona en. que la  separación25
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de p artes del m aterial de acabado, ya sea por medio de la  

gravedad, t a l  como empleando un miembro foraminoso o por 

*. medios magnéticos, puede ser fácilm ente efectuada.

Despuás de l a  separación, e l medio de acabado es de 

5 vuelto a la  primera zona, donde pueda ser nuevamente emple

ado para una posterior terminación, por medio de l a  grave­

dad. Esto puede ser convenientemente realizado por canale­

ta s  o conductos adecuados, donde l a  separación es cumplida 

por medio de un miembro foraminoso o por medios magnéticos, 

10 " siendo l a  tínica consideración que e l  m aterial de acabado

sea devuelto a l a  zona de acabado para un p o sterior uso en 

e l acabado despuás de l a  separación de la s  partes termina­

das. Las partes terminadas a su vez, son descargadas desde 

e l dispositivo o, en el caso de que un p o sterior acabado 

.15 sea requerido, la s  mismas pueden ser devueltas a l a  zona de

acabado de l a  misma manera como e l m aterial de acabado, even 

tualmente para ser descargado desde e l dispositivo después 

de que un grado adecuado de acabado haya sido efectuado en 

e l mismo. E l procedimiento novedoso del invento es indepen 

20 diente de cualquier aparato y ciertamente puede ser r e a l i ­

zado en cualquier ntímero de aparatos diferentes, alguno de 

lo s  cuales que son particularm ente adecuados para l le v a r  a  

cabo.el procedimiento del presente invento son descriptos y 

reivindicados en e l  presente.
25 Cualquier medio adecuado de generación de vibración  pue
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de ser asado de acuerdo con e l  procedimiento y aparato del 

presente Invento. En lo s  dibujos, un motor v ib rato rio  es i  

lustrado como fijamente asegurado a la  ca ja  por medio de un 

soporte que monta e l  motor o sim ilar.

5 Los medí os de generación de vibración pueden comprender
' cualquier medio de energía que incluya un motor e lé c tr ic o

a s í como también un motor fliíido y puede ser del tipo  g ira ­

to r io , del tipo hidráulico , del tip o  neumático o un motor 

prim ario. Si e l motor es del tipo g ira to rio , lo s  pesos excón 

10 t r íe o s  convencionales están ordinariamente montados sobre el

eje del motor para generar vibraciones o rb itales que son im­
partidas a la ca ja . Alternativamente, lo s  pesos excóntricos  

pueden ser fijad os a la  caja  y e l motor operativamente conejo 

tados con lo s  excóntricosj pero no fijad o s a la c a ja . Ni e l 

15 motor ni lo s  excóntricos necesitan ser fijad o s a l a  ca ja  sino

deben e s ta r  sólOperativamente asociados a la  ca ja , aunque 

es preferib le ten er lo s  medios generadores de vibración f i j a ­

dos a l a  ca ja  para ser vibrados de ese modo. Para la s  máquinas 

dé acabado del tip o  de cámara dadas como ejemplo en la s  Figu- 

20 ras  1- 6 , un motor v ib ra to rio  con pesos excéntricos balancea­

dos capaces de una rotación  en fase , son lo s  preferidos, da- 

do^ue una mayor e f ic a c ia  es alcanzada disponiendo e l motor 

v ib rato rio  con respecto a la  parte in fe rio r  de la  cámara de 

acabado, que es preferiblemente arqueada, como por ejemplo: 

sem i-cilín d rica o sim ilares, de manera que cada onda a l t e r -25
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pada generada por e l motor v ib rato rio  mueva la  masa de par­
te s  y m aterial de acabado en un movimiento sustancialmente 

o rb ita l a un eje teóricamente ubicado en e l centro del c í r  

culo del cual l a  parte in fe rio r  de l a  cámara de acabado es 

5 un arco circu n feren cial. Para lo s  dispositivos del tipo  he

lic o id a l  se p refiere  un motor v ib rato rio  que tenga pesos 

excéntricos desequilibrados o descentrados capaces de una 

. ro tación  fuera de fa se . Varios motores v ib rato rio s adecuada 

mente montados pueden se r  empleados para producir e l  efecto  

10 fuera de fase deseado. De cualquier manera, impartiendo v i­

braciones adecuadas a l a  cámara de acabado o co le c to r, la  

masa de m aterial de acabado y la s  p artes en lo s  mismos son 

preferiblemente impulsadas en una forma o rb ita l . Estas v i­

braciones o rb ita les  u ondas alternadas de energía sustancial 
15 ' mente aumentan l a  acción entre e l m aterial de acabado y la

superficie de la s  partes no terminadas, mucho más que s i el 

m aterial de acabado y la s  partes no terminadas fueran volca  

das.
Debido a que e l componente v e r t ic a l  de la s  vibraciones, 

20 la  masa de m aterial de acabado y la s  p artes , además, se des 

plazan a una posición que es verticalm ente elevada con re s ­

pecto a su posición in ic ia l ,  que es un aspecto esencial de 

acuerdo con e l procedimiento y aparato del presente invento.
Puede observarse fácilmente que e l  presente invento pro 

25 porciona una máquina de acabado novedosa en donde la s  partes



y medios de acabado son automáticamente transferid os des­

de la  cámara de acabado a una zona de separación sin nece 

sidad de in clin ar o g ira r  e l dispositivo o l a  cámara de a 

cabado del mismo. Las partes y medio de acabado son auto­

máticamente separados, la s  partes descargadas y e l medio 

de acabado son devueltos a l punto de in ic ia ció n  por la  fuer 

za de gravedad.

Además, v a ria s  formas del invento son adecuadas para 

cualquier partida u-operación continua, a s í  como l a  opera 

ción continua de etapas m áí'tiples, en l a  cual la  necesidad 

de interrumpir e l procedimiento de acabado para tra n s fe rir  

o in troducir diversos grados de m aterial de acabado, es e -  

1 iminada.

Para lo s  fin es de separación, de acuerdo a l invento, 

una p an talla  u otro miembro foraminoso puede ser empleado, 

e l que puede ser, dependiendo del aparato u tilizad o , ya 

sea f i j a  en posición o movible en su posición, ta l  como 

se i lu s tr a  en lo s  dibujos. Un medio de separación magné­

t ic o  puede ser empleado, como a3Í  también un miembro fo­

raminoso, especialmente en aquellos casos en que e l mate_ 

r i a l  de acabado es no m etálico en naturaleza y la s  p artes  

que son de un m aterial ferroso  u otro metal sujeto a la  

atracción  magnática.

Cuando l a  separación magnética es empleada, e l miem­

bro foraminoso en la s  formas aquí ilu strad as puede ser par
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cialmente reemplazado en todo su. largo con una plancha 

no in te rfe re n te , preferiblemente de m aterial no m etáli 

co para perm itir que e l separador magnético, en la  f w  

ma de una barra oscilan te , o una correa s in f ín ,e tc . a -  

5 tra ig a  la s  partes m etálicas o piezas en bruto a medida

que pasen sobre la  plancha, e l m aterial de acabado no 

m etálico que pasa sobre l a  plancha y que cae del extre  

mo d é l a  misma, en un conducto adecuado para ser devael 

to  a una zona de recepción para un posterior c ic lo  de aca  

10 bado.
Cuando se use una "pantalla" en una estru ctu ra  del 

invento, otros tip os de miembros foraminosos pueden ser  

sustitu idos y se lo s  h allará  igualmente operativos. El 

. tármino "miembro foraminoso" t a l  como se usa en e l p re- 

15 sente se re fie re  a un miembro que tiene aberturas o per

foraciones para la  c la s ifica c ió n  de partes y medies, de 

acabado por ejemplo, una p a r r i l la  o pan talla  de cualquier 

tip o  que ilustrativam ente tenga alambres o v a r i l la s , ya 

sea paralelos a o en ángulo a cada uno de lo s  o tro s, sean 

20 o no re ticu lad o s.
* Por "m aterial de acabado" o "medio de acabado" O'medio",

, t a l  como estos términos son usados en e l  presente, se tiene  

l a  intención de in clu ir  lo s  m ateriales en p a rtícu la s , gra­

nulares, tritu ra d o s , sueltos y, en cualquier caso, m ateria  

25 le s  de acabado sólidos del tipo  que son actualmente emple­

ados en e l  comercio y cualesquier otros de naturaleza simi 

l a r .
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Sin embargo, lo s  m ateriales líquidos de acabado pueden ser 

usados en conjunción con e l m aterial sólido de acabado; es 

tos son considerados como subordinados para lo s  fin es del 

presente invento que, en todos lo s  casos emplea par lo  me- 

5 . . nos medios de acabado sólidos para e l procedimiento del in

vento. Además, lo s  tórminos a que se hace referen cia  en p ri 

mer término en este párrafo son usados aquí generalmente pa 

ra  designar aquellos m ateriales sólidos que son usados para 

im partir todo tipo de acabados, que incluye aquellos acaba- - 

10 dos adquiridos con 'naaeriales desgastados como a s í con mate
r ía le s  pulidos, y "pulidos" debe ser considerado en su sen­

tido  usual como una de-las especies de "acabado".

La máquina de acabado ilu strad a  en la s  Figuras 1 -3  puede 

ser modificada para proporcionar una máquina de operación 

15 continua. En l a  máquina de operación continua, l a  ca ja , la

estru ctu ra  de soporte y e l motor v ib rato rio  pueden ser sun 

tancialmente lo s  mismos que se ilu stran  en la s  Figuras 1 -3 .  

El tabique tran sversal puede también ser sim ilar a aquél 

ilu strad o en la s  figu ras 1 -3 . Sin embargo, e l  receptáculo  

20 de admisión 49 a través del cual l a  cámara es cargada está

confinado a un extremo de l a  c a ja . Un desviador h elicoid al 

sim ilar a la  barrena en forma de plancha sustancialmente 

perpendicular a l  plano del tabique y a la s  paredes c il in ­

dricas de l a  ca ja  está  fijad o con un borde que vincula la  

25 pared de la  ca ja  y e l  otro borde quejírincula e l tabique ver
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H ical. El desviador helicoid al coopera con la s  paredes de 

l a  cámara y e l  tabique para defin ir una cámara h elicoid al 

que comienza en el receptáculo de admisión en un extremo 

y que termina en una abertura de salida en e l otro e x tre -
R

mo de la  ca ja , adyacente* a la  abertura de salid a un miembro 

í'oraminoso o desviador e stá  colocado para re c ib ir  la  mezcla 

desgastada a medida que* es l a  misma impulsada sobre la  par­

te  superior del tabique. Un conducto adecuado es provisto  

para devolver e l m aterial de acabado que es separado desde 

10 la s  partes a l a  zona de recepción o carga en e l  extremo
opuesto de la  ca ja , donde nuevamente está  disponible para 

una nueva carga de p a rte s .
En funcionamiento, la s  partes y medios de acabado son 

cargados a trav és del receptáculo de admisión en un e x tre -  

1$ mo de la  cámara h e lico id al.
Cuando e l movimiento v ib ra to rio  adecuado es impartido 

a l a  ca ja , e l procedimiento de acabado comienza y la  mezcla 

que comprende la s  partes y lo s  medios de acabado lentamente 

se elevan en l a  cámara ascendente, t a l  como se describe con 

20 respecto a l aparato de la s  Figuras 1 -3 ' Después de desalojar
* l a  parte superior del tabique v e r t ic a l ,  l a  mezcla cae dentro 

de la  parte descendente de la segunda curva de la  cámara he­

l i c o id a l .  La mezcla continúa y .se  eleva en l a  parte ascehden 

te  de l a  segunda curva, continúa sobre e l  tabique v e r t ic a l  

y cae dentro de la  cámara descendente de l a  te rc e ra  curva.25



De e sta  manera, la  mezcla gradualmente se desplaza a lo  

largo de l a  cámara helicoid al y eventualmente emerge en 

el extremo de la misma hacia un miembro foraminoso o des . 

viador colocado en o debajo del borde superior del tab i­

que v e r t ic a l , t a l  como se i l a s t r a  en la s  Figuras 1 -3 .

Las partes son descargadas a través de adecuadas aber 

tu ras de descarga y e l medio de acabado pasa a través de 3a 

foramina y es devuelto al' extremo de recepción de la  cá­

mara h elico id al, por medio de gravedad, a lo  largo de un 

conducto adecuadamente diseñado, preferiblemente re a liz a ­

do para comunicar con l a  cámara descendiente en e l extre­

mo de recepción de l a  c a ja . Los medios separatorios mag­

n éticos pueden nuevamente reemplazar a l  miembro foraminoso.

Esta forma del invento permite que partes sean conti­

nuamente introducidas dentro de l a  máquina acabadora y que 

la s  partes terminadas sean continuamente descargadas sin  

la  necesidad de detener e l aparato . Además,, e l tiempo de 
contacto de la s  partes dentro del aparato puede ser con­

trolado a un c ie rto  grado por e l  promedio en e l  cual la s  

p artes y/o  medio son introducidos.

La máquina acabadora de la s  Figuras 1 -3  puede también 

ser modificada para producir una máquina acabadora de mál 

t ip le s  etapas, en l a  cual la s  partes pueden e s ta r  someti­

das a n a te ria le s  de acabado finos,, intermedios y gruesos, 

como a s í también a varios grados entre lo s  mismos, sin la  .



-  37 -

necesidad de detener y v aciar l a  máquina para lo s  cambios 

de m aterial de acabado.

Las máquinas de etapas m últiples u tiliz a n  una caja  s i  

m ilar a aquélla ilu strad a en. la s  Figuras 1 -3 . Además, una 

5 o más separaciones tran sversales son insertadas dentro de

la  ca ja , dividiendo l a  caja  en una pluralidad de compartí 

meatos dispuestos lado por lado? Alternativamente, una se 

r ie  de cajas completas pueden ser f ija d a  juntas lado por 

lado. El tabique v e r t ic a l  es colocado en sustancialmente 

10 la- misma posición como en la s  Figuras 1 - 3 .  Sip&mbargo, pa­

ra  fin es de conveniencia, puede proveerse en la  forma de 

una pluralidad de t i r a s  longitudinales o v e r tic a le s  que pue, 

den respectivam ente, ya sea pasar a trav és o e s ta r  fija d a s  

. a la s  separaciones tran sv ersa les . En cada compartimiento un 

15 medio separador en la  forma de un miembro foraminoso está

provisto en la  cámara descendente en un punto en o debajo 

del borde superior del tabique v e r t ic a l ,  t a l  como en la s  

Figuras 1 -3 .
- .  Una abertura se provee en la  separación tran sversal

20 qu.e separa un compartimento del próximo compartimento ad­

yacente en sustancialmente e l n ivel del miembro foraminoso 

y preferiblemente cerca de la  pared externa de la  ca ja , pa 

r a  perm itir que la s  partes sean tran sferid as desde e l miem 

bro foraminoso a la  cámara descendiente del siguiente com- 

25 partim iento. Un receptáculo de admisión es provisto en e l
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primer compartimento y una abertura de salid a está  provis 

t a  en e l último compartimento, junto con un miembro fo ra -  

minoso o medios separadores magnéticos para separar e l ma 

t e r i a l  de acabado de la s  p a rte s .y  descargar la s  p a rte s .
En funcionamiento, cada pompartimiento separado puede 

ser llenado con un grado diferente de m aterial de acabado, 

como por ejemplo: comenzando por grueso y siguiendo a fin o . 

Las partes son cargadas en el primer compartimento.

Cuando la  ca ja  e stá  adecuadamente vibrada, la s  superfi­

c ie s  de la s  p artes están continuamente sometidas a desgaste 

y l a  mezcla to ta l  que comprende la s  p artes y m aterial de aca 

bado lentamente se eleva en l a  cámara ascendente, como en e l  

caso del aparato de 'las  Figuras 1 -3 ..

A medida que l a  mezcla se eleva sobre l a  parte superior 

del tabique v e r t ic a l  en. e l primer compartimento, la- misma cae 

dentro de la  cámara descendente y hacia e l primer miembro fo -  

raminoso. Aquí, e l m aterial de acabado cae a través y vuelve 

a l a  parte in ferio r del primer compartimento. Las partes con 

tináan a través de la  abertura de l a  pared del compartimento 

transversal y caen en la  parte in ferio r del próximo compartí, 

mentó, donde e l procedimiento comienza nuevamente con un gra 

do más fino de m aterial de acabado. La mezcla continúa en la  

cámara ascendente del segundo compartimento y sobre l a  parte  

superior del tabique v e r tic a l  dentro de l a  cámara descenden­
te  del segundo compartimento y hacia un segundo medio de se-
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paración en la forma de un miembro foraminoso donde e l ma­

t e r i a l  de acabado es separado permitiendo que caiga a la  

parta inferior del segundo compartimento, mientras que las 
p artes se hacen pasar a trav és de una abertura de la  según 

5 da pared separadora tran sversal y dentro de un te rce r  com­

partimento en donde e l procedimiento es continuado con aún 

un grado más fino de m aterial de acabado. Tantos comparti­

mentos como grados diferentes de m aterial de acabado como 

se deseen pueden ser u tilizad o s. Además, s i  se desea que 

102 la s  partes se vinculen en más de un c ic lo  con cada grado 

de m aterial de acabado, lo s  medios separadores, como por 

ejemplo, e l miembro foraminoso, en cada una o en cualquier 

etap a, pueden ser temporariamente re tirad o s de manera que,

* tan to  la s  partes como e l  medio de acabado, caigan a l a  par 

15 te  in fe rio r  y sean sometidos a c ic lo s  adicionales.. Un miem

bro foraminoso o medios separadores magnéticos en el d l t i -  

mo compartimento in tercep ta la s  partes y la s  descargas, míen 

t r a s  que permite que e l m aterial de acabado vuelva a la  par­

te  in fe rio r  del último compartimento para terminar la s  partes  

20 sucesivas, t a l  como se indicó en o tras formas de este invento.

Esta forma del presente invento permite que la s  partes  

sean sometidas a varios grados de m aterial de acabado en una 

sola operación, y sin l a  necesidad de detener e l aparato pa 

ra  descargar e l m aterial y recarg arlo  nuevamente con un gra 

25 do diferente de medio de acabado.
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Alternativamente, loa diferentes compartimentos de 

esta  forma del invento pueden ser cargados con e l mismo 

grado de medios abrasivos y e l aparato u tilizad o para u 

na operación continua.
Debe entenderse que este invento no está  limitado a 

lo s  d etalles exactos de la  construcción, funcionamiento, 
o m ateriales exactos o formas ilu strad as y descriptos ya 

que la s  modificaciones y equivalentes obvios resu ltarán  

evidentes para aquellas personas capacitadas en la  tecn i 

ca , y e l invento está  por lo  tanto solamente limitado por 

el alcance de la s  reivindicaciones adjuntas.
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P O T A .-

La presente patente de invención? comprende 

la s  siguientes reivindicaciones:

5 1 . -  Máquina para e l acabado de piezas de la ­

bor, caracterizad a porque comprende una ca ja  montada para vibra­

ción que define una cámara de acabado que incluye una zona de 

recepción ubicada hacia abajo y una zona de separación ubicada 

hacia a rrib a , una abertura prov ista  en dicha caja  adaptada pa- 

10 ra  re c ib ir  l a  pieza de labor y un medio de acabado, medios v i­

brato rio s operativamente asociados con dicha caja  y orientados 

para someter l a  mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio 

de acabado a vibración para hacer que e l terminado de dicha 

pieza y para hacer que dicha mezcla se desplace hacia a rrib a  

15 a  dicha zona de separación, medios en dicha zona de separación  

para separar dicho m aterial de acabado de dicha pieza mientras 

que dicha zona de separación está  colocada hacia a rrib a , medios 

para guiar dicho m aterial terminado nuevamente a dicha zona 

de recepción y medios para descargar dicha pieza.

20 2 . -  Máquina, caracterizad a porque comprende una

caja  montada para vibración que define una cámara de acabado 

que incluye una zona de recepción colocada hacia abajo y una 

zoha de separación colocada hacia a rrib a  un tabique verbicálmen­

t e  orientado en dicha caja  que divide dicha cámara en un par 

25 de cámaras v e r tic a le s  que se comunican entre s í  tanto en su
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parte superior como in fe rio r  y que incluye una cámara ascenden­

te  y una cámara descendente, una abertura provista en dicha ca­

ja  que comunica con dicha cámara de acabado adaptada para re c i­

b ir  dicha pieza y un medio de acabado y descargar dicha pieza, 

medios vib ratorios operativamente asociados con dicha caja  que 

comprende un motor que tien e  su eje  orientado en una dirección  

generalmente horizontal, dichos medios v ib ratorios que están  

adaptados para someter l a  mezcla que comprende dicha pieza y 

medio de acabado a vibración para hacer e l terminado de dicha 

pieza y para hacer que dicha mezcla se eleve en dicha cámara 

ascendente y caiga en dicha cámara descendente para ser devuel­

ta  a dicha zona de recepción y medios de separación adaptados 

para ser insertados en dicha zona de separación para separar di­

cho medio de acabado de dicha pieza y perm itirle que caiga den­

tro  de dicha zona de recepción, y medios para descargar dicha 

pieza.

3 .  -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 2 , 

caracterizada porque el borde in fe rio r  de dicho tabique está  

inclinado hacia dicha cámara ascendente y e l borde superior de 

dicho tabique está  desviado hacia dicha cámara descendente.

4 .  -  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación 2, 

caracterizada porque dicho medio de separación es un miembro

foraminoso.

5.  -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 2 , 

caracterizada porque adicionalmente tien e  medios para introducir
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un liquido dentro de dicha cámara de desgaste y medios para 

separar dicho liquido de l a  misma.

6 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación  

2, caracterizad a porque l a  parte in fe r io r  de dicha ca ja  tien e  

un co rte  tran sversal arqueado.

7 * - Máquina^ de acuerdo con l a  reivindicación  

2 , caracterizad a porque l a  parte in fe r io r  de dicho tabique 

tien e  un corte  tran sv ersal arqueado.

8 .  -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación  

2 , caracterizad a porque dichos medios de separación comprenden 

una p an talla  articu lad a en su borde delantero adaptada para ser  

ab ierta  durante una operación de acabado para perm itir que tan­

to  dicha pieza como dicho medio de acabado caigan a trav ás  de 

la  abertura provista  de ese modo y para que vuelvan a dicha zo­

na de recepción y para se r  cerrada durante una operación de sepa­

ración para separar dicho medio de acabado y descargar dicha pie­

za*

9 .  -  Máquina, caracterizad a porque l a  ca ja  compren­

de una zona de recepción colocada hacia abajo y una zona de sepa­

ración colocada hacia a rrib a , una abertura p rovista  en dicha 

caja  adaptada para re c ib ir  una pieza a se r  terminada y medio de 

acabado, dicha caja  está  adaptada para se r  bibrada cuando está  

montada para someter l a  mezcla que comprende dicha pieza y dicho 

medio de acabado a vibración para term inar dicha pieza y para 

desplazar dicha mezcla hacia a rrib a  a  dicha zona de separación,

-  43 -
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medios en dicha zona de separación pana separar dicho m aterial 

de acabado de dicha pieza, mientras que dicha zona de separación 

es mantenida en su posición hacia a rrib a , medios para devolver 

dicho m aterial de acabado a dicha zona de recepción y medios pa­

ra  descargar dicha pieza.

1 0 .-  Máquina, caracterizada porque la  caja  com­

prende una caja  adaptada para ser montada para vibración, que 

define una cámara de acabado que comprende una zona de recep­

ción colocada hacia abajo y una zona de separación colocada hacia  

arrib a , un tabique verticalm ente orientado en dicha ca ja  que di­

vide dicha cámara en un par de cámaras v e rtica le s  que se comuni­

can entre s í tanto en l a  parte superior como in fe rio r  incluyendo 

una cámara ascendente y una cámara descendente, una abertura pro­

v is ta  en dicha caja  que comunica con dicha cámara de acabado adap­

tada para re c ib ir  dicha pieza y dicho medio de acabado y descar­

gar dicha pieza, dicha ca ja  está  adaptada para ser vibsada cuando 

está  montada para someter l a  mezcla que comprende dicha pieza y 

dicho medio de acabado a vibración para hacer terminar dicha pie­

za y para hacer que dicha mezcla se eleve en dicha cámara ascen­

dente y que caiga en dicha cámara descendente para se r  devuelta 

a dicha zona de recepción, y medios de separación adaptados para 

ser insertados en dicha zona de separación para separar dicho 

medio de acabado de dicha pieza y perm itir que dicho medio de aca­

bado caiga dentro de dicha zona de recepción y medios para des­

cargar dioha pieza.'
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1 1 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación  

10, caracterizad a porque e l borde in fe r io r  de dicho tabique 

está  inclinado hacia dicha cámara ascendente y e l borde supe­

r io r  de dicho tabique e stá  desviado h acia  dicha cá&ara descen-

5 dente.

12 . -  Máquina de acuerdo a l a  reivindicación 10, 

caracterizad a porque dicho medio .de separación es un miembro 

foraatinoso.

13 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 10, 

10 caracterizad a porque tien e  una parte in fe r io r  que es arqueada

en corte  tran sv ersa l.

14 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 10, 

caracterizad a porque l a  parte in fe r io r  de dicho tabique tien e  

un co rte  tran sversal arqueado.

15 1 5 .-  Máquina, caracterizad a porque comprende una

caga adaptada para ser montada para vibración que define una cá­

mara de acabado que comprende una zona de recepción colocada 

h acia  abajo y una zona de separación colocada hacia a rrib a , un 

tabique verticalm ente orientado en dicha caja  que divide dicha 

20 cámara en un par de cámaras v e r tic a le s  que se comunican entre

s í  tanto  en su parte superior como in fe r io r  incluyendo una cáma­

ra  ascendente y una cámara descendente, una abertura prov ista  en 

dicha ca ja  que comunica con dicha cámara de acabado adaptada pa­

r a  r e c ib ir  dicha pieza y un medio de acabado y de descarga de d i-  

25 cha pieza, medios v ib ratorios operativamente asociados con dicha
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caja  que comprenden un motor que tien e su eje orientado en una 

dirección generalmente horizontal, dichos medios -vibratorios es­

tán adaptados para someter la  ca ja  cuando está  montada y la  mez­

c la  que comprende dicha pieza y dicho medio de acabado en dicha 

5 caja  a vibración para hacer terminar dicha pieza y para hacer 

que dicha mezcla se eleve en dicha cámara ascendente y que cai­

ga en dicha cámara descendente, para se r  devuelta a dicha zona 

de recepción, y medios separatorios adaptados para áer in serta ­

dos en dicha zona de separación para separar dicho medio de aca- 

10 bado de dicha pieza y permitiendo que dicho medio de acabado

caiga dentro de dicha zona de recepción y medios para descargar 

dicha pieza.

1 6 .-  Máquina, caracterizada porque comprende 

una caja  adaptada para ser montada para vibración que define 

15 una cámara de acabado que comprende una zona de recepción colo­

cada hacia abajo y- una zona de separación colocada hacia arrib a , 

un tabique verticalm ente orientado en dicha caja  que divide di­

cha cacara en un par de cámaras v e r tic a le s  que se co&unican 

entre s í ,  tanto en su parte superior como in fe rio r  y que in clu - 

20 ye una cámara ascendente y una cámara descendente, una abertura  

prov ista  en dicha caja  que comunica con dicha cámara de acabado 

adaptada para re c ib ir  dicha pieza y un medio de acabado y descar­

ga de dicha pieza, dicha caja  está  adaptada para v ib rar cuando 

está  montada para v ib rar cuando e stá  montada para someter la  

25 mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio de acabado a v i­

bración para hacer la  terminación de dicha pieza, y para hacer
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que dicha mezcla se eleve en dicha cámara ascendente y que caiga  

en dicha cámara descendente para ser devuelta a dicha zona de 

recepción, dicha caja  está  adaptada para ser u tilizad a  en conjun­

ción con medios de separación cuando e stá  insertada en dicha zona 

5 de separación para separar dichos medios de acabado de dicha pieza  

y permitiendo que dicho medio de acabado caiga dentro de dicha 

zona de recepción y medios para descargar dicha pieza.

17.  -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 16, 

caracterizada porque e l borde in fe r io r  de dicho tabique está  in -

10 diñado hacia l a  cámara ascendente y el borde superior de dicho 

tabique está  inclinado hacia dicha cámara descendente.

18 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 16, 

caracterizad a porque tien e  una parte in fe r io r  que es arqueada en 

corte  tran sv ersa l.

15 19*- Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 16,

caracterizad a porque l a  parte in fe r io r  de dicho tabique tien e  un 

corte  tran sv ersal arqueado.

2 0 .-  Máquina, caracterizad a porque comprende una 

ca ja  montada para vibración, un tabique verticalm ente orientado  

20 y por lo  menos una separación tran sv ersal en dicha ca ja , e l borde 

externo de dicha separación se vincula a  dicha pared de l a  ca ja  

y su centro se vincula a dicho tabique, dicha ca ja , dicho ta b i­

que y dicha separación cooperan para d efin ir una pluralidad de

compartimentos orientados lado por lado, cada uno comprende cá-  
2 5 maras v e r tic a le s  que se comunican entre s í tanto en su parte su­

p erio r como in fe rio r , incluyendo una cámara ascendente y una cá-
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mara descendente, una abertura provista en dicha caja  que comu­

nica con el primero de dichos compartimentos adaptado para re c i­

b ir  dicha pieza y un medio de acabado, medios vibratorios opera­

tivamente asociados con dicha caja  que comprende un motor que t i e -  

5 ne su eje  orientado en uha dirección generalmente horizontal, dichos 

medios v ibratorios están adaptados para someter la  mezcla que com­

prende dicha pieza y dicho medio de acabado a vibración para hacer 

que dicha pieza sea terminada y para hacer que dicha mezcla se ele­

ve en cada una de dichas cámaras ascendentes y caiga en cada una 

10 de dichas cámaras descendentes, medios separatorios provistos para 

separar e l medio de acabado de cada uno de dichos compartimentos 

de dicha pieza y permitiendo que dicho medio caiga a la  parte in­

fe rio r  de dicho compartimento y medios de tran sferen cia  para tran s­

f e r i r  dicha pieza de cada compartimento a l siguiente compartimen- 

15 to , dicho ultimo compartimento tiene medios para descargar dicha 

pieza.

2 1 .-  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación 20, 

caracterizada porque dicho medio separador es un miembro foramino- 

so.

20 2 2 .-  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación 20,

caracterizada porque dicho medio de tran sferen cia  es una abertura  

en dicha separación que coopera con dicho medio separador.

2 3 .-  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación 22, 

caracterizada porque dicho medio separador es un miembro forami- 

25 noso.
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2 4 . -  Máquina, caracterizad a porque comprende 

una ca ja  adaptada para se r  montada para vibración, un tabique 

verticalm ente orientado y por lo menos, una separación transver­

sal montada en dicha caja , e l borde externo de dicha separación 

vincula dicha pared de l a  ca ja  y su centro vincula dicho tabique, 

dicha ca ja , dicho tabique y dicha separación cooperan para defi­

n ir  una pluralidad de compartimentos oriehtados lado por lado, 

cada uno comprende cámaras v e rtica le s  se comunican entre s i  en 

sus partes superior e in fe rio r  que incluye una cámara ascenden­

t e  y una cámara descendente, una abertura provista  en dicha caja  

que comunica con e l primero de dichos compartimentos adaptada pa­

ra  re c ib ir  dicha pieza y un medio de acabado, dicha ca ja  cuando 

está  montada está  adaptada para v ib rar para someter l a  mezcla que 

comprende dicha pieza y dicho medio de acabado en la  misma a v i­

bración para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer 

que dicha mezcla se eleve en cada una de dichas cámaras ascenden­

te s  y caiga en cada una de dichas cámaras descendentes y estando 

adaptada para ser usada en conjunción con medios separadores para 

separar e l medio de acabado de cada uno de dichos compartimentos 

de dicha pieza y permitiendo que dicho medio caiga a l a  parte in­

f e r io r  de dicho compartimento y medios de tran sferen cia  en dicha 

caja  para tr a n s f e r ir  dicha pieza desde cada compartimento a l s i­

guiente compartimento, dicho último compartimento tien e  medios 

para descargar dicha pieza.

2 5 . -  Máquina de acuerdo con la  reivindicación 24,

-  49 -
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caracterizada porque dicho medio de tran sferen cia  es una abertu­

ra  en dicha separación adaptada para cooperar con dichos medios 

separadores.

26.  -  Máquina, caracterizada porque comprende una 

caja  montada para vibración, un tabique verticalm ente orientado 

montado en dicha ca ja , y un desviador h elicoid al sustancialmente 

en forma de plancha montado en dicha ca ja  con su borde ex te rio r  

vinculando dicha pared de l a  caja  y su borde in fe rio r  vinculando 

dicho tabique , dicha ca ja , dicho tabique y dicho desviador h eli­

coidal cooperan para d efin ir una cámara h elico id al, una áiertura  

provista en la  zona de recepción de dicha caja  para re c ib ir  dicha 

pieza y un medio de acabado, y una abertura de descarga provista  

en el otro extremo de dicha caja para descargar dicha pieza, me­

dios v ib ratorios operativamente asociados con dicha caja  que com­

prende un motor que tien e  su eje orientado en una dirección gene­

ralmente horizontal, dicho medio vib ratorio  está  adaptado para so­

meter l a  mezcla que comprende dicha pieza y medio de acabado a v i­

bración para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer que 

dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cámara h elico id al, 

para elevar en la s  p aites ascendentes de l a  misma y caer en la s  

partes descendentes de l a  misma y medios separatorios colocados 

adyacentes a dicha abertura de descarga adaptada para separar di­

cho medio de acabado de dicha pieza y descargar dicha pieza.

2 7 . -  Máquina de acuerdo con la  reivindicación 26, 

caracterizada porque dicho medio separatorio es un miembro fo ra -
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minoso.

2 8 .-  Máquina, caracterizad a porque comprende una

caja  montada para vibración, un tabique verticalm ente orientado 

montado en dicha ca ja , y un desviador h elico id al sustancialmente 

en forma de plancha montado en dicha ca ja  con su borde externo 

que se vincula a dicha pared en la  caja  y su borde interno que vin­

cula a dicho tabique, dicha caja , dicho tabique y dicho desviador 

h elicoid al cooperan para d efin ir una cámara h elico id al, una aber­

tu ra  provista en la  zona de recepción de dicha caja  para re c ib ir  

dicha pieza y un medio de acabado, y una abertura de descarga pro­

v is ta  en e l otro extremo de dicha caja  para descargar dicha pieza, 

medios v ib ratorios operativamente asociados con dicha ca ja , que 

comprende un motor que tien e su eje  orientado en una dirección ge­

neralmente horizontal, dichos medios v ib rato rio s están adaptados 

para someter l a  mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio de 

acabado a vibración para hacer que dicha pieza sea terminada y 

para hacer que dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cámara 

h e lico id al, para elevar en la s  partes ascendentes de la  misma y 

caer en la s  partes descendentes de la  misma y medios separatorios  

colocados adyacentes a dicha abertura de descarga adaptada para 

separar dicho medio de acabado de dicha pieza y descargar dicha 

pieza, y medios de conducto para devolver dicho medio de acabado 

a dicha zona de recepción.

2 9 .-  Máquina acabadora de acuerdo con l a  reivin dica­

ción 29, caracterizad a porque dicho medio separatorio es un miem-



5

10

15

20

25

-  52 -

3 08^10
bro foraminoso.

3 0 . -  Máquina, caracterizada porque comprende una 

caja adaptada para ser montada para vibración, un tabique v e r ti­

calmente orientado montado en dicha ca ja  y un desviador h e lico i­

dal sustancialmente en forma de chapa montado en dicha caja  con 

su borde externo vinculando dicha pared de la  caja  y su borde in­

terno vinculando dicho tabique, dicha ca ja , dicho tabique, dicha 

caja , dicho tabique y dicho desviador h elicoid al cooperan para 

d efin ir una cámara h elico id al, una abertura provista en la  zona 

de recepción de dicha caga para re c ib ir  dicha pieza y un medio de 

acabado, y una abertura de descarga provista  en e l otro extremo de 

dicha caja  para descargar dicha pieza, dicha caja  cuando está  mon­

tada está  adaptada para ser vibrada para someter la  mezcla que 

comprende dicha pieza y dicho tgedio de acabado en la  misma a v i­

bración para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer que 

dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cámara h elico id al, pa­

ra  elevar en la s  partes ascendentes de la  misma y caer en la s  par­

te s  descendentes de la  misma ya adaptada para usar en conjunción 

con medios separadores colocados adyacentes a dicha abertura de 

descarga para la  separación de dicho medio de acabado de dicha 

pieza.

3 1 . -  Máquina, caracterizada porque comprende una ca­

ja  adaptada para ser montada para vibración, un tabique verticalmen­

te  orientado en dicha caja  y un desviador h elicoid al sustancialmen­

te  en forma de chapa, montado en dicha ca ja  con su borde ex te rio r
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vinculando dicha pared de ca ja  y su borde in te r io r  vinculando 

dicho tabique, dicha ca ja , dicho tabique y dicho desviador h e li­

coidal cooperando para d efin ir una cámara h elico id al, una abertu­

ra  provista  en l a  zona de recepción de dicha caja  para re c ib ir  

5 dicha pieza y un medio de acabado, y una abertura de descarga pro­

v is ta  en el otro extremo de d ich a .caja  para descargar dicha pie­

za, dicha ca ja , cuando e stá  montada está  adaptada para ser vibrada 

para someter a l a  mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio 

de acabado en l a  misma a vibración, para hacer que dicha pieza  

10 sea terminada y para hacer que dicha mezcla se desplace a  lo  l a r ­

go de dicha cámara h elico id al, para elevar en la s  partes ascen­

dentes de la  misma y caer en la s  partes descendentes de la  misma 

y medios separatorios ubicados adyacentes a dicha abertura de 

descarga adaptada para separar dicho medio de acabado de dicha 

15 pieza y descargar dicha pieza.

3 2 . -  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación 31) 

caracterizad a porque e l medio separatorio es un miembro foramino- 

so.

3 3 . -  Máquina de acuerdo con l a  reivindicación 31,

20 caracterizada porque incluye medios de conducto para devolver

dicho medio de acabado a dicha zona de recepción.

' 3 4 . -  Máquina, caracterizad a porque comprende una 

ca ja  montada para vibración que define una cámara acabadora 

h elicoid al verticalm ente orientada, que tien e  una zona en su n i­

v el in fe r io r  adaptada para re c ib ir  dicha pieza y una zona de se -25
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paración en un nivel superior, tneáios vib ratorios operativamen­

te  asociados con dicha caja  para someter unacezcla que comprende 

dicha pieza y un m aterial de acabado a vibración para hacer el aca­

bado de dicha pieza y para hacer que dicha mezcla se desplace hacia  

arrib a  a lo  largo de dicha cámara h elico id al, medios provistos  

en dicha zona de separación para separar dicho m aterial de acabado 

y pieza, y medios para descargar dicha pieza, dicha máquina acabado­

ra  está  dispuesta para perm itir que dicho m aterial separado vuel­

va a una zona in fe rio r  de dicha cámara acabadora por medio de gra­

vedad.

35<- Máquina, caracterizada porque comprende una 

caja montada para vibración que define una cámara acabadora h eli­

coidal verticalm ente orientada que tien e  una zona de recepción en 

su hivel in fe rio r  y una zona de separación en un nivel superior, 

medios vib ratorios operativamente asociados con dicha ca ja  para 

someter una mezcla que comprende dicha parte y un m aterial de aca­

bado a vibración para hacer e l acabado de dicha pieza y para hacer 

que dicha mezcla se desplace hacia arrib a  a lo  largo de dicha cá­

mara h elico id al, medios provistos en dicha zona de separación para 

separar dicho m aterial de acabado y piezas, medios para descargar 

dichas piezas y medios de conducto que permitan a dicho m aterial 

separado ser devuelto a dicha zona de recepción por medio de gra­

vedad.

3 6 . -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 35, 
caracterizada porque dicha cámara comprende un co le cto r, cuya
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parte in fe r io r  tien e un co rte  tran sv ersal arqueado.

3 7 . -  Maquina, de acuerdo con la  reivindicación  

35, caracterizad a porque dichos medios para separar dicho mate­

r i a l  de acabado comprende un miembro foraminoso que tien e  una

5 malla adaptada para pasar dicho m aterial de acabado pero retenien­

do dicha pieza.

3 8 . -  Máquina, caracterizad a porque comprende una 

caja  montada para vibración y que define una cámara acabadora 

h elico id al verticalm ente orientada que tien e  una zona en su nivel

10 in fe rio r  adaptada para re c ib ir  dicha pieza y una zona de separación  

a un nivel superior, medios v ib ratorios operativamente asociados con 

dicha caja  que comprende un motor colocado con su eje  orientado 

en forma generalmente v e r tic a l  para someter una mezcla que compren­

de dicha pieza y un m aterial de acabado a vibración para hacer e l  

15 acabado de dicha pieza y .p ara hacer que dicha mezcla se desplace 

hacia arrib a  a lo  largo de dicha cámara, dicha máquina acabadora 

e stá  dispuesta para perm itir que dicha mezcla vuelva por medio 

de gravedad a una zona in fe rio r  de dicha cámara acabada para e l  

re c ic lo , medios de separación adaptados para ser insertados para 

20 separar dicho m aterial de acabado de dicha pieza y permitiendo que 

dicho m aterial vuelva a dicha zona in fe rio r  y medios para descargar 

dicha pieza.

3 9 . -  Máquina, caracterizad a porque comprende una 

caja  montada para vibración y que define una cámara acabadora
25 h elicoid al verticalm ente orientada, que tien e  una zona de recen-
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ción en un niiÉL in fe rio r  y una zona de separación en su nivel 

superior, medios v ibratorios operativamente asociados con dicha 

caja  que comprende un motor colocado con su eje orientado en fo r­

ma generalmente v e r tic a l  para someter una mezcla que comprende di­

cha pieza y un m aterial de acabado a vibración para hacer el aca­

bado de dicha pieza y para hacer que dicha mezcla se desplace 

hacia a rrib a  a lo  largo de dicha cámara., una abertura provista  

en dicha' zona de separación con medios de conducto asociados para 

devolver dicha mezcla por medio de gravedad a dicha zona de recep­

ción para e l re c ic lo , medios de separación adaptados para ser  

insertados sobre la  abertura en dicha zona de separación cuando 

dicha pieza es acabada para separar dicho m aterial de acabado 

de dicha pieza y devolverla a dicha zona de recepción por medio 

de gravedad y medios para descargar dicha pieza.

4 0 . -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 39, 

caracterizada porque dicha cámara comprende un co lecto r, cuya par­

te  in fe rio r  tien e un corte transversal arqueado.

4 1 . -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 39, 

caracterizada porque dichos medios para separar dicho m aterial de 

acabado comprende un miembro foraminoso que tien e  una malla adap­

tada para pasar dicho medio de acabado pero reteniendo dicha pieza.

4 2 . -  Máquina, caracterizada porque comprende una 

caja montada para vibración y define una cámara acabadora h elico i­

dal verticalm ente orientada que tiene una zona de recepción en su 

nivel in fe rio r  y una pluralidad de zonas de separación, una en su
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n ivel superior y e l resto  dispuesto en forma intermedia, medios 

vib ratorios operativamente asociados con dicha ca ja  que compren­

de un motor colocado con su eje orientado en forma generalmente 

v e r tic a l  para someter la s  mezclas que comprenden dicha pieza y 

grados sucesivos de medios de acabado a vibración para hacer e l 

acabado de dicha pieza y para hacer que dichas mezclas se des­

placen hacia arrib a  a lo  largo de dicha cámara, cada etapa com­

prende una zona de recepción colocada en la  parte in fe rio r , una 

zona de separación colocada en la  parte superior, y medios dis­

puestos para devolver e l m aterial de acabado separado desde la  

zona de separación a su resp ectiva zona de recepción y medios 

de descarga provistos adyacentes a l a  última zona de separación  

para descargar dicha pieza.

4 3 . -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 42, 

caracterizad a porque dicha ca ja  comprende un co le cto r, cuya paró­

te  in fe r io r  tien e  un corte  tran sv ersal arqueado.

4 4 . -  Máquina, de acuerdo con l a  reivindicación 42, 

caracterizada porque cada uno de dichos medios para separar dicho 

medio de acabado comprende un miembro foraminoso que tiene una 

malla adaptada para pasar dicho medio de acabado pero reteniendo 

dicha pieza.

4 5 . -  Máquina para el acabado de piezas de lab or.

Según se describe y reiv in d ica  en la  presente me­

moria descrip tiva y se i lu s tra  con los planos que a la  misma se 

acompasan.

Consta dicha memoria de& cuenta y s ie te  hojas fo­

liad as y e s c r ita s  a máquina por una sola\

Had\¡

s c a ra s .
27 ENE. 1565
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