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EL presente invento se refiere a mdquinas a:cabadoras
y estd mds particularmente referido con mdquinas acabado
ras que “tienen una construccidn en que el medio acabador
y las partes o piezas en bruto a ser terminadas son ver—
ticalmente transportadas durante el procedimiento de aca
bado, en que el medio de acabado es automaticamente sepa
rado de lasvpartes acaﬁadas ¥ en que las partes son auto
ndticamente .descargé.das a la terminacién de la opemcidn
de acabado deseado sin la necesidad de girar o de ovra
manera desplazar el aparato acabador o un alojamiento del
mismo.

Las mdguinas acabadoras pueden ser de varios tipos di-
ferentes.

Con respecto al modo de operacidén hay mdquinas del ti-
po volcador y mdquinas del tipo vibratorio, esta {ltima
es una mdquina acabadora en que un medio generador de vi-
bracién, como par ejemplo, un motor giratorio provisto con
miembros excéntricos es empleada para impartir ondas alter
nadas de energia a un acabado, como por ejemplo la accidn
desgastadora, cdmara para desplazar una masa de medios de
acabado y partes sin terminar en ln misma. Ademds las md-

quinas acabadoras, vibratorias autoseparadoras que estdn

" ghora disponibles emplean miembros foraminosos integrales

para axtomdticamente separar medios de acabado de partes
terminadag mediente la rotacidn de una caja desde una po-
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sicidn acabada a una posicidén de transferencia. Cuando gira

de ese modo, el medio de acavado ILluye a través de abexrturas
en el miembro roraminoso y es depositado en una cdmara de al
macenaje en donde las partes terminadas son descargadas des-
de la caja o0 transfieridas a una etapa'sucesiva, dependiendo

de si el digpositivo es de una_construccidn simple o de va-

rias etapas. Dicnos dispositivos y otros tipos avanzados de

miquinas acabadoras vibratorias son dados como ejemplo en

las memorias y reivindicaciones de las patentes de 1los Esta

dos Unidos de Norteamérica Nos. 3.073.078, 3.073.079, 3.073.080,

3.073.009, 3.073.082, 3.073.08L, 3.093.940 y 3.071.900,

Aungque el aparato descripto y reivindicado en las paten-
tes arriba mencionadas cumplen con los resultados deseados
incluyendo acabados, separacidén, y medios de retroceso a un
grado satisractorio, todos los dispositivos de auto-separa-—
cién tienen la limitacidn gue, para el fin de separar el me
dio acabado y descargar las partes terminadas, la caja total
o cémara desgastadora del aparato debe ser girada o inclina-
da a travds de un arco substancial. La necesidad de equipo
adicional para cumplir esta rotacidn materialmente aumenta
el costo delaparato y en algunos casos también proporciona
limites restrictivos alL tamafio del aparato.

Por lo tanto seria altemente deseable disponer de un dis
positivo en que la separacidén del maverial de acabado de las
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partes terminadas después de un ciclo de trabajo comple to
¥y la vuelta del material de acabado a la cdmara de acaba-
do del dispositivo pueda ser efectuada sin la roﬁacidn 0

elevacién de una caja 0 cdmara de acabado y con un minimo
de energia y desplazamiento innecesario.

Cuando el mismo o diferentes tipos de partes deban ser-
terminadas resulta algunas veces necesario o deseable que
sean empleados diferentes medidas o tipos de medios de aca
bados. Ademds, resulta periddicamente necesario reemplazar
nmaterial de écabado consumido. Con algunas mdyuinas de aca
bado vibratorio existentes, para los efectos de descargar
medios, es necesario girar la caja o cémara de acabado pa-
ra descargar el medio de acabado desde las mismas. En cler
tas miguinas acabadoras auto-separadoras, se provee dz una
abertura que puede ser nuevamente cerrada cn la cdmara de
almacenaje a travds de la cual el medio de acabado puede
ser descargado por uns rotacién apropiada de la caja. Aun-
que resulte satisractorio el periodo de tiempo de paraliza
cidn de trabajo producido por el cambio del medio de acabaz
do en las mdguinas acabadoras auto-separadoras reducen el
Tactor de utilidad de las mismas dado gque un recipiente dg
be ser colocado por debajo o en frente de la caja, la caja
debe ser girada o vibrada pam. el fin de descargar el medio
de acabado dentro del recipiente yel recipiente llenado de-

be ser separado, la abertura vuelta a cerrar y el dispositi

"‘g.:ll LL) !, “
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Vo vuelto a cargar con medios fréscos antes que la mdguina
acabadopa pueda ser operada. '_

En otros de los asi llamados dispositivos, de multi-eta
pas, varios grados de medios de acabado son empleados en
cdmaras diferentes, pero se requiere un minimo de rotacién
de la cdmara para. transportar las partes a ser terminadas
desde una cdmara a la otra. Por lo tanto seria deéeable,
proporcionar una ndquine acabadora en donde un primer gra-
do de medio de acapado pudiera ser automdticamente separn-
do de las partes a ser terminadas y cada grado sucesivo de
material de acabado automdticamente introducido sin la ne-
cesidad de interrumpir la operacién.

Es por 1o vanto un objetvo del presente invento proporecio
nar una mdquina acabadora mejorada que evite las desventajas
establecidas de las méquinas existentes. Otro objeto del in-
vento es proveer una mdguina acabadora mejorada de la. cual
el medio de acabado y/o partes terminadas puedan ser rdpida
y convenientemente descargadas..Es un objeto principal pro-
veer una miquina de acabado gue cullpla con 10s oObjetos arri
ba establecidos, incluyendo términacidn, separacidn de par-
tes, y reciclo de medios, sin la necesidad de girar la caja
de la mdguina. Es otro opjeto del invento proveer un proce-
dimiento nuevo y mejorado en donde estos resultados sean cum
plidos., Un objeto adicional es proporcionar un procedimiento

tal en que las partes y medios de acabado estén sometidos a
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la vibracidn no sélo pam efectuar la terminacién de las
partes sino tambidn para. dar lugar a que La masa de par-
tes y medios de terminacién sélida aleancen una elevacidn
vertical por medio de vibraciones, en donde la separacidn
de partes y medio sea erectuada en una etapa de sepamcién
después- de la terminacién de una etapa de acabado adecua-
do y en donde el medio separado sea devuelto por medio de
gravedad a la etapa de acabado del procedimiento. Otro ob
jeto del invento es la provisidn de un aparato’ en donde
tal procedimiento pueda ser convenientemente llevado a ca
bo ya sea de una manera continua, en partidas continuas 0
seni-continuas o en nmulti-etapas. Los objetos y ventajas
adicionales resultardn evidentes para aqudllas personas ca
pecitadas en la tdenica y adn otras ventajas resultardn
evidentes mds adelante.,

El presente invento proporciona un aparato que tiene u-

" na cédmara acabadora ecn la cual, las partes a ser terminadas

¥ el medio de acabado son inicialmente introducides. Las Vi
braciones son luego impartidas a la masa en una manera y di .
reccibn sal que el movimiento orbital localizado estd pro-
visto pam llevar a cabo el procedimiento de acabado y se
provee de un movimientvo traslavivo vertical cuyos resultados
en las partes y medios de acabado son llevado a o hacia la
parte superior de la cdmara de acabado.

En este punto las partes son ya sea automdticamente sepa
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radas del medio de acabado y descargadas o0, alfernavivamente,

devueltas al punto de iniciacidn pam el reciclo. El material
de acabado sepam do es ya sea descargado separadamente desde
el dispositivo o devuelto a la etvapa de acabado del procedi-
miento por medio de gravedad. En otra modificacidn, la cdma-
ra de acabado puede estar dispuesta en la forma de un colec—
tor helicoidal con-una parte inferior que preferiblemente es
arqueada como por ejemplo un corte transversal substancialmen
te semi-circular. Las vibraciones adecuadas son impartidas al
aparato que hace que las partes y medios de acabado vibren en
una . trayectoria orbital localizada y también que se trasladen
hacia arriba a lo largo del colector, y la separacidn y las
partes de descarga tienen lugar automaticamente en la parte
superior del colector. Aun otre forma es designada para ser
usada como un dparato de mdiltiples etapas. En dicno caso el
colector helicoidal estd dispuesto de una manera tal gue las
partes encuentran medios de acabado de diferentes grados a me
dida que se desplazan hacia arriba. Como resultado un acabado
rino, intermedio y grueso, wmo asi también grados intermedios
de gcabado pucden todos ser alcanzados en un paso a través del

aparato estando las partes terminadas, automaticamente separa-

" das y descargadas. Otras modificaciones y formas dentro del

alcance del invento reswltardn evidentes para aguellas per-—
sonas capacitadas en la técnica. El invento en varias partes

de sus formas preferidas es ilustrado por los dibujos que se
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acompafian en 1os cuales:

Lo Figura 1 es una vista isométrica de una mdquina aca-
badora de acuerdo al invento.

Iz Figura 2 es una elevacién frontal de la mdquina ilus
trada en la Figura 1.

La Pigura 3 es un corte vertical tomado en la linea 3-3 de
la Figura 2.

la Figura 4 es un corte vertical de una forma algo modi-
ficada de la mdquina ilustrada en las Figuras 1-3.

La Figura 5 ¢s un corte vertical de aun otra forma gque

ilustra une parte de la mdquina con la estructura de soporte

- separada.

La Figura 6 es un corte vertical de aun otra forma ilus-
trada sin la estructura de soporte.

La Figura T es una vista superior de una forma del inven
t0 que comprende una cémara desgastadora colectora helicoidal.

La Figdra B os una elevacién lateral parcialmente en corte
transversal de la forma ilustrada en la Figura 7.

La Pigura 9 es una vista superior de otra forma yue utili
za un colector helicoidal disefindo pary. una operacidn continua.

La Figura 10 es una clevacidn ..icral parcialmente en corte
‘transversal del aparato ilusitrado en la Figura 9.

Ia Figura 11 es una vista superior de una mdquina acabado-
ra de multi-etapas continuas quz wtiliza una cdmara desgasta-

dora colectora helicoidal.



10

15

20

25

-8 —

Ia Figura 12 es una elevacidn lateral del aparato ilus-
trado en la Figura 1l. ‘

A continuacidn se hace reférencia a los dibujos que se
acompafian para una mejor comprensién del invento, en donde
todas las partes son numeradas y en donde los mismos nume-
ros son usados par. macer referencia a las partes correspon
dientes. ‘

Haciendo referencia a la Figura 1-3, una mdquina acabadora
es ilustrada teniendo una estructura 1 que comprende una plan
cha base 2, medios de soporte vertical 3, 4, 5, ¥ 6 compren-
didos de canales de acero y miecmbros de soporte vertical 7, 8,
9, ¥y 10 que comprenden canales de acero cortos. Los miembros

“erugados horizontales 11, 12, 13 y 14 comprenden canales de
acero en pares opuestamente dispuestos para formar vigas hue-
cas. Ias diferentes partes de esta estructura pueden estar co

nectadas jubtas por cualquier medio adecuado tal como la sol-

_ dadura. Una estructura de soporte de la pantalla 15 estd mon-

tada con resortes sobre la estructura principal 1 y comprende
miembros cruzados 16 y 17, cada uno formados de un canal de
acero y una barba horizontal 18 fijada en sus extremos a 1os
miembros cruzados.

Los miembros cruzados 16 y 17 estdn montados sobre la eg
fructura 1 por medio de resortes helicoidales 19, cuyos ex—
tremos estdn fijados a las planchas 20 y 21 por cualquier me

. dio adecuado como puede ser la soldadura. Las planchas 20 es
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tdn tijados a los miembros cruzados 16 y 17 y las planchas
21 estdn fijadas a los miembros de soporte vortical 3, 4, 5,
y 6 por cualquier medioc adecuado tal como la soldadura. Al-
térnativamente, las bases adaptédas para recibir los extremos
de resortes puedgn estar tijadas a 1los miembros de la estruc
tura. Una caja generalmente cilindrica 22 que tiene una par-
$e inferior substancialmente arqueada en.corte.t:ansversal
estd montada sobre resortes sobre la estructura 1 por medio
de resortes helicoidales 23. Los resortes helicoidales 23 eg
tdn rijos en un extremo, como puede ser por soldadura a 10s
miembros cruzados 1l y 12 y el otro extromo a las ménsulas
24 y 25 que estdn a su vez fijadas a la caja 22. Un medio
generador de vibraciones tal como un motor vibratorio 26 es-
t4 fijado a la caja 22 por medio de un soporte que monta el
motor 27 y por adecuados pernos y tuercas. Las conexiones al
notor 26 no son ilustrados dado yue son convencionales. Para

el rin de generar vibraciones orbitales, los e sos exéntricos

convencionales 28 estdn montados sobre el eje del motor, las

vibraciones son luego transmitidas a la caja 22.

Lz cdmara definida por la caja 22 estd gencralmente divi
dida en dos partes intercomunicantes que comprenden una cdma
ra ascendente posterior 30 y una cdmara descendente anterior
31 mediante un tabigue parcial vertical 32 que estd fijado en
sus extremos a las paredes extremas 33 de la caja 22. E1 bor-

de inferior 34 del tabigue 32 estd inclinado hacia atrds en

-
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direccidn hacia la cdmara ascendente 30 y el borde superior
35 del tabique estd primeramente inelinado hacia adelante ¥y
luego hacia abajo para guiar los contenidos de la cdmara sO
bre el extremo del desviador de descarga 39. Una puerta se-
parable destinada a lag virutas 36 estd colocada a un extre

. mo de la pared 33 mediante pernos, y puede ser periddicamen

te separada para. sacar restos pequefios, virutas y medios usg
dos en la terminacién.

El conjunto de descarga estd comprendido por ménsulas
laterales 37 y 38 fijadas en sus extremos al desvia dor de
descarga 39 y sostenidas en pivote en sus extremos superiores
mediante una barra 18, que cstd calzada a través de los ori-
ficios provistos cerca de los extremos de las ménsulas 37 ¥y
38. Los manguitos 18a separan las ménsulas 37 y 38en-una po-
sicidn adecuada. ElL desviador de descarga 39 estd comprendi-
do por una bandéja de descarga 40 y un micmbro toraminoso se

paratorio en la forma de una pantalla, 44. Un amortiguador 42

estd provisto en la rorma de un rodillo de caucho montado so

bre un eje. Las ménsulas laterales 37 y 38 estdn provistas
con extensiones hacia adelante y hacia atrds para actuar co-
mo guias 43 y 44. Las paredes extremas 33 de la caja 22 es-
tdn provistas con extensiones 47 que cooperan con una exten-—
sidn inferior 48 para definir una boca, canaleta o0 receptdeu
lo 49 a través del cual la cdmara puedc ser cargada y descar

_gada. La extensién inferior 46 preferiblemanté declina hacia
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atrds para dar lugar a que el material depositado en el mismo
se deslice dentro de la parte interior de la cdmara 29. En la
Figura 3 el conjunto de descarga es ilustrado en lineas grue-
sas en la posicidén de descarga y'en lineas punteadas en la po
sicidn de acabado.

Para poner el aparato en funcionamiento, el conjunto de
descarga es primeramente ubicado en la posicidn ilustrada por -
las lineas punteadas en la Figura 3. Las partes a ser termina
das y el medio de acabado sélido en particulas o grénulos suel
tos son luego cargados a través del receptdeculo y dentro de la
zona de recepeidn 50 en la parte inferior de la céja 22,

Para permitir que la masa se eleve lo suficientemente al-
$0 en la cdmara ascendente para dejar libre la parte superior
del tabique y caiga dentro de la cdmara descendente, una masa
suficiente de partes y medios de acabado deben ser mantenidos
en la caja. Normalmente, llenando la c¢aja en aproximadamente
dos tercios a tres cuartas partes llenos resulta satisfactorio,
Sin embargo, la cantidad exacta no es extremadamente critica
¥ puede variar considerablemente dependiendo del tipo de par-
tes y nmedios de acabado usados, el promedio y magnitud e las
vibraciones aplicadas, etc. Cuando el motor vibratorlio 27 es
excitado, gira en la direccidén ilustrada por las flechas indi
cadas en la Figura 3. Las partes y medios de acabado son de
ese modo hechas, desplazar en las trayectorias orbitales locag

lizadas, en donde la operacidn de acabado es cumplida por el
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movimiento relativo entre las partes y medios de acabado.
Adends del movimiento orpital localizado, un movimiento
traslatorio es impartido a la masa como resultado de la di
reccidn particular de rotvacidén del mobtor vioratorio y la
disposicién del tabique, haciendo que las partes que com-
prenden la masa y 1os medios de acabado sean gradualmente
impulsados hacia arriba desde la zona de recepeidn 50 den-
tr0 de la cdmara ascendente 30 de la caja 22. La masa con-
tinua desplazdndose hacia arriba hasta que es dirigida so-
bre la parte inclinada superior 3 del tvabique y cae por gra
vedad a través de la cdmara descendente 31 a la zona de re-
cepcién 50 de la caja 22, por consiguiente, el ciclo descrip
to es repetido. El procecdimiento de reciclo ¢s continuado
hasta que las partes hayan alcanzado el grado de terminacidn
deseado. ELl conjunto de descarga es luego colocado en la posi
¢ién ilustrada por las lineas gruesas de la Figura 3. Luego,

a medida que las partes y medios de terminacién son impulsa-

* dos hacia arriba y sobrc el borde superior del desviador, los

mismos son Qdepositados en ¢l miembro roraminoso separador 4l1.
El tamafio de la roramina es elegido de una manera tal que el
material de acabado pasa a través del mismo y es devuelto por
gravedad a la zona de recepcidn, mientras que las partes son
retenidas sobre la superficie del miembro foraminoso. La vi-
bracidn continuada nace que las partes se desplacen a lo lar
g0 del miembro foraminoso 41 y de la bandeja de descarga 40
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¥ que sean recogidas en un receptdeulo adeeuado cl cxtre
mo de la bandeja. Tapando el micmbro foraminoso con una
plancha adecuada, permite le separacién del material de -
acabado de la misma manera, aunque no todos pueden ser sg
parados de ese modo. ' '
Para reemplazar wn medlo de acabado con otro, cl nue-

vo medio puede ser introducido y'los medios vibratorios
excitados con el miembro raraminoso en posicidn. Mediante
una seleceidn adecuada del tamalio de la malla, si se de-

sea junto con una cubierva sbélida y con medios de salida,

ya sean medianos, mds finos o gruesos pucden ser agregados
v automdticamente reemplazardn ¢l mediano que ya estd en

el dispositivo. En la forma del invento de la Figura 4, la
poreidn vdsica del aparato es similar a la de las figuras
1-3. Sin embargo, el conjunto de descarga comprende una ban
deja de descarge 58 y el miembro foraminoso 59 sostenido por
flejes articulados 60 y 61 unidos en pivote a sus extremos a
los poernos de bisagra 62, fijados a la bandeja y los pernos
de bisagras 63 fijados a los costados del tanque 65. Los Ile
jes ol wienen un largo mayor que los rlejes 60, Por lo tan~
0, cuando el miembro 59 es contraido, ¢l extremo del miem-
bro foraminosc 59 y el amortizuador 66 son bajados parm. de-
jar libre el extremo superior 76 del tabigue r4.

Un medio de circulacidn iiguido estd provisto para la

-circulacidn del 1iguido a travds de la cdmara de acabado
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para facilitar ol procedimiento de acabado y separar el cieno
y los restos peguefios generalmente producidos. El aparato cs
montado sobre una plancha base 64 y comprende un vanque ©5 di
sefiado para contener una composicidn quimica liguida. Una bom
ba impdlsada a motor 67 que tiene conexiones convencionales,
monsada sobre una ménsula 68 estd provista con una admisidén
sumergida en ol liguido. . 7

El liguido es pombeado dentro de la cdmara do acapado 2 tra
ves de un conducto 69 y la boguilla rociadora 70. El1 liguido se
énfria vy acelera el procedimiento de acabado y adicionalmente

lava los restos pequefios y cieno desde la cdmara de acabado.

" El liguido incluyendo los restos pequefios y el cieno, pasa a

través de un miembro roraminoso fl, tal como una pantalla que
posee una malla adecuada, mientras que las partes y material

de acabado de un tamafio que aun pueda ser usado, son revenidos.
El miembro reoraminoso (1 cstd preferiblemente montado en la pa-
red de la caja cerca de la parte inferior y se mueve con 2l re-
vestimiento de la caja (7 del material de tipo usual, val como
un caucho natural o sinvético, como por cjemplo: neoprcho, po-
liuretano, ete., para el fin de evitar el movimiento de la ma-
sa de acabado. El 1iguido que pasa a travds del miembro rorami
noso 7l cae dentro de un receptaculo 78 rijado a la caja y es
devuelso al tangue 65, por medio de un conducto de descarga T2.
Mientras que estd en el tanque, el cieno que ha sido separado

de la cdmara de acabado, sc rija a la parte interior, de ese mo
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.30 el liquido limpio es reciclado a la cdmara de acabado.

EL uso de un liquido de esta manera awmenta mucho la efi-

cacia del aparato. Una boquilla 73 es provista para rociar
agua sobre las partes emergentes para separar cualquier re
vestimiento de lodo o material de acabado que se adhiera a
las mismas. En esta forma, el tabique 74 estd provisto con
wn borde inferior arqueado 75, en la forma de un tubo hori

zontal para facilitar la circulacién orbital del material

- de acabado y las partes que son terminadas.

El extremo superior 76 es similar a aquél de la forma
anteriormente descripta. La bomba 67 estd préferibiemente
inactiva durante un ciclo de separacidn.

Iz Pigura 5 ilustra una parte de la cajs de una mdqul
na acabadora, adaptada para ser montada para la vibracién
en una estruciura tal como la Que se describid con énter;g
ridad, en que el conjunto de descarga estd comprendido de
un miembro foraminoso'en la forma de una pantalla articula

~ da 80 conectada por una erticulacidén 81 a una pantalla fi-

ja 82, que estd a su vez fijada a la pared de la caja.
Durante una operacidn de acabado normal, la pantalla
articulada 80 es mantenida en posicién abierta, plegada
contra la pantalla fija 82. Cuando el procedimiento de aca
bado es completado y se desea descargar las partes, la pan
talla articulada 80 es cerrada. A medida que la masa de
partes y material de acabado luego pasa sobre el borde su-
perior 83 del tabique 84, es depositada sobre la pantalla
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articulada 80. Las partes son retenidas sobre la pantalla
¥y subsiguientemente descargadas, mientras que el material
de acabado pasa a través de la pantalla y es devuelto a la
zona de recepcidn por gravedad. EL borde inferior 85 del
tabigque es contorneado similarmente a agquél del dispogiti-
vo ilustrado en las riguras 1-3.

La PFigura 6 ilustra una forma en que el mofor vibrato-
rio estd montado cerca de la parfa superior de la cajas. La
cémara acabadora es detinida por una parte externa de la
caja 90 y una parte internada de la caja 91. Las paredes
externas 92 completan la caja. EL motor vibratorio 93 estd
fijado a la parte interna de la caja Y1 por medio de una mén
sula 94. Una protuberancia 95 Xormaia en la parte inferior
de la caja interna 91 junto con el resto de la caja ;nterna,
sirve como un tabigue para separar la cdmara formada dentro
de una cdmara ascendente 96 y una cdmara descendente 97. CO
mo resultado de la yibracidn orbital y del componente hacia
arriba de la vibracidn, la masa que comprenden las partes y
el material de acabado es elevada a lo largo de la cdmara
ascendente 96 sobre la parte superior de la caja interna 91
y dentro de la cdmara descendente 97 cuando la pantalla de
separacidén 98 estd en posicidén contreida. Al rinal del pro-
cedimiento de acabado, la pantalla 98 y bandeja 99 que por-

ta el amortiguador 99a son insertados. Las partes y medios
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de acabado son depositados en la pantalla, donde el medio
de acabado es separado por la pantalla y permitiendo vol-
ver por gravedad a la zona de recepeidn 50, en donde las
partes acabadas son transportadas a 1o largo de la panta
1lla mediante accidn vibratoria y son descargadas.

En otra forma del invento, 1lds mdquinas acabadoras del
presente invento pueden tener una estructura en que la ¢~
mara acabadora comprende un colector helicoidal. En dicha
rtorma del invento un motor vibratorio, preferiblemente con
.pesos excéntricos fuera de bases o desequilibrados, estd
montado con su eje en una posicidn vertical y preferidble
pero no necesariamente es hecho girar cuando las frecuen-
cias de vibracidén relativamente bajas son invoiucradas pe
ro, preferiblemente, aunjue no necesariamente, en la. direccidn
ascendente del colector cuando las frecuencias de vibracidn
relativamente altas estdn involucradas en la direccidn deg
cendente del colector. Las partes colocadas en la parte in

© ferior del colector y medio de acabado son excitadas de ese
modo para vibrar en una trayectoria orbital en un plano susg
tancialmente perpendicular al del colector.

Ademds, una fuerza competenxé impartida por el motor vi
bravorio hace yue la masa qué comprende las partes y los me
dios de acabado se desplacen a lo largo del colector incli-

nado. Como resultado de este movimiento compuesto, los medios
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acabadores actdan sobre las partes y, ademds, la masa fotal
se eleva lentamente a 1o largo del colector helicoidal.

Ies Figuras 7 y 8 ilustran wn tipo de colector helicoi-
dal de la miquina acabadora. El aparato ilustrado es disefia
do para efectuar ya sean operaciones por partidas u opera-
ciones continuwas de ciclo corto.

Com aparato estd montado sobre una base fija 100. Una
plancha base 101 estd montada sobre resortes sobre la base
tija 100 por medio de resortes helicoidales 102 que estdn
fijados a las planchas 100 y 101l por medio de bases O plan
chas pequefias 103 que estdn adecuadamente fijadas a la base
100 y a la plencha bvase 10l.

Una estructura 104 esvd rijada a la plancha base 101,
lNontada sovre la estructura estd wna cdmara acabadora de la -
forma de colector helicoidal que tiene una parte arqueada,
como por ejemplo: semi-cilindricq inferior. E1 colector he-
licoidal puede tener también la rorma de un tubo, pero co-
munmente se preriere un colector abierto. Una pluralidad de
aletas o desviadores 106 pueden ser colocados en intervalos
para ayudar y dirigir el movimiento hacia arriba de las par
tes y medios de acabado y siendo requeridos cuando el motor
vibratorio 107 lleva los peéos excéntricos balanceados y gira
toriamente en fase. Las alebtas pueden ser omitidas cuando el

motor vibratorio 107 porta pesos excéntricos desequilibrados
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0, cuando la inclinacién de la hélice estd adecuadamente li-
mitada. De ese modo, cuando los pesos excéntricos desequili~
brados son empleados 0 cuando los pesos excéntricos ubicados
en extremos opuestos del eje éstdn fijados al mismo, en posi

ciones giratorias no idénticas, la rotacidn tuera de fase re

sultante produ.ée una aceidén vibratoria gque hace gnre la masa

del material de acabado y las partes progresen uniformemente
hacia arriva a lo largo del colector helicoidal inelinado.
El motor vibratorio 107 es ilustrado montado al colector por
nedio de los soportes 108, El extremo mds inferior del coleg
$0r estd provisto con una pared extrema 109 gue detfine una
zona de recepcidn 110 dentro de la cual las partes y medios
de acabado pueden ser introducidos por medios de almacenaje
adecuados, tal como una tolva III o por medios transportado
res adecuados no ilustrados en el presente. El extremo su-
perior 112 del acanalado estd provisto con una pantalla 113
aue estd particularmente conectada a si extremo delantero al
colector por medio de la ’E)isagra 114. E1 conducto 115 estd
colocado por debajo del drea de la pantalla para devolver elr
medio de acabado (y partes, cuendo la pantalla estd abiexrta)
a la zona de recepcidn por gravedad. Un receptdculo 116 pue-
de ser colocado debajo del extremo del colector 112 para re-

cibir las partes acabadas a medida gue son descargadas desde
el mismo,
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La ndquina acabadora es funcionada por partes de carza
vy medios de acabado dentro de la zona de recepcidén 110 en la
parte inferior del colector. .

EL motor vibratorio es luego excitado y gira preferible
mente en la direccidn indicada por la flecha en la Pigura 7.

Tanto las partes como los medios de acabado se despla-
zan en una trayectoria orbital en lé direcei én indicada por
las flechas de la Figura 8. Ademds, la masa se desplaza len
famente hacia el colector imclinado. Para las operaciones de
partidas, la pantalla 113 estd colocada en la poéicidn abier
ta. En consecuencia, cuando las partes y medio de acabado al
canzan la abertura resultante, los mismos caen a través y son
devueltos por el conducto de retorno 115 a la zona de-recep-
cién. Cuando las partes han side terminadas poxr un periodo
deseado, la pantalla 113 es cerrada. Iuego, a medida que las
partes y medios de acabado pasen sobre la pantalla, el medio

de acabado pasa a través de la pantalla y es devuelto a la

" posiecidn inicial por la fuerza de gravedad. Sin embargo, las

partes son contenidas por la pantalla y contindan desplazdn~
dose a lo largo del colecﬁqr hasta que dejan el extremo del
colector para recoger en el receptdculo 116. Obviamente, las
partes pueden ser directa o indirectamente introducidas en

wa segunda mdguina acabadora para una oberacidn de acabado

posterior o diferente.
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Las Figuras 9 y 10 ilustran una mdquina acabadora que
“tiene wna cdmara de acabado helicoidal comprendida de una
pluralided de curvas. ' ,

EL largo extendido del colector helicoidal proporcio
na un tiempo de contacto suficiente entre las partes y el
medio de acabado, de manera que las partes estén_ccmpletg
mente terminadas cuando alcanzan la parte superior del co
lector. En consecuencia, esta forma del invento puede sex
operada como une mdquing de procesamiento continuo, con par
tes que son continueamente introducidas en la zona de reéep—
cibén y descargadas en la parte superior del aparafo. Ia par
te inferior del colector es nuevamente preferiblemente ar-
gueada, como'por ejemplo, semi—cilindrica en corte transver
sal.

EL aparato de las Figuras 9 y 10 estd montado sobre una
base fija 120. Una plancha base 121 estd montada sobre resor
te sobre la base 120 por medio de resortes helicoidales 122,
adecuadanente fijados a la vase 120 y & la plancha base 121
par medio de planéhas 0 bases 122a.

‘Una estructura 123 fijada a la plancha base 121 sostie
ne un colector helicoidal 124, El extremo inferior del coleg
tor estd cerrado para formar una zona de recepeidn 125. ILas
partes y medio de acabado pueden ser introducidos dentro de

la zona de recepcidn por medio de una tolva 126 que tiene una
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canaleta reducida 127, que comunica con la zona de recepcién
125. Un motor vibratorio 128, orientado de una manera tal que

su eje se extiende verticalmente, estd rijado al colector 124

‘0 a su estructura 123 por medio de un adecuado motor montade

sobre las ménsulas 129. Cuando el motor vibratorio es acciona
do, las partes y medios de acabado son excitados en un movi-
miento orbital, el movimiento relativo entre las mries y los
medics de acabado hace que las superficies de las partes sean
terminadas. Ademds, la masa que comprende las partes y 1os me
dios de acabado se desplazan lentamente hacla arriba a lo lar
go del colector, debido a la rotacién fuera de fase de los pe
s0g excdntricos del motor, que preferiblemente giran en la di
reccidén descendente del colector helicoidal, por 1o menos cuan
do estdn comprendidas frecuencias de vibracidén relativamente
bajas. El movimiento hacia arriba puede ser ayudado por el efec
to de direccién y sujecién de los desviadores o aletas opcionales

130 fijados en intervalos a la superficie interior del colec—~

" tor. Estos son cominmente requeridos cuando se usa un motor

. con pesos excéntricos balanceados. En el extremo del colec-

tor hay una zona de separacién 131 que comprende una pantalla

separatoria 132 colocada sobre una abertura provista en la par
te in;t‘eribr del colector. La malla de la pantalla es seleccl O
nada de manera gue el medib de acabado pasa a través de la mis

ma mientras que las partes son retenidas. Después que el medio
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de acabado pasa a través de la pantalla, el mismo es devuelto
por gravedad a la zona de recepcidén 125, donde comienza otro
ciclo de acabado con parites nuevamente agregadas.

ELl medio de acabado es guiaﬁo desde la pantalla 132 a la

zona de recepcidn 125 por medio de un conducto 133. Las par-

tes continfan a la zona Ge descarga 134 del colector y son

recogidas en un receptdeulo 135 o alternativamente se despla
zan a otra operacidn por medio de wna correa sinfin (no ilus
trada. )

El aparato colector helicoidal ilustrado par las Figuras
9 7 10 puede ser provisto en cualjuier largo conveniente o dg
seado y cualquier inclinacidén deseada, dentro de las limita-
clones prédeticas y puede ser de un radio mayor 0 menor, como
por ejemplo, ser cbnico en naturaleza. Cuando los pardmetros
adecuados son elegidos, las partes tendrdn el terminado desea
do a medida que emergen de la zona de descarga. Una o mas pan
tallas'de clasificacidn, no ilustradas, pueden ser utilizadas
en conjuncidén con el conducto de retorno 133 para separar el
méteriél de acabado y restos peguefios gue han sido desgastados
de agudl que a¥n pueda ser utilizado y para descartar los ras
t0s pequeflos ¥y el material de acabado empleado. Alternativa-
mente, un amortiguador variable puede ser asociado con el con
ducto pare dirigir el material de acabado fuera de disposivi-

vo mds bien que permitir su vuelta a la zona de recepcidn pa-
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ra otro ciclo de travajo.

Ias Figuras 11 y 12 ilustran una ndquina acabadora heli
coidal de mfltiples etapas. La estructura bdsica de esta md
quina es similar a aguélla ilustrada en las Figuras 9 y 10.
En cste caso, en lugar de tener una pantella separadora sé-
lo en el extremo de descarga del colector helicoidal, una ¢
nds pantallas separatorias adicionales son colocadas en pun
t0s. intermedios en el colector helicoidal. En consecuencia,
cuando son adecuadamente disefiados, una pluralidad de grados
difefentes de medios de acabado puedenser utilizados dentro
de varias zonas individuales del colector.

Esto hace posible que las partes se sometan al acabado
dspero, intermedio y fino, a’medida que las mismas se despla
zan continuamente hacia arriba, a lo largo del colector y
sean descargados en wna forma finalmente termirada sin la ng
cesidad de detener el aparato y/o cambiar el grade de medic
abrasivo empleado para cada tipo de acabado deseado. El apa
rato de miltiples etapas ilustrado en las Figuras 11 y 12
compren.de, ademds del soporte gue permite la vibracidn y el
motor vibratorio gque estd operativamente asociado con el mis
mo tal como se ilustra en las Figuras 9 y 10, un colector
140 gue tlene un extremo inferior cerrado y que forma una
primera etapa de zona de recepeidn 141. EL colector nueva-
mente tiene en  forma preferible una parte inferior con un
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arqueado, como por ejemplo, semi-cilindrico, corte transver-
sal. Esta zona constituye el comienzo de la primera etapa ¥
el medio de acabado usado es generalmente relativamente grueg
so0. Con el motor vibratorio exéitado, las -partes y medios de
acabado son excitados en una trayectoria orbital, y adicional
mente mueven lentamente al colector debido al componente vVie
bratorio hacia arriba, tal como la precedente forma del inven
t0. Cuando la mezela alcanza la pantalla 142, el material aca
bado de la primera etapa es devuelto a la zona de recepeidn
141 por un conducto 143. Ias partes contindan a lo largo del

colector y son llevadas a una zona de recepcidén de segunda

“etapa 144 conteniendo wn material acabado de grado medio. La

mezcla de partes y medios de acabado de segundo grado‘san lue
go vibrados en la misma Srbita pero de una manera de avance ha
cia arriba hasta guc alcanzan la pantalla de la segunda eta-
pa 145. Agui, el material de acabado de grado medio pasa a
travéds de la pantalla y vuelve a la zona de recepcidn de se-
gunda etapa 144, por medio del conducto l4b. Las partes con-
tindan y penetran la zona de recepeidn de tercera etapa 147
dongde son mezcladas con medios de escabado dc grado fino y en
donde el movimiento de acabado ascendente y orbital es conti
nuado hasta que la mezcla alcanze la pantalla de tercera etd
pa 148, donde el medio de acabauo rino pasa a través de la

pantella y es. devuelt{o por medio de un conducto 149 a la zQ
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na de recepcidn de tercera etapa 147. lLas partes contimfan
a lo ;argo del colector & la zona de descarga 150, donde sa
len hacia un receptdeulo de partes terminadas.

Deberd admitirse que pocas o mds de tres etapas pueden

ser utilizadas en la rorma de multi-etapas recientemente des

cripta. Ademds, cada etapa puede comprender mds de una cur-
va, cuando un acabado intenso deba ser llevado a cabo. Las
pantallas separatorias pueden ser colocadas en cualquier po-
sicidén adecuada, con conductos de retroceso de disefio adedqg
do, que son utilizadog para devolvér el medio de acabado a

- la zona de recepcidén adecuada. Una vesz mds, el colector pue~

de ser de un radio mayor o menor, como por ejemplo, cénico en
naturaleza.

El motor vibratorid en cualquier torma de colector heli-
coidal, si es adecuadamente disefiado, puede ser colocado en
cualquier posicién operativa.

Ademds, para hacer que las partes y medios de acabado se
desplacen hacia arriba a lo largo del colector, la direccidn
de rotacidn del motor vibratorio estd preferible pero no ne-

cesariamente en la direccidn descendente del colector y, se

.‘ha gefialado previamente, un mosor gue tenga pesos  excéntri~

¢os no balanceados para rotacidn -fuera de fase es prererido.
- Mientras que la direccidn de giro del motor vibratorio
estd pfereriblemente en direccidn descendente del colector a
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Lrecuencias de vibracidén relativamente bajas, a Irecuencias
de vibracidn mds altas es preferible que la direccién de xo
tacién del motor vibratorio estd en la direccidn ascendentie
del colector.

Ademds para la clasiricacién de las partes, en el caso
de que partes de diferentes tamafios sean termim das, pueden
emplearse pantallas de diferentes tamarios en diferentes eta
pas en la zona de descarga de cualquier forma ilustrada del
invento, las pequefias partes que salen a través de una pan-
talla mds pequelia y siendo transportadas por un conducto a-
decuado a un receptdeulo aproPiado, con las partes mayores

~.saliendo por medio de pantallas de malla nds grande y tam-

bién eon transpartadas por un conducto apropiado a adecua~
dos receptdculos. '
En las formas del invento mds simples de desarrollo del

aparato, ningun conducto serd requerido ya que las mites

" pusden pasar directumente a través de pantallas dentro o ha

cia los receptdculos.
~En las formas de aparatos helicoidales mds comple jos,

el material de acabado o desgastado puede también ser sepa-
rado de restos pequeflos y del material de acabado usado, que
no sea mds aptopara volver al procedimiento por una fijacidn
adecuada de las pantallas, en o adyacente a )Ja zona de sepa-
racidn de las partes, en donde el material de acabado o res-
tos pequefios de un didmetro muy pequefio pasen a travéds de una
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primera pantalla y salida del dispositivo, mientras que
el material de acabado de un didmetro suficiente como pa
ra volver a ser usado en el procediﬁiento, pasard sobre
la pantalla y serd devuelto por el conducto apropiado al
procedimiento en alguna—i etapa adecuada, por ejemplo, a
la zona de iniciacidén o recepeién em la cual comienza el
procedimiento de acabado. ,

El método del invento comprende vibrar una mezcla que
comprende una parte de una pleza en bruto a ser acabada, ¥y
un medio de acabedo suelto, triturado, granular o en parti

 culas en una primera zona para impartn.r un movimiento or—

bital para hacer que dicha parte sea acabada y un componen
te dirigido bacia arriba para hacer que la masa que compren

'v den las partes ¥y el material de acabado se desplacen hacia -

arriba hacia una zona segunda o de separac:v.én, separando di
chos medios de acabado, devolv:l.endolos por med:.o de grave-
dad a dicha prn.mera zong y descargando la parte terminada.
Para el fin de alcanzar este resultado, las vibraciones de-
Aben- impartir un movimiento suficientemente orbital a 1 ma-
sa para: la terminacidén de las mrtes y, por elevacidén debe
impartir un componente vertical a la direcciéﬁ de trayec-
toria de dicha masa. 5
De esta mahera, la masa de material de acabado y las

partes a ser terminadas son hechas alcanzar una elevacidn
verticalAy_ para que fluyan eﬁ una zona en que la separacién



10

15

20

25

-?29 - :

de partes'del material de acabado, ya sea por medio de la

gravedad, tal como empleando un miembro foraminoso o por

'.lmediOS magnéticos, puede ser fécilmente:efectuada.

Después de la separacidn,.gl medio de acabado es de

"~ vuelto a la primera zona, donde pueda ser nuevamente emple

ado pam une posterior terminacién, por medio de la grave-
dad. Esto puede ser convenientemente realizado por canale-
tag 0 conductos adecuados, donde le separacidn es cumplida
por medio de un miémbro foraminoso o por medios magneéticos,
siendo la dnica consideracién que el material de acabado

gsea devuelto a la zona Qe acabado para un posterior uso en

el acabado después de la separacién de las partes termina~

 das. Las partes terminadas a su vesz, éon.descargadas desde

el digpositivo o0, en el caso de que un posterior acabado
sea requerido, las mismas pueden ser devueltas a lg zona de
acabado de la misma manera como el material de acabado, even
tualmente para ser descargado desde el dispositivo después
de que un grado adecuado de acabado haya sido efectuado en
el mismo. El procedimiento novedoso del invento es indepen
diente de cualauier aparato y ciertamente puede ser reali-
zado en cualquier admero de aparatos diferentes, &l guno de
los cuales que son'particularmente adecuados para llevar a
cabo .el procedimiento del presente invento son descriptos y
reivindicados en el presents.

Cualquier medio adecuado de generacién de vibracién pug
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de ser usado de acuerdo con el procedimiento y aparato del
presente invento. En los dibujos, un motor vibratorio es i
lustrado como filjamente asegurado a la caja por medio de un
soporte que monta el motor o similar,

Los medi 0os de generacidn de vibracién pueden comprender
cualquipr medio de enefgia que incluya un motor eldctrico
asi como también un motor fldido y puede ser del tipo gira-
torio, del tipo hidrdulico, del tipo neumdtico o un motor
primario. Si el motor es del tipo giratorio, los pesos excén

tricos convencionales estdn ordinariamente montados sobre el

eje del motor para generar vibraciones orbitales qué son in=-
partidas a la caja. Alternativamente, los pesos excéntricos
pueden se;'fiiadOS a la caja y el motor operativamente conec
fados con los excéntricos; pero no fijados a la caja. Ni el

motor nl los excéntricos necesitan ser fijados a la caja sino

'deben estar sélgbperativamente asociados a la caja, aungue

Aes preferible tener los medios generadores de vibracién fija-

dos.a la caja para ser vibrados de ese modo. Para las mdquinas
dé'acébado del tipo de cdmara dadas como ejemplo en las Figu-~
ras 1-6, un motor vibratorio con pesos excéntricos balancea-
dos~éapaces de una rotacidén en fase, son los preferidos, da-
dofue una mayor eficacia es alcanzada disponiendo el motor

vibratorio con respecto a la parte inferior de la cdmara de

- acabado, que es preferivlemente arqueada, como por ejemplo:

gsemi~cilindrica o similares, 'de manera yue cada onda alter-
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hada generada por el mofor vibratorio mueva la masa de par-
tes y material de acabado en un movimiento sustancialmente
orbital a un eje tedricamente ubicado en el centro del cir
culo del cual la parte inferior de la cdmara de acabado es
un arco circunferencial. Para los dispositivos del tipo he

licoidal se prefiere un motor vibratorio gue tenga pesos
excéntricos desequilibrados o descentrados capaces de una

. rotacidn fuera de fase. Varios motores vibratorios adecuads

mente montados pueden ser empleados para producir el efecto
tuera de fase deseado., De cualguier manera, impartiendo vi-
braciones adecuadas a la cdmara de acabado o colector, la

masa de material de acabado y las partes en los mismos son

preferiblemente impulsadas en una forme orbital. Estas vi-

braciones orbitales u ondas alternadas de energia sustancial
mente aumentan la accién entre el material de acabado y la
superficie de las partes no terminadas, mucho mds que si el

material de acabado y las partes no terminadas fueran voleca

‘das.

Debido & que el componente vertical de las vibraciones,
la masa de material de acabado y las partes, ademds, se des
plazan a una posicidn que es verticalmente elevada con res-
pectola su posicidn inicial, yue es un aspecto esencial de
acuerdo con el procedimiento y aparato del presente invento.

Puede observarse fdeilmente gue el presente invento pro

porciona una mdquina de acabado novedosa en donde las partes
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y medios de acabado son gutométicamente transreridos des-
de la cdmara de acabado a una zona de separacién sin necg
sidad de inclinar o girar el dispositivo o la cdmara de =z
cabado del mismo. Las partes y medio de acabado son auto-
mdticamente separados, las partes descargadas y el medio
de acabado son devueltos al punfo de iniciacién por la fuer
za de gravedad. ‘

Adéﬁés, variag formas del invento son -adecuadas para
cualquier partida w .operacién continua, asi como la opera
cién continua de etapas mditiples, en la cual la necesidad
de interrumpir el procedimiento de acabado para transferir
0 introducir diversos grados de material de}acabado, es e-
liminada.

Para los fines de separacidn, de acuerdo al invento,

una pantalla w otro miembro foraminoso puede ser empleado,

el que puede ser, dependiendo del aparato utilizado, ya
sea fija en posicidn o movible en su posicién, tal como
se ilustra en los dibujos. Un medio de separacidn magné-
tico puede ser empleado, como asi también un miembro Io-
raminoso, especialhente en aguellos casos en que el mate
rial de acabado es no metdlico en naturaleza y las partes
que son de un material ferroso u otro metal sujeto a la
atraccidn m§gnética. '

Cuando la separacidn magndtica es empleada, el miem-

bro foraminoso en las formas aqul ilustredas puede ser par
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cialmente reemplazado en todo su largo c¢on una plancha
no interrerente, preferiblemente de material no metdli
co para permitir que el separador magnético, en la for
ma de una barra ogecilante, o una correa sinfin,ete. a-
traiga las partes metdlicas o piezas en bruto a medida
que pasen sobre la plancha, el material de acabado no

metdlico que pasa sobre la plancha y que cae del extre

mo de la misma, en.un conducto adecuado para ser devuel

to a una zona de recepcidn para un posterior ciclo de aca
) bado.

Cuando se use una "pantalla" en una estructura del
invento, otros tipos de miembros foraminosos pueden ser

sustituidos y se los hallard igualmente operativos. EL

. término "miembro foraminoso® tal como se usa en el pre-

sente se refiere a un miembro que tiene aberturas o pqg

foraciones para la clasiricacidén de partes y medics: de

acabado por ejemplo, una parrilla o pantalla de cualquier
tipo gue ilustrativamente tenga alambres o varillas, ya
sea paralelos a o en dngulo a cada uno de los otros, sean
0 no reticulados.

Por "material de acabado" o "medio de acabado" ¢*medio",
tal como estos términos son usados en el presente, se tiene
la intencién de inecluir los materiales en particulas, gra-
nulares, triturados, sueltos y, en cualquier caso, materia
les de acabado sélidos del tipo que son actualmente emple-
ados en el comercio y cualesquier otros de naturaleza simi
lar.
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Sin embargo, los materiales liguidos de acabado pueden ser
usados en conjuncidn con el material sélido de acabado; es
$0s son considerados como subordinados para los fines del

presente invento que, en todos los casos emplea par 10 me~

. nos medios de acabado sélidos para el procedimiento del in

vento. Ademds, los términos a que se hace referencia en pri
mer término en este parrafo son usados aqui generalmen%e o2
ra designar aqgeilos materiales sblidos gue son usados para
impartir todo +ipo de acabados, que incluye aquellosg acaba- -
dos adguiridos con m teriales desgastados como asi con mate
riales pulidos, y "pulidos" debe ser’considerado en su sen-
t1d0 usual como una de- las especies de "acabado".

La nmdquina de acabado ilustrada en las Figuras 1-3 puede
ser modiricada para proporcionar una mdquina- de operacidn

continua. En la mfquina de operacidén continua, la caja, la

‘egtructura de soporte y el motor vibratorio pueden ser sus

tancialmente los mismos que se ilustran en las Figuras 1-3.
El tabique transversal puede también ser similar a aquél
ilustrado en las figuras 1-3. Sin embargo, el receptdculo
de admisidn 49 a través del cual la cdmara es cargada estd

‘confinado-a wn extremo de la caja. Un desvia dor kelicoidal

similar a la barrena en forma de plancha sustancialmente
perpendicular al plano del tabique y a las paredes cilin-
dricas de la caja estd fijado con un borde que vincula la

pared de la caja y el otro borde quﬁbinpula el tabique ver
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tical. El desviador he11e01dal coopera con las mredes de
la camara ¥y el tabique para definir una cdmara helicoidal
que comienza en el receptdewlo de admisidén en wn extremo

. ¥ que termina en una abertura de salida en el otro extre-

mo de la caja, adyacente a la ‘abertura de salida un miembro
foraminoso o desviador estd colocado para recibir la mezcla
desgastada a medida que es la misma impulsada sobre la m@r-

te superior del tabique. Un conducto adecuado es provisto

para devolver el material de acabado que es separsdo desde

las partes a la zona de recepcidn o carga en el extremo
opuesto de la caja, donde nuevamente estd disponible para
una nueva carga de partes.

En funcionamiento, las partes y medios de acabado son

f'cargados a través del receptdculo de admisidén en un extre—
"mo de la cdmara helicoidal. '

Cuando el movimiento vibratorio adecuado es impartido

- a la caja, el procedimiento de acabado comienza y la mezcla

gue comprende las partes y los medios de acabado lentamente
se elevan en la cdmara ascendente, tal como se describe con

respecto al aparato de las Figuras 1-3. Despuds de desalojar

"la parte superior del tabigue vertical, la mezcla cae dentro

de la parte descendente de la segunda curva de la cdmara he-
licoidale. La mezcla continda y se eleva en la parte asceiden
te de la segunda curva, continda sobre el tabique vertical

y cae dentro de la cdmara descendente de la tercera curva.
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De esta manera, la mezcla gradualmente se desplaza a lo
largo de la cédmara helicoidal y>even$ualmen¢e emerge en
el extremo de la misma hacia wn miembro Toraminoso o deg .
viador colocado en o debajo del borde superior del tabi-
que vertical, tal como se ilusira en las Figuras 1-3.

Las ﬁlrtes son descargadas a través de adecuadas abqg
turas de descarga y el medio de acabado pasa a través de 18
foramina y e¢s devuelto al extremo de recepcidn de la cé-
mara helicoidal, por medio de gravedad, a lo largo de un
conducto adecuadamente disefiado, preferiblemente realiza-

do para comunicar con la cdmara descendiente en el extre—~

. mo de recepcién de la caja. Los medios separalorios mag—

néticos pueden nuevamente reemplazar al miembro foraminoso.

Esta forma del invento permite que mrfes sean conti- ‘
nuamente introducidas dentro de la mdquina acabadora y Que
las partes terminadas sean continuamente descargadas sin
la necesidad de detener el aparato. Ademds, el tiempo de
contacto de las partes dentro del aparato puede ser con-
trolado a un cierto grado por el promedio en el cual las
partes y/o medio son introducidos.

Ia mdquina acabadora de las Figuras 1-3 puede bambién
ser modificada para producir una mdquina acabadora de myl
tiples etapas, en la cual las partes pueden estar somefi-
das a m teriales de acabado finos, intermedios y gruésos;

como asi también a varios grados entre.los mismos, sin la .
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necesidad de detener y vaciar la mdquina para los cambics

" de material de acabado.

Ias miquinas de etapas miltiples utilizan una caja si
milar a aquélla ilustrada en las Figuras 1-3. Ademds, una

o mds separaciones transversales son insertadas dentro de

~la caja, dividiendo la caja en una pluralidad de comparti
‘mentos dispuestos lado por lado, Alternativamente, una se

‘rie de cajas completas pueden ser fijada juntas lado por

lado. EL tabique vertical es colocado en sustancialmente

la misma posicién como en las Figuras l-3. Sipembargo, pa-

.ra fines de conveniencia, puede proveerse en la forma de

una pluralidad de tiras longitudinales o verticales que pueg

den respectivamente, ya sea pasar a través o estar fijadas

. & lag geparaciones ftransversales. En cada compartimiento un

medio separador en la forma de un miembro foraminoso estd

provisto en la cdmara descendente en un punto en 0 debajo

del borde superior del tabique vertical, tal como en las
Figuras l-3. ' _
Una abertura se provee en la separacidén transversal

que separa un compartimento del prdximo compartimento ad-

.yacente en sustancialmente el nivel del miembro foraminoso

¥y preferiblemente cerca de la pared externa de la caja, pa
ra permitir que las partes sean transferidas desde el mienm
bro foraminoso a la cdmara descendiente del siguiente com~

partimiento. Un receptdculo de admisidn es provisto en el
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primer-compartimento ¥y una abertura de salida estd provig
%a en el Yltimo compartimento, junto con un miembro fora-
mincso o medics separadores magndéticos para separar el ma
ter;al de acabado de las partes. y descargar las partes.

En funcionamiento, cada gompartimiento separado puede

~ ser llenado con un grado diferente de material de acabado,

como por ejemplo: comenzando poOr grueso y siguiendo a fino.
Las partes son cargadas en el primer compartimento.

Cuando la caja estd adecuadamente vibrada, las superfi-
cies de las partes estdn continuamente sometidas a desgaste
¥ la mezcla total que compraer de las partes y material de aca
bado lentamente se eleva en la cdmara ascendente, como en el
caso dei aparato de las Figuras 1-3.

4 medida que la mezcla se¢ eleva sobre la parte superior
del tabique vertical en.el primer compartimento, la misma cae
dentro de la cdmara descendente y hacia el primer miembro fo-
raminoso, Aqui, el material de acabado cae a través y vuelve
a la parte inferior del primer compartimento, Las partes con
tindan a través de la abertura de la pared del compartimento
transversal y caen en la parte inferior del prdéximo comparti
mento, donde el proceqimiento comienza nuevamente con un gra
do mds fino de material de acabado. La mezela continda en la
cdmara ascendente del segundo compartimento y sobre la parte
superior del tabique vertical dentro de la cdmara descenden-

te del segundo compartimento y hacia un segundo medic de se-

Ly
K
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paracidén en la forma de un miembro foraminoso donde el ma-
terial de acabado es separado permitiendo que caiga a la

partd inferlor del segundo compartimento, mientras que las
partes se hacen jasar e travdés de una abertura de la segun

da pared separadora transversal y dentro de un tercer com-

"partimento en donde el procedimiento es continuado con aun

un grado mds fino de material de acabado. Tantos comparti-
mentos como grados diferentes de material de acabado como
se deseen pueden ser utilizados. Ademds, si se desea que
las partes se vinculen en mds de un ciclo con cada grado
de material de acabado, los medios separadores, como por
ejemplo, el miembro foraminoso, en cada una o en cualguier

etapa, pueden ser temporariamente retirados de manera que,

- tanto las partes como el medio de acabado, caigan a la par

te inferior y sean sometidos a ciclos adicionales. Un mienm
bro foraminoso o medios separadores magnéticos en el flti-
mo compartimento intercepta las mries y las descargas, mien
tras que permite que el material de acabado vuelva a la par-
te inferior del Wltimo compartimento para *terminar las partes
sucesivas, tal como se indicé en otras formas de este invento.
Bsta forma del presente invento permite que las mrtes
sean -sometidas a varios grados de material de acabado en una
sola operacidn, y sin la necesidad de detener el aparato pa
ra descargar el material y recargarlo nucvamente con un gra

do diferente de medio de acabado.
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Aternativamente, los diferentes compartimentos de
esta forma del invento pueden ser cargados con el mismo

grado de medios abrasivos y el aparato utilizado para u

" aa operacidén continua.

Debe entenderse que este invento no estd limitado a
los detalles exactos de la construceifn, funcionamiento,
0o materiales exactos o formas ilustradas y descriptos ya
que las modificaciones y equivalentes obvios resultardn
evidentes para aquellas personas capacitadas en la técqi
ca , y el invento estd por lo tanto solamente limitado por |
el alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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La presente patente de invencién, comprende
las siguientes reivindiqaciones: -

1e= MAquina para el acabado de piezas de la-
bor, caracterizada porque comprende una caja montada para vibra-
cidn que define una cdmara de acabado que incluye una zona de
recepeidn ubicada hacia abajo y una zona de gseparacidén ubicada
haeecia arriba, una aberturs provista en dicha caja adeptada pa-
ra recibir la pieza de labor y wn medio de acabado, medios vi-
bratorios operativamente asociados con dicha caja y orientados
para someter la mezcla que couprende dicha pieza y dicho medio
de acabado g vibracidn bara hacer que el terminado de dicha
pieza y para hacer que dicha mezcla se desplace haeia arriba
a dicha zona de separacién, medios en dicha zona de separacidn
para separar dicho material de acabado de dicha pieza mientras
que dicha zona de separacidén estd colocada hacia arriba, medios
para guiar dicho material terminado nuevamente a dicha zona
de recepcidn y medios para descargar dicha pieza.

2.~ Miquina, caracterizada porque comprende una
ceja montada para vibracidn que define une cdmara de acabado
que incluye uns zona de recepcidén colocada hacia abajo y una
zoha de separacidn colocada hacia arriba un tabique verticalmen-
te orientado en dicha caja que divide dicha cdmara en un par

de cdmaras verticales que se comunican entre si tanto en su
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parte superior como inferior y que incluye una cémara ascenden-
te y una cémara descendente, una aberbtura provista en dicha ca—
ja que comunica con dicha cédmars de acabado adaptada para reci-
bir dicha pieza y wn médio de acabado y descargar dicha pieza,
nedios vibratorios operativamente asociados con dicha caja que
comprende un motor que tiene su eje orientado en una direccién
generaluente horizontal, dichos medios vibratorios que estdn
adaptados para someter la mezcla que comprende dicha ﬁieza v
medio de acabado a vibracién para hacer el terminado de diche
pleza y para hacer que dicha mezcla se eleve en dicha cdmara
ascendente y caiga en dicha cdmara descendente para ser devuel-
ta a dicha zona de recepeidn y medios de separacidn adaptados
para er insertados en dicha zona de separacién para separar di-
cho medio de acabado de dicha pieza y permitirle que caiga den-
tro de dicha zona de recepcidn, y medios para descargar dicha
pileza.

3e- Mdquina, de acuerdo con la reivindicecién 2,
caracterizada porque el borde inferior de dicho tabique estd
inclinado hacia dicha cédmara ascendente y el borde superior de
dicho tabique estd desviado hacia dicha cémara descendente.

4 .= Mdguina, de acuerdo con la reivindicaciébn 2,
caracterizade porque dicho medio de separacidn es un niembro
foraminoso.

5.- Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 2,

ceracherizada porque adicionalmente tiene medios pars introducir



10

15

20

25

- 43 =

un 1iquido dentro de dicha cémara de desgaste y medios para
separar dicho liguido de la misma,

6.~ Méquina de acuerdo con la reivindicacién
2, catacterizada porque la parte inferior de dicha caja tiene
un corte transversal arqueado.

T.- M¥équinak de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizada porque la parte inferior de dicho tabique
tiene un corte transversal arqueado.

8.~ Miquina, de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizada porque dichos medios de separacién couprenden
una pantalla articulade en su borde delantero adaptads para ser
abierta durante una operacidn de acabado para permitir que tan-
to dicha pieza como dicho medio de acabado caigan a través de
la aberturas provista de ese modo y para que vuelvan a dicha zo-
na de recepcién y paras ser cerrada durante una operacién de sepa-
racidn para separar dicho medio de acabado y descargar dicha pie-
Z8e

Gom Méquina; caracterizade porque la caja compren-
de una zona de recepcidn colocada hacia abajo y una zona de sepe-
racién colocads hacia arriba, uvna abertura provista en dicha
caja adaptada para recibir una pieza & ser terminada y medio de
acabado, dicha ceja estd edaptada para ser bibrada cuando estd
uontada parsa someter la mezcla que comprende dicha pieza y dicho
medio de acabado a vibracidén para terminar diche pieza y para

desplazar dicha mezcla hacia arriba a dicha zona de separacidn,



10

15

20

25

- 44 -

medios en dicha zona de separacién para separar dicho material
de acabado de dicha piega, mientras que dicha zona de separacibn
es mentenida en su posicién hacia arribva, medios para devolver
dicho material de acabado a dicha zona de recepcién y medios pa-
ra degcargar dicha pieza.

10.~ MAquina, caracterizads porque la caja com=
prende una caja adaptada pars ser montada para vibracién, que
define una cdmara de acabado que comprende una zons de recep-
cidn colocada hacia abajo y una zona de separacién colocada hacia
arriba, un tabique verticalmente orientado en dicha caja que di- .

vide dicha cémara en un par de cdmaras verticales que se comuni-

-can entre si tanto en la parte superior como inferior incluyendo

une cémara ascendente y una cdmara descendente, una abertura pro-
viste en dicha caja que comunica con dicha cémara de acabado adap-
tada pera recibir dicha pieza y dicho medio de acabado y descar-
gar dicha pieza, dicha caje estd adaptade paras ser vibeada cuando
estd montade pers someter la mezcla que comprende dicha pieza y
dicho medio de acabado a vibracidén paras hacer terminar dicha pie-
za ¥ pare hacer que dicha mezcla se eleve en dicha cdmara ascen—
dente y que'caiga on dicha cdmara descendente para ser devuelta

a dicha zonaz de recepcién, y medios de separacidén adaptados para
ser insertados en dicha zona de separacidn para separar dicho
medio de acabado de dicha pieza y permitir que dicho medio de aca=-
bado caiga dentro de dicha zona de recepcifin y medios para des-

cargar dichea piesza.
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114= Miquina de acuerdo con la reivindicacién
10, caracterizada porque el borde inferior de dicho tabique
egtd inclinado hacis dicha cémara ascendente y el borde supe-
rior de dicho tebique egté desviado hacia dicha cdiara descen—
denteo

12.- Mdquina de acuerdo a la reivindicacién 10,
caracterizada porque dicho medio de separacidén es un wiembro
foraminoso.

134~ Méquine de acuerdo con la reivindicacién 10,
caracterizada porque tiene una parte inferior que es arqueada
en corte transversal.

14.- Miquina de acuerdo con la reivindicacién 10,
caracterizada porque la parte inferior de dicho tzbique tiene
un corte transversal arqueado.

15.,~ Mdquina, caracterizada porque comprende una
caja adeptada para ser montada para vibracién que define una cé-
mara de acabado que comprende una zona de récepeién colocada
hacia abajo y una zona de separacién colocads hacia arriba, un
tabique verticalmente orientado en diche caja que divide dicha
cémara en un par de cdmaras verticales que se comunican entre
si tanto en su parte superior como inferior incluyendo una céma-
ra sscendente y wna cémara descendente, una abertura provista en
dicha caja que comumica con dicha cdmara de acabado adaptada pa-
ra recibir dicha pieza y un medio de acabado y de descarga de di-

cha pieza, medios vibratorios operativamente asociados con dicha
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caja que comprenden un motor gque tiene su eje orientado en una
direccién generalmente horizontal, dichos medios vibratorios es-
tén adaptados para someter la caja cuando estd montada y la mez-
ela que comprende dicha pieza y dicho medio de acabado en dicha
caja a vibracidn para hacer terminar dicha pieza y para hacer
que dicha mezcla se eleve en dicha cdmara ascendente y que cai-
ga en dicha cémars descendente, para ser devuelts a dicha zona
de recepcibn, y medios separatorios adaptados para der inserta-
dos en dichs zonsg de separacidén para separar dicho medio de aca-
bado de dicha pleza y permitiendo que dicho medio de acabado
caige dentro de dichs zona de recepcidn y medios para descargar
dicha pieza.

16.~ M4quina, caracterizada porque comprende
una caja adaptada pars ser montada para vibracidn que define
una cdmara de acabado que comprende una zona de recepcién colo-
cada hacia abajo y una zona de separacidn colocads hacia arriba,
un tabique verticalmente orientado en dicha caja que divide di-
cha cajiara en un par de cédmaras verticales que se colunican
entre sf, tanto en su parte superior como inferior y que inciup
ye una cdmara ascendente y una cdmara descendente, una abertura
provista en dicha caja que comunica éon dicha cémara de acabado
adaptada para recibir dicha pieza y un medio de acabado y descar—
ga de dichs pieza, dicha caja estd adaptada para vibrar cuando
estd montade para vibrar cuando estd montade para someter da
mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio de acabado a viwe

bracibén para hacer la terminacién de dicha pieza, y pare hacer
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que dicha mezcla se eleve en dicha cdmara ascendente y que caiga
en dicha cédmara descendente para ser devuelta a dicha zona de
recepcidn, dicha caja estd alaptada para ser wutilizada en conjun-
cidn con medios de separacidn cuando estd insertada en dicha zona
de separacidn para separar dichos medios de acabado de dicha pieza
y pernitiendo que dicho medio de acabado calga dentro de dicha
zona de recepecidn y medios para déscargar dichea pieza.

17.~ Mdquina de acuerdo con la reivindicacidn 16,
caracterizadae porque el borde inferior de dicho tabique estd ine-

clinado hacia la cémara ascendente y el borde superior de dicho
tabique estd inclinedo hacia dicha cdmara descendente.

18.~ Mdquina de acuerdo con la reivindicacién 18,
caracterizada porque tiene una parte inferior que es arqueada en
corte transversal.

19.~ Miquina de acuerdo con la reivindicacidén 16,
caracterizada porque lz parie inferior de dicho tabique tiene wn
corte transversal arqgueado.

20.- Miquina, caracterizada porque comprende una
caja montada para vibracidn, un tabique verticalmente orientado
¥y por lo menos una separacidn transversal en dicha caja, el borde
externo de dicha separacidén se vincula a dicha pared de la caja
y su centro se vincula a dicho tabique, dicha caja, dicho tabi- -
que y dicha sepafacién cooperan para definir una pluralidad de

coupartimentos orientados lado por lado, cada uno couprende cé~
maras verticales que se comunican entre si tanto en su parte su-

perior como inferior, incluyendo una cdmare ascendente y una cd-
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mara descendente, une aberfura provista en dicha caja que comu-
nica con el primero de dichos compartimentos adaptado para repi«
bir dicha pieza y un medio de acabado, medios vibratorios opera-
tiﬁamente asociados con dicha caja que comprende un motor que tie-
ne su eje oriemtado en uha direccidn generalmente horizontal, dichos
medios vibratorios estdn adaptados para someter la mezcla que com-
prende dicha pieza y- dicho medio de acabado a vibracidn para hacer
que dicha pieza sea terminada y para hacer que dicha mezcla se ele-
ve en cada una de dichas cdmaras ascendentes y caiga en cada una
de dichas cdmaras descendentes, medios separatorios provistos para
separar el medio de acabado de cada uno de dichos compartimentos
de dicha pieza y permitiendo que dicho medio caiga & la parte in-
ferior de dicho compartimento y medios de transferencia para trans-
ferir dicha pieza de cada compartimento al siguiente compartimenw
to, dicho Ultimo compartimento tiene medios para descargar dicha
pieza.

21.-'Méquina, de acuerdo con la reivindicacidn 20,
caracterizada porque dicho medio separador es un miembro foramino=-
S0 .

22.~ Méquina, de acuerdo con la reivindicacidn 20,
caracterizada porque dicho medio de transferencia es una abertura
en dicha separacidén que coopera con dicho medio separador.

23.~ Maquina, de acuerdo con la reivindicacidén 22,
caracterizada porque dicho medio separador es un miembro forami-

noso.
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24 ,~ Miquina, caracterizada pofque comprende
una caja adaptada para ser montada para vibracidn, un tabique
verticalmente orientado y por lo menos, una separacidén transver-
gal montada en dicha caja, el borde externo de dicha separacidn
vinculae dicha pared de la caja y su centro vincula dicho tabique,
dicha caja, dicho tabique y dicha separacidn cooperan para defi-
nir una pluralidad de compartimentos oriehtados lado por lado,
cada uno comprende cdmaras verticales me comunican entre si en
sus partes superior e inferior que incluye una cédmara ascenden-
te y una camars descendente, una abertura provista en dicha caja
que comunica con el primero de dichos coupartimentos adaptada pa-
ra recibir dicha pieza y un medio de acabado, dicha caja cuando
estd wontada estd adaptada para vibrar para someter la mezcla que
conprende dichs pieza y dicho medio de acabado en la misma a vie
bracidn para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer
que dicha mezcla se eleve eﬁ cada wna de dichas cdmaras ascenden-
tes y caiga en cada una de dichas cdmaras descendentes y estando
adaptada para ser usada en conjuncidén con uedios separadores para
geparar el medio de aczbado ds cada wno de dichos compartimentos
de dicha pieza y permitiendo que dicho medio caiga a la parte in~
ferior de dicho compartimento y medios de transferencia en dicha
caja para transferir dicha pieza desde cada compartimento al si-
guiente compartimento, dicho Ultimo compartimento tiene medios
para descargar dicha pleza.

25,- Miquina de acuerdo con la reivindicacién 24,
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caracterizada porque dicho medio de transferencia es una abertu-
ra en dicha separacién adaptada para cooperar con dichos mediqs
separadores. .

26.- Néquina, caracterizada porque coumprende una
caja montada para vibracidn, un tabique verticalmente orientado
montado en dicha caja, y un desviador helicoidal sustancialmente
en forma de plancha montado en dicha caja con su borde exberior
vinculando dicha pared de la caja y su borde inferior vinculando
dicho taioique , dicha caja, dicho tabique y dicho desviador heli-
coidal cooperan para definir una cdmara helicoidal, una derturs
provista en la zona de recepcidn de dicha caja para recibir dicha
pieza y un medio de acabado, y una abertura de descarga provista
en el otro extremo de dicha caja para'descargar dicha pieza, me~
dios vibratorios operativamente asociados con dicha caja que com-
prende un motor que tiene su eje orientado en una direccidn gene-
ralmente horizontal, dicho medio vibratorio estd adaptado paras so-
meter la mezcla gue Eomprende dicha pieza y medio de acabado a vi-
racién para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer que
dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cdmars helicoidal,
para elevar en las partes ascendentes de la misma y caer en las
partes descendentes de la misma y medios separatorios colocados
adyacentes a dicha abertura de descarga adaptada para separar di-
cho medio de acabado de dicha pieza y descargar dicha pieza.

27.~ Mdquina de acuerdo con la reivindicacidn 26,

caracterizada porque dicho medio separatorio es un mietbro fora-
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minoso. |

28.,- MAquina, caracterizada porque comprende una
caja montads para vibracidn, un tabique verticalmente orientado
montado en dicha caja, y un desviador helicoidal sustancialmente
en forma de planchs montado en dicha caja con su borde externo
que se vincule g dicha pared en ls caja y su borde interno que vine
cula a dicho tabique, dicha caja, &icho tabique y dicho desviador
helicoidal cooperan para definir una cdmara helicoidal, una aber-
tura proviste en la zona de recepcidn de dicha caja para vecibir
dicha pieza y un medio de acabado, y una abertura de descarga pro-
vista en el otro extremo de diche caja para descargar dicha pieza,
nedios vibratorios operativamente asociados con dicha caja, que
comprende un motor que tiene su eje orientado en una direccidn ge-
neraluente horizontal, dichos medios vibratorios estdn adaptados
para someter la mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio de
acabado a vibracidén para hacer que dicha pieza gea terminada y
para hacer gue dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cdmara
helicoidal, para elevar en las partes ascendentes de la misma y
caer en las partes descendentes de la misma y medios separatorios
colocados adyacentes a dicha abertura de descarga adaptada para
geparar dicho medio de acabado de dicha pleza y descargar dichea
pieza, y wmedios de conducto para devolver dicho medio de acabado
a dicha zona de recepcidn,

29 .~ Mdquina acabadora de acuerdo con la relvindica-

cibn 29, caracterizads porque dicho medio separatorio es un miem=
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bro foraminoso.
30.~- Miquina, caracterizada porque comprende une

caja adaptada para ser montada para vibracién, un tabique verti=-
calmente orientado montado en dicha eaja y un desviador helicoi-
dal sustancialmente en forma de chapa montado en dicha caja con
su borde externo vinculando dicha pared de la caja y su borde in-
terno vinculande dicho tabique, dicha caja, dicho tebique, dicha
caja, dicho tabique y dicho desviador helicoidal cooperan pare
definir una cémara helicoidal, una abertura provista en la zona
de recepcidn de dicha cape pars recibir dicha pieze y un medio de
acabado, y una abertura de descarga provista en el otro extremo de
dicha caja para descargar dicha pieza, dicha caja cuando estd mon~
tada estd adaptada para ser vibrada parae someter la mezcla que
comprende Gicha pieze y dicho gedio de acabado en la misma a vie
bracidn para hacer que dicha pieza sea terminada y para hacer que
dicha mezcla se desplace a lo largo de dicha cdmars helicoidal, pa-
ra elevar en las parﬁes agcendentes de la misma y caer en lag par-
tes descendentes de la misma ya adaptada para usar en conjuncidn
con medios separadores colocados adyacentes & dicha abertura de
descarga para la separacidn de dicho medio de acabado de dicha
pleza.

31.~ Méquina, caracterizada porgue comprende una ca=
ja adaptada para ser montada para vibracidn, un tabique verticalmen-
te orientado en dicha caja y un desviador helicolidal sustancialmen-

te en forma de chapa, montado en dicha caja con su borde exterior
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vinculando dicha pared de cajs y su borde interior vinculando
dicho tabigue, dicha caja, dicho tabique y dicho desviador heli-
coidal cooperando para definir una cdmara helicoidal, una abertu~
ra provista en la zona de recepcidn de dicha caja para recibir
dicha pieza y un medio de acabado, y wa abertura de descarga pro-
vista en el otro extremo de dicha, caja para descargar dicha pie-
za, dicha caja, cuando estd montada estd adaptada para sar vibrada
para someter az la mezcla que comprende dicha pieza y dicho medio
de acabado en la misma a vibracidn, para hacer que dicha pieza
gea terminada y pars hacer que dicha mezcla se desplace a lo lar-
go de diche cdmara helicoidal, para elevar en las partes ascen—
dentes de le mismz y caer en las partes descendentes de la misma
y nedios separatorios ubicados adyacentes a dicha abertura de
descarga adaptada para separar dicho medio de acabado de dicha
pleza y descargar dicha pieza.

32.~ Miquina, de acuerdo con la reivindicacién 31,
caracterizada porque el medio separatoric es un miembro foramino-
S0

33+~ Miquina de acuerdo con la reivindicacidn 31,
caracterizada porgue incluye medios de conducto vara devolver
dicho medio de acabado a dicha zona de recepcidn.

Y 34 .~ Mdquinea, céraoterizada porgue comprende una

caja montada para vibracidn que define una cdmara acebadora
helicoidal verticalumente orientada, que tiene una zonz en su ni-

vel inferior adaptada para recibir dicha pieza y una zona de se=
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paracién en un nivel superior, medios vibratorios operativamen-
te agociados con dicha caja para someter unamezcls que comprende
dicha piezae vy un material de acabado a vibracidn para hacer el aca-
bado de dlcha pieza y para hacer que dicha mezela se desplace hacia
arriva a lo largo de diche cdmara helicoidal, medios provistos
en dicha zona de separacidn para separar dicho material de acabado
y pieza, y medios para descargar dicha pieza, dicha mdquina acabado-
ra estd dispuesta para perwitir que dicho material separado vuel-
va & wna zona inferior de dicha cédmara acabadora por medio de gra-
vedad.

35.~ Mdquina, caracterizada porque comprende una
ceja montada para vibracidn que define una cdmara acabadora heli-
coidal verticalmente orientada que tiene una zona de recepcidn en
su hivel inferior y una zona de separacidn en un nivel superior,
medios vibratorios operativamente asociados con dicha caja para
someter ung mezcla que comprende dicha parte y un material de aca-
bado a vibracidn para hacer el acebado de dicha pieza y para hacer
que dicha mezcla se desplace hacia arriba a lo largo de dicha cé-
mera helicoidel, medios provistos en dicha zona de separacidn para
geparar dicho material de acabado y piezas, medios para descargar
dichas piezas y medios de conducto que permitan a dicho material
separado ser devuelto & dicha zona de recepcién por medio de gra-
vedad.

36+~ Méquina, de acuerdo con la reivindicacibn 35,
caracterizada porque dicha cémara comprende un colector, cuya
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parte inferior tiene un corte transversal arqueado.

37.~ Miquina, de acuerdo con la reivindicacién
35, caracterizada porgue dichos medios para separar dicho mate-
rial de acabado comprende un miembro foraminoso que tiene una
malla adaptada para pasar dicho mabterial de acabado pero retenien-
do dicha pieza. '

38.~ Mdquina, caracterizada porque comprende una
caja monmtada para vibracidn y que define una cdmara acabadora
helicoidal verticalmente orientada que tiene una zona en su nivel
inferior adaptada para recibir dicha pieza y una zona de separacién
2 un nivel superior, medios vibretorios operativamente asociados con
dicha caja que comprende un motor colocado con su eje orientado
en forma generalmente vertical para someter una mezcla que compren-
de dicha pieza y un material de acabado a vibracidn para hacer el
acabado de dicha pieza y. para hacer que dicha mezcla se desplace
haecia arriba a lo largo de dicha ecdmaras, dicha miquina acabadora
estd dispuesta para permitir que dicha mezcla vuelva por medio
de gravedad a una zone inferior de dicha cdmara acabada para el
reciclo, medios de separacidn adaptados para ser insertados para
separar dicho material de acabado de dicha pleza y permitiendo sue
dicho material wvuelva a dicha zona inferior y medios para descargar
dicha pieza,

39.—- Miguina, caracterizada porgue comprende ung
caja montada para vibracidn y que define una cdmara acabadora

helicoidal verticalmente orientada, que tiene una zona de recep-
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cidn en un nivd inferior y una zona de separacidn en su nivel
superior, medios vibratorios operativamente asociados con dicha
caja que comprende un motor colocado con su eje orientado en for-
ma generalmonte vertical para soueter una mezcla que comprende di-
cha pieza y un material de acabado a vibracidn para hacer el aca-
bado de dicha pieza y para hacer que dicha mezcla se desplace
hacia arriba a lo largo de dicha cdmara. , una aberfura provigta
en dicha zona de separacidn con medios de conducto asociados para
devolver dicha mezcla por medio de gravedad a dicha zona de recep=-
cibn para el reciclo, medios de separacidén adaptados para ser
insertados sobre la aberturs en diche zona de separacidén cuando
dicha pieza es acabade para geparar dicho materiél de acabado

de dicha pieza y devolverla a dicha zona de recepcidn por medio

de gravedad y medios pars descargar dicha pleza.

40.- Miquina, de acuerdo con la reivindicacidn 39,
caracterizada porque dicha cdmara comprende ua colector, cuya par-
te inferior tiene un corte transversal arqueado.

41.= Méquina, de acuerdo con la reivindicacidn 39,
caracterigada porque dichos medios para separar dicho material de
acabado comprende un miembro foraminoso que tiene una malla adap-
tada para pasar dicho medio de acabado pero reteniendb dicha pisza.

42,~ Miquina, caracterizads porque comprende una
caja montada para vibracidn y define una camare acabadore helicoi-
dal verticalmente orientada que tiene una zona de recepcidén en su

nivel inferior y una pluralidad de zonas de separacidn, una en su
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nivel superior y el resto dispuesto en forma intermedia, medios
vibratorios operativamenie asociados con dicha caja que compren-
de un motor colocado con su eje orientado en forma generalumente
vertical pare someter las mezclas que comprenden dicha pleza ¥y
grados sucesivos de medios de acabado a vibracidn para hacer el
acabado de dicha pleza y para hacer que diqhas nezclas se dege
placen hacia arribae a lo largo de dicha cdmara, cada etapa com—
prende una zona de recepcidn colocada en la parte inferior, una
gona de separacidén colocada en la parte superior, y medios dis-
puestos para devolver el material de acabado separado desde la
zona de separacidn a su respectiva zona de recepcidn y medios
de descarga provistos adyacentes é la {ltima zona de separacidn
para descargar dicha pieza.

43.~ Miquina, .de acuerdo con la reivindicacidn 42,
caracterizada porque dicha caja comprende un colector, cuya par=-
te inferior tiene un corte transversal arqueado.

44 .~ Ndquina, de acuerdo con la reivindicacidn 42,
caracterizada porgue cadz uno de dichos medlos para separar dicho
nedio de acabado couprende wn miembro foraminoso que tiene una
malls adaptada para pasar dicho medlo de acabado pero reteniendo
dicha pieza.

45,.~ HMdquina para el acabado de piezas de labor.

Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con losg planos que a la mismg se

acompafian,

Consta dicha uemoria de Gheuentd y siete hojas fo-
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