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MEIIORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATZRLE D ¥ IHVEICION
en
EsPARNA
por VIWIE afios
a nombre de JOSE ALRILIR BOLVA, de naclonalidad sspafiola,

residente en Via Augusba, 118, Barcelona, por:

WUl PROCEDINIZRTO PARA LA PRODUCCION D& iiiDIOS PUSLICITARIOSH

- -

El objeto de este invento es un procedimiento pars la
produccidn de medios publicitvarios de la mds absoluta nove-
dad, aplicables a la exhibicidn natural, sgin artificios su-
pletorios e, indistintamente o con intermitencias, a la trans
parencie mediante la intsrvencidén de cualquier sistema de
alunbrado.

Ia invencién envuelve, ademds, la colocacidn de tales
ingenios;publicitarios a la transparéﬁbia en cartelera espe
cial preparada para realizar esta funcidn y provista de me-

dios que favorecen la disposicidn mas adecuada ds tales in-
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zenios de modo gue rssulve agradable su observacidn nor par
Ve del espectador.

Hazta hoy, las randes manifestaciones artisticas,

fal}

culturales, desoriivas, turisticas, industriales y comer-

[

ialeg, no se han podido prassntar de foima que el anuncio

|

zual pueda “verse ¥y leerse" de dla gue de noche sn los [ran

-~
L)

des carteles imprssos por médios corrientes en imprenta o
por cualquisr otro medio de transcripeidn.

Fara los _randsg carvieles, en su totalidad, y npara
la mayor parts de los pequelids, se sigue recurriendo al sisg

sma (e peszado en paredes, columnas, vallas y suserficles

s
<r

o
[

todas classs, tanto en =l interior de los edificios co~
mo en las vias plblicas.

Cuando se gqulere hacer "vigibles® de noche tales car
$eles, se les dota Ge suficiente iluminacién por medio de
focoz eléctricos o simples bombillas dispuestas en la pr-
te dslantera de la cartelera o medio de exhibicidn emnlea—
do.

Los intenitos de iluminacidn ¥por transparencia® no

han resuliado hasba ahora, sungue, como maximo, se hén rea
lizado en medidas standard pequeifias, por, entre otras, las
sizvisntes razones:

Pérdids o confusionismo Ge los colores impresos en el
papel y esfumacidn o desvanecimisnto de la reproduccidn. For
contra, transparsnciz excesiva de la luz nasta llezar al ce

amiznto o molestia visual del espectador.
tro inconveniente que contribuye al aludido desva-
necimiento, es,por su naturaleza, la éccién de la luz na-~
tural sobre los colores y el propio papel. Sablido es gue

le. luz modifica ol estado de casi todos los cuerpos. Tmpre
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808 u objetos de colorxes, expuestos al sol, no tardan en

cambiar de aspecto, volviéndosa grises o adquiriendo una

“fonalidad distinta de la que tenflen originalmente. En es-

te caso, al salir de las prensas de la imprenta o de manos
del artifice.

Ldemds, con el vapor que ge forma en el interior de
los artefactos presentadores del cartel, éate se contrae,
fomando arrugas y acabando por volver feo y antiestético
lo ¢ue originmismente podia ser la rveproduccién de una mag-
nifica obra de arte o el mismo original.

Ciro inconveniente actual es el del traslado de los
carteles, sohire todo los de medidas pequellas standard, ya
yue por nmuy blen enrollados y embalados ¢ue vayan, no se
puedsn, gsneralmente, evitar roturas, arruzemientos o aja~
duras ¥y, mucho menos, evitar que.lleguen dlpunto de desti-~
ne por lo menos sin fibras rotas.

Algunos carbteles, como los anunciacdores de pellculas,
por sjemplo, acostunbran a remitvirse plegzados, con lo cual
se producen los forzosos dobleces, gue no s0lo rompen la
fibre del papel, sino yue Gojan le dobladura, linea o se-
fial cue gueda siempre por donde se dobld, afeando la. pre-
sentacidn del anuncio.

Las diapositivas en color, aparte de resultar traba-
jo &igemos de pieza Umica, sobre todo por la‘inversién de
tiempo gue requieren y su exhorbitante coste, ticnen el in-
conveniente.de su fragilidad, sunque se ingerten en los més
modernos materisles, Sabido es también, ¢ue una diapositi-
va sometida. a la exposicién de la luz, se altéra vy sus imd
genes adéban por desaparecer.

Por otra parve, las dliapositivas han de ser Lormosa~
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nenie, hasta hoy, de tamafic muy limitado, no sisndo apias,

por ésta y las anberiores razonss, para las g randes campa-—

=

28 de propasanda nasiva.

La observacién casual y la experiencia hen ensefiado,
ds antigvo, gue detsrminados aceibtes y grasag, algunos de
sus subproductos y de sus suceddneos, asi como otras mate-
viag vegetales y animales, aplicados sobre el papel, aumen
san su transvarencia. Pero al intentar aplicar ssta obser-
vaclén comim y ssvas expsriencias, se ha comprobado ue, nor
muy puras que sean dichas materias, adolscen pars el caszo
de loz sigvnientes principales inconvenientes:

12, - inranciamiento.
22 .- La densidad o peso especifico de los dcidos grasos -ma

)

terias componentes de los principales acelties vesetales o
aninalzs- es nmenor gue la dsl agua.

38 .~ drandes puntos de fusidn y de congelacidn.

42 ,~ Zzfraccidén de la iuz. Lz propiedad de desviar la luz

es muy importante, sobre Gtodo en los dcidos gue presentan
nayor cadena de dtomos de carhono.

In restmen: la luz favorece el enranciamiento, como
la hunsdad y la suciedad son causas del emmoliecimiento.

Por otra narte, tanto la luz del sol como la luz ar-
tifleial, tienen un notable poder decolorante sobrs las subs
canciog crasas en gensral. Si ose alsla completamente estas
susbancliag del conbtacto del alrs y de la humedad, esta ac-
cidn de blangueo natural nc se verd perjudlcada por los in
convenientes antes seilalados del enranciamiento y del ennm
heeinmisnto.

Bl acelte ds linaze es el aceite sscante por excelen

cla. Absorbe répidamsnite el oxigeno del alre. sxbtandido en
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tenue capa, se transfomma en menos de tres diaz en una pe-
licula clara, sd6lida y eldsiica, adherenmbie y no untuosa., Ia
luz tlene influsncia aceleralora sobre este secado. Con adi
cibén de secante, este proceso puede rsalizarse dentro de
lag &~10 horas del tratamiento. Conocidos son los usos del
acelte de linaza. Con la polinerizacidn del mismo, cencral-
mente sin el empleo de secante, se obltiens "aceive para tin
tag tipogrdficas®, (ue no dsja mancha graslenta sobre el 08
pel, Con la vuleénizacién, Se conviertus en un cuew o £6lido
que posee elasticidad. De ahl gque, hasta clerios limites,
ge utilice como gucedineo del caucho.

Fara llezar a conseguir el objetivo yue se traduce en
esta invencidn, he provado toda suerie de aceifes y srases,
pezementos y adhesivos y, durante cerca de un efio, dla a

4

ai

[

a, ne rsalizado snsayos mezclando estos y aguellos ele-
mentcs hagta conseguir, précticamente, que los impresos co
rrientes, s0los o pOIr parejas o en nlmero mayor, aparescan
en laz sizulentes condiciones, gquedando, apareniemsnﬁe, &
la vista y al tvacto, como gi fuesen un solo ejemplar:

1¢ .- Zncartonamiento completamente rigido. 7

22 .~ Zncartonaniento de abgolute f£lexibilidad ¢ue peimite
sean enrollados con suma facilidad.

32,- Bn todos los casos, impermeabilidad absoluta al ser su-
méxgidos en agua. o

48 .~ n todos los casos también, permanencia de los colores
en carteles, manteniendo durante meses su viveza expuestos

a la intemperie, luz solar y luz artificial simultaneamen-
te, resistiendo bien los més bruscos cambios de temperatu~
ra.

¢ ,~ Ferfecta vigibilidad de la impresion durante el dia,
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sin aplicacidn de transparencia.

()]

¢ .= Parfecta visibilidad de la impresiodn durante la noche,

al someterse el cartel a la transparencia luminosa por cusl
suwiler nedio de alumbrado en el interior de la cartelsra, que
sroyecva su bz luminoso hacia la pantalla ds la nizma por

su parte posterior.

T8 .~ Intensldad luminica srata a la vista y abgoluizmente

gguilivrada.

Fars- conssguir los resultados descritos, nl nodo de

operar es como sigue, realizando todas o algunas de las ope

*

racionss de forma manual o mecdnica, sea por el drden yue

agul 38 one o aliberdndolo se:'v:tl COLIV e &

BICOLADO DE T4 FIDRA DEL FAPEL

Pars evitar que alguno o todos los impresos s& 6nco-
ja 0 se alargue, total o parcialmente, perdiéndose, desdi-
bujédndose o, en suma, desbaratdndose el aritistico efecto que
se preisnde, tanto por el artista crsador como por la impran
e r—ﬂfo&uctora, les imprszos se somsten a una impreznacidn
con soluciones verias de gona, pesamentos de diversa indole,
alizidén, colas, afiil, celuvlosas, féculas y/o produvcios simi-
lares.

Ios cartelss, Totografias o imprasos, asi tratados,
adquieren, con %al tratamisnio de encolado, wng nayor coi-

istenela y un mayor peso, guedando el conjumtbo, sin empar

[n

20, en condiciones da flexibvilidad y de preparacidn para las
ulteriorss operaciones. G completemente rizido,si esi se dg
282,

Sometido el papel a dicha operacibén ds encclado, sea

o2l 0 parcialmente rizido, total o en par—

cf

para yue quede

o
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de Tlexivle, se le deja secar al natural o artificialmen-—

te ¥ se le lleva a otra oneracidn.

TUPSHICABITIZACTON Uil PARAT U FIJLCION DS 103 CGLO.LIS

sl tratamiento de encolado a gue se somede el papel,
convicrie ya de por sl el papel en ilmpermeable al asua 7
evita gue la tinta se corra. L1 proceso se perfecclona ©
alflanza més a base de un harnlzado dado exclusivamente a
la cara del impreso a sxponer al especiador, a las dos o
méds caras, cantos o bordes inclwidos. 0 medlante inmersidn
total del papel, 31 yueremos un tratamiento exhausiive. De
tal fomma gue sometido luepo el papel, de cualquier clase
que sea, a un baflo completo y constante en asuwa firila o ca~
liente duvante varios dias, swole intacto en todos los as-
pectos, no haviindose corrido ninsuna de las tintas ni per
Gido en color. Dejado secar, estd otra vez en condiciones
de ser empussbto a la luz solar, a la intenperie y & la lug
artificial ¥ de ser sometido a transparencia luminica por

cualquisr clase de alumuwrado.

YUXTAPCSICIOE TOTAL C PARCTIAL D& THPRESOD

dgpecialnente en los casos en yue el papel es excegi-
vaﬁente fino o cuando asi convenga, sea pavra conseguir el
nis perfecto encarionamiento a dodos los efectos, corrssir
posibles arrugas o ajaduras o rotura de fibra que de ovi-
gen pudiera tener, flojedad o defecto de impresidn, asi co
mo para dar mayor corporeidad, sea en general o en parte. C,
en fin, para conzegulir un mejor aspecto artistico, sea de
une. sola ejecucibn o al yuxtaponer distinbas nartes de un

migio dibujo, grebado, fotografia, o de dos o mas lsbores
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tipogrdficas o manuales, se procederd a jJunbar completa-
nente dos o mis papeles, de foima qpe congtituyan wn Godo
tnico. Pare ello, naturelienie, habrd gque atensrse al mds
estricto ajuste de punturas, sujetdndose, monteniéndose
5 o adawtindose log impresos por cualguier medio wbiliza-
ble de forma que la coinecidencia de la impresidén en todos
§

- cada uno de sus raszos o linsas, no sufre alteracidn al

‘ zuna al efectuar el pegado de los dlstintos papeles.

FLASUIFICACICH

j~
<

Los papeles, ya tratados en la descrita fowma, pue-
dsn o no ser enricuscidos plastificdndolos vor una o las
dos caras, auwmentendo mds la resistencia mecdnica, figico-
quinica, el brillo de la impresidén y ddndoles todavia una

15 mayor impermsabilidad. Fueden envolverse o protegerse to-
tal o parclalmente, alsldndolos absolutamente del contac—
$0 atunosférico »or bafio o impregnacidn con cuul\u¢er tipo
de natsrial plastico similar o por sistena termozoldable.
Sn todos 1los casos y materiales, la {transparencia ha de re

2C sultar, naturalmente, absolubta, conservando sus aracterfg
ticas, fundamentos de buens visibilidad y pexrfecta aprecia

cidn de los detalles de la oora impresa.

SUCARSOTALTSITE0 DEL PAPWL ORIl

25 Jomo se ha dicho, estas operaciocnes, llovadas con na

L4

yor o menor intensidad, segln sea el casc 0 e deges, pue-
Gen conunicar a los impresos bratados sncartonsmiento o ri-~
«idez suliclentes de modo gyue pvedan ser sometidos a caris-
lera o pantalla para guedar £ijos, nediante presibn, entre

30 Tidrios, plisticos u otro medio cualguiera. 0 sin aprisio-
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narlos, por £i solos. Llegando inclusive a poder ser expuss
tos en sucesivas 1o sadas, nediante enrollamiento en un ci~
lindro rotative o guedando tensos en un tambor adecuado.

De todo lo anteriormente expuesto se desprende yue ol
procedimiento de la nresente invencibn permite la obtencidn
de unos medios publicitarios éptimos para la funecidn a gue
estén destinados. In efecto, se ha conseguido dar a dichos
mediog un. sncarsonamiento que, sin ser compleotamente rigi-
do en la mayoria de los casos, proporciona una consisten-
cia suficisnve para impedir la formacidn de arrugas, plie-
aues 0 la introduccidn de otras alteraciones cualesquisrs
que contribuyan a afear o degfigurar el conjunto de la obra
reprzzentada. Al mismo tiempo, el impreso publicitario es
suficientemente flexible, pudiendo, por ello, ser fhcilmen
te enrollado de modo gue se simplifique o favorezca noiva-
blemsute su transporve. Igualmente se obtiene una perfecta
visibilidad durante el dia sin aplicacidén de transparencia
luminosa, y por la noche somstiendo al cartel a la transpa-—
rencia luminosa por cualyuier medio de alumbrado dispuesto
en el interior de la cartelera con su haz luainoso proysc-
tado hacia la bamtalla ds Ila misma por su parte posterior.
Bn consecuencla, el método de la presente imvencidn asegu-—
re une intensidad luminica absolutamente equilibrada y gra
ta & la vista. Evidentemsnte, pues, el méiodo de la inven-
cibn aporta un notable perfeccionamisnto de los medios dss~
tinados & fines publicitarios, capacitdndolos para realiszar

sus funciones correzpondienies en las mejores condiciones.
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Los puntoé de imvencidn propia ¥ nusva gue se presen
tan para gue seah objeto de esta solicitud de Pabente de
Invencidn en IZepalla, por VAIRLE aflos, son los sijuientes:

l,-TUn procedimienﬁo'péra_la produceidn de medios pu
blicitarios destinados a la exhibieidn natural, sin artifi
cios supletoxrios, e, indistintemente o con intermitsncias,

2 la transparencia luminosa nediants la inbervsncién ds cual

3

Juier sistema de alumbrado y dispuesto mara su colocacidn en
una cartelsra o pancalla esueclial, caracterizado porgue in-
cluye wa primere operacién de preparecidn durante la cual,
para evitar cue algunos 0 todos los medios eitad

zados a bhase de wn tivo de papel adecuado, sufran contrac—
ciones o dilataciones, total o parcialmente, gue hagan se
pierds, desdibujs o, en suma, se desbarate el efecto artis
tico pretendido, dicnos medios son sometldos a una imsreg-
nacidn que incluya soluciones difersnites de goma, peamen~
sos de indole diversa, almidbn, colas, afil, celulosas, £§
culas y/o0 productos similares, obteniéndose asi un z2umento
de peso y una mayor consistencia de dichos medios tratados y
Luedendo ‘el conjwito en condiciones de flexivilidead y pre-
paracién convenlentes para uliveriores operacionss, 0, sl se
desea, complstanente rigido, después de Lo cual se procede
al sscado del papel previanente encolado, bien a la tompe-

rature ambiente ¢ hien mediante el smpleo de aceleradores
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arvificialss del secado, a fin de que dichos medios de pa-
pel adquieran el estado total o parcialmente rizido o en
pgrﬁe flexible deseado.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con el punio 1, ca-

5 racterizado porgqus incluye una segunda operacién de prepa—
racién de Glchos medios durante la cual el papel, parcial-
mente impermeable a consecuencia del encolado gue con anie~
rioridad ha recibido, es sometido a un tratamiento de alian
zamiento o refuerzo de dicho caracter impermeable a base de

1c wn barnizado aplicado exclusivamente a. la cara del impreso
a la vista del espectador, pudiendo también, segin el caso,
gser barnizadas ambas caras, e incluso, los bordes o cantos
de dicho impreso, medlante la immersidn total del papel en
un barniz adecuvado, después de lo cual se deja secar el bar
15 niz, obteniéndose una perfecta fijacidn de las tintas y una
excelente comservacién del color, incluso somebiendo el pa
pel a un bafio completo y constante de agua fria o caliente
durante varics dfas, cue permite a dicho papel soportar su
exposicidén a la luz solar o a la artificial y a la intempe-
20 rie, y de ser sometido a transparencia luminica por cualguier
clase de alumbrado.
3.= Un procedimientvo de acuerdo con los nuntos 1 y 2,
caracterizado porque incluye wna tercera operacidén de pre-—
paracién de dichos medios publicitarios durante la cual, pa
25 ro comseguir el mis perfecto encarfonamiento del papel y co
rresir posibles arrugas, ajaduras o returas de fibra que de
orizen pudisra tener, flojedad o defecto de impresidn, asi
como pare dar mayor corporesidad, gensral o en parte, o paré
obtener ﬁn mejor efecto artistico, sea de wna sola ejecucidn
30 o mediante la yuxtaposicién de las distinbas partes del mig

'

-11 -



10

26

3]

1

308604

mo dibujo, grabado o fotografla o de dos o més labores Hi-
pozrdficas o manuales, se procede a junbar o yuxbaponer com
pletanente dos o més papsles de modo gue constituyan un to-
do tmico suficisnienente consistenmts, efectudndoss el pega-
do para la yuxtaposicidn de dichos papeles de modo gue no

ea altberada la coincidencis de la impresidén en toiocs ¥ ca-

(2}

da uno de sus raszos o lineas

4.~ Un procedinlsnio de acuerdovcon cuzlguiera Ge los
puntos precedentes, caracterizado porgue incluye una Ultina
operacidn de preparacibén de dichos medios durante la cual
los paepeles, praeviamnente tratados, son sometidos, por una
o por sus dos caras, a la accidén de un material plastifican
te que ammenta sw recistencis mecdnica 7 su resistencia f£I-
gico~-qulnica, el brillo de la impresidn y les cormunica una
inpsmmeabilidad todavia mayor, realizandose dicha plastifi
caclbén fuera del contacto de la atmdésfera por bafio o impreg
nzeldn de cualuuwier tivo de materisl plastico o similar o
bien mediante un sistema Termosolddie adecuado y conservén-—
dose en todos los casos y materiales, la sustanclal trans-—
parsncia 4el conjunto. )

5.~ Un procedimiento de acuerdo con cual,uiers de los
punsos precedentes, caracterizado porgue lag opcraciones cl
tadas de impregnacidn, impermeabilizacidn, yuxtaposicidn de
imprasos y plastificacidn son susceptibles de realizarse con
mayor o mencr intensidad, ssgin sea el caso o 3s desee, con
ocbjsto de comunicar a dichos papeles iwgrsgos un encartona-

nisnto o rigidez suficientes de modo gue pusdan ser someti-
dog a cartelsra o pantalla sin Jue sus caracteristicas fun-
danentales resulten afectadas.

. 6.= Un procadimisnto nara la produceldn de medios pu-
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blicitarios.
Tal y como se ha descrito en la liemoila gue antecsade,
y wara log fines especificades.,
deta wenoria consta de trece hojas, escritas a.migui
na por una sola de sus caras,
IHadrid,
P. A,

L&S/. \\\ ‘“\ﬂ | - 13 -
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