3085986

PATENTE DE INVENCIGOCHN
por VEINTE ANOS

g favor de Don Felipe REBLEOT CRISTIA
vy Don Jdorge QUERALT PERUCHO, de
nacionalidad espaficle, domiciliados en Santa Colome de Gra—

nenet ( Barcelona), calle Norte, ndmero 41 (prov.), p o r:

" MAQUINA AUTOMATICA PARA EL CIERRE DE TA BOCA DE SACOS DE
MATERIAT TERMOPIASTICO" - S

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn hace referencis = segin se indica
en su enunciado - & ung mdquina destinada a realizar en forma
automética y continua el cierre de toda clase de bolsasg, sacos
y recipientes andlogos de material termopldstico.

Ia méquina objeto de la invencidn - segfn se verda clara-
rente a lo largo de la explicacidn gque sigue - comprende esen-

cialmente medios para determinar el desplazamiento de los sa=-
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cos 0 envases que se trate de cerrar, medics que sujetan en
la posicidn correcta los bordes de la boca de egtos envases
que deben ser unidos entre si efectuando el clerre, medios
para deferminar el corte regular de estos bordes o la alturs
adecuada, medios para situar sobre los indicados bordes uns
cinta de material termopldstico doblada en U, que gaprisiona
aquellos reforzando el cierre, medios que determinan la sol-
dadura por presidén y calor de los indicados bordes entre of

¥y de la cinte de material termppléstico sobre los mismos, ¥y
medios que determinan el corte de esta cinta a la longitud
adecuada, une vez finalizade la operacidn de soldadura. Para
realizar el cierre de la boca de los envases por medio de la
néquina objeto de la invencidn , besta, pues, situar estos
envases en la pogicidn correcta scobre el mecanismo que deter—
mina el avance de log mismo & lo largo de la méquina, realizens
dose automdticamente la totalidad de las operaciones que han
quedado resefiadas,

Por lo demés, la esencialidad, forma de funcionar ¥V Drin-
cipales caracteristicas y ventajas de la méquina que se trata
de registrar, resultarén mds ficilmente comprensibles & ls
vista de los dibujos adjuntos, en los que ~ de manera esque-—
mética - se ha representado un ejemplo concreto de realizacién
préctica de la misma. En lo sucesivo, la explicacién se refe-
rizd, pues, a estos dibujos, bien entendido gque =~ como se com-
prende y es ldgico, dada su finalided exclusivamente ilugtra-
tiva ¥y aclaratoria - en ninglin caso cabfd conferir & los mig-
nog el menor caracter limitativo.

En egtos dibujos:

Le figura 1 es una viste general superior en planta del
conjunto de los Srganos fundgmentales de la méquinas

La figura 2 es un detalle en vista inferior en planta,
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mostrando las transmisiones que determinan el movimiento de
la correa inferior gue aprisiona log bordes de la boca de losg
envases, y de las cuchillag circulares que realigsn el corte
de los expresados bordes,

La figura 3 es un detalle a mayor escala, mostrando en
vieta superior en planta la zona en la que se realiza la in-
clusién de la tirs de refuerzo doblada en U sobre losg bordes
de la bocg de los envages

Le figura 4 es una vista inferior en persgpectiva de la
pieza que gula el movimiento de la tira de material pléstico
obligandole a doblarge sobre log bordes de la boca de log en~-
vasedgo

Iz figura 5 es un detalle en perspectiva, mostrando la
forma de montaje de la bobina que suminigtrs la cinta de re-
fuerzo que se situa sobre los bordes de la boca de los enva-
Sege -

Lo figura 6 es une vista esquemdtica en perspectiva del
mecanismo de cizalla que determina el corte de la cinta de
refuerzo a la longitud reguerida.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

Ia ndouina en cuestidn comprende en primer lugar una s6-
lida bancada, de forma general sensiblemente alargada, que
aparece ocupada en tida su longitud por una cinta trangporta-
dora de tipo sinfin, sobre la que se depositan los envases
gue se trate de cerrar, Esta cinta no ha sido representada

en Los dlbuaos por cuanto su estructura es perfectamente nore
nal, pudiendo obedecer a uno cualesquiera de los tipos actual-
mente conocidos, Los movimientos de avance de esta cinta se
hallan sineronizados con log demds mecanismos integrantes de

la mdquina, v, de una manera especial, con los medios a tra-

vés de los que se realiza la sujecidn de los bordes de la bo=
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ca del envase que se trate de unir entre sf. Ia expresada

£
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sincronizacidn se movimientos puede conseguirgse s travéds de
cualquier sistema adecuado de +ransmisidn a partir de un elec-
tromotor comdn que determina todog aquellos. Es esencial que
la mdquina comprende un sistema que permita regular la altura
de los indicados medios de sujecidn de los bordes de los en-
vases en relacidn con la cinta transportadora de acuerdo con
lag dimensiones de los envases que en cada caso se trate de
cerrar. Tampoco estos medios han sido representados en los
dibujos, por cuanto se trata de soluciones mecdnicas elemen—
tales, sumceptibles de una infinidad de variaciones, y fdcil-
mente imaginables para cualquier +técnico dotado de un minimo
de experiencia. 4 titulo preferente, puede por ejemplo dispo-
nerse todo el conjunto de Srganos de la méquina sobre una ban-
cada 1, fije a unos soportes 35, solidarios del vistago mévil
de une bomba neumdtica -~ no representada - cuyo cilindro es
solidario de la bancada que soporta la cinta transportadora,
Log medios que realizan la sujecibn de los hordes de la
boca del envgse que se tratva de soldar manteniendolos en la
posicidn de clerre, se hallan esencialmente congtituidos por
dos pares de correas sinfin 2-2', 3-3!, gituados en planos
horizontales ligeramente distancisdos. E1 primero de estos
vares de correas, concretamente el comstituido por las correas
2-2', que ocupa posicidn inferior, comprende dos pares de po-
leas 4-4', 5-5', de didmetrop coincidentes, cuyos ejes son
paralelos y se hallan situados segin los vdriices de wn recw
tédngulo., ILas ramas interiores de estas correas son impulsadas
a nantenerse en contacto por medio de unos rodillos alojadog
en lag cajas 6, sobre lags que actdan los muelles 7, aprisio=-
nando los bordes de la boca del envase que se trate de cerrar,

Bl gegundo de los bares de correas diichos comprende las poleas.
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8-81-9~9', de didmetros coincidentes con los de las poleas
antes referidas, ¥ tambien con sus ejes paralelos situados
segln los vérticez de un rectdngulo. Las poleas 8-9 son coa-
xiales ¥ solidarias de las poleas 4~5 del primer par, y las
poleas 8'-9' gon coaxiales y solidarias de los pifiones 10-11,
engranados e iguales entre si, que reciben su movimiento a
través de un sistema adecuado de transmisidn - tal una cadena
12 = del electromotor que determina el movimiento general de
lg méquina. Se tiene, pues, que losg pifiones 10-11 deverminan
el movimiento de las poleas 8'-9' a igual velocidad y en sen-
tidog opuestos, egtas poleas por medio de lag correas 3~3t
mueven las ppleas 8-9, las cuales son golidarias de lag poleas
4-5, que mediante las correas 2-2' mueven lag poleas 4'~5!
quedando convenientemente sincronizados los movimientos de
todos estos elementos. Finalmente, las ramas interiores de
las correas 3-3' son impuldadas a mantenerse en contacto por
nedio de una serie de rodillos giratorios locos sobre corres-
pondientes ejes verticales, soportados por lag cajes 13, sobre
las que actian a expansidn los muelles 14, aprisionando los
vordes de le boca del envasge que se trate de cerrar. Nétese
que nientras lés correas 3-3'se prolongan a lo largo de toda
le mdguina, las corzeas 2-2' alcanzan solamente une parte de
esta longitud, prolomgendose solamente — segin se verd més
adelante - hasta algo nds halld de la zona en la que se sitla
el dispositivo que dobla la cinta de refuerzo ¥y la. coloca go-—

bre log bordes a unir.

Los movimientos de las correas dichas quedan convenien-
temente sincronizados con los movimientos de la cinta trans-
portadora antes. referida, de manera que los envases & cerrar
avanzen a lo largo de la miquina soportadora y arrastrados

por la cinta indicada y guiados por las correas sinfin, que
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mantienen en la posicidn de cierre - a los bordes de las boeas
de los mismos.

La mdquina comprende ademds medios para determinar el
corte regular a la altura adecuada de los bordes de la bhoces
de los envases, que deben ser unidos para realizar el cisrre.
Eztos medios se hallan concretamente constituidos por las
cuchillas circulares 15-157, entre las que pasan los indica-
dos bordes siendo cortados a la altura adecuada. Estas cuchi-
llas son solidarias de los pifiomes 16-16' cuyo movimiento
viens determinado por las cadénas ginfin 17-17' engrenadas en
los pifiones 18-18' solidarios de las poleas 4'=5' antes refe~
ridas. De esta forma, el movimiento general de la miquina
que determina el avance de los envases a lo largo de la misma,
determina al propio tiempo el movimiento de rotacibn de las
cuchillas, de manera que los bordes de la boca de los envases,
al pasar entre estas, son automdticamente cortedos a la me-
dida Justa reqﬁerida para su clerre.

En vistas a reforzar la boca del envase, garantizando
m cierre mis perfecto, y evitando especialmente los defectos
que pueda presgentar la sgoldadura de estog bordss por cauga de
la suciedad e impurezas depositadas sobre log mismos se sitda
sobre los expresados bordes una cinta de material termoplis-
tico doblada en U, que es soldada a log indicados bordes al
propio tiempo que se sueldan estos entre si, al realizar el
cierre, Esta cinta es suministrada en forma continua por una
bobina 19 que puede girar libremente sobre un eje horizontal
20, fijo a un soporte 21, solidario de la bancada de la miqui-
na. De manera preferente entre la bobina 19 y el eje 20 se
prevé un sistema de freno por roce, destinado a garantiszar
una tensién minima constante en la cinta.

En la zona donde debe producirse la inclusidn de esta
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cinta de refuerzo - situada a continuacidn de la zona ocupa-
de. por las cuchillag 16-151 -~ se prevén en primer lugar unog
juegos de rodillos 22-22' que determinan la separacidn de las
correas superiores 3-3', de maners que el borde de los enva-
ses en esta zona queda Unicamente gufado y aprisionado enire
las correas inferioreg 2-2'. Sobre el punto en que vuelve a
producirse el contacto.entre las correas 3-3' se situa una
vieza 23 que constituye elemento fundamentel del sistema, al
determinar la doblez longitudinael de la cinta de refuerzo y
la colocacidn de la misma sobre los bordes a unir. Esta pleza
conforme una canal inferior 24, ligeramente arqueada hacia
arriba v de seccidn decreciente, en la que - merced a la trac-
cidn ejercida por las correas 3-3' - es obligada a encajar

la cinta de refuerzo, produciendose la doblez longitudinal

de lo misma y su inclusidén sobre los bordes a unir. La funcidn
de las correas inferiores 2-2' - aparte de provocar el movi-
miento de las cuhcillas circulares en la forma ya estudiada -
se limita a asegurar la sujecidén de los bordes del envase en
la zona en que se produce la aperturs de las correag superio-
res 3-3', a fin de permitir la inclusifn de la cinta de refuert
z0. Por ello, las indicadas correas inferiores no se prolon-
gan més alld de la expresada zona, quedando aprisionados los
bordes del envase en el resto de su recorrido Unicamente por

lag correas suneriores.

La miquina comprende, ademds. medios para determinar la
autosoldadura por presidn y calor del conjunto formado por
los bordes del envase que se trate de cerrar y la cinta de
refuerzo doblada sobre estos bordes. Estos medios se hallan
concretamente constituidos por unaes resistencias 25-25', ten-
sadas entre unos pares de rodillos 26-26! , eldsticamente im-

pulsados a girer en sentiddos opuestos y dispuestos para girar
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libremente sobre correspondientes ejes 27-27' fijos a las
extremidades de unos cuerpos paralelepipédicos huecos 28-28!,
situados a uno y otro lado de la linea seguida por los bordes
del envase en su movimiento de avande. Los rodillos 26-26!
tensan convenientemente las indicadas resistencias, obligan-~
dolas a apoyarse contra las caras ernfrentadas de los expresa—
dos cuerpos paralelepipédicos. Uno de estos cuerposes fijo a
la bancade de la méquina, en tanto gue el otro es solidario

de log véstagos 29 de unos pistones que se mueven en el inte-
rior de correspondientes cilinﬁros 30 bajo el efecto de una
presidn neumdtica o hidrdulica. Ia mdguins comprende un cir-
culto electrdnico accionado por relés, que debtermine el paro
de los drgenos que provocan el avance de los envases, cuando
uno de estos queda convenientemente gituago entre el indicado
par de resistenciag, determinando al propio tiempo la alimen—
tacibn con flufdo & presidn de los cilindros 30, es decir
determinando el movimiento de aproximacidn entre lzs resisten~
cias 25 y 25', El circuito electrdnico de gobierno referido -
gue no ha gido repressntado en los dibujos por admitir una
infinidad de reglizaciones distintas - determina al propio
tiempo el cierre del circulto de alimentacidn de las resisten~
cias, de manera que simultdneamente se vroduce la incandeg-
cencia de las nmismas y su movimiento de aproximecidn. En este
movimiento los indicados cuervos paralelepipédicos 28-28° zpri.
gionan leos bordes del envese, con lz cinta doblada sobre los

-

mismos, produciendo la autosoldadura por presién y calor de

todo el conjunto de gruesos superpucstos, es decir, determi-
nando el cierre del la boca del envase. Esta operacidn slcane
sard wne duracidn que podrd predeterminarse exactamente, de
acuerdo con las caracieristicas del raterial, por medio de

un relé de tiempo. Finalizada la operaciln de soldadura, el
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circuitc electrdénico de gobierno determina automiticamente la
descompresidn de los cilindros 30, la apertura del circuito
de alimentecidn de las resistenciss v la puesta en marcha de
los érganos que determinen el avance de los enveses & 10 lexe
go de la mdguira.

Los cuerpos paralelepipédicos 28-28' gon huacog, hallsn-
doge dotados de un racor de entrada y otro de salida, situa=
dos en extremidades opuestas, a fin de que pueda provicarse
la circulacidn de wn liquido refrigerador por el interior de
log mnismo. De esta manera, antes de que se yproduzca la des—
compresidn, se alcanza una ripida refrigeracidn de las resis-
tencias , determinando le consolidacidén de la soldadura efec-
tuada. E1l funcionamiento del circuito de refrigerscidn viene
determinado por el propio circuito electrdnico antes referido,
¥ puede ger ghbernado por un relé de tilempo independiente del
gue gobierna las resistencias.

Finalmente, en el punto de salida de log envases ya cerra-
dos se prevé una guillotinsg 31 libremente articulada a un eje
32, y dotada de un movimiento de vaivén gobernado por el vig—
tago 33 de un pistdn que se mueve en el interior de wn cilin-
dro 34 alimentado por la misma fuente de fluido a presidn que
alimente log pistones 30 anbtes referidos ( normalmente aire
comprimido suministrado por un compresor accionado por un elece
tromotor independiente del que gobierna el movimiento de los
Srgencs de arrastre ¥ gufa de la mdquina). Lios movimientos de
vaivén de esta guillotina vienen gobernados por un circuito
electrdnico, controlado por relés, de manera que aquella corte
la cinta de refuerzo prevista en el borde de la boca cerrads
de los envases, a lag longitudes justas requeridas por lag di-
mensiones de esta bocae

Bagta, pues, ir colocando sobre la cinta transportadora
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los envases que se frate de cerrar, al riimo impuesto por
la velocidad de funciomamiento de la mdguina -velocidad gue,
como ge comprende, puede regularse exactamente, de acuerdo
con las circunstancias y necesidades de cada caso— para que
se realicen automdticamente todas las operaciones gue han
quedado resefladas.

Se comprende que la mégquina ha quedado descrita dni-
canente en lo que constituyen sus Srganos egenciales, pu-
diendo ser completada con una serie de mecanismos acceso=
rior, destinados, por ejemplo; a determinar el paro del
conjunto cuendo se agotz la cinta de refuerso almacenade
en la corresgpondiente bobina, facilitar el terminal de es-
ta cinte con el extremo inicial de una nueva bobing, a fo-
cilitar el control, duracién e intensidad de las distintas
Cperaciones, etc., etc. Se comprende agimismo que en su
reglizacidn prdctica la mdquina es susceptible de una se-
rie de modificaciones de detallem todas las cuales, al
igual que las adicionss a que se ha hecho referencia, de-
berén considerarse por completo comprendidas en el dmbito

de proteccidn del registro que se solicita,

K 0 T A
SE REIVINDICA:=-

1 =~ Méquing automéfica pare el clierre de la boeca de
sacos de material termoplistico, caracterizadas PO coMprene—
der una cinte transportadora sobre la que pueden Gepogitar-
se log envages a cerrar y que determinan el avance de los
mismos a lo largo de la mdguina, sobre cuye cinta se situs
a altura regulable una bancads que comporta por 1o menos un
per de correas de transmisidn convenientemente sincronizas
das y situadas de maenera que sus remes interiores se hallan

en contacto, gquedando en disposicidén de aprisionar los bor-
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deg de la boca de log envases que se trate de cerrar y
acompalfiearlos 2 1o largo de la bancada, comprendlendo adew
nés la méquina medios que determinan el corte regular de
los bordes de la boca de los envages & la alturs adecunada,
medios que determinan la inclusién sobre estos bordes de
una cinta de refuerzo de material termopléstico doblada en
U, medios que determianmn la detencidn del sistema de avan-
ce de log envages, medios que determinan la soldadura por
presiln y calor de los indicadog bordes con la cinta de re-
fuerzo situada sobre los mismos, medios que determinan la
répida refrigeracién de la soldadurs realizada, medios que
determinan la reamdacidn del movimiento de avance de los
envages ¥y medios que determinan el corte de la cinta de re-
fuerzo situada sobre los bordes cerradog de la boca del en-
vase a la longitud requerida por las dimensiones de estos
bordes,

2= MAquina, caracterizada por comprender dog pares de co=-
rreas de transmisifn dispuestos para mantener en la posicidn
de cierre los bordes de la boca de log envaseg en la forme
referida en la reivindicacién precedente, de los cuales, el
par de correas gue ocupa posicidn superior se prolonga a
todo lo largo de la bancada de la miquina comprendiendo un
par de poleas extremas que son solidariasg de sendos pifo-
nes engranados entre sf, y relacionados a través de un sis-
tems adecuado de transmisién del movimiento con el electro-
motor que determina el movimiento general de la méquing y
dog poleas extremas opuestas que son solidarias de las po-
leas extremas del par de correas de transmisidén inferior,
las cuales se prolongan Unicamente hasta el punto en que se

realiza la inclusidn de la cinta de refuerzo sobre log bor-

des de los envages.
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3 - ldquina, caracterizada porgue las ramas interioe
res de lag correas de transmisidn referidas en la reivine-
dicacidn precedente shn impulsadas & mantenerse en contac=
to aprisionando los bordes de la boca de log enveses = ce—
rrar por la accidn de unos rodillos que pueden girar li-
bremente sobre ejes fijos a unas cajas, sometidas & la ace
cién expansiva de correspondientes muelles.

4 = Niguina, caracterizada vorque los mediog gue de-
torninan el corte regular de log bordes de la bocs de los
envases, segln referido en la reivindicacidn privera, se
hallan constitufdos por un par de cuchillas circulares que
con solidarias de sendos pifiones engranados por medio de
correapondientes cadenas, con unos pifiones solidarios de
las poleas extrenas del par de correas de transmisidn que
ocupa posicidn inferior, sesgin referido en las dos rei-
vindicacilones anteriores.

5 - lifquinas, caracteizada porque los medios que de-
terininan la inclusidén de la cintba de refuerzo sobre los
bordes de la boca del envase a cerrar, segin referido en
la reivindicacidn primera, se hallan constitufdos por una
bobina de suministro de la cinta que puede girar sobre un
eje £ijo & un soporte que lo mantiene sobre la hancada de
la ndquina, unos rodillos que deterninan la separacidn de
las ranas interiores de las dos correas de itransmisién su-
veriores -de mensra que en esta zona los bordes de la boea
del envase quedan Unicamente aprisionados por el par de co-
rreag inferior- y una pieza que conforma una canal infe-
rior ligeramente arqueada hacis arriba y de seccidn decre-
ciente, en la que, merced a la traccidn ejercida por las
correas, es obligada a encajar la cinta de refucrzo, pro-

ducidndose la doblez longitudinal de la misma ¥ su inclue-
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gidn sobre los bordes a unir.

f = Méquina, caracterizada porque los medios que de=-
terminan la soldadura por presidn y calor del conjunto for=-
mado por los bordes a unir y la cinta de refuerzo situada
gobre los mismos, se hallan constituidos por un pa# de re-
sistencias apoyadas y encajadas en las cargs frontales de
sendos cuerpos paralelepipédicos, de los cuales uno esg fijo
a la bancada de la méquina, en tantogque el otro es solida-
rio de los véstagos de unos pistones pertenecientas a un
sistema hidrdulico o neumdtico, disponiéndose un circuito
electrénico gobernado por relds, que cuando un envase que-
da convenientemente situado entre este par de resigtencias,
determina el paro del sistema de avance de los envages, el
cierre del circuito de alimentacidn de las resistencias y
le puesta en marcha del mecanismo de presidn.

7 = M4quina, caracterizada porque los cuerpos parale-
lepipédicos referidos en la reivindicacilén precedente son
huecos, comportando en extremidades opuestas sendos racors
a los que pueden acoplarse los terminales de correspondien=
tes tubuluras integrantes de un circuito refrigerador, com-
prendiendc el circulto electrbénico asimismo referido en
la reivindicacidn precedente, un relé de tiempo medisnte
el que se &etermina la apertura del circuito de alimenta=—
cién de las resistencias, y, al mismo tiempo, la puesia en
marcha del circuito de refrigeracifn, y un segundo relé de
tiempo que determine el paroc de este circulto, el retroce-
so del mecanismo de presién y la puesta em marcha de los
mecanismos que determinan el movimiento de avance de los
envases a lo largo de la miquina,

8 - Hdquina, caracterizada porque las resistencias re-

feridas en lag dosg reivindicaciones precedentes se hallan
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tensadas entre sendos pares de rodillos eldgticamente inm-

G

Pulsadas a girar en el sentido adecuado, con lo que se con-
pensan automitiicamente los cambios de dimensiones gue pue=-
dan producirse en los indicados cuerpos por efecto de las
variaciones térmicas a que los mismos se ven sometidos du~
rente ¢l funclonamiento de la miquina, manteniendo cong-
tantemente las resistencias encajadas en las regatas lon-
gitudinales previstas en las earas frontales de los expre-
sados cuerpos.

9 - Miquina, caracterizeda porgue los medios que de=
tgrminan el corte de la cinta de refuerzo segin referido en
la reivindicacién primera se hallan constitufdos por una
cuchilla cuyos movimientos de oscilacién vienen determinge—
dos por un pistén movido por la propia fuerza que actua S0~
bre log pistones que determinan el funcionamiento del sis-
tema de presidn referido en la reivindicacidn sexta, ¥ cuya
buesta en marcha viehe determinada por un correspondiente
reld,

10~ Hdquina,caracterizada porque la bancada sobre la
que se agientan los Organocs referidos en lés reivindica~
clones precedentes es solidaris del vistago de un pistédn
que se mueve en el interior de un cilindro, solidario de
la parte inferior de la méquina que soporta la correspon-
diente corres transporiadora, cuyo cilindro se hallgs cow-
nectado con un sistema de suministro de fluwido a presibn
gue permite regular exactamente la altura de la indicada
bancada con respecto a la expresada parte inferior,

11 - Méquina, caracterizada porque el cilindro refe-
rido en la reivindicacidn anterior, el cilindro integran=—
te de la instalacibn que determine el movimiento de la

cuchilla referida en la reivindicacidn novena, y los ci=-
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lindros de los mecanismos que determinan el movimiento

del sistema de presidn referido en la reivindicacidén sex-
ta, son alimentados por una Unica instalacién suministra—

dora de aire a presiém,
12 - Miquina automdtica para el cierre de la boca de

sacos de material termopldstico,

Consta la presente llemoria Descrip-
wivae de gquince hojas mecanografiadas, ege—
critas por una sola cara, numeradas del
1 al 15 y con sus lineas numeradas, a su
vez, de cinco en cinco, y de dibujos, a=
neXxosge

Barcelona, 19 enero 1965,

P.A,
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