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por nPHROCELIMIENLO DE waBRIUACION UE VIGAS RESISLENLES PARA
EL #ORJAUO vl FISOSw, & favor de UON ANYONIO PUERTA GARCIA,
LVON BUUARDO MAGUALENA BEHGI4 y UON AuUSYIN UE LA INr4dNYA NOM-.
BELA, los tres de nscionalidad espaficla, domiciliados en Ma-
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WENOKIA UESCGHIPIIVA

La presente invencioh se retlere s un procedimiento de
tabricacion de vigas resistentes para el torjado de plsos, en
grandes extenslones superticigles y con un mlpnimo de apoyos du-
raats el rraguado,

vomo es sabldo, en el forjado de¢ superricies horizontales
en lgs construcciones, seanl terrazss o plsos intermedios, s
base de esqueleto de vigas reslstentes paralclas en las que a-
poyen las bovedillas, es neoesario emplear en paralslismo uns

serie de tablones pars ser ortogohalmente cruzados por dlchas

vigas.
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Esto supone, en los proceaimientos habitusles, no poGsr se-
parar el shtramado excssivamehte entre taplones, para evitar
tlecha en las vigas pero con las vigas tebricadas segun ls pre-
sente lnvenclon, es ractible obtener unldades de viga resisten-
te que no obstahte su gran longitud de tramo no presentan de-
tormaclon alguna por esrusrzos de rlexion, permitiendo asi una
grah separacion de tablonss del entramado de sostsn, 0 Sea qus
tanto en un rorjado en serie parelels de vigas resistentes, co-
mo en un reticulado, la sepsracion entre vigas es amplia y con
enlsce perfecto de sus armaduras tanto longitualhal como trans-
versalmente.

¥l funvamento de lg invencion es moldear,en ceramica prete-
rentemente, granaes tramos laminares de pequefio espesor, doblar
sus cantoc lopgltudinales hacia dentro zn doble escuadra, es
decir, crsar a lo largo de dichos bordes alojamiento para qus
paseh ah uno y otro alementos de .a armadura sh varilla de grue-
80 calibre con lo sual se asegura la regldez de esta bagse cuya
secoion transversal se asemeja a una U horizontaimente dispues-
ta. gsta armadura asi iniciada interiormente se complementa
con otra varllla similsr a las de dicha base, superior y cen-
tradamente situada respecto a las mismas, y shbtretoesada con o-
llas por otras verillas diagonal y aiternativamente situadas
hacia los bordes de la placa de rondo, ¥y espaclados caballetes
en V invertida a caballo de la superlor y soldados sus extremos
interior-s a las varillas de reruerzo de la base ceramlca.

Esta armadura la rorma una maquina plegadora de varilla con
adecuado dispositivo soldador, de suerte que dispuesta y tijada
la base coramisa a continuacioén de la misma, sals continuamente
la varilla en sl salibre y situacion requerides por la base

o sean alementos longltudinales, dlasgonales y caballetesy
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Por lo tanto, de la referids maquipa, que no es objeto de
esta invencion, produce la salida en continuldad de las tres
varillas gruesas (dos de base y uha cumbrera) paralelas, plie-
ga y suelda csballetes de varilla mas rina, corta y suslda ftra-
mos a la cumbrera y alterhativamente a una y otra varilla ds
borde, ¥ va tormabdo deslizantemente en aquella base ocerimica
el esqueleto de la viga. Los extremos de varilla longitudinal
sa doblan eh el trszado habitual para empalmes de armgduras.

Seguidamente se rellena de hormigdn el hueco de la pieza ce-
~rdmica en G de rondo, con lo cual se inmovilizan en posicion to-
+d0s los extremos de soldaura ilnferior, y ya tfraguado ests ra-
lleno queda formada la unldad viga en tramo largo que puads
mane jarse, transportarse ¢ lzarse en obrs sin riesgo de tlaxién
ni roturas, y como el trazado de ls base y el ser todos los em~
palmes y soldaduras entre pestafias de la pleza bass, quedah dis-
ponibles ambas tiras supsrioras de los dobleces de esos bordes
para apoyar bovedillas curvas o plahas sobrc las que se extiepn-
de la capa de compresion.

Bstas bovedillas constan ventajosamente de un trazado para-
lelapipedico recto interior y longitudinalmente compartimenta-
do, con hueco amplio central en el caso de grussos espesores,
siendo su altura ligeramente ipterlor al plano ds enrass de lags
varillas de cumbrera de las unldgdes-vigs precitadas, y siendo
la reterida compartimentacion interlor debida a tabicado orien-
tado en direccidn sdecuada para resistir mejor los esfusrzos
mas o menos cercanos a la direccion vertical, quedando por con-
sigulents embabidas en la masa de torjado de la supserfigie a que
sirven y sin posibls flecha dada su estructura y peso relativa-
mente ligero unitario que soportan.

Bn las riguras de la lamina de dibujos anexa se ilustra
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upa realizacion de la invencion como ejemplo no limitativo.

#n los dibujos,

La tlg. 1 muestrs en vista lateral la viga objeto de la
invencidn ;

La fige 2 ss un corbts transversal de dicha viga; ¥

La fige 3 es un trozo de forjado en perspective emplaando
la reterida viga.

En las tiguras 1 y 2, se indica en ¢ la base ceramica, an
este ejemplo, con bordes doblados a dobls egcuadra psra alojar
lag varillas gruasas 2 ¥y g' siendo 1 la superior similar, en~
treotoesada con aquellas por sspaciados caballstes sh plano ver-
tical 4, duplicados en 3 y 3  en las zonas terminales; an 5-§
56 indican las varillas que vipoulan por soldadura alternada-
mente la 1 con las 2 ¥ 2° , designando en 5 las existentes an-
tre Ly 2 yen 6 las entre L y 2. H o3 la capa de hormigdn que
rallena el hueco de ¢ y sujeta asi todos los extramos inferio-
res de 3, 4, 2 y &. Se comprende por todo ello la absoluta ri-
gidez de emta vige-unldad, a pesar de su gran longitud en con-
paracidn con los largos habituales.

Bl trozo de torjado en desarro-llo de la fig, 3, muestra un
tablon 2 de la serle de apoyo, en el cual descansan extremos ds
vigas y del tipo antes descrito, con bovedillas B, habisndo ca-
1lzs para espaciadas vigas transversales de apoyo sobrs su ta-
blén y en tin, en X se indican espaciadas varillas transversa-
les soldadas a las cumbreras de las vigaes de la invencidn. Bn
P se indlca la capa de compresiodn.

ventro de la esencialidad del invento son aportablass vag-
riantes de detalle asimismo protegidas, tales como hager las

vigas del tamafio ¥y Materi.les mis apropisdos, tanto pars pisos

cop cara intsrior a nivel como con vigas en relieve interior.
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Hacha la descripeion del presente invento, lo que se de-
olaora como no practicado ni puesto en ejecucion en Espafia,
comprends las reivindicaciones sigulsntes:

le~ Procedimiento de tabricacion de vigas resistentes pa-
r-a el rorjado de plsos, saracterlzado porgue se
moldea una base laminar, de prefsrencia cersmica, de espesor
relatlvamente pequefio y longitud}relativamente grande, presen-
tando sus bordes longitudinales doblados hacia dentro a doble
escuadra para rormar gulas de deslizamisnto para los alemen-
tos base de la armadura, y uha vez secada y cocida esta base
se la dispone tiljada y alineada con la zona de sallda de una
maquina plegadora de varilla, eh ocuya alimentacion se provee
una zoha exterior de varilla gruesa, rodeando a otrs zoha de
varilla de menor calibra que la anterlor, que en continuldad
de sallda provee los distintos elementos de armadura en des-
lizamiento a L0 iargo de La rererida base ceramica, a la vez
que va practicando los sucssivos puntos de soldadura.

2+~ Procedimiento, segun la reivindicacion 1, en cuyo de~
sarrollo, la armasdura al deslizarse formasda en continuldad
sobrs la expresada bass, queda integrada por; tres varillas
relativaments gruesss paralelas entre si, sensiblemente como
triangulo isdsceles, en el que las dos de la base se deslizan
por los alojamientos crsados por la doble escuadra de borde
de la pieza ceramica, mientras que la tercers va constituyendo
la cumbrera de la armadura, y a la vez proves la miquina ali-
mentadora, sspaciadamente, caballetes de varillas y tramos
cortos de la misma, como entretossado tijador de posicion de

la varilla de cumbrersg respesto a Las dos de base.
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3+~ Procedimicnto, segun la reivindicacion 2, sn cuyo de-
sarrollo, el entretoesado por tramoes rectos en diagonal esté
combinado uv suerte que, misntras el extremo superior de cada
tramo se suslda a punto. espasiades en la varilla cumbrera,
su extremo ifferior se suelda alternativamentz a una y otra va-
rilla de la bagse, y seguldamente, todo sl hueco sntre pestafias
de esta base se rellens ds hormigon que al traguar completa
la inamovilidad de btodas las uniones de caballetas y tramos
diagonsles respecto a las menoionsdas varillas alojadas en la
precitada pleza base, quedando gsi constitulda la viga resisten-
te unldad lnderormable eh manejo y trahsporte dentro de una
longitud de trsmo sensiblemente supsrior & los largos hablitua-
les de este tipo de vigas resistentss, llevando los salientes
de sus varillas de armgdura el habitual doblez sn gancho parg
sus empalmes,

4.~ Procedimiznto, segun las reivindisscionss precedentes,
con arreglo al cual sobra cada zona lateral libre de la prsci-
tada viga unidad apoyan bovedillas adesusdas a la clasg de tor-
jado y seguidamante se rellenan de hormigon tanto el espagio res-
tante entre ocumbrera y base de c¢ada viga como los existentes en-
tre viga y bovedilla, siendo recomendable en grandes extensio-
nes dlsponer espaciasdaments varillas transversales soldadas a
las varlllas cumbreras de dichas vigas, quedando asimismo embe-
bidas en la masa de hormigon.

s~ Procedimiento ae rabricacidon de vigas resistentass para
el rorjado de pisos.

Segun se describe y relvindica eh la presente memoria qus

consta de sels hojas toliadas y mecanograriadas por una sola ca-
ra y de ung lamina de dibujos.

ljadrld, a 26 de Enero de 1965,

Ahtonle PUEKTA GARCIA
Bduardo HMAGUALENA BERGIA
dgustin de la INFANTA NOMBELA
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