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P A T E N T E  

U E

I  N-.T R O U U U U I  ON

por "PROUEuIMlEWO UN FABRICACION UE VIGAS RESISTENTES PARA 

EL FORJALO UN PISOS", a favor de uON ANTONIO PUERTA GARCIA, 

UON EuUARUO MAGUALENA BERGIA y uON AGUSTIN uE LA INFANTA NOM- 

BELA, los tres de nacionalidad española, domiciliados en Ma­

drid, "Reyes Magos, n* 8",.

MEMORIA UESCRlPTlvA

La presenta invención se re fiere  a nn procedimiento de 

fabricación de vigas resistentes para e l forjado de pisos, en 

grandes extensiones superficiales y con un mínimo de apoyos du­

rante el fragua dô .

>.,* uomo es sabido, en e l forjado de superficies horizontales

en las construcciones, sean terrazas o pisos intermedios, a 

base de esqueleto de vigas resistentes paralelas en las que a- 

poyan las bovedillas, es necesario emplear en paralelismo una 

serie de tablones para ser ortogonalmente cruzados por dichas 

lO. vigas.
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. Esto supone, en los procedimientos habituales, no poder se" 

parar e l entramado excesivamente entre taolones, para ev itar 

flecha en las vigas pero con las vigas fabricadas según la pre­

sente invención, es factib le  obtener unidades de viga resisten­

te que no obstante su gran longitud de tramo no presentan de­

formación alguna por esfuerzos de flex ión , permitiendo asi una 

gran separación de tablones del entramado de sosten, o sea que 

tanto en un forjado en serie paralela de vigas resistentes, co­

mo en un reticulado, la  separación entre vigas es amplia y con 

enlace perfecto de sus armaduras tanto longitudinal como trans­

versalmente.

El fundamento de la  invención es moldear,en cerámica prefe­

rentemente, grandes tramos laminares de pequeño espesor, doblar 

sus cantos longitudinales hacia dentro en dobla escuadra, es 

decir, orear a lo  largo de dichos bordes alojamiento para que 

pasen en uno y otro alamentos da j.a armadura en va r illa  de grue­

so calibra con lo  cual se asegura la regidez de esta basa cuya 

secoion transversal se asemeja a una u horizonteimente dispues­

ta. Esta armadura así iniciada interiormente se complementa 

con otra va r illa  similar a las de dicha base, superior y cen­

tradamente situada respecto a las mismas, y antretoesada con e- 

lla s  por otras va rillas  diagonal y alternativamente situadas 

hacia los bordas de la placa de fondo, y espaciados caballetes 

en V invertida a caballo de la superior y soldados sus extremos 

in ferioras a las va r illa s  de refuerzo de la base cerámica.

Esta armadura la forma una máquina plegadora de va r illa  con 

adecuado dispositivo soldador, de suerte que dispuesta y fijada 

la base cerámica a continuación de la misma, sale continuamente 

la va r illa  en a l calibre y situación requeridos por la basa 

o sean elementos longitudinales, diagonales y caballetes.



Por lo  tanto, de la referida maquina, que no es objeto de 

esta invención, produce la salida sn continuidad de las tres 

va rillas  gruesas (dos da base y una cumbrera) paralelas, p lie ­

ga y suelda caballetes de va r illa  mas fina, corta y suelda tra­

mos a la cumbrera y alternativamente a una y otra va rilla  de 

borde^ y va formando desllzantemente en aquella base osrámica 

e l esqueleto de la viga. Los extremos de va rilla  longitudinal 

sa doblan en e l trazado habitual para empalmes de armaduras.

Seguidamente se rellena da hormigón e l hueco de la pieza ce- 

-ramica en U de fondo, con lo cual se Inmovilizan en posición to­

ados los extremos de soldaura in ferior, y ya fraguado este re­

lleno queda formada la unidad viga en tramo largo que puede 

manejarse, transportarse e izarse en obra sin riesgo de flexión  

ni rotura, y como e l trazado de la base y al ser todos los em­

palmes y soldaduras entre pestahas de la pieza basa, quedan dis­

ponibles ambas tiras superiores de los dobleces de esos bordes 

para apoyar bovedillas curvas o planas sobro las que sa extien­

de la capa de compresión.

Estas bovedillas constan ventajosamente de un trazado para- 

lelepipedico recto in terior y longitudinalmente compartimanta- 

do, con hueco amplio central en e l caso de gruesos espesores, 

siendo su altura ligeramente in ferior al plano de enrasa de las 

varillas  de cumbrera de las unidades-viga preoitadas, y siendo 

la referida compartimentación in terior debida a tabicado orien­

tado en dirección adecuada para res is tir  mejor los esfuerzos 

más o menos cercanos a la dirección vertica l, quedando por con­

siguiente embebidas en la masa de forjado de la superficie a que 

sirven y sin posible flecha dada su estructura y peso rela tiva­

mente ligero  unitario que soportan.

En las figuras de la lámina de dibujos anexa se ilustra
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una realización de la invención como ejemplo no lim ita tivo .

En los dibujos,

La fig.. 1 muestra en vista la te ra l la viga objeto de la 

invención ;

La f ig .  2 es un corte transversal de dicha viga; y

La f i g .  3 es un trozo de forjado en perspectiva empleando 

la referida viga.

En las figuras 1 y 2, se indica en & la base cerámica, en 

este ejemplo, con bordes doblados a doble escuadra para alojar 

las varillas  gruesas ¡2 y g ' siendo 1 la superior sim ilar, an- 

tretoesada con aquellas por espaciados caballetes en plano ver- 

t ic a l 4, duplicados en 2 y g ' en las zonas terminales; en 2-6 

se indican las va rillas  que vinculan por soldadura alternada­

mente la 1 con las 2 y g-' , designando en 2 las existentes en­

tre 1 y 2 y en 6 las entre 1 y 2*. H es la capa de hormigón que 

rellena el hueco da u y sujeta asi todos los extremos in ferio ­

res de 3 Y J2- Se comprende por nodo e llo  la absoluta r i ­

gidez da esta viga-unidad, a pesar de su gran longitud en com­

paración con los largos habituales.

El trozo da forjado en desarro-llo de la f ig .  3, muestra un 

tablón ^ de la serie de apoyo, en e l cual descansan extremos da 

vigas ,v del tipo antes descrito, con bovedillas B, habiendo ca­

l le s  para espaciadas vigas transversales de apoyo sobre su ta­

blón y en fin , en K se indican espaciadas va rilla s  transversa­

les soldadas a las cumbreras de las vigas de la invención. En 

P se indica la capa de compresión.

uentro de la esenoialidad del invento son aportables va­

riantes da detalle asimismo protegidas, tales como hacer las 

vigas del tamaño y materiales mas apropiados, tanto para pisos 

con cara in ferior a n ivel como con vigas en re lieve in fer io r .
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Hecha la descripción del presenta invento, lo que se de­

clara como no praoticado ni puesto en ejecución en España, 

comprende las reivindicaciones siguientes:

1. -* Procedimiento da ¡fabricación de vigas resistentes pa­

r-a e l forjado de pisos, c a r a c t e r i z a d o  porque se 

moldea una base laminar, da preferencia cerámica, de espesor 

relativamente pequeño y longitud relativamente grande, presen­

tando sus bordes longitudinales doblados hacia dentro a doble 

escuadra para formar guias de deslizamiento para los elemen­

tos dase de la armadura, y una vez secada y cocida esta base 

se la dispone fijada y alineada con la zona de salida de una 

máquina plegadora de v a r illa , en cuya alimentación se provee 

una zona exterior de va rilla  gruesa, rodeando a otra zona de 

va rilla  de menor oalibra que la anterior, que en continuidad 

de salida provea los distintos elementos de armadura en des­

lizamiento a io largo de ia referida basa cerámica y a la vez 

que va practicando los sucesivos puntos de soldadura.

2 . - Procedimiento, según la reivindicación 1, en cuyo de­

sarrollo, la armadura al deslizarse formada en continuidad 

sobre la expresada base, queda integrada por; tres varillas  

relativamente gruesas paralelas entre s i, sensiblemente como 

triángulo isósceles, en e l que las dos da la base se deslizan 

por los alojamientos oreados por la dobla escuadra de borde

de la pieza cerámica, mientras que la tercera va constituyendo 

la cumbrera da la armadura, y a la vez provee la máquina a lí-  

mentadora, espaciadamente, caballetes de varilla  y tramos 

cortos de la misma, como entretoesado fijador de posición de 

la va rilla  de cumbrera respecto a ías dos de base.
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3*- Procedimiento, segnn la reivindicación 2, en cuyo de­

sarrollo , e l entratoesado por tramos rectos an diagonal está 

combinado úti suerte que, mientras a l extremo superior de cada 

tramo se suelda a puntos e*pa*iad*s an la va r illa  cumbrera, 

su extremo in ferior se suelda alternativamente a una y otra va­

r i l la  de la basa, y seguidamente, todo el hueco entre pestañas 

de esta base se rellena de hormigón que al fraguar completa 

la inamovilidad da todas las uniones de caballetas y tramos 

diagonales respecto a las mencionadas va rillas  alojadas en la 

precitada pieza base, quedando asi constituida la viga resisten­

te unidad indeformable en manejo y transporte dentro de una 

longitud de tramo sensiblemente superior a los largos habitua­

les de este tipo de vigas resistentes, llevando los salientes 

de sus va rillas  de armadura e l habitual doblez en gancho para 

sus empalmes-.

4,.-* Procedimiento, según las reivindicaciones precedentes, 

con arreglo al cual sobra cada zona la tera l lib re de la preci­

tada viga unidad apoyan bovedillas adecuadas a la clase de for­

jado y seguidamente se rellenan de hormigón tanto e l espacio res­

tante entre oumbrera y base de cada viga como los existentes en­

tre viga y bovedilla, siendo recomendable en grandes extensio­

nes disponer espaciadamente va rilla s  transversales soldadas a 

las va r illa s  cumbreras de diohas vigas, quedando asimismo embe­

bidas en la masa de hormigón,.

Procedimiento ae fabricación de vigas resistentes para 
e l forjado de pisos.

Según se describe y reivindica en la presente memoria que 
consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una sola ca­
ra y de una lamina de dibujos.

Madrid, a 26 de Enero de 196;?.
Antonia PUERTA GARCIA
Eduardo MAGDALENA BEBGIA
Agustín de la INFANTA NOMBELA
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