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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INVENCIORN
e n
ESPAKA
pPor VEINTE afios
a nonbre de FIC CORPORATION, entidad norteemericans, estableci-
da en 1105 Coleman Avenue, Sen Jose, California, BEstados Unidos
de Américe, por;

"UN DISPOSITIVO TE EMBOLOY

Ty y——— e ot . s oo gm v g it

La presente invencidn se refiere a aparatos para separar
material ligquido de un material sélido, y més especialmente a un
émbolo perfeccionado para expulsar el liquido de un material sé-
lido y dirigirlo redialmente hacia fuera a través de un cola-
dor tubuler en el cual el émbolo se mueve con movimiento de vai-

vén,

En los aparatos separadores del tipo expuesto en nuestra
patente U.8. 2.856.846, hay un tubo de orificios, o émbolo tubu-
lar, dispuesto con movimiento de vaivén en un colador tubular

dentro del cual se desliza muy ajustado. Debido a la necesidad de
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mentener este contacto deslizante, tanto el émbolo como el tamiz
estén sujetos a un considerable desgaste. Asimismo, un émbolo

de este tipo tiene una pared superior ciega o sin perforar, ha-
biéndose visto que tales émbolos restringen considerablemente

el movimiento radiazl del liquido hacia fuera, en direccidn al
tamiz o colador.

Por consiguiente, es objeto del presente invento un meca-
nismo perfeccionado de émbolo y colador para un mecanismo sepa—
redor de liquidos.

Otro objeto consiste en una forma de construccidén de ém-
bolo que presenta cualidades de larga duracidén al desgaste, ¥y
no restringiréd el movimiento de ligquidos a través del colador.

Otro objeto consiste en una forma de construccidn de ém~
bolo que presenta un minimo de piezas de gran desgaste, todas
las cuazles pueden ser reemp.iazadas répida y fdcilmente sin que
hags falte sustituir las piezas de poco desgaste.

Otros objetos y ventajas de la presente invencidn se irém
desprendiendo de la descripcidn que sigue, tomada en conexidn
con los dibujos adjuntos, en lLos ounales:

~ la figura 1 es una seccidn vertical fragmentaria de
un mecanismo extractor de zumos de frutos citricos, dotado del
dibolo de la presente invencién;

- la figura 2 es uvna seccidn vertical fragmenteris am-
pliade del mecanismo de la fige. 1, yue ilustra el dmbolo én unea
posicidén de trabajo dletinta, dentro del colador tubular;

~ la figurs 3 es una seccidn fragmentaria agrandsada sie
miler a la fig. 2, que ilustra el émbolo en su posicidén mias al-
ta en el tubo colador; y

- las figuras 4 y 5 son unas secciones fraymentarias am-

pliadas semnejentes a la fig. 2, pero que ilustran otras dos for=
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mes de realizacidn del émbolo del presente invento.

El mecanismo separzador del presente invento estd ilustra-
do en la fige. 1 en relacién con un mecanismo extractor 13 pera
frutos citricos, del tipo descrito en las patentes UsSe -
2.649.730 ¥ 2.780.988. S6lo se han representado en ella aquellas
partes del mecanismo extractor de zumos 13 que son neceserias
para una completa comprensidn del presente invento, sobrentendién-
dose que puede hacerse referencia a las patenteé arriba citedes,
que se incorporan & la presente con tal designio; paras una Come
pleta desecripeidn de cualquiera de las estructurass o de las ope-
reciones de funcionemiento no descrites con detalle en la prew-
sente liemoria.

Bl extractor de zumos 13 de frutos citricos (fig. 1) com-
prende un uwecaniemo exprimidor superior 15 del fruto entero y
un aparato separador de zumos 15 en cooperacidén con aquél, y ree-
lizado conformme al presente invento, gue va situado debajo. EL '
mecaniamo exprimidor 15 de frutos comprende un par de copas 19 y
21, cada una de las cuales estéd provista de una pluralidad de
aletas 194 y 21A, respectivamente. La copa superior 19 de aletas
esté asegurada, en posicidn tal que queda mirando hacie abajo,

a un cabezal 20 verticalmente movible en vaivén, el cual también
lleva un conjunto cortador 22 provisto de una hoja circular 23
dirigide hecia abajo. La cope superior 19 estéd montada con movi-
miento wvertical de vaivén de modo que sus aletas se entremeten y
se apartan respecto & las aletas 21A salientes hacia arriba, de
la copa inferior 21 que estd rigidemente sostenida en una ban-
cada estacionaria 25, en la posicidén de mirando hacia erriba y

en alineacidn vertical con la copa superior 19. La copa inferior

21 y la bancada 25 estén provistes de aberturas verticalmente

alineadas 27 y 29, respeotivamente, que comunican con une camara
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troncocdnica 31 practicada en la bancada 25. Dentro de las aber-
turas 27 y 29 sjusta fuertemente una cuchilla tubulzar 35 que tile-
ne una hoja anular 37 gque se extiende hacis arriba més alléd de
la abertura 27, entrando en la cavidad de la copa inferior 21. lLa
cuchilla 35 llega a tope hasta el extremo superior de un tuho co=
lagor cilindrico 39 que estddlineado en sentido axil con las aber-
turas 27 y 29 y con la cuchilla 35. Bl tubo colador 39 forma par—
te de un aparato separador de zumos 17, y tiene multitud de pe=-
quefizs perforaciones 40 practicades en la parte superior de su
pared. El tubo 39 estd sujeto de modo desmontable en una aberiura
41 practicade en el fondo de un sumidero colector de zumo 42, que
va fijedo con cierre hermético a la pared que define el extremo
inferior de la cémara 31.

El tubo colador 39 recibe a deslizamiento un drgeno apli-
cador de presidn, en forms de émbolo cilindrico alargado o tubo
de orificios, designado con el nitmero 45, gue va sujeto, exten-
didndose hacia arriba, a una cruceta 47 de la cual sdlo se repre-
sente un fragmento. La cruceta 47 esté operativamente conectada
con el cabezal 20 que sostiene la copa superior, de modo que se
mueve con movimiento de vaivén en sincronismo con él, de manera
gque aqui no se representa, pero que se expone caon todo detalle
en la mencionada patente U.S. 270.988. El dmbolo 45 (fig. 2)
estd provisto de un pesaje axil 46 que camunica con el interior
del tubo colador 39 por medio de una boca 48 gue asbre divergente
hacia arriba, en el extremo superior del émbolo. El extremo in-
ferior del passje axil 46 comunica con una ranurs longitudinal
49 fresada en el costado del éubolo 45, junto al punto de fija-
cidén de éste a la cruceta 47. ‘

EL tubo de orificios 45 del tipo de venbanas (fig. 2)

coiprends un cuerpo 52 con un entrante anular escalonado 53 prac-—
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ticado en su superficie interior y un entrante anuiar 54 en su
superficie exterior, al extremo superior del mismo. En el ex-
tremo superior del cuerpo 52 hay fijada une pleza inserta 57,
por medio de un adhesivo adecuado de resina epoxidica 58 dis-
puesto entre una porcidn 59 de didmetro reducido de la pieza
inserta 57 v las paredes que definen una porcidn del entrante
53. El adaesivo puede ser del tipo puesto en el mercado por la
Shell Chemical Co., bajo la dgnominacién de ADHESIVO EPON VIII,
que se prepara afiadiéndole el AéENTE ENDURECEDOR EPON A. L2 pie-
za inserta de ventanas es un drgano tubular en general con tres
porciocnes recortadas en escotadura 60, de las cuzles sélo se re-
presenten dos en la fig. 2, que definen unas ventanillas o pasa-
jes a través de los cuales puede salir el fldido al tubo cola=-
dor 39.

En su extremidad superior, le pieza inserta 57 de ventanas
estd provista de un surco anular o garganta 61 que recibe una
pestafia esencialmente ecilindrica 63 que hay en la parte inferior
65 de un enillo dividido.-La porcidén 65 del anillo 64 estd com-
puesta de cuatro segmentos 66 separados por ranuras 67, llevan-
do dichos cuatro segmentos, de una misma pieza con ellos, la pes-
tafla compuesta y esencialmente cilindrica 63 que mira hacia den~
tro. Bl anillo 64 tiene asimismo unae parte superior 68, cilindri-
ca en general, que esta provista de un érea 69, de superficie
superior enular plana, que coopera con la pared lateral cilindrics
presentando un filo de corte circular 70. La superficie externa
de la parte superior 68 estd dispuesta en estrecha cooperacidén
de cantacto deslizante con la superficie interna del tubo cole-
dor 39. A través de la parte superior 68 del anillo se extiende
uwng ranura %l que comunica con una de las ranuras 67 de la parte

inferior 65. El borde extremo superior de la pieza inserte 57 de
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ventanas estéd dispuesto de modo que se apoya muy ajustado en

un entrante 72 de la parte superior 68 del anillo 64.

En un punto intermedio de su longitud, la pieza inserte
57 estd provista de un segundo surco 75 que recibe una pestafia
inferior compuesta 76, cilindrica en general, de un snillo divie-
dido inferior 78 sensiblemente idéntico al superior 64, salvo en
que le longitud axil de la porcidn cilindrica superior 79 del
anillo inferior 78 es algo menor que le longitud axil de la por-
cidén superior 68 del anillo superior 64. En el borde superior del
anillo 78 hay formado un filo de corte circular 80, por intersec=—
¢idn de una dres de superficie superior anular con la pared la-
teral cilindrica, habiendo un entrante 8% de la pieza inserta
57 de ventana dispuesto en un entrante_B} del anillo inferior 78,
para sogtener el anillo.

Hay un manguito de apoyo 90 dispuesto con su parte extrema
inferior en el entrante 54 del cuerpo 52 del tubo 45, y con su
parte extrema superlior en un enitrante 92 de la pieza inserta 5% .
El manguito 90 estd hecho de un material pléstico portador de
grafito, puesto en el mercado por %.S. Shamban & Co., de Culver
City, California, bajo la denominacidén de TEFLON COMPOUND 16849.
Este manguito puede ser teambién de un pléstico resistente a la
corrosidn, tal como la resina de poliietiafluoretileno que se ex-
pende en el mercado bajo la marca registrada de "Teflon", plds-
tico al que se le incorporan particulas de vidrio. Como el man-
guito estd fuertemente cogido en el tubo 45 de orificios, sube
Y baja con el tubo y resbala a lo largo de la superficie inter-
na del colador 39 con ung holgurz de 0,025 a 0,05 mm entre el
menguito y el colador,

Bn funcionemiento, con la copa superior 19 (fig. 1) en la
posicidn de levantada o alzada (que no se representa) y el ém-

bolo 45 bajado (posicidn que tempoco se representa), se lleva
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un fruto, tal como une naranja F, a la copa inferior estaciona~
ria 21 del extractor de zumos 13. A continuacidn se hace bajar
la copa superior 19 entremetiéndola con la copa inferior 21 y
asi estrujando la naranja F por todos lados y presionéndola coan-
tra la cuchilla anular 37, que corta y quita de su céscara un
tapén circular P. AL mismo tiempo, la hoja o cuchilla superior
23 corta un tapén Pl de la parte superior del fruto. La presidn
entonces aplicada a la neranja por las copes 19 y 21 entreme-
tidas al cerrarse, fuerza al tapén P, y al zumo, las semillas y
la pulpa de naranja, a bajar por el interior del tubo colador
39, cuyo extremo inferior estd blogueado por el émbolo 45 que
tiene el pasaje axil 46 cerrado por los residuos gbélidos R (fig.
1) de ia extraccidn, procedentes de las naranjas tratadas an-
tes. Al ser prensados el zumo, la pulpa y las semillas de lag na-
renja en el interior del tubo 39 por el descenso de la copa su-
perior 19, el émbolo 45 sube, reduciendo asi el volumen efectivo
del tubeo colador 39 y forzando al zwmo de la naranja a salir por
las venbanas 60 y pasar por les perforaciones 40 hasta la cémara
colectora 31l. Al ir acercandose la copa superior 19 a su pogi=
cidn mds baje (no representada en los dibujos) y el émbolo 45
8 su posicidn més alta, ligeramente superior a la indicada en
le fig. 2, las semillas y la pulpae seca, de la cual se ha ex-
traido esencislmente todo el zumo, se ven forzadas a enirser en
el pasgje axil 46 del émbolo 45, completéndose la etapa de sepa-
racién del zumo. A continuacidn, la copa superior 19 y el éubo-
lo 45 vuelven a sug posiciones mde alta y méds baja; respective-
mente, donde guedan dispuestos para empezar la extraccidn del
zuno de otra naranja.

Es de notar en particular que, aun cuando el émbolo o tubo

45 de orificios esté cerca de la posicidn mds alta, como se indica
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en la fig. 3; el zumo puede seguir saliendo por las perforaciones
del tubo colador 39, ya que las ventanas 60 mantienen la comu-
nicacidén entre las perforaciones y el interior del émbolo 45,
El tapén P, naturalmente, nabri sido forzado hasta ocupar en el
émbolo una posicidn por bajo del borde inferior de las ventanas.
Bl largo cuello 48 de ia pieza inserta va gradualmente en dis-
minueidn, como se indica en la fig. 2, permitiendo que el tapén
P baje por el tubo de orificios del émbolos

Durante laseparacidn del zumo respecto de la pulpa y las
semnillas, muchas de las finas fibras y membranas de la pulpa
son prensadas contra la superficie interior perforada del tubo
colador 39 y queden cogidas en las perforsciones, de modo que
cuelgan parcialmente fuera y parcialmente dentro del tubo. Si
no se quitan estas fibras de la superficie interior del tubo
y de las perforaciones, se irdén scumuwlando y apelotonando en
ellas, llegando 2 obstruir las perforaciones y a hacer que el
émbolo se agarre dentro del tubo colador 39. Tal acwmulacidn
de fibras es impedida en el presente disypositivo por medio de
los enillos partidos o divididos 64 y 78. AL subir el émbolo
45 en el tubo colajor 39, los filos de cuchilia 70 y 80 raspan
la superficie interior del tubo 39, quitando toda la pulpa ape=-
lotonada en ellas y seccionando todas las fibras o membranas
gue puedan estar cogidas en las perforaciones del tubo 39. Como
se apreclard, los snillos divididos son apretados haciafuera
contra la superficie interior del tubo 39, por las presiones
creadas en el émbolo cusndo éste sube en el ftubo colador.

Resulta evidente que si los anillos 64 y 78 se desgasten,
pueden ser fécilmente sustituidos. Agimismo, si por alguns ra-
zén se roaupe o desgésta la pieze inserta 57 de ventanas, ésta

puede ser desmontada del cuerpo 52 del tubo de orificios me-
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la pieza.inserta 57 respecto del cuerpo 52.

El tubo colador 39 puede hacerse forjado, de acero inoxdie
dable tipo 303 o 304. lLa superficie interior del tubo se engrue-
sa con un cromado duro en un espesor gproximado dé 0,15 2 0,20
mn y luezo se esmerila al didmetro interior deseado. Las perfo-
raciones 40 se hacen taladrando el tubo antes de cromarlio, ¥y
tienen un diametro aproximado de 1 mm. Los anillos divididos 64
v 78 estén hechos de acero inosidable tipo 17-4 de temple por
precipitacidn, cromado y rectificado & sus dimensiones. EL cuer-
po 52 y la pleza inserta 57 pueden estar hechas de acero inoxi-
dable.

Bl manguito de pléstico, que puede tener un didmetro ex-
terior aproximado de 25 mm y un espesor de pared de alrededor
de 3,2 mm, se monta estirdndolo ligeramente y haciéndolo desli-
zarse a 10 largo del cuerpo 52 del émbolo hasta que entra brus-
camente en posicidn en los entrantes 54 y 92. Cuando estéd gase-
tado, puede sustituirse corténdolo y separdndolo del émbolo,
o bien dilaténdolo y sacéndolo del émbolo a deslizamiento.

En la fige 4 se ilustre una forma de realizacidn del tubo

de orificios de la presente invencidn, tubo en el cual la parte

100 portadorz de ventanas del émbolo 101l estéd hecha de barra de
acero inoxidable; enteriza con la parte inferior 102 del émbo-
lo, en Ingar de estar fijeda a éste como en la realizacidn de la
fig. 2. Las deands partes del aparato son idénticas a las ilus-
tradas en la fig. 2 y, por consiguiente, en la fig. 4 se usan
idénticos nimeros de referencia para designaer partes qﬁe son idén-

ticas en ambas vistas.

En la fig. 5 se ilustra una tercere forma de gjecucidn del
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tubo de orificiogs del presente inyento. Bl tubo de orificios 110
de esta fomma de realizacidn es esencialmente idéntico al de la
fig. 4, por comprender una parte superior 112 portadora de venta-
nas, de una misma pieza con un cuerpo inferior 11l3. En el Srgano
de ventanas 112 van montados los anillos superior e inferior 64 y
78, respectivamente, idénticos a los anillos 64 y 78 de la reali-
zacidn de la fig. 2.

El tubo de orificios 110 de la fige 5 difiere del de la figs
4 en que, en lugar de tener un manguito de apoyo o cojinete de
Teflon, el tubo de orificios estéd provisto de un manguito de
Stellite 115 sitwedo en un entrante 116 de la superficie exterior

~

del cuerpo de acero inoxidabie 1l3. Bl manguito de Stelllte puede

estar dispuesto en la parte del cuerpo, aplicado a base de meta-~

lizacidn por proyeccidn, o bien puede ester previemente fabrica-
do en forma de dos miembros semicilindricos colocados alrededor
del tubo y soldados entre si usando una varilla de Stellite. En
ambas disposiciones, la superficie del manguito de Stellite estd
acabada por reciificado con muela al didmetro exterior deseado.
3n su forma Linal, al manguito puede tener un espesor de pared
de alrededor de 0,5 mm, después de aplicado por proyeccidn sobre
el cuerpo 11l3.

También se ha usado con dxito cano manguito de apoyoe uno
(no representado) de material cerdmico campuesto de éxido de alu-
minio, colocado en el tubo de orifieios 110 en lugar del meanguito
de Stellite 115 (flg. 5), para resistir el desgaste y la corrosidn
que tiene lugar en esta zona. Cuando se desea utilizar dzido de
eluminio como manguito de apoyo en el tubo de orificios 110, el
material es aplicado al cuerpo 113 de la siguiente maneras

Se trate al chorro de arena el érea donde se va a aplicar

el 6xido de aluminio, y a esta drea se aplica a base de mstaliza~
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cidn por proyeccidn polvo de 6xido de aeluminio Metco n¢ 101,

haste formar una capa uvniforme de dxido de aluminio, del espe~
sor apropiado. Ia capa de 6xido de aluminio se cierra o se hace

estance mediante el uso de Metco AP Sealer, despuds de lo cual

es rectificada a muela hagsta dar al manguito de apoyo el didme~

tro exterior deseado.

Aun cuando el manguito de apoyo de 4xido de aluminio es
muy resistente al desgeste, tiende a éer algo poroso & no ser que
se le clerre o hage esbtanco de la menera arriba indicada. EL man-
guito de éxido de aluminio (no representado en los dibujos), he-
cho del modo que se ha descrito, puede tener un espesor de pared
de alrededor de 0,5 mm, parecido al del wanguito de Stellite 115
obtenido a base de metalizacibén por proyeccidn.

De la descripeidn que antecede se desprende de modo evi-
dente que e el presente invento se obtiene un tubo de orifi-
cios perfeccionado que no sdlo hace posible una méxima recupera-
cién de zumo sino también reduce sensiblemente la magnitud de
desgaste normel entre los tubos de orificios y los tubos colado-
reg por cuyo interior se deslizan aquellos.

En la foma de realizacidén de la fig. 1, el empleo de los
anillos divididos 64 y 78 reduce considerablemente el 4rea de
contacto entre el tubo de orificios y el tubo de colador 39, man—
teniendo al propio tiempo un eficaz cantacto cooperativo de ras-
pado con la superiicie interior del tubo colador. Asimismo, la
pieza inserta de ventana 57 no sdlo asegure una continue comuni-
cacidn entre el interior del tubo de orificios y las perforacio-
nes del tubo colador, sino tambidn, debido a su conexidn adhesi-
ve al cuerpo 45, proporciona medios merced a los cuales se pue~
den sustitulr las piezas insertzs de ventenas y los anillos res-

pedores gastados o rotos, sin tener gue sustituir el largo y cos-
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toso cuerpo 52 del tubo. De igual modo, el empleo de anillos di-

vididos desmontables 64 y 78, en lugar de unos raspadores hechos

de una pieze con la inserta 57 de ventenas, hace posible la sus—

titucidén de los anillos gastados sin tener que reemplazar la pie~
za inserta 57. |

Si bien las fommas de realizacién del tubo de orificios
ilustradas en las figs. 1 a 5 tienen tres gberturas de ventana,
es ovidente que puede disponerse un némero cualquieraalecuzdo de
aberturas, ya que en rezalidad todo lo gue hace falta es por lo
menos una abertura de ventena para establecer comunicacién entre
el interior del tubo de orificios y las perforaciones del tubo
de colador.

En una de las disposiciones en las que se ﬁusieron tres
gherturas de ventana equidistantes, y el didmetro exterior del
tubo de orificios en la zona de las aberturas era de 23,4 mm,
cada abertura tenis una longitud de apraximadaiente 22,2 mm me-—
dide en el sentido axil del tubo, y cada uno de los tres nervios
0 columnas que Se pararsban les eberturas de ventana tenfa una
anchura de alrededor de 4,76 mm, medida en un plano normel al
plano radial del tubo pasante por el eje del nervio ¢ columna.

Cuando se usan los anillos divididos de apoyo en un tubo de
colador que tiene un difmetro interior de 25,4 mm, el anillo su~
perior puede tener una longitud de 15,9mm, medida en el sentido
axil del tubo de orificios, y el anillo inferior puede tener une
longitud de 12,7 mm cuando estéd asegurado de manera desmontable
a2 un tubo de orificios que tiene un didmetro exterior de 23,8 mm
en el drea correspondiente a las sberturas de ventana.

Los anillos divididos perfeccionados, y eltubo de orificiocs
o émbolo del tipo de ventanas hacen posible utilizar en el tubo

de colador unas perforaciones 40 de mucho menor didmetro que las
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utilizadas hasta shora. Como consecuencia, el zumo pasado por »
el colador eg de muy superior cualidad, y la cantidad de pulpa
recuperada en el pssaje central del émbolo es mucho mayor. Es-
ta recuperacién de pulpa es, naturalmente, muy conveniente, ya
que, al ser lavado este material, se recuperan de nuevo azica-
res,

S1i bien en lo que antecede se han descrito varias fomas
de realizacidn del dmbolo o tubo de orificios del presente inven-
to, se sobrentiende que es posible llegar a otras fommas de réa~
lizacién sin por ello apartarse de las enseilanzas del presente
invento. Por consiguiente, el 4mbito de esta invencidn sblo de-
be consilderarse limitado por el que se deduce de una adecwada in-
terpretacidén de las reivindicaciones que siguen.

Esta solicitud que corresponde a las presentadas en Japén
el 31 de Enero de 1964, bajo el nimero 4529/64 y en los Estados
Unidos de América el 29 de Junio de 1964, bajo el nlmero 378.907,
ge acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
gobre Propieded Industrisl.

- NOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
pera que seen objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Bespalia, por VEINTE ailos, son log siguientes:

19,- Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo-
vimienté de vaivén en un tubo de colador, eilindrico y perforado,
émbolo que coauprende: un cuerpo tubular que lleva en su pared

lateral unas aberturass de ventana relativamente grandes, laes cua-
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les establecen comunicacidn entre el interior de dicho cuerpo
¥ las perforacionss del tubo; y un par de anillos de apoyo ase~
guarados de modo desmonteble a la superficie exterior de dicho
cuerpo,'un anillo & cada lado de dichas absrburas de venbansa.

22,- Un dispositivo de éubolo adaptado y dispuesto con mo=
vimien$6 de vaivén en un tubo de colador, cilindrico y perfora-
do, émbolo que cauprende: un cuerpo tubular, una pieza inserta
de ventanas, asegurada de modo desmontable a un extremo de dicho
cuerpo, teniendo dicha pieza inserte una aberfurs central que co-
munice con la absrtura central de dicho cuerpo tubular, y por lo
menos una aberturs de ventans en una pared lateral de dicha pie~
za inserta, que establece comunicacidn entre las perforaciones
del tubo de colador y la abertura central de dicha pieza inser-
ta; ¥ un Srgano de apoyo operativamente conectado a dicha pieza
ingerte por ambos lados de dicha gbertura de ventana, estando
diches piezas insertas en contacto cooperative a deslizamiento
con la superficie interior del tubo de colador periorado.

39.~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto can mo=-
vimienxé de vaivén en un tubo de colador perforado, dmbolo que
couprende: un cuerpo cilindrico alargado que lleva en uno de sus
extremos por lo menos una abertura de ventana, la cual estable-
ce camunicacidén entre el interior de dicho cwerpo y las perfora-
ciones del tubo de colador; y un par de brgancs de apoyo asegu—
rados a dicho cuerpo de modo desmontable, habiendo un brgeno de
apoyo dispuesto a cade lado de diche abertura de ventena y en
cantacto cooperabivo & deslizamiento con la superficie interior
del tubo de colador.

42,~ Un dispositivo de éubolo azdaptado y dispuesto con mo-
vimiento de veivén en un tubo de colador perforado, émbolo que

ccnprendé: un cuerpo tubular que tiene por lo menos une abertura
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de ventana relaetivanente gran&e, la cual establece comunicacidn
entre el interior de dicho cuerpo y las perforeciones del trbo
de colador; unos medios de apoyo divididos y asegurados de modo
desmontable a dicho cuerpe, y en contacto cooperativo & desliza-
miento con la superfiicie interior del tubo de colador; y un man-
guito de material pléstico asegurado a dicho cuerpo de modo que
ge mueve con éste; y dispuesto en contacto cooperativo & desli-
zenlento con la superficie interioxr del tubo de colador.

5%.~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo~-
vimient6 de vaivén en un tubo de colador perforado, émbolo que
coanprendes: un cwrerpo tubular que tiene por lo menos una sbertu-
ra de ventana relativamente grande, la cual establece comunica-
cién entre el interior de dicho cuwerpo y las perforaciones del
tubo de colador; medios de apoyo divididos, asegurados de modo
desmontable a Aicho cwerpo y dispuestos en contacto cooperativo
a Geslizamiento con la suparficie interior del tubo de colador;
y un forro de apoyo o cojinete de Stellite formado en dicho cuer-
po y dispuesto en contacto cooperativo a deslizamiento con la su-
perficie interior de dicho tubo de colador.

62.,~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo-
vimienté de vaivén en un tubo de colador perforado, émbolo que
canprende: un cuerpo tubular alargado que tiene en uno de sus ex~

tremos por lo menos una abertura de ventana; medios de apoyo ase-

. gurados & dicho cuerpo junt ea dicha abertura de ventana y dis-~

puestos en contacto cooperativo a deslizamiento con la pared in-
terior del txbo de colador; y un forro de Stellite formado & ba-
se de atomizacién y proyeceidn de Stellite sobre la superficie
exterior de dicho cuerpo, estando la superficie exterior de di-
cho forro dimensionada de modb que coopera en contacto a desli-

zemiento con la superficie interior del tubo de colador.
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2.~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo-

Vimienxé de veivén en un tubo de colador perforado, émbolo que
conprendes un cuerpo tubular que tiene por lo menos una aberiu-
ra de ventana; la cual establece comunicacidn entre el interior
de dicho cuerpo tubuler y las perforaciones del tubo de colador;
medios de apoyo asegurados a dicho cuerpo y dispuestos en contac-
Yo cooperativo a deslizemiento con la superficie interior del tu-
bo de colador; y un par de drganos semicilindricos de Stellite
asegurados en torno a dicho cuerpo formendo un forro de apoyo,
con un didmetro exterior tal que dicho forro queds asdeptado para
cooperar en cantacto a deslizamiento con la superficie interior
dél tubo de ecolador.
¢4= Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo-

vimienté de veivén en un tubo de colador perforado cuya superfi-
cie interior es de cromo, émbolo que camprende: wn cuerpo tubu-
lar que tiene en su pared lateral por 1o menos una ghertura de
ventans reletivamente grande, la cual establece ¢camunicacidn en-
tre el interior de dicho cuerpo y las perforeciones del tubo de
colador; y un par de anillos de apoyo asegurados de modo desmon—
teble & la superficie exterior de dicho cuerpo, un enillo a ca-
da lado de dicha abertura de ventana y teniendo cada anillo una
superficle exterior de cromo.

92,~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con mo-
vimlento de veivén en un tubo de colador, metélico y perforado,
émbolo que comprende: un cuerpo tubular dotado de por lo menos
une abvertura de ventana junto a uno de sus extremos, pears esta-
blecer canunicacidn entre el interior de dicho cuerpo y las per-
foraciones del tubo de colador; medios de apoyo divididos, asegu~
rados de modo desmontable a dicho cuerpo junto a la abertura de

ventana, y en cantacto cooperativo a deslizamiento con la super-
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ficie interior del tubo.de coledor; y un menguito de material
pléstico que lleva partfcules de vidrio, asegurado en torno &
dicho cuerpo de modo gue se mueve con éste, y dispuesto en con-
facto cooperativo a deslizemiento con la superficie‘interioz'me-
t4lica del tubo de colador. |

102,~ Un dispositivo de émbolo adaptado y dispuesto con

»

. movimiento de vaivén en un tubo de colador, metdlico y perfora-

do, émbolo que camprende: un cwerpo tubular gque tiene junto a
uno de sus extremos por lo menos una sbertura de ventana para
establecer comunicacidn entre el interior de dicho cuerpo y les
perforaciones del tubo de colador; medios de apoyo divididos,
asegurados de modo desmontable g dicho cuerpo junto a la aber-~
tura de ventana, y en contacto cooperativo a deslizamiento con
le superficie interior del tubo de colador; y un manguito de ma-
terial pldstico resistente a le corrosién y que lleva particu~
las de grafito, asezurado en torno & dicho cuerpo de modo que

ge mueve con éste, y dispuesto en cantacto cooperativo a desli-

zemiento con la superficie interior metdlica del tubo de cola-

dor.

2,~ Un dispositivo de émbolo adaptedo y dispuesto con
movimienio de vaivén en un tubo de colador periorado, émbolo
que comprende: un cuerpo tubular dotedo de por lo menos una aber-
tura de ventana relativemente grande, la cual establece comuni-
cacién entre el interior de dicho cuerpo y las perforaciones del
tubo de colador; medios de apoyo divididos, asegurados de modo
desmontable a dicho cwerpo y dispuestos en contacto cooperativo
& deslizamiento con la superficie interior del tubo de colador;
¥y un forro de apoyo o cojinete de &xido de aluminio, formado en
dicho cuerpo y dispuesto en contacto cooperativo a deslizemien~—

t0 con la superficie interior de dicho tubo de colador.
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movimien%p de vaivén en un tubo de colador perforado, émbolo que
camprende: un cuerpo itubular alargsdo que tiene en uno de sus ex=—
tremos por lo menecs una abertura de ventana; medios de apoyo ase-
5 gurados a dicho cuerpo junto a dicha aberturs de ventane y dis-
puestos en contacto cooperativo & deslizemiento con la pared in=-
terior del tubo de coloador; y un forro de dxido de aluminio fore
mado por stomizacidn y proyeccidn del éxido de aluminio sobre la
superficie exterior de dicho cuerpo, estando la superficie exte-
10 rior de dicho forro dimensionada de menera gue coopers en contac-
to a deslizemiento con la superficie interior del tubo de cola-
dor.
13%.~ Un dispositivo de émbolo.
Tai ¥y como se ha descrito en la Memoria que antecede, -
15 presentado en los dibujos que se acompafian y can los fines que
seAhan éspecificado.
Esta Memorie consta de dieciocho hojas escritas & miguina

por une so0la cara.
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