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Bl presente registro de Patente de Introduccion,
tal como su enunciado indica, se refiere a un procedimien-
to para la estabilizacidn y pegado de textiles, de acuer-
do con la descripecion que del mismo se realice, gque debe-
rd entenderse en su mds amplio sentido y no restrictiva-
mente.

El procedimiento que se describird se viene
utilizando con notable éxito en Estados Unidos, por la
firme Patterson Mechine C2 y es absolutamente descono-

-¢cido en nuestro pais.

La copulacidn de resines poliester con los
polisocianatos en determinadas condiciones de presiocn
y temperatura y en pregencia de productos que despren-
den sases por calefacecion da resultado un producto es—
pumoso de muy baja densidad (32 kgs. por metro cubico)
¥y que permite su laminacion por corte en espesores muy
variables.

Egte producto es conocido en el mercado en—
tero bajo el nombre de "espuma de poliuretano" y vul-
garmente por el genérico de FOAM, si bien este desgine-
cidn en su gran amplitud abarce tambien algunos otros
productos gue no corresponden a la estructura qu{mica arri-
ba citada.

Es sobradamente conocido y objeto de numero-
sas patentes la utilizacion de estas ldmines poliure-

tano para la estabilizacion de textiles por pegado de
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léminas de este tipo e incluso para, en dos operacio-
nes, unir dos textiles entre si, ¢ dos ldmines de plde-
tico o textil con pléstico, pero este procedlmiento ado~-
lece del defecto de gue tanto si ge utilizan adhesivos
adecuados cuanto si el pegadeo se realiza por calentamien-—
to producen la adhesion de la espums de poliuretano con
interposicion de una cape filmica (procedente del adhegi-
vo ¢ de la fusidn del propio poliuretano) que dismi-

nuye la permeabilidad al aire del producto acabado con
sug desagradables consecuencia, esgpecialmente en la con-
feccion de prendas.

Por otra parte esta capa filmica disminuye sen-
siblemente la elasticidad’por la que limita las posi-
bilidades de utilizacidn con exito a textiles relativamen-
te _ruesos y rigidos cuando las modernas tendencias van
hacia ios géneros de punto en algodon, lena rayon y te-
Jjidos de fibras poliamidicas y similares.

Nuestro procedimiento se base en la combug-—
tidn parcial de la superficie del poliuretano por fla—
meado directo, mediante combugtibles de alta rigueza
caldrica (Butano - propano) en forma talque dicha com-
bustidn percial al romper las celdillas de aire del
poliuretano produzcan la adhesion por "puntos" al
textil, papel, pldstico, etc. '

Ia forma de evitar una fusion completa de la
superficie, cual sucede con los procedimientos corrien~

tes de calentamiento, y su consecuencia de capa filmi-
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ca no transpirable consiste en un contacto "directo”
del poliuretano con la llama de alto poder aélorifi—-
co ¥y su inmediato enfriamiento, para lo cual los rodi-
llos de compresion de las capas soporte — poliureta-
no estan provistos de una fuerte refrigeracion por
circulacion interir de agua.

E1l proceso, permite ademds la realizacion del
doble fundido textil con textil, +textil con pldstico,
pléstico con pldastico, mediante una sola operacion, con
solo disponer de dos mecheros especiales, con sus Co-
rrespondientes carburadores y sistemes de sincroniza-
cion adaptables al tipo de soportes a utilizer.

Descrita suficientemente la natursleza del
presente registro se hece constar expresamente que cugl-
quier modificacicn de detalle que pudiera introducir-
ge se considerard incluida dentro del mismo, en tanto
no altere o modifique sustancialmente sus caracteris—
ticas fundamentales.

Por ultimo, se declearan Bo conocidas ni prac-
ticadas en Egpafia las siguientes

REIVINDICACIONES

18 ) UN PROCEDIMIENTC PARA LA BSTABILIZACION Y

PrGADO UE TEXTILES, caracterizado esencialmente por pro-

ducir la combustidn percial de la superficie de una ld-

mina de poliuretano por flameado directo, mediante combus—~
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tibles de alta rigqueza calorifica, en forma tal que di~
cha combustidn parcial al romper las celdillas de aire
del poliuretano produzcan la adhesidn por parbes al tex~
til, para obtener una absoluta permeabilidad al aire y
la méxima elasticidad y flexibilidad, mejorando las pro-
piedades térmicas del soporte.

28) UN PROCEDIMIENTO PARA LA ESTABILIZACION Y
PEGADO DE TEXTILES, segin la reivindicacidn 12, carac-
terizado por el hecho de que para evitar la fusion com~
pleta de la superficie se verifica un contacto directo
del poliureteno con la llama de alto poder calorifico se-
guido de un inmediato enfriamiento, para lo cual los ro-
dillos de compresion de las capas soporte - poliuretano
estén provistas de wz fuerte refrigeracion por circu-
lacidn interna de mgua, dejdndose entre los textiles una
capa de celdillas de aire de grosor determinable a vo-
luntad, a fin de aumentar las propiedades térmicas del
productos base.

38 )UN PROCEDIMIENTO PARA ESTABILIZACION Y PEGA
DO DE TEXTILES, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por el hecho de gue el doble fundido se rea-
liza en wna operacidn, mediante la utilizacion de dos
mechieros especiales, con sus correspondientes carburado-
res y sistemas de sincronizacidn, adaptables al tipo de

goporte que se emplee.



48) UN PROCEDIMISNTO PARA L& ESTABILTZACION
105 Y PLEGAUO Db TEXTILES.

Todo ello tal y como guecda expuesto en 1&
Presente lemoria Descriptiva, que consta de seis ho-
Jas, foliadas ® mecanosrafiadas por una solae de sus
carag y a dos espacios,
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