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PATENTE
DE
INVERCION

por "PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES DE ENREJADO"
a feor de ION ANASTASIO BLANCO SERNA, de nacionalidad espafiola,
domiciliado en BARCEIONA, Farnds, nim. 18.

MEMORTA DESCRIPTIVA

Ta pregente invencidn se refiere a un procedimiento.
para la fabricacidén de paneles de enrejado.

Isenciglmente consiste la invencidn en crear paneles
constituidos a partir de dos perfiles longitudinales enlazados,
entre al mediante barras paralelas, y debidemente distanciadas,
de acuerdo con la funcién del panel. Dichog paneles se ubtilizan
de preferencia para la fabricacidn de vallas o bien jgules,

La invencidn comprende el cortado de wnas tiras, las
cuelea se doblan luego longitudinelmente por su centro, y Iuego

se procede a dotarlas de una serie de taladros en su lomo. En
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operacidn eparte se cortan barras, correspondientes al didmetro
de log taladrog, y dichas barras de disponen ensartades por sus
extremos a dos perfiles iguales y opuestos, los cugles en opers—
cidn subsiguiente se acaban de plegar por spoyo de sus dos alas
enfrentedas, en cuys operacidn una de las alas sufre un deforma—
do. que cifie los extremos de las barras, que quedan fuertemente
retenidas, realizéndose por ¥ltimo unas operaciones de acabado,
egdencialmente mediante pulido del lomo de las dos tiras plegadas.

Como sSe comprende, y Siempre de acuerdo con la invencidn
se puede reforzar el enrejado constituido, disponiéndose en las
barres, complementarismente, otras tires en la perte mediz de
aquellag..

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafiz &
18 presente memoria una lémina de dibujos en l& que Se ha repre-
gsentado un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejemplo.

En el dibujo.

ILa figura 1 muestra una tira en la primera fase de
febricecidn.

Lz figura 2 muestra wna tira en la segunde fase de
febricacidn.

Lea figura 3 muestra une tira en la tercera fase de
fabricacidn.

La figura 4 muestra el detalle de montaje de las tires
junto con las barras.

La figura 5 muestra un panel terminado.

La figura 6 muestra un detalle de lea unién de tira y ba-
rras, vigte en seccidn.

Haciendo referencia & las figuras, ea de observar que
se parte de unas tiras 1 metélicas, las cuales se doblan por su

parte media longitudinel, constituyende un lomo 2, y unas &las



3y 4 iguales. Tuego se dota al lomo de una serie de taladros 5
¥y por ellos se incluyen barras 6, de forma que como minimo sme dig
pone una tirea doblada, en los extremos de las barras, aun cuando
ge puedan disponer tiras intermediams, y por dltimo se pliegen
Se por completo dichas tiras doﬁladas, de forme gue el gla 3, lle~
gue & epoyar gobre el ala 4, forméndose lags sinuosidades 7 que
cifien Iag barrasg 6, de forma que el conjunto quede perfectamen-
te rigido.
Complementariamente se puede realizer une ltima opera-
10. cign de pulido del lomo y extremos de barras 6, pars dar al
conjunto un agpecto uniforme.
ILe invencidn, se puede llevar & la préctica, dentro de
su esencialided, en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripcidn.
15. Podré, pues, construirse en cualquier forma y temafio, con loa' .
nateriales m4s adecuados, por quedar todo é110 comprendido en el

espiritu de las reivindicaciones.



5e

10.

15

25.

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara

como nuevo y de propie invencidn, comprende las reivindicsaciones

giguientess:

1e Procedimiento para la faebricacidn de paneles enre-
jados caracterizado esencialmente por el hecho de corbar unos
perfiles rectos, a modo de tiras, en longitudes determinadas, ¥
luego en fases subsiguientes, en doblar longitudinalmente dichos
perfiles por su centro para constituir en ellos un lomo, que &
continuacidn es provisto de una serie de taladros, y luego sSe re—
lacionan dos ti:fa.s as{ constituides mediante barras trmsversales
cuyos extremos quedan incluidos en los taledros § 2 continuaéiﬁn
ge acaba de doblar las tiras, hasta que una de sus alas apoya
gsobre la otra, de forma que una dedlas constituye sinuosidedes,
que cifien y retienen a las barras, realizéndose como ¥ltima ope—
racidn un Iijado y pulido del lomo de las tiras, pare unificar

1os extremos de las harras con el lomo.

2. Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado esencialmente por el hecho de que en zones intermedias de
las barras se sitden eventualmente otras tires de igual consti~

tucidn que las tiras extremas, para refuerzo del conjunio.

3. Procedimiento para la fabricacidn de paneles enre-
jados.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria desg
criptiva que consta de cuatro péginas, foliadas y escritas a mé~
quine por una sola de sus caras, acompafiadas de una lémina de
dibujos.

Medrid, a <2 ENE 1965
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