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MEMORIA DESCRIPTIVA
pere solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPAKA
por VEINTE allos
a nombre de RADUNER & CO. A.G.; entided suize, establecida en
Horn (Thurgeu), Suiza, por:
" PROCEDIMIENTO PARA ORTENER UN ARTICULO TEXTIL CON PROPIEDADES
ANTIARRUGABIES Y ANTIENCOGIBIE&SIN SUSTANCIAIMENTE AFECTAR SUS
PROPIEDADES MECANICAS"

La presente invencidn se refiere & procedimiento para
obbener un articulo textil con propiedades enti-arrugables y
anti-encogibles. Se relaciona con el apresto de textiles con-
sistentes, por lo menos en parte, en fibras de celulosa.

Es ye conocido en procedimiento por el cuael se inparten
o los textiles de celulosa las llamadas propiedades de "Wesh
and WEAr" de recuperacidn a las arrugas causadas en la munedad,
de estebilidad de las dimensiones, etc., aplicando para ello
m tratemiento con esgentes de reticulacidn de diversos tipos.

La desventaja principal de ese procedimiento consiste en que
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pare obfener buenos efectos es necegario tener en cuents las
elevadas pérdidas de la resistencia que, por ejemplo en el ce~
so de las fibras celulosas nativas, alcanzan hagta el 60% de la
registencia original a la rupbura. De modo gemejante, suele pre-
gentarse una gran disminucién, o ain un descensgo mucho mayor,

en le resistencia a la frotacidn y a la ruptura.

Normalmente, el articulo se trata con una solucidén de -
apresto, después de lo cual se lo exprimé y se lo seca a lo me-
nos parcialmente y, después, la reticutacidén propiamente dicha
ge lleva a cabo por lo general mediante un tratamiento térmico.
En otros casos, esa reticulacién se efectia menteniendo el es-
tado de hinchemiento de las fibras, digemos por ejemplo a tem-
peraturas ambiénte.

Se ha propuesto ya en lo pasado atirentar el meterial tex-
til, antes o durante la reticulacidn, en bastidores o en dispo-
sitivos semajentes é el caso de articulos de superficie tex-
+il), sujetendo el material & una traccidn mecénica en todo su
ancho o en toda su longitud. Este procedimiento se describe,
digemos por ejemplo, en la patente norteamericana ne 2.977.665.

Sin embargo, como se desprende de las cifras éomparati—
vas que en esa patente se citen, le resistencia al rompimiento
ge mejora en menos de 10%. (Adends, en las muestras sujetas al
cstiremiento se operd con wmenos agente de reticulacidn que en
el caso de las muestras no estiradas).

Un gran ndmeroc de experimentos llevados a cabo en ila in-
qustrie ha demostrado que en la realizacidn en escala téenice
de los procedimientos que se basan en un atirantaniento efec-
tuedo, entes de la reticulecidn, en presencia del agente de re-—
ticulacidn, no se obtiene ventaja elguna por lo que respecta

g las pérdidas de la resistencia al rompimiento, que justifique
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su aplicecién industrisl sobre una hase més amplia.

La razdén de ello estd en que los procedimientos aconvencio-
nales de dilatacidn, en los cuales, por ejemplo, al efectuarse
el atirantemiento en sentido oblicuo con respecto del ancho de
la tela (por lo general es ésta la direccidn més aébil y, por econ-
giguiente, requiere antes que nads un mejorsmiento), se aplica
une traccién a los dos bordes, no se produce en ningun caso un
estiramiento wniforme a todo 1o largo del gistema de fibras que
se trata de dilatar, debido, por una parte, a las inevitebles
irregularidades de los hilos (que dan diferenciss en el grado de
atirantemiento y asi algunos puntos se dilaten fuertemente, en
tanto que otros lo hacen sélo en pequefia escala), ¥y por la otra,
como consecuencia de las diferencias fécilmente perceptibles en
el grado de atirantemiento en la superficie dilatadsa (en las ine
medisciones de los puntos de aplicacidn de la traccién mecénica,
dlgemos por ejemplo, en los bordes tejidos de una tels atiren-
tade en sentido oblicuo, la dilatacidén es cansiderablemente ma-
yor gue en el centro del ancho de la vela).

Sin embargo, dado gue el efecto que se trata de conseguir
depende en grandisime parte del grado efectivo de atirantemiento
y por debajo de una dilatacidén minime determinada no se presenta
en forma perceptible, después de la reticulacién, como mejorsmien—
to de la resistencia a la rupture, se obtiene cuando mucho, en el
producto final, una nivelacién de la resistencia en la cual, en
los puntos que ofrecen la minims resistencia a la dilatacién, se
produce un reducido descenso de la resistencia, es decir, une ma-
yor resistencia finel, en tanto que las zones mds firmes desde el
principio presenten un descenso normal de la registencla, y por
consiguiente, una resistencia final de une magnitud mayor o menor

que las zonas dilatadas. Es evidente también la razdn por la cual,
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en los procedimientos que operan 2 base de atirantemiento en el
laboratorio, es decir en la dilatacidén de las secciones més pe-
quefies de .a tels o de los tramos cortos de los diferentes hi-
los, se obtienen resuvltados mucho mgjores que en la ejecucibn in-
dustrial del procedimiento.

Se ha descubierto ahora que es posible obtener excelentes
efectos de acabado en articulos textiles consistentes, por lo
menos percialmente, en fibres de celulosa, con pérdides de la
resistencia mucho menores (y especialmente can pérdidas de la
resistencia ol rompimiento y sl desgarre mucho més reducides)
que en los procedimientos convencionales, llevando a cabo en el
articulo tex®til, el cual se hellard de preferencia en um estado
de hinchamiento por lo menos igual, una nueva disposicidén de los
hilos, de las fibres y de sus componentes, & més tardar inmedie-
temente antes de iniciarse la reticulacidn de la celulosa, reti-
culacidn que se manifieste en un aumento de la elasticidad de es-
te dltime v en une disminucidn de su diletabilided) sirviéndose
parz ello de un atirantemiento llevado & cabo de un modo unifor-
me en todo el articulo textil hasta en 30% por lo menos, pero de
preferencia de més del 50%, de la dilatacidn de ruptura de dicho
articulo, medida en la direccién que se va a estirar, confome al
mismo método de atirantemiento. Este atirentemiento se lieva a
cabo en las zones més pequefias. Los puntos de impacto del esfuer-
zo mecénico que produce el atirantamiento se hallan dispuestos
sucesivamente en formma casi interminable.

Pritese pues de llevar a cabo, cuando mucho antes
de iniciarse una reticulacién de tipo quimico y/o fisico, una
nueve disposicidn, substancialmente irreversible, de los hilos
y/0 de los camponentes de éstos o de les fibras, mediantes wn

atirentamiento del materisl, atirantamiento que no se lieva &
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cebo, como hasta ashora, mediante la aplicacidn de una traccidn
mecénica a los puntos separados entre si con relativa amplitud
del articulo textil 'digamos por ejemplLo, en Los dos bordes te=-
jidos de una tela), sino mediante una dilatacidn de alcance mi-
nimo, es decir, dividiendo los tramos o superficies que vayan a
atirantarse, en pequeflas o minimas zonas de dilatacidn, dentro

de las cuales se sujeta = un atirantamiento extensamente uni-
forme todas las partes del articulo textil, en la direccidn de la
dilatacidn, digamos por ejemplo curvando o toreciendo el articulo
textil a pequefios o minimos intervalos con respecto de su eje

0 de su planc manteniendo en fomsa substancialmente constante las
dimensiones originales medidas en el eje o en el plano del arti-
culo textil, o bien mediante compresidn efectuads entre dos cuer=
pos eldasticos o entre uno eldstico y otro noeldstico o de menar
elasticidad (cilindros, bandas, platinas), de tal menera ;ue, me-
diante el aumento de la superficie que se produce al efectuar la
compresién contra el cuerpo eldstico, se produzea un atirantamien~
to del articulo textil en la direccidn o direcciones que se desean,
o finalmente, mediante un tratemiento Llevado a cabo entre cuer-
208 o bandas giratorias en contacto cuyas velocidades de superfi-
cies sean diferentes entre si.

En contraste con los procedimientos en que se opera a base
de un atirantemiento, el procedimiento a que este invento se re-
fiere ejecuta el tratamiento de atiresntamiento no en presencia del
agente de reticulacidn, es decir inmediatamente antes o durante
la reticulacidén (la reticulacidn bajo tensidén o, despues del se-
cado, bajo tensidn més intenss, da, como ya se sabe, entre otras
cosas una estsbilidad dimensional imperfecta un éngulo de arru-
gamiento'bajo y un "tacto" pastoso desagradable;, sino, digamos

por ejemplo, sin pasos complementarios en combinseion con pre-tra-
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tamientos, después de lo cual el articulo se seca y se trata

con agentes de reticulacidén del modo acostumbrado (manteniendo
constentes las dimensiones, pero sin seguir atirentsndo consi-
derablemente). Sin embargo, también es posible llevar a cabo el
atirantamiento en presenciz del agente Ae reticulacién. En cada
caso se mejoran en mucho las resistencias mecédnicas en compara-
cidn con el procedimiento de atirantamiento hasta ahora conocido
(y sobre todo la resistencia al rompimiento y tembidn la resis-
tencia al desgarre y a la frobtacidn).

Bl procedimiento puede aplicarse a los productos textiles
gue tengan la forma de estructuras de superficie textil y espe-
cialmente a las telas y, dado el caso, & los hilos que estén he-
chog, por lo menos en parte, de fibras de celulosa ¥y especialmen=~
te de fibras de celulosa nativa, asi como de celulosa regensra-
da (fivras sin fin o cortadas, fibras de alta resistencia a la
humedad o previemente reticuladas, fibras polindsicas, etC.)e

ELl atirentamiento que se produce cmiomie al invento y la
consiguiente nueva disposicidn de log hilos, fibras y elementos
fibrosos son irreversibles por cusmto que, por ejemplo, el alar-
ganiento que se produce en el eje de dilatacibn, sin ningin fi-
jado complementario, digsmos por ejemplo, después de un lavado
nomal a 60¢C, es de menos de 50% en comparacidén con un corte tra-
tado en forma igual pero no atirantade previamente, en tanto que,
por otra parte, los axmentos de la resistencia al.rompimiento,
como 1os que se observan en la dilatacidén de escala minima a gue
gse refisre el invento, pueden caomprobarse ain despuds de un tra-
temiento de apresto (inmersidn, exprimido, secado). Cada awmento
de la longitud de un tremo estirado em la direccidn de dilacacidn
anteg del tratamiento a que este invento se refiere se considersa

cono atirantamiento permanente, el cual se mide inmediatamente
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después del tratamiento de atirantamiento en el.mismohtramo Aés-
pués de asllenar las eventueles deformaciones necénicas.

Para la aplicacidn del atirantemiento en zonas minimes pue-
den aplicarse dispositivog continuos o gsemicontinuos, digamos
por ejemplo, de la clase sigulente:

Atirentamiento de las egtructuras de superficie textil, en
gentido trensversal: rodillos o platinas dispuestas en pares,
con protuberancias que corrsn caesi paralelamente a la direccidn
longitudinal de la treyectoria del textll y que =e helian dis-
puestas a intervalos cortos y regulares, tales como, pPOr ejem—
plo, nervaduras y demds, protuberancias que embragen en uno de
los rodillos o platinas en los ahondamientos de los pares respec-
tivos, de tal manera que pueda hacerse variar el grado de atiran-
temiento medisnte la profundidad de penetracién, es decir, me-
diante el grado en que la estructura de superficie fextil se apar-
ta de su plano; o bien rodillos o platines provistas de depre-
giones colocadas regulammente a pequefies distencias, en las cua-
les se canprime la estructura de superficie textil mediante ci=-
lindros, platinas o bandas eldsticas y planas; o biem rodillos o
platinas provistas de depresiones dispuestes a modo de patrones,
en las cuales se comprime el ancho de la ftela mediante bandas
gin fin que tienen protuberancias dispuestas en configuracibn
igual.

Para el sbtirentamiento en zanas minimas deestructuras de
superficie textil en direccidn longitudinal, o de hilos, pueden
emplearse fundementelmente 103 mismos dispositivos y en este ca-
go laes protuberanciass o depresiones se hallan dispuestas casi
verticalmente con respecto de la direccidn de marcha del maje-
rial textil. También pueden emplearse dispositivos consistentes

en uno o més cuerpos (rodillos, bandas sin fin hechas, digemos
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por ejemplo, de material eldstico), en los cusles puede aplicer-

se un atirentemiento en zonas minimas mediante el empleo de di-
ferencias en la velocidad superficial de un cuerpo ¥nico o de dos
cuerpos que giran relativemente entre si, tales comordillos o
bandas sin fin. Al hacerlo, con el objeto de producir wn atiran—
tamiento en zonas minimas o evitar el estiramiento libre en gran-
des distancias y, por consiguiente, la posibilidad de un atiren-
tamiento irregular, el articulo textil es llevado al punto don-
de se efectia el atirantamiento, de preferencia comprimiéndolo
entre dos cuerpos de los cugles por lo menos uno debere tener
une. friccidn relativemente elevada contra el articulo textil. Fi
nalmente, se puede obtener también un stirantemiento en zmas mi-
nimas si para ello, halléndose intercelado el articulo textil,

ge defome un cuerpo eldstico mediante un engrosamiento super-
ficial eldstico de pequefias dimensiones.

En caso de que deba efectuarse un atirantamiento de arti-
culos superficiales en ambas direcciones, podrén combinarse o
conectarse en serie dispositivos que den los efectos arriba selia-
lados u otros semejantes.

En el caso de les telas se ha visto que se obtienen esti-
ramientos especialmente elevados, con un wenor peligro de desge~
rre, 8i el eje del atirantamiento no corre precisamente en sen~-
tido parslelo al eje del sistema de hilos gue se trata de dile~
tar, sino en un 4ngulo preferiblemente pequefio con respecto ds
egse eje (generalmente ccon menos del 30%).

Con esto se obtiene la posibilidad de atirenter, digamos
por ejemplo una tela, en direccidén de la trema, en forma especial-
mente intensa.

Cudles seen en cada caso los dispositivos que, basdndose

en los principios arriba sefialados o en otros semejantes, deben
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emplearse parae efectuar el estiramiento en zmnes minimas, de-
pende del artfculo textil que vaya a tratarse, de la direccidn
del estiremiento, de los efectos que se deseen, etc. El estire~
miento se lleva a cabo en zonas especialmente pequeras ¥y afn in-
finitemente pequefias, hsciendo que el artfculo textil corra( por
lo menos durante la operacidn de estiramiento misme) entre dos
cuerpos puestos en contacto mutuo en toda la superficie de esti-~
ramiento.

1l estiremiento en zones minimes puede llevarse a cabo 2
temperatura ambiente o a temperaturss elevades. Al hacerlo, el
art{culo textil podrd hellarse en estado seco o, de preferencia,
ligeresmente hinchado y podré contener aprestos, colorentes, agen-
tes de reticulacién ya conocidos u otras substanciss quimicas
de apresto, especislmente las que son capaces de influir en la
friccién mutus de 1los hilos y de las fibras.

En muchos casos se ha visbto que resulta conveniente llevar
a cebo ol estiramiento no de una sola vez sino en pasos, es de-
cir, mediante un tratemiento repetido en dispositivos adecuados,
en cuyo proceso, entre log dos o més pasos, el artfculo textil
pede sujetarse, si fuera necesario, a cualesquiera operaciones
de apresto o de procesamiento ya conocidas.

Como consecuencia del diferente comportamiento que presen-—
tan los materisles cusndo se corten tiras pere determinar la car-
ga de ruptura o el estiramiento de raopimiento y cwvendo se esti-
ron anchos textiles totales conforme al procedimiento hasta aho-
ra conocido, por une parte, y conforme al tratamiento a que este
invento se refiere, por la otra, en el cual el estiramlento se

lleve a cabo en zonas pequeiias y minimas, no guerdan relacibn al-

gune las candiciones a que se recomiendan en los procedimientos

heste ahora conocidos, con les del procedimiento presente. Las
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condiciones minimas u dptimas, necesarias para conseguir los

efectos a que este invento se refiere, pueden expresarse, & mo-
do de ejemplo, en la forma siguiente:

Las condiciones que se aplican en el tratemiento de esti-
ramiento, por lo que repecta a los factores que determinen el
grado de dilatecién (altura del arqueemiento, profundidad de pe-
netracidn de los cuerpos de embrague mutuo, presién en el esti-
ramiento medisnte el eumento superficial de los cuerpos elésti~-
cos, etc.) deben determinarse de tal menera para alcanzar el efec-
to a que este invento se refiere, que el estiramiento del arti-
culo textil, medido en el pleno o eje original, en la direccidn
del atirentemiento, sea por lo menos del 30% y, de preferencia,
de mds de 50% (y mejor ain de 60 & 90s%) de agquél al cual se ras-
ga simultdneamente en numerosos puntos, camo consecuencia de un
sgtiramiento excesivo, un articulo textil que se encuentre en el
mismo estado inicisl. Por lo general, puede decirse que la reduc-
cidn del estiremiento de ruptura requerido en el articulo textil
respectivo por la dilatacidén de zones minimas a que este inven-
to se refiere, y medids del modo acostumbrado inmediatemente an-
tes e inmediatamente despuds del tratamiento de estiramiento (sin
ulteriores tratamientos y sin la reticulacidn de un agente de re-
ticulacidn que eventualmente se encuentre en el articulo) debe
ser por lo menos de 30% y, de preferencie, de 50# o mds, si se
desea reducir considerablemente las pérdidas de lé reaistencie
a la ruptura después de la reticulacidn. Otra posibilidad que im-
plica condiciones ninimas en el atirantamiento én zonas minimas
consiste en que, en el atirentamiento de zonas minimes de wn me-
terial textil dado, que se encuentra en estado himedo, las condi-
ciones deben ser tales que la resistencia al desgarre del mafe-

rial textil respsctivo, medida ya sea en estado seco O en egtado
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némedo inmediatemente antes o inmediatemente después del trata~
miento de estiramiento de zonas minimas (es decir, sin que se
recurra a tratamientos intermedios) aumente por 1o menos en S%e

Para incrementar la estabilidad dimensional de los articu-
los tratados conforme al invento, podrdén llevarse a cabo del mo-
do ya conocido, en combinscién con .a reticulacidn, tratemien-
-to08 en himedo, sin tensidén, o efectuar un encogimiento compre-
sivo con agentes mecénicos,-o bien hacer la reticulacién en dos
pasos conforme a las solicitudes de patente suizas 4442/61 y
3100/62, en cuya operacién, en el primer paso, la reticulacidn
se hace en forma estirade, en tanto que, en el segundo, se esta-
bilizan las dimensiones existentes después del primer peso.

En caso de que, por razdén del espesor de 1os articulos o
por otros motivos, sea necesario eliminar o dlsminuir el aumen~
to superficial de los artfculos, producide por el estiramiento,
esto podréd efectusrse empleando itratemientos reductores de las
dimensiones, ya conocidos y de tipo mecénico o quimico (trata-
miento con agentes de encogimiento), antes o después del trata~-
miento de estiremiento de zonas minimas o entre los tratemientos
de ese tipo. Dicho en otras palebras, el aumento dimensional pro-
ducido por el estiramiento puede anularse, por 1o menos en par-
te, o partir de un artfculo encogido que, mediante el tratemien—
to de estiramiento, se sujete nuevamente a un gumento dimensio-
nal (digemos por ejemplo aproximademente al de la mesa inicial).

Como ya se ha dicho, el atirantamiento en zonas ninimes
puede llevarse a cabo en los hilos o en estructuras de superfi-~
cie textil; en cualquier estado del pretratamiento o iniciarse
y/o proseguirse o terminarse inwediatemente antes y/o durante sl
tratamiento de alto acabado producido por la reticulacidn. Se lo

podrd efectuar en stapas aplicéndoselo no de una sola vez sino en
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gran esceala o parciglmente, en tratamientos dispuestos, si fue-
ra, necesario, temporalmente en forma sepaerads, empleando los mis-
mos o diferentes medios mecdnicos. Se ha comprobado, por ejemplo,
que puede obtenerse el mismo atirantamiento can un menos empleo
de energis si el articulo textil se ha expuesto, en un paso an-
terior de trataemiento, a una dilatacidn de intensidad compara-
ble.

Como ya se dijo arribe, el atirantamiento de zonas minimas
puede aplicarse a un articulo que se halle en estado por lo me-
nos ligeramente hinchado. Bz ésta la fomma de ejecucidn que se
prefiere. El articulo podrd pues sujetarse, despuds o entre las
operaciones acostumbrajas de pre-tratemiento y sin secado inter-
medio {es decir, en presencia de agentes de hinchamiento como el
agua, la lejfa, los 4cidog) a un atirantamiento de zonas minimes,
o bien el dispositive de atirantamiento de zonas minimes podrd
gplicerse a la entrada o a la sglida de las méquinas del pre-tra-
taniento o & la entrada de las méquinas secadoras.

En caso de que el atirantamiento en zonas minimas no se
lleve a csbo en combinacidn directa con el tratemiento de reti-
culacidn sino exclusivamente en un paso ulterior de tratemiento,
debe procurarse que, entre el tratamiento del estiramiento y la
reticulacidn, no haya operaciones que puedan afectar la nueva
disposicidn de las fibraes y de los componentes fibrosos, produ-
cide por el atirsntamiento en zonas minimas. En céso de dudsa,
podré repetirse el tratamiento de estiremiento en zonas ninimas.
BEn cualquier momento y sobre todo entes de iniciarse o concluir-
se la reticulecidn, el articulo textil, si fuera necesario, po-
Ard deformarse mecénicamente del modo ya conocido, digamos por
ejemplo entre cilindros calandriadores calientes o frios, lisos

o provistos de esiructuras superficiales, en cuyo caso, si fie re
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necesario, esa deformacidn mecénica podréd fijarse del modo ya

conocido mediante la reticulacidn misma.

Tanto en esta descripcidén camo en el capitulo reivindica-
torio, entendemos por reticulacidn no solo laes fommaciones de
pusntes entre las cadenas de celulosa, mediante ligadures cova~
lentes, homopolares, sino tembién las formaciones complejas y
las ligaduras que pertenecen & la clase de puentes de hidrbge~
no.

Como ejemplos de agentes de reticulacidén que dan ligadu-—
ras primordislmente covalentes, citaremos los giguientes:

Ias 1llemadss "resinas sintétices térmicamente endurecibles"
del tipo reactante (en forma de sus precondenseados © componentes ),
elsborables & base de caupuestos de nitrégeno con nitrdgeno li-
gado en forma amfdica (-CO-NH~-) y de conpuestos carbonilo mono-
funcioneles o polifuncionsles y especialmente de eldehfdos (di-
gamos por ejemplo, los productos de reaccidén del formeldehido,
del glioxal y de la acroleina y de urea o con sus homélogos, ¥
especialmente con ureas aleaildnicas ciclicas, con ureinas, con
las llemadas triazonas o con otros heterociclos que lleven el
grupo -NH-CO-NH-); los agentes de reticulacidén monoméricos o
polfmeros con grupos aldehidicos ¥ especialmente los aldehidos
de bajo peso molecular (el fomaldehido, el glioxal, la acro-
leina, el acetaldehido, empleados camo tales o en formas de de-
rivados como los acetales, enoléteres, polimeros y otros produc-
tog de reaccidn &cidog, en las condiciones convencionales arri-
ba citadas, para la reticulacién de la celulosa o para escisidn
del aldenfdo reticulante), los agentes de reticulacién difuncio-
neles o polifuncionales que contengan grupos epbxido, isocciana-
t0, vinilsulfo u otros grupos reaccionables vinilo o acrilo; los

compuestos de haldgeno orgénico reticulantes, las helogenhidri-

- 13 =



10

15

20

25

30

308.78

nes, los dcidos dicarboxilicos en forma libre o en forma de de-
rivados, los compuestos "Oniuvm" difuncionales o polifuncionales
(del sulfonic, del fosfonio, etc.); los productos de la resccidn,
apbos para la reticulacidén de la celulosa, de dos compuestos car-
bonilo, como por ejemplo de la cetona con aldehidos de bajo peso
moleculer (y especialmente el formeldehido, la ecroleina y el
glioxal). Todos los compuestos arriba citados se hacen reaccio-
nar del modo ya conocido mediante catalizadares adecuados (subs-
tancies dcides, bdsicas, potencialmente 4cidas o bédsicas, radi-
cales, radiacibn) y, si fuere neceserio, se emplean juntemente
con agentes que tengan une actividad de hinchemiento en el mate-
rial fibroso y/o con productos ya canocidos que influyen en la
friceidn mutuz de los componentes de las fibras o de los hilos,

0 bien con otros aditivos ya conocidos, tales como colorantes o
cuerpos formadores de colorentes, plgmentos blancos o tefiidos o
aprestos destinados al “tacto" del material.

Pambién pueden aplicarse reticulaciones obtenidas in situ
mediante operacionss fisicas o fisico-quimicas, tales como, por
ejemplo, tratamientos +érmi cos, radiaciones con rayos de ener-
gla, cano le radiascidn corposcular, radiscidén de ondas muy cor-
tas, reacciones de substitucidn o reacciones de polimerizacidn
por injerto en los grupos hidroxilo de la celulosa, o la inser-
cidn o productos de eltos polimeros. Por lo general, estén indi-
cados aguellos sgentes o medios que hacen que aumente la elasti-~
cidad de la celulosa y que disminuya su capacidad de estiramien-
to.

Cuzndo el agente de reticulacidén es un compuesto quinico,
se lo podrd eplicar al articulo textil del modo ya conocido, par-
tiendo de una solucidn, dispersidn, emulsidn o fase gaseosa, des-

pués de lo cual se evaporan los componentes voldtiles existentes
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(el agua, los solventes orgénicos) y al mismo tiempo a continua-—

cidn se lleva a cabo la reticulacién por lo menos en forma par-
cisle. Ia reticulacidn podrd llevarse a cabo en la fase liguida,
es decir, en un estado por lo menos ligeramente hinchado de la
celulosa. Cusndo, para la realizacidn de la reticulacién, se em-
plean meAdios fisico-quimicos, se procede tembién del modo acos-
tgmbrado en tales procedimientos. En todo caso, como ya se dijo,
la reticulacidn podréd acelerzrse o cantrolarse durante su curso
mediante catalizadores reaccionales apropiados para el caso.

Como ya se dijo antes, el estiramiento en zonas minimes
podrd llevarse a cabo o conclulrse) sismpre gre no se la haya eje-
cutado previamente en forma total) inmediatemente antes o durante
el tratamiento de reticulacién. Le reticulacidén puede ejecubarse
también en forma incompleta ba,o un estiramiento previo simulté~
neo y, si fuera necesario, se la podra concluir en algin momento
ulterior después de subsiguientes tratemientos de atirantemien-
t0.

Une vez concluida la reticulacién, resulten mds bien per-
judiciales los tratamientos de atirantamiento. En cambio, pueden
llevarse a cavo sin difieultad alguna las operaciones de apresto
ya conocidas, tales camo lavados, aplicacidén de aprestos, de sua~
vizantes, de colorantes, de pigmentos y de aprestos especiales,
asi como tratsmientos de encogimiento compresivo, tratamientos
con agentes de hinchamiento y, naturalmente, los tratamientos de
confecidn y elavoracidn ya canocidos.

En caso de desearse dngnlos de arrugemiento especialmente
elevaedos, o si éstos se prefieren por cnalquiera otro motivo,
podrd lievarse a cabo conforme al invento, despuds de la reti-
culacidén y con los mismos o diferentes agentes de esta Ulbtima,

otra reticulacidn mis conforme a lo que se describe en la soli-
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citud de patente sioza n? 3100/62, en cuyo caso, en contraste con
el tipo convecional de estiremiento que se sigue cuando se opera
en forma industrial, le aplicacidén del estiremiento en pequefia es-

cala hace posible aprovechar las ventajas de este invento.
EJEDLOS::

Todos los resultados de las valorizaciones se han resumido
en la Tabla I. Bl estiremiento en escala minima equivalid, en los
trozos que se trataron conforme al invento, & més del %% y, ge~
necalmente, del 60 al 80%, del estiramiento de ruptura.

la): Despuds del pre-traiemiento acostumbrado (gesificacidn,
apresto, blanqueo y mercerizacidn) se esti;'é del modo siguiente, en
un 9%, conforme al principio del atirantemiento en escala minima
y en direccidn de la trame, es decir, en la direccidn mds débil,
dobléndole con respecto de su plano, una popelina de aigoddn en
estado himedo: la tela, cuya tersura se mantuvo mediante un por-
taancho, se hizo pasar entre dos ciilndros provistos en su super-
ficie de protuberancias gue, a modo de nervadures, corrian parale-
las a la periferia del cilindro. Las nervaduras de uno de los ci-
lindros penetraban en las depresiones del otro, pero sin tocarles
(altura de las nervaturas, 5 mm.j; distancia, 4.5 mm.; ancho de
las nervaduras en la base, 2 mm.). Dado que al pasar entre los ro-
dillos no se modificd prdcticamente el ancho de la tela, pudo re-
gularse el grado de atirantamiento en la direccién'de la treama con
sélo ajustar la profundidad de penetracidn de las nervaduras de
wno de 1los cilindros en las depresiones del otro. Despuds depa-
gar entre los cilindros de estiramiento, la tela acusé protube-
rancias que corrian en la direceidn longitudinal y que sobresa-
1{an de los cilindros nervados, asi como depresiones en La dis-

tancia que habia entre las nervaduras del cilindro, las cuales
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ge eliminaron mediante un ‘tratemiento subsiguiente de secado ., ®
ge aplicd en un bastidor de dilatacidn mediante atirantamiento

en sentido transversal. Despuds de pasar por los cilindros de abi-
rantamiento, el ancho de la tela, que antes del tratamiento, he-
bia sido de 90 cm. (medidos después de alisarse la deformacidn

no permenente gque se habia producido) fué de 98 cm. y se lo £ijé
g ese mismo valor al efectuar el secado en el bastidor de dilate-
cidn.

A continuacidn, se aplicé un apresto, del modo ya conocido,
con 160 g. por litro de dimetilol-propilenurea, 14 g. por litro
de nitrato de zine ¥ ¥ g por litro de un suavizante de poliebi-
leno; se secd manteniendo al mismo tiempo el ancho indicado 198
cm.) y se condensé durante cuatro minutos e una temperatura de
150¢.

1b): Con fines de comparacidén y sin un atirentamiento pre-
liminar de grado minimo, se apresté un trozo de la misma tela con
el mismo befio; hecho lo cusl, se lo secé manteniendo el ancho
(9% cm.) y se condensd en la forme descrita en el ejemplo lae

2a): Después del pre-fratamiento acostunbrado + (chemusca=
do, desencolado, blanqueo, mercerizado y tefiido) se estird en un
11% en estado himedo, en la forma que Se describe en el ejemplo
1a), conforme al principio de etirantemiento en escala minima,
une tela de algoddén (percal). (Ancho inicial, 90 cm.; ancho final,
100 cm.). Despuds de secar (el ancho final fué nuevamente de 100
cm.) se aprestd con 120 g, por litro de formalina, 24 g. por 1li-
tro de un catalizador de sal metdlica y 30 & vor litro de un ca~
talizedor de sal metdlica y 30 g por litro de un guavizente de
polietileno; hecho lo cual se seco (encho final, 100 cm.) y se
condensd durente cuatro minutos a una temperatura de 1302, Pare

eliminar el formaldehido no reaccionado y el catalizador se lavd
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con estiramiento primero en fomme alcalina y después en forme
neutra.

2b): Ieo misma tela se tratéd en la forma que se describe en
el ejemplo 2a, pero, inmedistemente antes del estiremiento en
escala minima y sirviéndose de medios ya conocidos, el dngulo de
%¢, entre el sisteme correspondiente a los hilos de la urdimbre
v el correspondiente a los de la trama, se fijé en 752, de tal
menera que el sentidode estiramiento no corria precis]amente pa=
ralelo & log hilos de la trama que se iben a estirsr. EL atiren-
temiento fué de 11,54 (ancho final, 100,5 cm.). Al efectuarse
el subsiguiente secado, se volvid a ajuster el éngulo original
entre el sistema de hilos de la urdimbre y de la trama, hecho
lo cuel se reticuld y se lavé.

_2_2): La tela que se describe en el ejemplo 22 se tratd en
forma andloga, pero sin estiramiento de escala ninima, en las
mismas condiciones que los trozos de tela de los ejemplos 2a ¥
2b.

_3_5): Después de gasificarse, aprestarse y blanquearse, sin
gecado intermedio, es decir, en estado hdmedo, se sujetd una
popelina de algoddén a un atirantemiento de escala minima confor-
me @ lo indicado en el ejemplo la, con 1o cual se obtuvo un ati-
rentemiento de 9,5 (ancho final, 98,5 ocm.), Después de secarse en
un bastidor de dilatecidn, en cuys operacién se mentuvo el ancho
méximo obtenido en el estiramiento de escale minima, la poleina
se tratd sin atirsntarle, pero sin pérdide de su longitud, con
licor de intensided mercerizeda (259B4), produciéndose asi un
encoginiento de 8,5¢%. Después de newtralizarse y secarse a 90 cm.,
se aprestd con 160 g. por litro de dimetilol-etilenurea, 12 g.
por litro de cloruro de magnesio y 30 g. por litro de un sugvi-

zante no iogénico, hecho lo cusl se seed y se condensd durante
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cuatro minutos e una temperatura de 140%.

3b): Aplicendo el mismo pre-‘aratax;liento, se sujetd la mis-—
ms tels ol atirantemiento en grado minimo y al tratemiento con
lejie sin secado intermedio, es decir, en estado grendemente
hinchedo, y por segundavez a un atirantamiento en escala minima
en direccién de la trama, 1o cual dié por resultedo yun sumento
en el ancho de 5%. Ese ancho se mantuvo en el secado subsiguiente,
déspue's de lo cual se aplicd el tratamiento con el apresto de re-
ticulacibn que se menciona en el ejemplo 380

3c): Aplicando el mismo pre~tratamiento se traté con lejia
1la misme tela sin atirantemiento en escala minina y sin estira-
miento en la direccidn de la trama, produciéndose un encogimien-
0 del 8%s Después de neutralizar (sin secado intermedio), la te-
la se sujetd, en estado de hinchemiento, & un tratamiento de es-
siremiento en escala minime (véase el ejemplo la) (aumento en el
ancho de 9% y se reticuld en la forma indicada en el ejemplo 3ae

3d): Ia misma tela se traté en le forma descrita en el e jem-
plo 3¢, pero el estiremiento en escala ninime se llevd a cabo
antes de neutralizar, es decir en presencia de lejia y, por ca-—
gi niente, en estado de intenso hinchemiento. EL atirantamiento
que se efectio fvé de 9. A continuseidn, se 1levd a cabo la re-
ticulacidn del algodén en la forme descrita en el ejemplo 34, es
decir aplicando un segundo estiramiento en escala minime.

3e): La misma fela se treté en la forme descrita en el ejem~
plo 3a, pero sin atirentemiento en escala nining.

4a): Después del pre-tratamiento acostunbrado (chamuscado,
desencoledo, mercerizado y blangueedo) Se seca una tela de algoddn
(Cambric) y se le apresta con 140 g. por litro de formalina (al
36%), 24 g. por litro de un catalizedor metdlico y 30 g por li=-

$r0 de una dispersidén de polietileno, hecho lo cual se 1o sujeta
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en estado himedo & un atirantemiento en escala minime en dirececidn
de la trama (el método se indica en el ejemplo la). Al hacerlo, el
ancho aumentd de 90 a 100 cm. A cantinuacidn, se secd manteniendo
ese ancho y se condensd durante 4 minutos a una temperature de
130¢. Enseguida, se lavd, sin pensidn, en un bafio alcalino y des-
pue’é en un bafio neutro y se secd 2 un ancho de 97 cm, Hecho 1o
anterior, se encogid compresivamente en direccidn de le urdimbre
con el objeto de mejorar la estabilidad dimensional.

f}}_)): Ia misma tele de algeddn Cambric, en vez de sujetarse
o wn atirsntamiento en escala minima, después de un pre-tratamiento
andlogo, se estird en la direccidn de la trama entre las clavijas
de un bastidor de stirantemiento conforme al principio que se pide
en la patente americana Wim. 2.977.665, es decir, con aplicacién
de traccidén en presencia de un agente de reticulacidn en los tramos
mayores, es decir, en este caso, a todo lo ancho de la tela, El
encho mayor, que se consiguid sin romper los bordes tejidos, fué
de 95 em. (encho inicial, 90 cm.). 4 continuacidn, se secd, se
condensd y se lavd en la forma indicada en el ejemplo 4a.

i_g): Ie misma tela se tratd exactasente del mismo modo, sin
abirantemiento en escala minima, con formaldehido cano agente de
reticulecidn; hecho lo cual se 1lavd y se encogid compresivanente.

_5_@_)7: Despuds del pre-tratamiento acostumbrado (chamuscado,
dessncolado, blanqueado y mercerizado) se sujeto un percal de al-

goddn e un atirantamiento en escala minima, en le direccidn de la
trama, en la forma que se describe en el ejemplo.ldntes del tra-
temiento de atirantamiento, se lo aprestd con 30 g. por litro de
un polimerizado escrilico aphto para la esuto-reticulacién (Primal
HA 8 de la Caso Romm & Haas, Philadelphia), es decir, el atiran-
temiento se llevd a cabo en presencia de un agente de incremen~

%acidn de la friceidn entre les diversas fibras. En el tratamien—
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%o del estiremiento el ancho awmentd de 90 em. a 100,0 cm. Men—

teniendo ese ancho, se secd a 1402 y a continuacidn se apresté
con 140 g. por litro de dimetilol-:propilenurea, 14 g. por litro
de nitrato de zinc y 30 g por litro de guavizante. Después de
secar, manteniéndose el ancho a 100,0 cm.) se condensd durante
4 minutos a 1502C.

5d): EL mismo percal de glgodén se aprestd con el agente
de reticulacién que se menciona en el ejemplo a, sin atiran-
temiento; se secd y se condensd en la forme indicade.

6): Después del pre~tratemiento acostumbrado se tratd una
popelina de algoddn confome a lo indicado en el ejemplo la,
pero, en el atirantamiento en sscale minime en la direceidn
de la trams, se hicieron pasar simulténeemente por el disposi~
tivo que se describe en el ejemplo les doS napes de popelineae
De este modo se duplicd la produccién gin que disminuyera el
efecto a que este invento se refiere.

En los ejemplos que deamos & c antinuecidén se procedid esen-
cialmente camo en el ejemplo la, con les variaciones que apare-
cen en las tablas y en las siguientes modalidades:

' 7a): Atirentemiento en escala minima, en la direccién de
la trama, en estado himedo. A continuacién el apresto se efectud
en estado hdmedo, es decir de hinchamiento, can une solucidn
doido-mineral de 120 g. de Mykon Reactent PB (Warwick Chemical,
Bradford, Inglaterra.

7b): Iguael que en el ejemplo Ta, pero el gtirentemiento
on escala minima se 1levé e cabo inmediatamente después de efec-
tuado el apresto.

Zg): Tgusl que en el ejemplo Te, pero sin abirantemiento
en escala minima.

8a): Atirentemiento en escela minime, en estado himedo,

- 2] -
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¥ después reticulacidn en estado himedo, empleando un derivado
de la epiclorhidrina en medio alcalino (ejemplo 1 de la paten-
te briténica ntm. 894.195). Segundo atirantemiento en escala
minima, en estado himedo, hecho 1o cual se reticuld en estado
8eca.

8b): Igual que en el ejemplo 8a, sin atirantamiento en
escala minima.

da): Atirantamiento en escala minima, en estado mojado
(contenido de humedad, 30%; el ancho aumentd de 90 cm. a2 103 cm).
Secado; apresto con un acetal de fommeldehido (Quaker Reactant
16, 200 g. por litro afiadiendo 25 g. por litro de Mg012); secado
vy condensacidén durante 5 minutos a 1402.

gg)} Después de aprestar can 140’g. por litro de un pre-—
condensado de triacinona (Fixapret PH de la Badischen Anilin- und
Sodafabrik, ILudwigshafen), afiadiendo 12 g. por litro de cloruro
de magnesio y =0 g. por litro de suavizante anionectivo, atiran-
tamiento en escala minima, en estado himedo; secado y condensa—
cién durante 4 minutos a 1402

S¢): Igual que en el ejemplo 9a, pero sin atirantemiento
en escala minima.

10a)s Atirantamiento en escala minima en la direccién de
la trama, menteniendo las dimensiones asi obtenidas; secado;
apresto con 140 g. por litro de dimetilol-stilenurea y 14 ge por.
litro de cloruro de magnesio; secado nuevamente y condensacidn

durante 3 minutos a 150%
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TABIA I
Ejemplo Tela Agente de Pratemiento de  Resistencias a
reticula~ estiremiento la ruptural
cidn (% de pérdidas)
la)  Popelina  IMPU At.min.s 19.5 (20.5%)
de algoddén
1b) L " ninguno 13,5 (45%)
2a) Percal de Formel- atir.min. 8.5 (39%)
algodén dehido Se
2b) w " " 10.0 (29%)
2¢) # " ninguno 5,5 (61%)
3a)  Popelina DMFU At.min.S. 16,0(22%)
de algodon
3b) n "® t* 18,0 (127{0
33) n " " 15,5 (24_%)
3d) " " " 19,0 (7,5%)
3e) " " ninguno 13,0 (364)
4a) Cembric de fommel~  est.min.S. 8,5 (35%)
algodén dehido
4b) " " Pot.im.s 6,0 (55¢)
2988665
4e) " " ninguno 5,5 (60%)
5a) TPercal de  DMFU Estomin.s. 12,0 (11%)
algoddn
50) v " " 7,0 (48)
6 ) Popelina de TIMPU Bot.min.So 19,0 (20.5%)
algodén )
7a) Percel de' Reticul. Est.min.Se 12,0 (15%)
algodén en himedo
7o) it 1 " 11,5 (18%)
7¢) Percal de Reticulacién ninguno. 9,0 (35%)
algodén en himedo
8a) Percal de Reticulacién Est.min.S. 18,0 (27%)
algodén en himedo +
redicuwacion
en seco
8b) " " ninguno 11,0 (55%)
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Resistencia Resistencia Angulo airu- Efecto de Aumento en
tencie a al desgarrel & la_frote-  gemiento Wesh and superfi-
ptural ‘ cidn Weard cigb
: pérdidas) . -

204 5%) " 250¢@ 4 7.5¢

i .

'45:7) 2552 4 -=
19%) | 2859 4(1.0) 1o
. { i

19%) | 2809 4(0.5)  10.5%
19) | 285¢ 4(1.0) -
%) 700 550 2508 4-5(0) -
1266) 750 500 245¢ 4-5(0.5) 5%
40) 800 550 2502 4-5(0.5) 2%
7,56%) 700 550 2552 4-5(0.5) 43
3640) 550 350 2309 4=5(0.5)  —
35%) 350 2802 4(0.5) 8%
556:) 230 2752 4(0.5) 4%
60%) 200 2752 4(0.5) _—
135 550 2602 3-4 10%
48:2) 300 245¢ 3~4 —_—
20.5%) 800 2509 4 4
15%) o 3-4

18%) 3-4

35¢%) 3~4

27%) 260¢ ' 4-5

55%) 2559 45

23 -
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fabla I (continuacidn)

Ejemplo Tela Agente de Tratamiento de Resistencia a Resister
reticula- estiramiento la ruptural a2l desg:
cidn (¢ de pérdidas)

Qa) Renforcé Acetal Egt.min.S. 17,0(20%)
de algodén
9b) " Triacinona " 18,0(15%)
9¢) " Acetal ninguno 14,5(35%)
10a) Popelina DMED Est.nineSe 24,0(9,5%)
10b) " " ninguno 15,5(41,5%)



Angulo arru~ Efecto de Auménto eng

zia & Resis‘cencia2 hesistencia
sal al desgarre g la_frota- gamiento Wash_and superficie
xdidas) cidn fear?
)
3
3) |
54) 500 2752 4(0,75)
y55¢) 500 280¢ 4(0,5)
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(2)

(3)

4)

(5)

(7)

Alé:
Min.
("
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Registencia a la ruptura: Determineda en la direccidn de

egtiremiento (/). Ancho de ruptura, 2,5 ma.; longitud de
ia tira, 10 cm. Datos en kg, BEn grapas: la pérdida de la
resistencia en le direccibn del estiramiento (“). que se
presenté en el tratemiento descrito en el ejemplo respec—
tivo.

Resistencis 21 desgarres Determinada en la direceidn del
estirvamiento (’). Aperato Elmendorf.

Resistencia & la fotacién: Aparato Stoll Wuertemester,
frotacién con flexibn. Resistencie a la flotacidn, deter=—
minsda en la direccién del estiramiento (")e

Angulo de arrugemiento: Sume de la urdimbre y de la trama.
Se determiné conforme sl AATCC Tentative Megt Method 66-1959
T § ASTM D 1255-60 T.

Efecto de "Wash end Wear“: Determinado conforme al AATCC
Tentative Test Method 88-19 61 T. En grapas: encogimiento
sl lavedo en la direccién del estiramiento.

Aumento de le superficierz piferencia entre la superficie
de 1le tela de los articulos estirados en escala ninima y
las muestres comparativas no' estiradas.

patente nortesmericana 2.977.665: Aumento de la estabili-
ded dimensional el mejorarse la resistencia a la ruptura
mediante reticulacién cm eitramiento, es decir, atireanta-
miento de la tela en presencie del agente de reticulacidn
en toda la superficie, es declT, gin atirantemiento en es-
cale minima.

Algodén

) S-: Escale minime, trama

on les muestres no estiradas, en la misma direccién que en

las estlrades.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Fatente de Invencidn
en Espafia, por VEINIE afios, son los siguientes:

1¢,- Procedimiento para obtener un articulo textil con pro-
piedadés anti-arrugables y anti-encogiblessin sustancialmente

afectar sus propiedades mecédnicas, caracterizado por compren-

der las etapas de sameter al articulo textil a una multiplici-
dad de esfuerzos de traccién entre pares de puntos, siendo la
distancia entre los dos puntos de ceda par de puntos muy peque-
fia con regpecto a la longitud total bajo traccidn; y fijar un
agente capaz de ligar moleculas de celulosa sobre las fibras
del articulo téxtil.

2¢,. Procedimiento de acuerdo can la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que dicha etapa de smeter a trac-
cidn el articulo téxtil se lleva a cabo desviando de su plano
las estructuras superficides téxtiles, memteniendo constantes
substancialmente las dimensiones origineles, sometiendo el ar-
ticulo textil a traccidén en la direccidén del estiramiento este
d1ltimo en escalas pequeilas y minimes hasta lograr un estiramien-
0 que equivale por lo menos el 504 del estiremiento de ruptu-

ra del material respectivo, en la direccibn de estiramiento,

‘amiléndose a continuacidn la desviacidn que se habia efectuado

con respecto al plano, y vinculando el reticulado de las fibras
con dicho agente ligente.

39,- Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidn 2, ca-
racterizado por el hecho de que el estiramiento se amilae median-

te un alisamiento, entes de la reticulacidn.

- 26 -
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49.~ Procedimiento cano el que se pide en la reivindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que el estiramiento se efec-
tda en zonas infinitsmente pequefias, tratando el articulo textil
entre dos cuerpos de diferente elasticidad y de friceidn distin-
ta canprimiendo los dos cuerpos hasta producir un aumento de la
superficie del més eldstico, una meyor friccidn contra el arti-
culo textil que va girendo con ellos y, asi un atiremiento de
ese articulo.

5¢.~ Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidn 4, carac-
terizado por el hecho de que sl estiramiento se efectia tratando
el articulo textil entre dos cuerpos preferiblemente en rotacidn.

2,- Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidén 5, ce~

racteriéado por el hecho de que dichos cuerpos son cillindros.

7¢.~ Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidn 5, carac-
terizado por el hecho de que dichos cuerpos son bendas sinfin.

82,~ Un procedimiento como el que se pide en la reivindi-
cecidn 1, caracterizado por el hecho de que se efectia un afi-
rentemiento en zonas que van de pequelias & infinitemente peque-
fias, mediante el tratemiento del articulo textil efectuado en-
tre cuerpos rodantes que tienen velocidades superficiales dife-
rentes.

2,~ Un procedimiento por lo menos conforme a una de las

1eivindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de que se lle
ve a cebo une nueva disposicidn de los elementos filiformes del
articulo textil, mediente un estiramiento efectuazdo en escalas
que van de pequeilias a infinitemente pequeBias, en estado por lo
menos ligeremente hinchedo de las fibres de celulosa, producién-
dose mediente el estiramiento une redueeidn en el estiramiento
de ruptura del material respectivo, en la direccibn de estira-

miento, por 1o menos del 30¢%

-027 -
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10¢,~ Procedimiento de acuerdo can la reivindicacidn 9,
caracterizado por el hecho de que dichos elementos filiformes
gon hilos.

11¢.- Procelimiento de acuerdo con la reivindicacidn 9,
caracterizado por el hecho de que dichos cuerpos filiformes son
fibres.

12¢,~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 9,
caraoterizado por el hecho de que dichos cuerpos filiformes son
componentes.

132,~ Procedimiento de acuerdo con cualgquiera de las rei-
vindiceciones 10 4 12, caracterizado por el hecho de que dicho
estiramiento se efectia & la temperatura ambiente.

149,~ Procedimiento de acuerdo com cuslquiera de las rei-
vindicaciones 10 & 12, caracterizado por el hecho de que dicho
estiramiento se efectia a altas temperaturas.

15¢.~ Procedimiento de acuerdo cm cualquiera de las rei-
vindicaciones 13 é 14, caracterizado por el hecho de que dicho
estiremiento es producido haste sobre pasar el 50¢# el estira-
miento correspondiente a la rotursa.

16¢.-~ Procedimiento por lo menos conforme a una de lag
reivindiéaciones 1 & 15, caracterizedo por el hecho ds que el
estiramiento en las escalas minimas se 1lleve a cabo en presen—
cia del agente ligante de le reticulacién del art{culo textil.

179.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 16,
caractex{zaao por el hecho de que el estiramiento en las esca-
laes minimes se lleva a cabo en presencia del agente ligante de
la reticulacidn con un contenido de agua del 30% por lo menos
en el componente celuldsico del material textil.

188,~ Procedimiento por lo menos conforme & una de las

reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hecho de que se lle-
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va & cabo un estiremiento en zonas minimes por lo menos en una
direccidén, antes de aplicarse el azente de reticulacidn.

192,.- Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidn 18,
caracterizado por el hecho de que despues de aplicarse el agen-
te de reticulacién se efectlie un tratemiento mds de estiramien—
%o; pero por lo menos antes y durante la reticulecibén se mantie-
nen sin disminuir considerasblemente, las dimengiones obtenidas
on 1s direccidn de estiremiento durente la dltima dilatacibn
ofectuada en escales minimas.

20¢ .~ Procedimiento por lo menos conforme & una de las rei-
vindicaciones 1 a 19, caracterizado por el hecho de que se lle-
ve & cabo se.dn el easo; en etapes, un estiramiento en escalas
minimas llevéndose & cebo, entre los pesos del estiremiento ope—
raciones de acabado de los textiles ya conocidos,

012,~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn 20,
caracterizado por el hecho de que dicho tratemiento de estire~
miento se lleva a cabo inmediatemente antes de aplicarse el
acente de reticulacidn.

000, Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 20,
caracterizado por el hecho de que el pstiramiento se lleva a
cabo después de aplicarse el agente de reticulacidn.

23¢,~ Procedimiento por lo menos conf orme a une de las
reivindiéaciones 1 a 22, caracterizado por el hecho de gque por
1o menos un paso del estiramiento se lleva a cabo en escalas mi-
nimes cuando el componente celuldsico del material textll se
halle en estado intensemente hinchado.

249= - Procedimiento de acuerdo a le reivindicacidn 23,
caracterizadb por el hecho de que se 1leve & cabo un encogimien—
to mediante la sctivided del agente de hinchamiento antes del

egtiramiento.
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252,~ Procedimiento por lo menos conforme 2 una de las
reivindiéaciones 1 a 24, caracterizado por el hecho de que, el
artfculo textil constituye une tela, actusndo el efecto mecédni-
co que produce un estiremiento en escalas minimss en un fngulo
de preferencis pequefio, con respecto a la direccién de las fi-
bras que se trabta de estirar.

269,.~ Procedimiento de scuerdo con la reivindicaeidn 25,
caracterizado por el hecho de que el estirsmiento se lleva a ce~
bo en la direccidn més ddbil en Lo que respecta a la resistencis
al rompimiento.

27¢.~ Un procedimiento por lo menos conforme @ una de las
reivindicaciones 1 a 26, caracterizado por el hecho de que el
aumento dimensional producido por el estiremiento en escales mni-
nimas se evita, por lo menos parcialmente mediente tratamientos
productores de una disminucidén de las dimensiones.

28¢,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 27,
caracterizado por el hecho de gue dichos tratamientos producto-
res de disminucidn de las dimensiones son del tipo mecénico.

299;- Procediniento de acuerdo con la reivindicacidn 27,
caracterizado por el hecho de que dichos tretamientos producto-
res de disminucidén de les dimensiones san del tipo quimico.

302,- Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 28 4 29, caracterizado por el hecho de gque dichos
tratamientos productores de la disminucidn de las dimensiones se
efectian entes de uno de log pasos de estiramiento en escales .
nimas.,

31¢,- Procedimiento de acuerdo con cualquiera de les rei-
vindicaciones 28 4 29, caracterizado por el hecho de que dichos
tratemientos productores de las disminuciones de las dimensiones

ge efectian después de uno de los pesocs de egtiramiento en esca-
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las minimas.

32¢,- Un procedimiento por lo menos conforme a una de
las reivindiceciones 1 a 31, caracterizado por el hecho de que
en el componente celuldsico del articulo ftextil estirado en es-
calas minimas por lo menos en una direccién, se aumenta la ad-

hesién intremolecular de las mecromoléoulas de la celulosa, es-

_pecialmente mediante reticulacibn con formacién de covalentes

de la reeccidn entre la celulosa y la formecidn de los puentes,
de agentes aptos capaz de regceionar por lo menos con dos hidro-
xilos de celulose.

33¢,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicecidn
32, caraéterizado por el hecho de que se avmenta la adhesibn
intramolecular mediante la insercién in situ de cuerpos que den
e la celulosa una adhesidn intramolecular mayor mediante el
aumento del nimero de ligaduras del %ipo de puentes del grupo

que comprende hidrdgeno y compuestos comple jos.

342,— Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 33,
caracterizado por el hecho de que se aumenta la adhegidn intra-
molecular mediente medios de naturaleza f{sica, del grupo que
couprende rediascidn de energla ¥y tretemientos térmicos produc-
tores de una mayor adhesidn intramolecular en la celulosa.

35¢,~ Procedimiento por lo menos conforme a una de las
reivindicaciones 1 834, caracterizado por el hecho de gue la
reticulacién e llevae a cabo tnicamente en fomma incompleta
después del estiramiento en escalas ninimes.

362.~ Procedimiemto de acuerdo con la reivindicacibn 35,
caracterizado por el hecho de que la reticulacidbn incompleta se
1leva a cabo después de tratemientos de apresto, incluyendo re-

ticulacidn.

372.~ Procedimiento de acuerdo con le reivindicacibn 35,

caracterizado por el hecho de que la reticulacidn incoapleta
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se lleva a cabo después de procesarse el articulo textil para
su elaboracién en productos comerciales, incluyendo reticuie-
cidn.
382,~ Procedimiento por lo menos conforme a une de las rei-
vindicaciones 1 s 34, caracterizado por el hecho de que después
del dltimo paso del estiramiento de escalas minimas, el articulo
textil se deforme mecénicemente, y por el hecho de gue esa de-
formacién mecdnica se fija en forma resistente al lavado.
39¢,- Procedimiento de acuerdo a la reivindicacién 38, ca-
racterizado por el hecho de que dicha deformacidn mecénica se
fija en foma resistente al lavado mediante el tratemiento de
reticulacidn.
408,~ Procedimiento pars obtener un articulo textil can
propiedaéles antiarrugables y antiencogibles gin sustancialmente
afectar sus propiedades mecénicas.
Tal y cano se ha descrito en la Memoria gue antecede ¥y
con los fines que se han especificado.
wata Nemoria consta de treinta y dos hojas escritas a mé-—

quina por una sola cara.

adrid, '13 EJ‘%E 1965

*“4&%5
or of g
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