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MEMORIA DESCRIPITITA

|
|

ﬁorrespondiente al registro de Patente de Introduccidn qus,
Eor diez afios, se solicita para Espefia y sus Colonias, a favor
de la firma »OPTICAL METALCRAFT,S.A.», residente en HOSPITA~-
LET (Barcelone), calle de Jacinto Vei‘daguer, ne 21-83 - -~ - =
p o

"PERFECCIONAMENTOS EN 1A CONSTRUCCICN DE VARILLAS PARA GAFASS

Sabido es que en la actualidad en la construccidn de
varilles amadas para gafas, existe el defecto de que se de~
ben de disponer, dentro del molde para la inyeccidn del mate-
rial pldstico, unos elementos de soporte del alms metdlica
que constitulréd el refuerzo de la varilla.

Sin embargo, estos dispositivos de retencidn del alma

metdlica, que constituird, una vez formada la varilla, el ree
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-:consecusncia muchas son las veces gue la patille construfda

complicacidn constructiva tienen el inconveniente de que el

alma metdlica no queda siempre bien glineada, una vez se efec+
tda la inyeccidn del meterial pléstico, ya que por ser éste,
bntrado a presién en el interior del molde, con su fmpetu

broduce desviaciones en la colocacién del alma metdlica y en

;e esta forma, para gafas, tiesne que ser desechade por ser
ﬁncorrecta sn constitucidn.

| Para evitar estos inconvenientes se han ereado los pre-
%entes perfecclonamientos. De los mismos se describe, a contis
Quaeidn, un caso de realizacidn préetica, a tftulo de ejemplo,
bo limitativo, aeompeﬁéndose de una hoja de dibujos en la que:
; En la figura 1, se representa en planta, un molde con
ﬁna patilla moldeada segdn la invencidn. 7

En la figura 2, un detalle en seccidn de la primsra fa-
15e de moldeo de la patilla.

E En la figura 3, es el mismo detalle de la figura 2, perc
ra moldeado, en primera fase, el cusrpo de la patilla con la

s avidad para la colocacidn del alma metdlica.

BEn la figura 4, es en planta, la varilla metdiica a ine
ffroducir en el alojamiento previsto sn la patilla moldeads en
primera fase.

é La figure 5, es un detalle, en seccidén transversal de 14
%igura 4,

| la figura 6, es la varillas met{lica ya introduecida en ld
Eavidad de la patilla moldeada y a punto para inieisr lg ge-

sunda fase del moldeo.

Y en la figura 7, una patilla moldesda totalmente una

irez realizadas las dos fases de dicho moldeo.




5.

10.

15.

20,

25.

’ §gue, con sus extremos, a alcanzar los extramos de la media
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' Consiste la invenoidén en que las patillas (1) para ga-

fag, est4n constituldas por un cuerpo ¥nico obtenido en dos
fases, la primera de las cusles permite conseguir una parte
longitudinel (2) de 1ls patilla, en la gue hay previsto un alo
qamiento o cavidad (3), de suficiente profundidad para ocul=-

tar en la misma, toda el elma metélica (4) sin gue dsta lle-

patilla obtenida (2) y una vez colocada el alma metdlica den-
tro de la cavidad (3), entes mencionada, de la primera media
patilla (2) obtenida y unida por pegamemto a la superficle de
‘la cavidad, entonces se cambia el cuerpo del contramolde {8)
;y se efectda una segunda inyeccidn de material pléstico de
ligual o distinto color que el que estd constitufda la media
gpa‘cilla (2) siendo retirasda, posteriormsnte, del molde, una
évez polimerizada la segunda inyeceidn de material plédstico,
el resultado (7) de cual segunda inyeccidn, por ser igualmen-
4e de forma idéntica a la de la media patilla (2) antes con=-
{feccionada, constituye una mesa, yuxtapuesta, formando cusr-
Ipo con la media patilla (2) obtenida en la primera fase, ¥
creando un emparedado dentro del cual gueda alojada el alme
metdlica (5) que no puede esceparse de la patilla asi obteni-
da ya que sus extremos son més cortos que los del cuerpo en
que se encuentra alojada.

Habiéndoge descrito ampliamente lea naturaleza del in-
ivento, as{ como su realizaeidén en la prdetica, se hace conse
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalls,

gin que por ello se altere su prineciplo fundamental que cons-

g’ci'buye la esencia de la invencién.

t
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Descrito el objeto de la invencidn, lo que se deelara
%omo no divulgado, practicado, ni puesto en ejecueidn en Es-~
baﬁa, comprende las siguisntes reivindicsciones:

| ~ 1%,- Perfeccionamientos en la construceldn de varillas
[para gafas, caracterizades por el hecho de que estén consti-
%uidas por un cuerpo dnico obtenido en dos fases, la primera
ﬁe las cuales permite conseguir una parte longitudinal de la

%&tilla, en la que hay previsto un alojamiento ¢ csavidad, de

|
1
i

guficiente profundidad para ocultar en la misma, toda el alma

[metdlica sin que dsta llegus, con sus extremos, a alcanzar
l

los extremos de la media petilla obtenida y una vez colocada

el alma metdlica dentro de la cavidad, antes mencionada, de
la primera media patilla obtenida y unida por pegamento a la
superficie de la cavidad, entonces se cambia el cusrpo del
contramolde y se efectuia una segunda inyeecidn de material

pléstico de igual o distinto color que el que estd constituf-

da la media patilla siendo retirada, posteriormente, del mol-
des, una vez polimerizade la segunda inyeccidn de material
pléatico, el resultado de cual segunda inyeccidn, por ser
igualmente de forma idéntica & la de la media patilla antes
confeccionada, constituye una masa, yuxtapuesta, formendo
cuerpo con la media patilla obtenida en la priﬁera fase, ¥y
creando un emparsdado dentro del cual queda alojada el alma
met4lica que no pusde escsparse de la patilla asi obtenida
ya que sus extremos son mds cortos que los del euerpo en qus
se encuentra alojada.

i 28 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN 1A CONSTRUCCICN DE VARILIAS

PARA GAFAS.
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‘descriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas

por una sola care y acompaPada de una hoja de dibujos.

Segyn se describe y reivindica en la presente lemoria

Medrid, a 4 g de Enero de mil novecientos sesenta ¥
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