CHEMORIA DESCRIPTIVA de Patente de
Invoncidn gue, por veinte afios en Espafia y posesiones
solicita DON DANIEL SALCHMON ABIAHAM, de nacionalidad
mexicana y residente en México D.F., (México), Aveni=-

da Cuauhtemoc, No. 60. Desp. 304, por: "PROCEDIMNIENTO

DARA La OBTEMCIGN DB MOLUES DI SOPORTE Y AJUSTE AHOR-

MADOQ D CRINOLIKAS Y PRODUCTOS DERIVADOSM" (Con prio-

ridad de la Patente mexicana nfimero 75524, de fecha

gnero, 28 de 1964).
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La presente invencidn, se reficre a un pro-
cedimiento para la obtencidn de moldes de soporte y
anzormado de crinolinaé ¥y los productos industriales
obtenidos con los mismos; de caracteristicas propias,

Gnicas, por no existir a le fecha algo similar, como
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se hord notar sejguldzmente,

bs bilen sabido gue, clerta clase del vestua-
rio femenino, cowmo son las crinolinas, en el pasado,du
rante muchos afios del siglo XIX, estuvo de moda no so?‘?A
laeunte en las cortes y altos cireculos sociales, sino
también en ciertas clases acomodadas dé las familias
burguesas, en las que las mujeres tuvieron en alta es-
tima esta clase de vestuario,

Lste vestuario se caractebimaba esencialmen-
te, por la falda exterior que era amplisima o de gran
vuelo y su largo alcanzaba desde la cintura hasta el
eépeine o parte superior del pi&, estando ajustadamen-
te ahormada dicha Falda que estaba provista de adornos,
por varias faldas interiores de anchos vuelos y adornadas
con encajes, y conservando su anchura y configuracidn,
por medio de un aro metdlico o bien de mimbre y, en su
caso, aros de éste Gltimo materiél, soportados poxr ho -
lanes de diferentes alturas en dichas faldas, completén
dose el atuendo, por una calzacalzdn que cubria los mus
los vy las piernas hasta el empeimne, terwinindose en for
ma angosta y ornamerntindose principalmente en sus extre-
midades v afin en cierta extensibn a »artir de la entre -
plerna, con holanes o encajes,.de los cuules se vela ca-
si siempre, el ngue cubria la parte superior del pié.

Este atuendo era rico, suntuoso, elegante y de
finas telas de sada, raso, tules, etc., entre las perso-~
nas ricas o acosiodadas, v siendo su rigueza y adornos,
.de acuerdo con la categoria y gusto de la portadora.

Posteriovmente pasd la moda de este atuendo,

nerc su uso aGn ha quecado como a.zo excevcional, para
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ciertas ocasilones, en .as gque sSe desea darle importancia
v significucidn a deterininados actos sociales, no solo'
entre la juventud, cokmo en las fiestas de aniversario,
de gquince afios, tardeadas, lunadas, bailes de fantasia

@ otras, sino también en representaciones teatrales,
fiestas artisticas, en las que ciertas artistas recurren
a éste atuendo para su aejor lucimiento, efectuando al.
efecto, siertas modificaciones ae detalle, pero sin per-
der la caracteristica esencial, como es la holgura de
las faldas, obtenida ésta, por la superposicidn de va -
rias dé ellas, hechas de tul y encaje, asi como por el
aro o aros para ajuste y ahormado y gue, actualmente,
son hechas de pléstico en vista de su poco peso y Lhcil
conformacibn debido a su elasticidad.

Sin embarszo, la moda actual del vestido feme-
nino, ha impuesto dos tipos de siluetas; la del tipo regc
to, de falde natural, sin vuelo y la del tipo acempanado
de Talda con amplio vuelo y en iorwa de campana, de cor-
ta altura, en tanto gue la otra en su poco més 1arga.

Puede decirse propiamente gue, la falda crino-
lina, a pesar del tiempo transcurrido desde su aparicibn
v dado lo cambiamte y otras caracteristicas singulares
de la moda; dicha falda no ha guedado completamente en
desuso y olvidada en los ballles vy roperos, sino gue, ha-
biéndose modificado en ciertas caracteristicas, ha apare
cido de nuevo mis o uenos sofistificada, habiéndose su -
primido loz adornos usados antaiio en la falda exterior,
gue era propiamente la crinolina, a la vez que dicha fal
da, dada su cortedad, aparece con una forma mds o menos

[

troncocénica, pero, por los abajos o faldas interiores
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couservaron, excepto su tamailio v largo, la conforma -

o

cibn de holanas, encajes y tules, para amoldarse,
ajustarse y alormarse rescurriendo en cierto caso, al

anillo de pléstice, para conservar la forma reqguerida,

Ezta moda de falda acompafiada, afin wds cor*a, :

s¢ ha hecho extensiva hasta en las nifias, con las modifi

- cacilones necesarias,

b

Fero, para la joven, la seflovita soltera, ta
sefiora, esta falda acowpafiada, se ha impuesto eci svs Gos
larszos; la corta para vestido de calle, jara ir de pa -
seo o de cowpras, para la casa v reuniones informales;
la larsa para las grandes fiestas, las "soirées”, bad-
les de zran gala, y para la Opera.

A £in de gue pueda uno dar cucnta mis o l.enos
cabal la importancis gue ha adguirido esta falda acampd

nada, ésta de mayor vuelo gue la usada apenas nace aliu

W

uos lustros, 28 pertinente hacer notar algunas de esa
hechas en la yran variedad de telas modernas, por Lo gue
se refiere (nicamente a la Ffalda exterior, cue en lo gue
especta a las interiores, sobrado es decir :ue no Lay

problems, ya gue también hay gran voriedad de telas LinasS,
veporosas, mnecesarias para ahornar esa ifalde exterior,

- ™

Abora bien; una cosa es lucir el vestico e £

da acampanada larss

w2

Y otra es lucirlo varias veces, ya gjuz es preciso lavar

%

la crinolina externa, asi co.o luos interiores, debiendo

aQcam’ PR e ~] “r Lt F . .
tcenas almidonarlas y plaucharlas para dairles el ajuste
T ahormado wnecesarios para gue aanttengan su agusecto ¥

confizurcecidn acampanada,

£ o b 2N -

Estas operacioncs co.0 se puene Theil.iente de-

o corta tipo crinolima, Lo priunera Ve,
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ducir, cou ensorrosas y demandan bastante tiewmpo y cui-~
dado para realizarlas, sin tener e descoser las tolas
gue las comnfor:amn,

Por lo tanto, para suvsanar todas estas desvéﬁ
tajas, el solicitante ha logzrado la creacidn industriﬁlé
zable de un procedimiento especial de obtencibdn de mol~-
deo de un producto textil hasta alora no conocido al ves
pecto, resuitando de este procedimiento un nuevo reidvlta
do iundustrial por le transformacidn del amtlerior, al mpro
vechar las propiedades slisticas de las telas tejidas en
iwdguinas circulares, siendo dichas telas la materio priua
de transToriacidn, sobre cuya inveucibn solicita rue se
la sarantice en su propiedad y explotacmdn exclusiva,
mediante la concesidn de Patoente de Imvencidn.

Con el urocediuiento en cuestidu, se evita el
engorroso almidenado, alineado a dewds labores dompesti-
cas gue eximen la rebabilitacidn de la prenda.

Consecue.temeirte, el srincipal objeto de la in
vencibn, es el de preveer una combinacidn técnica funcio
nal de uias operacioncs sencillas dec wmoldeo ¥y engomado
0o atiezado permanente, y planchado, ;ue s¢ aplican a un
oroducto textil no utilisaco actualmente.al respecto, a
Tin de transformarlo poir las operaciones del procediudon~
to en un nuevo pfoducto indugtrial gue, de por wvida uo
pierde nunca su forma original dada durante el molded,
ni fuersa o rigidez, pues tine cierta elasticidad a la
ves zue es indeformable & impermeable; cosa gue no se ha
hecho hasta ahora cou los medios usuales conocidos.para
la confeccidn de las crinolinas.

Complementariamente, otra posibilidad aneja
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es la de conformar, durante las coperaciones de u ldeo, -
. v, - . ,v- o # TR a1 ]
a un producto textil hiecho en ila tela el&astica de tejido

e de punto de

ualla circular, ya sea por impreznacidn
nor cualesquiera de los medios conccidos; immersidn, -

pistolete, brocha, atomizado, etc., con un: solucidn,

disnersidn o emulsidn de resina aprop

A

ada, »roduclendo
una prenda de vestir moldeada, coupuesta e dos porciones,
una faldilla interior de cilerta lonzitud y de formaAacam-
penada ¢ troncocdnica, y una porcidn sunerior del nropio
tejido circular, cortada cowmo su corpifio de vestir sobre
la canisa o camniseta dinterna, sirviendo de soporte a di-
cha faldilla; o bien sezlin una modalidad; se prevee una
simple faldilla para asejurarse por constura a miguiua
en el interior del atuendo en la narie del ecutrongue o
cintura de vestido, o bies com pretima o cinturdn, con
rasorte o cow hebhillas o brocihwes para su soporte en la
ciutura.

adenmfs y, por ot;a parte, esta miswma faldilla
coin su corpiio adjunto, pueden lavarse siuntemor de ue
diciwz foldiila pierda su forua, yva gue la indeormabili-
dud adguirida derante st moldeo, lo ha sido deliido al
adereza gse sc le ha dado por medio del couwjuesto Hidrde-

fugo & inperaencle por s plaschado, para su counforma-

La faldilla noldeada, adends de soparie, sivve

vara ahoroar el conjunto de Los faldas cericoliias, ju~

to efectuarse en

caso, el aseo 4
- » = 0] - . (R ] " v
estas naldas e anera sencilia y rapida zor Lo inde -

veandencia ue tienen con relacidn a la Taldilla moldeada,

o . >

pues no val cos idas a 4 omesna en Jorom ner.oarl e.‘_te,
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sino wuc son de Houita-ypdn'. )

Otro co.plenento de la misma invencidn, es ia'
aplicacidn, duraute la fase de moldeo, de una composi- °
cién de varias resinas termoplisticas, terwoiijas o
bien, por una cowbinacidn mixta de las mismas, .ue sir-
ven nara producir en determinados textiles de punto cir
cular, caracteristicas duras, semiduras, y con ana naty
raleza irpermeable o inarrugable; después de la aplicdf
¢idn de calor a dichos textiles gue han sido impre;uados
de lus menciouadas resinas plasticas.

Mueva faceta de la misma invencidn, es una wo-
~alidad de la aplicacidn de estos mnteriaies adhesivos
termonlisticos o termoiljos; es la de.usar también, con
buenos resultados, policateres apropiados jue adguieren
dureza pevmanente por polimerizacidn de las resinas o
ien, con el uso de otro tipo do resinas para acabados
textiles rijidos y semi-vrisidos, los ue uma vez termi-
nacdos, producen los articulos conocidos como {(Wash and
Jear), livese y usesé, 3 gue se obtieuen por secado y
curado,

Zn otro aspecto, la aplicacidn consiste en
atiezar la f£aldilla de noporte, a partir de un mondmeio
apropiado, diluido o ud, sexln las unecesidades, y nae
porrcatélisis se forma en el corazdn mismo del tejido
el polineio atiemante.

‘ ra

Aln oira caracteristica nis de la snisma - inven-
ol ° ~ . » .
cion, es la de proveer, cono una modalidad de la misma,

' i

un procedimiento adecuado para counformar ia faldilla de
soporte, de una tela obtenida en un telar rectilineo

para tejido de pumto o biew géneros de pie y trama o,
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t agbién, sobire una ltela de Tieltro sin tejiio (entrete-

jido), huata laminada, (pelldn) etc., yv de la cual se
cortan en seszo0 0 en rrecto porcioues o sajos trianju-
lares o trapezoidales, cie se unen lateraluente por soss

tura o pegamento, antes de su conformacidn por moldeo . -

¥ coustituir la faldilla <e soporte, uniende las por-

ciones menos anchas para formar la pletina con su re-
) .

sorte o bien, con hebillas o broches, guedando el con--

Junto como en el caso anmterior, y como una faldille de

soporte semi-rizida & impermeable.

Tanto en una cowmo otra variables, las venta-
Jjas ¥y novedades obtenidas con los wroductos respectivos,
son las sizuientes:

1 la tela eléstica de punto o de wmalla circu-
lar en el primer caso, se teje con estilos y wotivo:x diw-
versos; es decir, dibujos variados, acordonados, coin re=-
lieve, etc., en fin, con todo lo gue sea posible hacer
en las wodernas mldguinas de *ejidoé de éunto circualares,
los mismos estarln presentes en el ornato de la crimoli-
na de soporte moldeada, una vez teswinada su confeccidn.

Bxiste también la novedad de yue, iwpartiria
belleza y gsracia dn la preunda, el teiido‘y estoaipaco en
colores ¥y Jibujos diversos hechoé sreviamente sobre las
telas; ya que, cou el proceso de imprezgnacidn en los a-
cabados, y en vista de que las resivas souL por lo comlin
de raturaleza trausparente, y unz ves ter..in:do el proce
so de molcdeado y acabade del atuends, ovjeto de la inven
cibn, servirdn coiio e ormato en relieve los unencionados
bujos de tejido, asi cowoc también los colores y wmotlivos

estampados cox anlterioridad sebre la tela.



hans

Do

[

35

Sk

2

e

Ui

Alghn otro detalle de la propia invezcidn, po-
ard aparecer de menera ocasional en el curso de la si ;
suiente descripcidn, & la gue se acompaila con caracter '’
iluatirativo no liwitativo, una hoja de plancs, en cuyas
represeniaciones se detalla la iavencidn, seflalindose
con los misos nimeros, las mismas partes gue aparecen
reiteradamncente expresadas, y asi, la . U

Fiz, I, es una e¥evacidn de una porcidn de . te-
jido eldstico de punto circular, la |

Mge 2, es una perspectiva counvencilounal tdel
nroducto obtenide por el npioceso comrtitutivo de la in-
vencidn, y counsiste en una faldilla de soporte moldeada
v elaborada por iitermedio de un adhesivo terwmopléstico
o termofijo, para darla cierta rigidez, teniendo su cor-
pifio adjunto y de vestir, pero nmo tratado por dicho pro-
cedlmiento por ue sirve de soporte a esa faldilla, 1la

R
4

y @5 uila perspectiva convencional de una

varlante de la invencidu, counsiste solamente en la faldi
lla de soporte ya moldeada, elavorada con el adhesivo
pléstico y teniendo una pletina o un cinturén de resor-
te coir nebillas o broches, para fijarse a la cintura,
las J

Figs. & v 5, son elevacioues longitudinales de
telas obtenidas en méquinas rectilinea, telas eu las que,
segtn otra variante de la miswa invencidn, se cortan los
moldes triangulares o trapeszoidales para unirlous por cos
ra o pegsamentoc a fin de procesarlos y darles la confor-
macibdn de une faldilla, cowo la ildstrada en la Fig. 3.

Jig. O, es una porspectiva convencional de una

modelo, llevanco puesta la faldilla moldeada de soporte
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con su corpiifio, hecha de acuerdo com: la invencids, y la
A AN — ,,'l I Lo . PR N
#ig. 7 por ultimo, es ofra perspectiva couven

cional ce la modelo, llevando las crinolinas dispuestas

sobre la faldilla moldeada o arwazdn de soporte.

izs. 1 a 7, 1a

y

Con relacibén a las expresadas b

iuvvencidn, se caracteriza substanciiluiente por preveer

uir procedimieato para el tratamiento de la tela eldstica

Pee

de punto cirecular, sujetindola una vez cortada al tamaio
adeavado a las cuatro fases o pasos siguientes:

12 = Impreznacidn de la tela

2¢ = pPstiraje ewn hlusedo.
59 = lLioldeo.
49 = Zecado.

Zn una simnlificacidn se sc..ete la tela a la

impregnacidn y el secado, para lue ;o efectuar sa moldeo

por estiraje a calor, con el uso de resipnas termoplis-

La imprejsnacidrn se puede realizar de wilerentes
mineras, ya sea poir iumersidn de la tela e: 1a solucidn

6 ewulsidn de la resina pldstica, » por medio de pisto-
lete, Wrocla de aire o atonimacidn, ete., o por cual-
golera de los .edios conocidos en ol arte de ilmpreguar.

Bl wmoldeo v estiraje puede realisarse, ya sea
de mzliera sucesiva o siwmultiiea.

Ll moldeo se logra en oz forias: 12 = Ya sea
con iolaea apropiados o nien, por iuveccidn o soniado de
aire contiauo dentro del tubo -i-, de
o borcién e tejicdo ue punito sircular, Conc se sabe,
el aire estira el eldstico uel tejido, acomnalibndolo y,

el wilemo €

e

Lcipo, secando el solvente e 1o resina que
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constituye el adhesivo atiezante plistico con el e se
ha dmpreguado la tela.

4l secarse la resima ¥y uedar libire del sol-
venite, la campana de soborte aueada hecha,'comu se ilus
tra en ~2- y -53- de las Pigs. 2 vy 3.

ambién se nuede proceder en forima mixta; es

s

decir, sc procede al tratamicento pér el Eiredy, cuandp,-
la prenda estd alzo seca o en estadoe mordente, o saa
ligeramente himeda, al punto en gue ia goma o adhesivo
empleado no se pezue en las manvs, entoiices se terminql
de ajustar y ahormar sobre umn molde apropiado gue le
imparte cierta configuracidm especifica gue se le guiera
dar a la prenda; lo cual se hace por asedio del estiraje
sicnndo posible confeccionar sin co;tura alguna la prenda
en una sola pieza, coa forma troncocdamica o acampénada,
uedando asi couformeda la armazdbn o soporte de las cri-
nolinas.

haturaluente cgue se terwina el acabado, airre-
zlanddel corwiio -b-, cou sus tirantes =5« y -0-, y sus

adornos de encajes y tiras berdadas -7-, etc., para a-

dovnarla cowo prenda dnterior de vestir.

~1 el caso de gue no haya corpiilo de goporte,
sino sue simplemente se trata del armazdn o soporte de
ia tela acampanada , coilo se dlustra en la Mig., 3, en-
tonces, una tira de resorie o cint&rén e8-, con susAreg
pectivos mediocs de cierre, con dbroches o botones ~9-,
serén suficientes para asezurar la £.1dilla alrededor
de la cinturaip o bien se cose a miguina dircctamente en
la varte interior del tronco de la campana del vestido.

Sobre la faldilla de soporte, se colocan las
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crinolinas gue se deseen y la falda exterior de vestir,
nuedando el conjunto ahormado cono sSe muestra en lo Fig.
70 : V"*wl,

Por lo gue respecta a la otra variante de Ldi;
invercidn unitaria; o sea, la relativa a la conforma-‘;;.
cidn de la faldilla de soporte de una tela obienida en
telar rectilineo, no hay dificultad alguna, pueé basta
cortar porciones o gajos triangulares -10- y -1l-, etec.,
trapezoidales -12- y -13%-, y unirlos lateralmente, ya -
sea poxr costura o pegamento, antes de ejecutarvel prbbé
dimiento para conformarlos por moldeo y estiraje y cons
tituir la faldilla de soporte, uniendo las porciomes ne
nos anchas para formar la pretina, por medio de una ti-
ra de resorte o bien con hebillas c botones, gquedando
despubs del proceso, como una faldiila de soporte o ar-
mazdn, semi-rigida o impermeable.

Otra novedad en el procedimiento en cuestidn,
co..0 modalidad secundaria de la invenecidn misma, se ca-
racteriza porgue se puede ssar ventajosamente hilo de
fibras sintéticas fabricado comn materiales de resinas
termeplésticag, lo cual, caracteriza la naturaleza del
hilo,'el cual tiene la propiedad de transiormarse en
atiezado mediante caldeo adecuado; es decir, gue con el
empleo de dichos hilos se manufacturas zéneros especia-

les, preferentemente elésticos, con cualquier wmodalidad

de tejido o entretejido; dicho género se alieza, S es=

~ - s &
tampa, se alorma y conforma ¥ se Lo da la confizuracidon

aca:panada por mediacidn de un simple proceso de caldeo
¥y enfriamiento posterior,

Zn lineas anteriores se ha descrito la elas -
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tica cseicialidad de lo invencibn y los variantes, pe-.

v

ro es evidente que se pueden efectuar :odificaciones &

adaptaciones gue no se altcren la esencialidad de la

invencidn y sus acepciones gue se especifican en el si
zuiente capitulo. Siendo pertinente hacer notar que,

no solamente este pro<ucto acampanado (faldilla para
H

‘soporte de crinolimas) motivo de esta invencidn; sino -

aue tambifn otros para diferentes usos de formas "ALA-
DAS O ABOLSADASY, pero gue concierien a otras matefi?é;
n.c., pantallas para limparas, sowbreros, paragﬁas,étc.
obtenibles por procedimientos similares parriiendo siem
pre del misimo producto industrial textil para su trans-
formacidn,

El fundamento legal de esta Patente de Inven
cidn, correspojde a cuanto gueda especificado, siendo
por tanto indefinida su aplicacidn que, a titulo pura -
mente enunciativo se rosefia en su caso préctico yu des-
crito,

Bl solicitante, se reserva los dercchos gue
le confileren el vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial, para la obte cibn de Certificados de Adicidn.

—=00 0 00w~

N O T A, = Bc reivindica la propicdad de esta Patente

de Invencibn: .
1) - Procedimiento para la obtencidn de moldes de so -
porte y ajuste ahormado de crinolinas y productos de =

rivados, caracterizado por preveer la combinacidn téc-
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nica funcional derivada del empleo de tela eléstica de
tejido de punto-o de malla tubular para su transforma-
cidn, comnrensivo de una serie de cuatro fases gue, inib
cialmente se denotan por la imnregnacidn de la tela dés
punto circular, rectilineo o substituto, con un wedio
adhesivo atiezante; polimeros, homopolimervs o copoli-
meros con propiedades termopldsticas o ter.uofijas o pof
combinacidn mixta de awbos tipos de resinas gue sirven
para producir terminados textiles duros y semi-duros ﬁé
naﬁuraieza impermeable & imarrugable.

Una variante, incluye la utilizacidn de polieg
teres apropiados gque adculceren dureza permanente por po-~
limerizacidn de las resinas, o bien con el uso de otras
resinas para acabados textiles rigidos ¥y semi-rigidos.

Ctra variante de.la aplicacién, concierne a la
impregnacidn de la tela en un mondmero apropiado, dilui-
do o nbé, seziin las neccesidades y previamente lavado con
un inhibidor para neutralizar la hidrogquinona 4 otro re
tardador que contenga y, mediante catllisis que Jorma el

polimerc atiezante en el interior de la tela; es decir,

el corazbn wmizmo del tejido.

2) - Procedimiento para la obtencidn de moldes de sopor-
te y ajuste ahormado de crimolinas y productns derivados,

sexfin 12 reivindicacidn, caracterizado poruce la segunda

ey

Ffase corresponce al estiraje de la tela ¢

[ol
)]
[
ok
H
(5]
-
]
S
o}

gue se efectua aicutras esti hiwmeda.
53} - Procedimicnto para lz obteuncidn de moldes de so -

port

®

y ajuste ahor.uado de crimolinas ¥y productos de -

rivados, segin 12 y 28 reivindicacioues, caracterizado
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por la coustitucidn de moldeo de la midsma tela sobre um
molde adecuado, a efectos de lozrar una couiormacidn
troucocbnica acampanada en la porceidn constituyente de

sv caso la superior para for-

la faldilla,
mar ¢l corplio de szoporte,
L) - Yrocediusdento para la obtencidn de ..oldes de so -

porte ¥ ajuste ahoraado de crimolinas y . roductos de -

iy

redvindicaciones, ceracterizado

]

rivados, segzlu 12 4 3

poryue la fasc posterior, corresponde al secado del -sg
porte de La erimoiina, asi conlorsade, por medio de;
aire, de snreferencia caliente o bien por planchado, o
bien an lizero cambio cir las fases, amoldando la tela
en seco (al matural sodbre cl melde adecuaco & impregnin
dola con el adnesivo atiezante indicado, terminando la
operacidn con el éecado posterior.

Una simplificacidn puede obteuerse sometisudo
la tela & la impregonacidu y el sccado, para luezo efec-
tuar su woldeo por estiraje a calor, con &l uso de re-
sinas termoplisticas.,

5) - Procedimiento para 1l obtencidn de moldes de so -

poirte v ajuste abormado de crinolimas y productos de -

i

civedos, segfin 12 a 42 reivindicaciounes, caracterizado

norgee la Fase de impre snacibn gue se puede realizmar,

ro. sea por Lmuersidn Jde la tela de puuto circular o rec-

lucidn o ewulsidn de una resina teruso-

[o}

11 L ar Vo
CLLLIIRO, 21 L8 8

nléstica o termofija, o bien por umedio Je pistolete,
brocihe de aive o atomizmacidn, & cualesguiera otros, il

]

moldeo ¥ esitiraje pueden reallzarse, va sea de manera

sucesiva o simulténea.

0) ~ Procediiiento para la obtencidn de moldes de so -

1C
3 i

porte y ajuste ahorwado de crinclinas 7 productos de -
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vivados, segin 12 a 5a reivindicaciones, caracteriuadoe
porgue la forma o Tase de moldeo, incluye dos realiza-
ciones: 13 = Ta sea con moldes anpropiados, o hien pox
inyeccidu o soplado de aire comntinuo dentro del tubo da
la tela impregnada o porcidn de tejide eldstico de pune
to o de malla circalar, con lo cual se estirs =l elisti
co del tejido y se seca el solvente de la resine, dque-|
dando acaupanada o de forma troncocduica, la porciég_

Ge tejido de punto circular asi tratada. S

7) - Procedimiento sara la obteuncidn de moldes de.sb'—
porte y¥ ajuste ahorsade de crinclinas y productos deri-
vados, sezln 12 a 62 reivindicacioses, caracterizado
poriue, en cu nto correspounde a ia fase de secado, se
cenota gue en el tratauiento del aire y cuaaio la pre.da
esté aluyo seca o en estado mordente, o sea ligerawente
hlmeda entonces se termina de ahormar sobre un molde
uracidn por wedio del
estiraje, resultando la prenda de uua sola pieza, sin
costura por wedio del aire caliente o por nlaucizuo.

o v - 3 - - - £l . - " .
J) - Procediaiento para la obtencidn de moldes .e 30 -

worte v ajuste aunoriiado de crinolinass y pro.ucios de -

pv

rivados, segln 12 a 72 veivinicaciouwes, czracterisado

sorgue la porcidn :e tejido eléstico

iy
w

substancialuente

P

de punto o <e malla circular nrocesadn seyan esas Tases
¥y por intermedio -e una resina termopléstica o termo-
7

5 hl (A - o . z
Ja, guaeda cowvoruado en foraa acampanacz o troucoco-

i

ude

nica culstituyendo wna Paldilla de soporte de lasz cii-
nolinas, cou las caractefisticas Sisicas ¥ ornaentales
dadas durante el preceso o de conformacidn del tejido

de punto circular, sue nor vida no pierde nunca su forma
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dada durante el moldeo, wui Tuerza nid rijides comunica-

-~
(X3

j<5

das durasite el atiezado, teniendo cierta eldsticidac
La ves gue es indevor.able & impervimeable; quedanuo en

#u caso, la parte guanerior coa gu elasticidad nataral,”
no sieirdo elanorada para poder coustituir un corpi:io

de soporte de la CTaldilla cue Torwa a su ves, un zoporte
de las cidnolinass

9) ~ Procedisiento para la obtencidn de woldes de s¢ -
porte v agusto ahovkado de crinolimas y productos de -
riva.ios, seztn 12 a 8& reivindicaciores, caracterisado

3 i
sunstanclaliente porgue el procediniento para

la faldilla de soporte de las crinclinas, se
en wina tela obntenida en un
tela e fieltro (eutretejido), huata laminada (pelldan),
etee, cortando eu sesjyo & recto porciones o gajos trian-
sulares o trapewoidales, los oue #se unen lateralumente
a0y cugtura o [weapoucnto, wsantes de sa elaboracidn pon
woldeo 7 esviraje y tratarics con las resinas tervioplise
ticas o termofijans, uniocndo ademds las porciones meios
anchas paica o..ar la pretina sieundeo -icha faldilla

P

semi-rigida, cou cicrta elasticidad & imperwmeable.

10) - Procedindento para la ontenciln de moldes de so -
norte y ajustie abormado de crinolinas vy productos deri-
vados, sezin 13 a 92 reivindicaciones, ceracterizada
oor estar coustituido por una faldilla de soporte de
crinolinas sewi~visida & ioperacable v co. cierta elasw
ticidad, después del procedado, estanio unidas las por-
cloines nieio.s silciias para rovmar la nretina, por medio

cde una tira de resorte o biemn con nebillas o Lotones, o

bien para aplicarse por costura en la parte de abajo del
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entrongue acampanado c¢el vestidoe.
11) ~ Procedimiento para la obtencidn de woldes de so -
porte ¥y ajuste aioriado de crimolinas y productos deri~
vados, sezin 1z a 103 reivindicaciones,'caructerLzadoH(
pordgue es posible usar ventajosauente hilo de fibras
sintéticas fabricado con wateriales de resina termoplis
ticas, lo cual, caracteriza la naturaieza del niloy ~el

cual, tiene la wpropiedad de transformarse en atiezsdo

&
o
5

wite caldeo adecuado; es decir, gque con el eupleo
ie dichios hilos se manufacturan séneros especiales, sre-
Terentewente elidsticos, con cualguier modalidad de te-

jido o entietejido; dicho zénerc se atieza, se estamwma,

se ahorma y conforma y se le da la coufijuracidn acmuapa

nada, por mediacidn de un zimple proceso de caldeo v

) Ty L T A a7 PSRRI S oeTsY i -
PG PARA LA GRTONCICL DT LCLuB3 Ll 3C6-

o~

L COERCLINAS Y PUCDUOTOL DEile-

VALGEN,

Zeta memorie deszcriptiva consta de dieciocho
hojas folisdas y mecnnorafiadas por una ssala cora 7

una hoja de planos.

Yadrid, 31 lAY 1969
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