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PATENTE DE INVENCION
7 por 20 afios
g favor de Don Eduardo VALL FERRAN
de nacionalidad espafiola 7 _ ]
residente en PALANOS (Gerona), calle Fomento, 21
pOTS
WFROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FLACAS, BLO-
'QUES Y ELEMENTOS DECORATIVOS OBIENIDOS POR PETRO-
GENESIS ARTIFICIAL Y AGLOMERACION SINTETICA"
'MEMORIA DESCRIPTIVA -

La presente Patente de Invenqién tiene como objeto un
procedimiento para la febricacién de placas, bloques y elemehtos
decorativos obtenidos por petrogénesis artificial y eglomeracidn
sintética, gracias a cuyo procedimiento se obtienen piezes tare-
ceadas de varios colores, y dibujos, capaces de sugtituir con
varias e importantes vgntajas, 8 una gran divergidad de baldosas,
baldosines, azulejos y similares utilizados en obras de construc-
cién, reforma y reparacidén de edificios, asf{ como a costosos ele-
mentos decorativos. _

Los resultados obtenidos por la adecuada aplicacidn del

procedimiento en cuestidn representan un importante avance préc-
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tico y econdmico para la formecién de'tabiqués ¥y revestimientos,
en beneficio de las condiciones de trabajo y del rendimiento del
mismo, puesto que las piezas conseguidas, que son de concepecidn
diversa segin se indice més adelante, presentan la notable per-

Se ticularidad de que permiten efectuar un gran numero de combing=
ciones en la formacidq de paramentos y sin que sea necesario su
rosterior revocado o enlucido.

Con objeto de que puedan ser apreciades en todo su de-
telle las particuleridedes de splicacién del procedimiento que

10. motiva esta patente, as{ como las caracteristicas de las plezas
conseguidas, a continuacidn se describe un desarrollo completo
de dicho procedimiento el cual,'a solo t{tulo de ejemplo no ex-
clusivo ni limitativo, se relaciona con une hoja de dibujos ad=-
Junta en la que se representan veintidos figuras cuyo orden nu-

15. merico coincide con la sucesidn ordensde dé les operaciones 2
efectuar. '

Con referencie pues, & dicho plano, el procedimiento
de la invencidn se inicia partiendo de la provisién de produc-
tos aglomerstles de distinto color tales como: polvos metdlicos,

20. serrin de corcho y de madera, grédnules . sintéticos, polvo térreq
y otras partfculas orgénicas o inorgénicas con las que, a través
de su amelgemado y amasado mezclédndolas con tierras, yeso, ce—
mentos, resinas o materias pldsticas como eglomerante y con
aportacidn de volumenes de esgus sdecuados, asi como con la sdi-

25, cién de pigmentos colorantes y de elastémeros cuendo sean nece=-

sariog, se forman varies piezas (1), de forme preferiblemente
pereleldpipedica, las cueles se superponen una a otra hasta
formar los correspondientes blogues tal como se refleja en las
figuras 1 y 2, interponiéndose entre lag caras en contacto de

30, cade pieza (1) sendas capas de un producto adhesivo (2) apropia-
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do, mediante el que se consolida la estratificacién inicial de
los bloques formados (), tanto en el caso de que se¢ superpon-
gan placa pox pluca, como en el de que 1los mismos bloques (3)

se formen por Tertidos sucesivos de polgo (4), agua (5), polvo
(4¢) v asi alternativomente hasta la formacibén del bloque (3),
sih Obice de que el mismo blogue se obbenga meciante las equid
valentes capas de material plastico {4), de colores convenien-
tes, que se unen unas a otras por interposicidn de los correspon
Gientes producios adhesivos en (5).

Cuando se deseen’ consegulr estruclturas concregionadas
una, vez obtenido el bloque (3), se procede a su doblado en sen-
tide longitudinal o transversal hasta convertirlo en el rollo
que se representa en las figuras 5 ¥ 4 v en el que se conserva
su egtado blando, denominado tambien "en verde*, o bien se le
somete ya a la accldn del calor o de éu propioﬂfraguado, segln
sea su posberior destino y ubtilizacidn,

En ambos casos, el arrollamisnto obtenido (8) (figu-
ras 3 ¥ 4) se rebana en senvida longitudinal para oblbener una
cantidgd deterninada e piezas (7) (figuré 5 ) de espesor conve-
nienté, 0 bien en sentido transversal para conseguir las rebana-
das (8) que se indican en las figuras 6 vy 7, siendo optacional
1o formacibn de rollos de contorho irregular (9), segin refleja
la figure 8, tanto para finalidades escultboricas o de torneado,
como para la obtencién de piszas (8) de superficies varias para
la conféccion de mosiicos decorativos, estableciéndose para to-
das las rebanadas (8) obtenidas una condicibn tovalmente plaha
segln reflejan las figﬁras & y 7, o bien transmitiéndoles la forma
de cubetas, platos y similares (10) segin se indieca en la figu-
ra ¢, despues, naturalmenté, de la debida regularizacibn del
contorno de cada pieza (7 ) u (8), realizado segun cortes (L0O')

( figura 10 ) tras los que se separan los trozos margingles
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(11) para obtener formas de contornmo regular que, en el caso de
ser rectanguler, se sdapta a las dimensiones usueles de 10 x 20
cus., 5 x 10, 20 x 40, 15 x 15 y cuelesquiera otras que sean
convenientes.

Partiendo del orden fundamental de desarrollo de este
procedimiento, que es el que queda expuesto, la necesidad de uns
mayor produccién conduce a la adopeidn de medios ¥y elementos com
plementarios que proporcionen le obtencidén de bloques paralele=
pipédicos de los que, gracias a su seccién transversal uniforme,
pueden extraerse directamente de ellos las piezas rectangulares
(13) andlogas 2 la representada en la figura 11.

Ial resultedo se consigue partiendo del arrollamiento
(6) representado en la figura 3, el cual, en su estado blando,
se introduce en el interior de una caja (12) (figura 12) en la
gue es comprimido bajo el pisdn de una prensa o de otro elemen=-
to equivelente, hasta que la masa (6) adquiere la configuracién
prismética que se pretends, similer a la gue se representa en

la figura 13, y de cuyo blogue (6'), andlogamente &l representa-—

‘do en la figura 4, se extraen las rebanadas rectangulares (13) a2

través de sucesivos cortes practicados segin los intervalos vy
direccibn que sefialan la sucesién de flechas (14) indicades en
las figuras 4 y 14.

Asimismo Queda comprendido en &l alcance de la presen-
te patente le obtencidn de blogues provistos de mfcleos o inser-
ciones y conseguidos a travds de dos variantes, segin una de las
cnales se parte del arrollamiento (6) representado en la figura
15, introduciéndolo en una caeja (15) que es preferiblemente pa-
ralelepipédiéa, donde, ademds de adquirir la forma interior del
recipiente (15), en el propio bloque blando (6'') se introducen

uno o varios elementos tubulares (16), de forma y dimensiones
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adecuadas, en los que, después de retirar la masa de materigl que
se introduce en el hueco (1%), se vierte en éste una pasta (18)
formada con meteriales distintos de los que integran el blogue
eludido (6'')., cuye pasta (18), despues debetirar el elemento
(16) y tras el oporituno fraguado, polimerizacidn o cochura del con
junto del blogue (6''), gueda intimamente solidarizada a la masa
dei blogue (19) resultante pare dterminar una o variasg manchas o
notas de color (20) (figura 19) que afecta a todas las piezas (21)
extraidas del corte del bloque por las lineas (14) que se indican
en la figura 18.

La variante restante consiste en partir directamente de
la caja (15), formendo en su interior las distintas capas de mate-
rigl (4) y aglomerante (5), vrevia la colocacién en el mismo molde
(15) del o de los elementos tubulares (16), en los que, despuds de
1a formacidn del blogue (22) (figuras 20 y 21), se vierte la masa
pastosa (18) que corresponda, separando luego el elemento (16) y
procediéndose al fraguado, polimerizacién o cochura del blogue (22)
extrayéndose del mismo las placas (23) (figura 22), por cortes su-
cegivos (14) practicados en forma anéioga a las anteriormente ci-
tadas . _

La correcta aplicacidén del presente procedimiento, en
cualquierea de sus modalidades deseriltas, da lugar a la obtencidn
de una gran diversidad de piezas que se caracterizan por la helle=-
za de sus veteados y jaspeado de sus superficles con combinaciones
caleidoscépicas, estableciéndose cada una de dichas plezas como
valloso ekmento decorativo para el acsbado de parsmentos de obra
e inclusive pars la formazcidn de tabigues y vallas de separacidn,
vierteaguas para puertas y ventanas, ornato de paredes de cerca y
de jardines, acabado de fondos y paredes de piscinas y otras mu-

chas aplicaciones arquitectonicas en las que hasta la fecha han
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de aplicarse elementos decorativos de coste micho mayor, smnque
de menor relieve ornamental, y en los que tanto su valor intr{n-
Seco como la mano de obra que exigen para su colocacidn en obra
Son muy superiores a los que resultan de le edopcién de les pie-
zas resultantes de la aplicacidn del procedimiento deserito, por
cuanto en éstas, ademds de no ser necesario otro acabado superfi-
ciel que el del alisado de las Juntas y cierto gusto estético en
su distribucién, vermanece inalterable, a pesar de posibles desgas
tes, la nitidez de lag aguas, veteados y dibujos que caracterizan
su superficie y que son derivados, en notable variedad, del sen-
tido en que se reglice el corte del blo@ue origingl y que puede
ser indistintamente longitudinel, transversal u oblfcuo.

Ia descripeién que antecede se refiere unicamente a uns
forma preferide de aplicacidn del procedimiento que motiva esta
vatente, debiendo comprenderse que del mismo son independientes
le forma y dimensiones de las pilezas obtenidas, asf como las ca-
racter{sticas de los meteriales empleados y sus aglomerantes,
siempre que con ello se mantengan gin elteraciones sensibles la
esencialidad y el alcance del presente registro.

N oT A
REIVINDICAGCIONES

Se reivindiéa como 6bjeto.de la presente Patente de
Invencién: .

le.-Procedimiento para ls fabricacidn de placas, blo-
ques y elementos decorativos obtenidos por petrogénesis artifi-
cial y aglomeracién sintética, caracterizado por conseguirse di-
chas placas, bloques y elementos partiendo de la provisidn de
productos aglomeratbs, aglomerantes, elastdmeros y de pigmentacidn
con los que se formen capas mcesivas de espesor y coloracidn varig

ble hasta oblener blogues de eltura, grueso y longitud convenien-
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te y de los cuales, antes o después de su fraguado, cochura.o DO~
limenizacién, que determinan su consolidecidn, se extraen por
cortes suceslvog longitudinsles o transversales, una cantided de-
terminade de rebanadas de espesor con&eniente ¥y en cuyas caras
permaenecen inveriablemente los veteados, aguas y dibujos de dis-
t;ntos colores correspondientes a la disposicidn de los materia-
les que intervienen en la composieidn del producto inicial.
28,-Procedimiento para la fabricacién de placas, blo-
ques yelementos decorativos obtenidos por petrogénesis artificial
y aglomeracidn sintética, que se caracteriza esencialmente por
utilizarse productos aglomerables de caracteristicas, color y
natureleza convenientes, con los que, & través'de su amalgamado
¥y cmasado con fierras, cementos o materias pldsticas como aglome=-
rante y con sportacién de voldmenes de agua apropiados, asl como
con la adicidén de pigmentos colorantes y de elagtdmeros cuando
sean necesariqs, se egstructuran varias plezas de forme preferible-
mente parslelepipédica que se superponen unas a otras hasta- cons-
tituir bloques'de determinads altura, interponiendo entre las ca-
ras en contacto de cada pieza sendas cepas de un producto adhesi
vo mediante el que se consolida la estratificacidén inicigl de los
blogues formados, los cuales se doblan seguidsmente en el senti-
ﬁo longitudinal o transversael hasta dar lugar & un arrollamiento
completo o incompleto del gue se rebansn, asimismo en sentido lon
gitudinel o transversal segin convenga, una cantidad determinada’
de piezas, de éspesores iguales o diferentes, indiétintamente
entes o después del oportuno fraguado, cocido o polimerizacidn
del producto. ‘ -
38.-Procedimiento para la fabricacidn de placas, blo-
gues y elementbs decorativos obtenidos por petrogénesis artifi-

cigl y aglomeracién sintética, segin las reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizado por conseguirse dichas placas y blogues partiendo
de la provisidn de produdos agloﬁerables, eglomerantes, elastd-
reros y de pigmentacidn, con los gque se forman capas sucesivas
alternas de determinado espesor y de contorno'sensiblemente rec-
tanguler hasta obtener bloqués de sltura conveniente que son se-—
guidemente doblados haste originer ﬁn arrollamiento completo o
incompleto del que, antes o después de su fraguado o cochurs gue
determina su cohsolidaeién, ge extraen por cortes sucesivos lon-
gitudinales o transverseles, una cantided determinada de reba-
nedas de espesor conveniente y en cuyas caras permaneceninveria-
blemente los veteados y aguas de distintos colores correspon-
dlentes &l de los materiales empleados en la composicidn del pPro=-
ducto bdsieo.

42.~-Procedimiento para la fabricacién de placas, blo-
ques y elementos decorativos pbtenidbs por petrogénesis artifi-
cial y aglomeracidn sintéticaﬁ segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por el hecho de que las piezas o bloques
obtenidos por cortes sucesivos del arrollsmiento inicial son ine
distintamente de condioi6ﬁ totalmente plane o bien objeto de
moldeos por los que se les transmite la forme de cubetas, cazole-
tas, platos y simlleres, previa la debida regulerizzidn del con-
torno de cada placa o blogue, realizada segin cortes, tras los
cueles se separan de la pieza cortada los sobrentes marginales
que procedan para obtener forme& de contorno regular que, en el
caso de ser rectangular o cuadrado, pueden adeptarse & lag dimen-
siones corrientes en los azulejos y baldosines.

58.-Frocedimiento para ls fabricacién de plecas, blo=

ques y elementos decorativos obtenidos por petrogénesis artifi-

cial y aglomeracidn sintética, seghn cualguiera de las reivindi-

caciones anteriores, caracterizedo por el hecho de que el arrolla-
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miento inicial formado por doblado de las distintas capas que com-
ponen el blogue puede introducirse en el interior de una cajé apro-
piade, donde es comprimido bajo el pisén de una prensa u otro ele-
mento equivalente, hasta transmitir a aquella masa una configura-
cién parslelepipédica sdecuada de la que se extraen, por cortes
sucesivos, placas y blogques de contorno regular, directemente uti-
lizables sin necesidad de cortes posteriores.

62.~Procedimiento para le fabricacién de placas, blo-
ques y elementos decorativos obtenidos por petrogénesis artificial
y eglomeracidn sintética, segin las reivindicaciones anteriores,
carscterizado por el hecho de que su aplicacién determina la obten~-
cién de blogues provistos de micleos o inserciones, que son resul-
tantes de la introduccidn de los arrollamientos en el interior de
sendas cajes de dimensiones adecuades donde, ademds de sdaptarse
8 la forme interior del recipiente por éomprésién adecuade del
producto en estedo blendo, se introduce en el mismo blogue uno ©
varios elementos tubulares, de forma y dimensiones convenientes,
en los que, despues de retirar la masa de materisl acumulado en
su oguedad, se rellena ésta con materiales preferiblemente distin-
tos de los que integran el bloque gludido, cuyos materiales, des=-
puds de retirar tamblén el citado elemento tubular y tras el opor-
tuno fragusdo o cohura por los que se consolida la mase, quedan
intimemente soliderizedos & la masa del blogue para determinar una
o varias manchas o notas de color que afeéta a todas las plezas
resultantes del corte de dicho blogue en porciones de espesor con-
veniente.

%2.-Procedimiento péranla fabricscidn de placas,'bloques
y elementos decorativos obtenidos por petrogénesis artificial ¥y
aglomerscién sintética, segin cualquiera de las reivindicaclones

anteriores, caracterizado por el hecho de poder partirse directa-
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mente de una caja de forma y dimensiones convenientes, en cuyo
interior se vierten y forman sucesivemente distintas capas de
material y aglomerantes, hasta una altura adecusda, previa la
colocacidn en la misme cga de uno o varios elementos tubulares en
los que, después de la formacién del blogue correspondiente, se - .
vierte une mesa pastosa apropiads que, después de la separacién
del elementos tubular y del oportuno fraguado, polimerizacidn o
cochura del bloque, zparece en forma de manchas de color sobre
las superficies de las placas o blogues en que se divide la masa
aludide, en contraste con el color y brillo propios de los vetea-
dos, agnas y jaspeados que son resultado del arrollamiento com-
rleto o incompleto de las capas de distinto materisl gue compo-
nen lz mesa primitiva. '

82.~PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS, BLO-
QUES Y ELELENTOS DECORATIVOS OBTENIDOS POR PETROGENESIS ARTIFI-
CIAL Y AGLOWERACION SINTETICA, | i

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran
con la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de diez pdginas
foliadas y mecanografiadas por une sola cara y va acompefiada de
una hoja de dibujos aclarativos; 7

Madrid, i 8&9 Enerqjde 1965
P, A

R VOLART POBIS
P. P /f$;;7
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