EX-NI~IT
6400120
6413763

308248

Ném. 308.248

PATENTE DE INVENCION

it 8000 e 0 VLl s PR U P B St P S e S e s TS S SO e S B
o o o o e A e T e S o e St B P s i S o P e S P s

por VEINTR efios

cuyo privilegio se solicita para Bspaila,
sus berritorios y plazas de soberania,

a favor de @

PECHNISCH ONTWIKKELINGSBUREAU
VAN EITEN NoVe

entidad holandesa, domiciliada en
1 Tromplaan, VOORTHUIZEN, Holsnda, rela-

tive g ¢

WPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DB
UN FORRAJE PARA GANADERTA

Inventoreg: Johanm Wijnveen y Gerrit Jan
ven Blten,

Prioridades:Solicitudes de Patente en
Holands nfmg, 6400120 y
6413763 de fechas 10 enero
¥y 26 de noviembre de 1964,
regpectivamente.



308248

MEMORTA _DESCRIPTIVA

Ia invencibn se refiers a un proeedimiegﬁo para
la preparacifn de un forraje para ganaderis, en perticular
polvo de lechs de imitacién para terneras de engorde o subs-

Se tancies grasas pera otros animales, por lo cual se mezclan
{ntimamente polvo de leche desnatada y harine de forraje
respectivamente, con grasas liquidas vegetales y/o animales
con adicibn de antibidticos, hormonas, vitaminas u otros

preparados,; si se desels =~ == = = = - - - - - - oo~

10. Se conoce en la préctica un tal procedimiento.
Ia mezcla obtenida se dispone en sacos, 1los cuales sacos,
sspecialmente en estaciones fries, se guardan subsiguiente-
mente durante slgunas semanas a la temperatura del aire
libre, de forma que la mezclg pueda sazonarse y la grasa

15¢ origtalice. Ia cristalizacidn de la grasa hace que el polvo
S8 endurezco en una masa muy dura, que, antes de que sea apro-
piada para la venta, primero tiene que roumperse y molerse de
nuevo. Egto tiene el inconveniente de las muchas operaciones
intensivas de trabajo, tales como la disposicidn en sacos pro-

20, visionales, el transporte hasta y desde el almacenaje, el
rouper la mass durs, el molido de los trozos, la nueva dispo-
gicidn del forraje pera genaderis shora en polvo en sacos

apropiados para la venta. Ademfis hay una gran pérdida con los
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sacog utilizados para el aslmacenado, puesto gque &gtos fre-
cuentenente se desgarran cuando ge rompe el contenido endu~
recido. Bste atmacenaje del producto requiere también una
considerable inversidn de capital que causa, como consecuen=
cia del tiempo de almacenaje sbsolutamente necegario, ung

gran pérdida de intereses. — — 6 = = = = = = c - — - ——— -

La invencién aspira a proporcionar un procedimiento
gue no estﬁ sometido a las desventajes anteriormente descri-
tag, cuyo objeto se realiza segfin la invencibn debido a que
la mezcla finamente dividida, anteriormente mencionada, se
hace entrar en contacto {ntimo con un flujo de gas, cuyo ré-
gimen de wvelocidad, temperaturs y contenido de humedad han
gido controlados de forms tal que la grasa en el polvo oObte-
nido alcanza la estructura cristalina apropiada & fin de evi-

tar lg aglomeraCidne = = = = = = = = = = = - - - - = —

Por splicacidn de las medidas segln la invencién se
alcanza que el polvo obtenido se disponga simplemente en sacos
apropiados para la venta y que no tenga ya lugar endurecimien
to del polvo en trozos, de forma que este polvo es apropiado
para el uso directo. Se ha hallado también que egte polvo

se disuelve mbs fhcilmente ¥ mejor en agua que el polvo cono=

Cido. W M W NS e e B B R e MR G M BN M S e M- e M e M M M e G A

Segln wna realizacibén preferida de la invencidn laa
particulas de la mezcla, después de haber salido de la influen
cia directa de dicho flujo de gas, son conducidag en contacto
intimo con por lo menos otro flujo de gas cuya direccibn, ré-
gimen de velocidad, temperatura y contenido de humedad pueden

controlarse indspendientemente del flujo de gas mencionado
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Bote trataniento a etapas de las perticulas tiene
la ventaja de que las circunstancias de tratamiento de la
nezela pueden controlarse més exactamente gue con un flujo
de gas Gnico, de forma gue las propiedades del producto
pulverulento o granular pueden mantensrse entre 1imites es-

Segfin otra caracteristica de la inveneidn el primer
flujo de gas tiene un régimen de velocidad considerablemente

mée alto que los flujos de gas siguientes, = = = = = —~ -

Una realizacibn apropieda de una instalacibn para rea-
lizar los procesos segin ls invencibn se caracteriza porque
aquélla comprende subsiguientemente en ciclo cerrado: un re~
frigerador con un conducto hacia un ventilador para el pri-
ner flujo de gas y wn ventilador para el segundo flujo de
gas en conductos separados, cada uno de los cuales lleva a
un extremo de un reciplente de tratamiento que tiene un fil-
tro o cicldn en el otro extremo para la abertura de entrada
del conducto de descarga del gas gque vuelve al refrigersdor,
por lo gue cerca del extremo de admisibén del recipiente
de tratemiento se han dispuesto una o més gberturas de sali-
da para las particulas tratadas, a las cuales se conectan

digpositivos pare envasar y descargar las particulas trate-

das. e . S e M S e S e e M e e e Gmpe e W Nene WL e G VR, . W e W e

Con esta instalacidn se alcanza ung preparacién con-
tinua de forraje pare genaderis sin que la proximidad del
apareto esté perturbada por el polvo, suciedad u otros in-

convenientes secundarios del proceso de fabricacibn. Ademis



5e

10.

15'0

20,

7308248

la fabricacidn es higibnica e independiente de las circuns-

tancias climatoldgicas. Por otra parte, las dimensiones ver—
ticales de la instalacidn pueden mentenerse dentro de limites
rgzongbles por la circulacibén lo que puede ser de gran venta-

ja desde wn punto de visgta constructivos =~ = = = = = - - - -

La invencidn se expondri shora con la ayuda del pla=

no anexo de una reallizaciln, = = = = = - - - ——————— -

Ia figure 1 muestra una vista lateral esquemdtica
de ung instalacidn de funcionamiento continuo,segln la invens

F.4
cion° - e M e . B WL, e S N SR M R W G BN B S R M A W R N . Ge

La figurg 2 muestra una vista en planta de una

seccibn trensversal por la linea II-II de la figura l. = = =

Segfn el plano la mezela M de polvo de leche desna-
tada que ha sido mezclada con grasas liquidas vegetales y/0
animagles, con adicién de antibidticos, hormonas, vitaminas u
otrosg preparados, si se desea, se lleva hacia el dispositivo
de alimentacibén 1 que, con la ayuda de un.transportador de
tornillo 2 indicado esquemlticamente, lleva el material hacis
el conducto interior 4. A través de este conducto interior 4
se mueve un répido flujo de gas que es aspirado por el sopla=~
dor 5 e impulsa la mezcle M hacia el recipiente de tratamien-
t0 6, En este recipiente 6 la mezcla es detenida por el fil-
tro f, que puede ser reemplazado por un cicldén apropiado, de
forma que el material finamente dividido tratado por el flujo
de gas del conducto no puede escapar a través del filtro o
del ciclén y se mueve hacla abajo por la influencia de la
gravedad. Con este movimiento hacia gbajo el material es in-

fluenciado por un segundo flujo de gas mis lento desde el
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conducto exterior 8 con una galida que puede ser confrolada
en direceibn del caudel, la cual salide recibe su gas desde
el soplador 9, El material que ha sido tratado por el segundo
flujo de gas se mueve, despuds de haber sido sacado fuera de
le influencia del Gltimo flujo mencionado, hacig el lado in-
ferior del recipiente donde el producto P es descargado a
través Qe la salida 10 y llega sobre las bandas 11 de los
dispositivos 12 de llenado de sacos despuds de lo cual los
sacos llenados son descarzados a través de una banda trens-

portadora 13. Los sopladores ajustables 5 y 9 succionan el

gag de tratamiento a través del refrigerador 14 cuya entrada

egtéd conectads a través del conducto de conexibn 15 a la aber-
ture de descarga de asilre 16 del recipiente de tratamiento 6.
4 fin de controlar el contenido de humedad de ambos flujos de
£a8 o8 posible llevar humedad & ceda uno de los conductos 4 y
8 por medio del dispositivo dosificador 17. Las velocidades
de gas pueden controlarse con los ventiladores 5y 9 y las

temperaturas de gas con las vélvulas 18 y 19s ~= = = =~ = - =
f#jemplo

8o mezcld {ntimamente polvo de leche desnatada a una
temperatura de 58C con ﬁna nezela de grasas de coco, semilla
de palmg, mantecé de cerdo ¥y tocino con una temperatura de
sproximadamente 402C, La mezcla libre obtenida se insufld
en un espacio por medio de un flujo de aire substancialmente
saturado con vgpor de agua a aproximadamente 020 con un ré-
gimen de velocidad de 5 a 10 m/éeg. El polvo obtenido presentd
la estructura cristalina apropiada para evitar la aglomergcidn

¥y no se formd ningvna alteracidn de esta estructura después



del almacenado durante dos semanas & bemperaturas entre Oy
~520 ni tuvo inclinacién a formar una masa dura y parecid

pafticularmente bien soluble en agua o en otros ligquidos acuo-

e Gon el procedimiento y la instelacidn segln la
invencidn es posible tratar continuamente el material fine-
mente dividido utiligzando principalmente el mismo gas de
trataniento de tal modo que la grasa en el polvo o grénulos
obtenidos slcancen lg estructurs cristalinag a fin de evitar

10, la aglomeracidn, a la vez que es posible por medio del tra-
tamiento & etapas con el primero y el segundo flujos de
aire controlar las propledades del material tratado dentro
de 1imites estrechos. Al mismo tiempo la estructura del
forraje para gensderia puede ser muy diferente, por ejemplo
15, gituando una placa perforada 3 antes de la salida del tor-
nillo de alimentacidén 2, de modo que se cambie la forma del
material en granos o copos. Bs también posible realizar una
separacidn tal del forraje para ganaderia producido que
solamente se dispongan eh sacos grénulos o copos de clerto
20y ‘tamafio y los otros materiales que no cumplan esta exigencia
se vuelvan al dispositivo de glimentacibn 1. Segin la inven-
cibn os tambiln posible efectusr el tratsmiento en tres o
més estadios, a la vez que también puede salirse de los
otros detalles de realizacibn sin dejar el marco de la in-
25, vencidn, tal como la modificecibn del nlmero de dispositivos
de slimentacidn, de las gberturas de salida, de los soplado-

res, de las vAlvulas de control y conduccibn, etce - — = - -



5e

10,

15,

200

25,

N 0T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espeila, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = -

RBEIVINDICACIONGSES

1.~ Procedimiento para la preparacién de un forraje
para ganederia, en particular polvo de leche de imitacidn para
termeras de engorde o substancias grasas para otros animales,
por lo cual se mezclan Intimamente polvo de leche desnatada
y haring de forraje con grasas 1l{quidas vegetales y/o anima-
les, con edicibn de antibidticos, hormonas, viteminas u otros
preparados, si se desea, caracterizado porque la mezcla fina-
nente dividida se lleva en contacto intimo con un flujo de
gas, cuyo rdgimen de velocidad, temperatura -y contenido de
humedad hen sido controlados de forma tal que la grasa en
el polvo obtenido alcanza la estructura cristalina apropiada

a fin de evitar la azlomeracidn.: = ~ = = = mw = - -

2.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porqus el flujo de gas es gire substanciglmente satura-
do con vepor de agua a aproximademente 08C con un régimen

de velocidaed de 5 a 10 n/segs = = - ———————— -

3.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 1 6§ 2, ca~
racterizado porque las particulas de la mezcla, despuds de
haber sglido de la influencia directa de dicho flujo de gas,
gson llevadas, en contaecto intimo con por lo menos otro flujo
de gas, cuya Gireccibn, régimen de velocidad, temperatura y
contenido de humedad pueden controlarse independientemente

del flujo de gas mencionado PrimMeEros = — = = = ~ . - - = - -
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4o= Procedimiento segln la reivindicaeibn 3, carac-
terizado porque el primer flujo de gas tiene un régimen de
velocidad considerablemente mis alto que los flujos de gas

slaguientese = = = = = = - .. - - - —— -

5~ YPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN FORRAJE -

-

_ PARA CANADERTAD: = = = m = = e e e e e e e

Todo ello tal y como se describe y relvindica en -la
presente memoria, que consta de nueve hojas, folladas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de

dibujos que la ilustrae

BARCELONA, 9 ENE. 1965

Podlo ,
W%REL SUKOL
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