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MEMORLA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a las méquinas
para producir elementos en hormigén de cemento vibrado
para edificacién, prefebricedos & pie de obra,

Un objeto del presente invento es el de realizar

5, una méquina del tipo citado, la cual see de construccidn
sencilla y robusta y de fécil maniobra, apia para permio
tir la traslecidén de los elementos prefebricados sin el
auxilio de medios de elevacién o de transporte,

Otro objeto de la presente invencién es el de

10. limitar 1s péxiida de energla producida por los aperatos
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para el vibrado del hormigén en el suelo sobre el cual

8e apoys la méquina,

Un objeto ulterior de la presente invencién es
el de impedir que les vibraciones transmitides de la mé~
quine a1 suelo, durante la operacién de vidbrado, produz-
can la roturs de los bloques, desmoldeados precedente-
mente de la méquina y dispuestos en la vecindad de la
propia méquina,

Pare realigzar estos y otros objetos que se derivan
de la descripcién que siguep la presente invencién tiene
por objeto una méquine para la fabricacidén de elementos
en hormigén de cemento vibrado para edificacién, caeracteri-
zada por el hecho de que comprende un bastidor, montado
gsobre ruedas y provisto de gulas verticales, fijas al,
bagtidor y distenciadas entre si, una caja-molde rectan-
gular aslargeds, abisrita superior e inferiormente y que tie~
ne dos paredes'laterales ¥ dos paredes extremas, estando
las paredes laterales provistas de medios de fijacién
para aparatos vibradores y estando provistas las paredes
extremas de medios de empefio en deslizamiento en las
citadas gulas verticales pars imprimir & la caja~-molde,
un movimiento de traslacién vertical entre una primera
posicién extrems, en la que la caja-molde queda apoyada
al suelo y una segunda posicidén extremsz, en la que la
caja-molde queda elevade del suelo, un 6rgano expulsor
mévil con respecto al bastidor entre una primera posi-
¢idn operatoria, en la que el drgamo expulsor se viene
& encontrar encime de la caje-~molde dispuesta en la prime-
ra posicién y una posicidén de reposo, en la que el Srgemno

expulsor se distancia de la caja-molde, medios para despla=-
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zar la caja-molde entrs las dos posiciones extremas y
medios para desplazar el érgano expulsor entre la posi-
cién operativa y la posicién de reposo.

Caracteristicas y ventajas ulteriores de la inven-

cién ge derivarén de la descripeidn detallada siguiente,

. con referencia a los dibujos anexos, provistos & simple

t{tulo de ejemplo no limitativo, en los que:

La figura 1 es una viste frontal en elevacién de
una méquina segun la invencidn.

La figura 2 es una seccidén transversal de la mé-
quing segin la linea II-II de la figura 1.

La figura 3 es una seccién transversal de la mé~
quine en otra posicién de funcionamiento, segin la 1i-
nea III-III de la figura 1.

La figura 4 es una vista en elevacién latersl de
una méquina segin una variante de realizacidén de la in-
vencién,

La mdquina segin la invencién comprende un bagti-
dor en pértico, constitufdo de dos laterales 1, unidos
superiormente por medio de un armazén 2 formedo de dos
largueros paralelos.

El bastidor se halls montade sobre ruedas 3, dis-
puestas por pares en la base de cada uno de los laterales
Te

Cada lateral 1 se halla compuesto por un marco
que tiene la forma trapezoidsl con la base mayor vuelte
hacia abajo.

Ceda uno de los laterales 1 presenta dos travesa-
fiog horizontales 4, & los que estén fijades dos gulas ver-

ticales 5 distanciadss entre si,
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Una caja—golde rectangular 24 alargeda, abierta
superior e inferiormente, presenta dos paredes laterales
6 y dos paredes extremas 64.

La ceja-molde 24 es rigida mediante travesefios 7
que conectan las dos paredes latersales 6,

Las paredes laterales 6 estdn provistas de medios
de fijacién pera eparatos vibradores 26, mientras que las
paredes extremas 64 estdn provistas de medios de empefio
pare deslizemiento en las citadas gules verticales 5, para
permitir a la caja-molde 24, un movimiento de trasla-
cidn vertical entre una primera posicidén extrema, en la
que la caje-molde resulta epoyada en el suelo, como se
ilustra en la figura 2 y una gegunda posicidn extrema,
en la que la caja-molde resulta elevada del suelo.

El desplazamiento de la caje-molde 24 a lo largo
de las gufas 5 se halla mandado por medio de un par ds tor-
nillos 9 minculados inferiormente a la pared extrema 6A de
la caja-molde 24 y empeifiados en tuercas 10 montadas gira-
torias sobre el armazén superior 2,

Las tuercas 10 son solidarias a dos ruedas heli-
coidales 10A empeiiadas en dos tornilloes sin fin 11, caladas
sobre un 4rbol comin 12 2 eje horizontel,

El 4rbol 12 se halla mendado por medio de un motor
14, provisto de eparato inversor del movimiento, por lo
cugl e posible transmitir a la ceja-molde 24 un movimien-
to de elevacién y un movimiento de descenso.

Los aparatos vibradores 26 se hallan fijados sobre
ménsulas 27 llevadas por planchas 8, soliderias a las pa-
redes latersles 6 de la caja-molde 24.

Superiormente a la caja~molde 24 se halls dispues-



5.

10,

15,

20,

25,

30.

to un Srgaho expulsor 15, que comprende une plancha 154
horizontal, interrumpida en correspondencia de los tra-
vesefios 7 que enlazan lag paredeg laterales des la cajem
molde,

La plancha 15A se halla sostenide por una plure-

1lidad de montantes 16, vinculados superiormente a un

armezén horlzontal 18,

Al armezén superior 2 del bastidor se hellan fije-
dos dos pares de gulas 17 verticales.

Tales gufas 17 presentan une acenaladura verti-
cal, en la gqus se halla empefiado en desplazamiento, un
perno 18A solidario del armazén superior 18 del Srgamno
éxpulsor 15.

El 6rgano expulsor es mévil entre dos posiciones
extremas; une posicién operative en la que la plancha
154 del brgano expulsor se encuentra inmediatamente en—
cima de la ceje-molde, dispuesta en la primere posicién,
vy une posicién de reposo, en le que el Srgano expulsor
15 se encuentra elevado y dlstanciado de la caja-molde
(figuras 1y 2), con el fin de dejar libre la ebertura
superior & la caje~molde,

El movimiento del érgano expulsor 15 se halla
nendado por medio del csbrestante 21, proviato de un
peér de cables 19, los cuales son reenviados por poleas
20 y se hellan sncledos &l srmaezén 18,

El cebrestante 21 ss halla mandado por medio de
un volante 13, meniobrable & mano, el cual transmite el
movimiento al tambor del cabrestente 21 por medio de una
trensmisidn & engransjes y un mecanismo de intermitencia
23 que impide el movimiento retrégrado del cebrestente.
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El cabrestante 21 se halla soportado por dos la-
terales 22, fijados 8l armazén 2 y que se extienden lon-
gitudinalmente con respecto 2l bastidor,

Sobre el armazén 2 se hallen montadas giratorias,
dos pelances 28, maniobrables a mano, las cuales pueden
asumir une posieidn horizontal (figura 2) y une posicidén
vertical (figura 3).

Cuando las palancas 28 se giran en la posicién
verticel, actian sobre el brgano expulsor 15 impidiendo
el movimiento de nuevo ascenso hacia lo alto (figura 33.

Para el moldeado de los elementos, se desplaza
la ceja~molde a la primera posicién aspoyedaz en el sue-
lo (figura 1), después de haber inserto entre la caja-
molde y el suelo une lémina 25 de meterial cedible eléds-
ticamente, como por ejemplo la goma.

Menteniendo en posicién de reposo, el drgano
expulsor 15, se procede a rellenar la caje-molde con
une argemesa de hormigén de cemento.

Completado el rellenado se meten en accién los
érgenos vibradores 26.

Sucesivamente, cuando la argemasa de hormigdén
en le caje-molde 24 ha alcenzado una consistencia suficien-
te, se provee el desmoldeado del hormigén, por medio del
brgano expulsor 15.

Durante la fase de vibrado, la ldmina 25 amorti-
gua les vibraciones impresas a la cgja-molde 2%, limiten-
do la energfs transmitide al terreno.

Ultimando el vibrado, se eleva la caja-molde en
medida suficiente para permitir la traslacidn de la mi-

quina haste el luger pre-elegido para el depésito del
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elemento formado,

Durante el transporte, el elemento queda adherente
& lag paredes de la caja-molde 24, sin que se desprenda
de la propla caja-molde,

Pare proceder a la extraccidén del elemento formado,

~8e desciende la caja-molde 24 a la primera posicidén; suce-

sivamente se lleva el érgano expulsor 15 & la posicidn
operativa en 1la cual la plancha 15A se halla en contacto
con le superficie superiormdel elemento formado y se
bloquea el brgano expulsor en tal posicidn por medio de
las palancas 28,

Se acciona el motor 14 de forma que se determine
la elevacién de la caja~molde hasta la segunde posicidn,
provocands con ello la extraceién del elemento formado
por la caja-molde (figure 3).

En la figura 4 se ilustra une variante de reali-
zacibén de la miquina segin la invencidn.

Con referencia a la figura 4, la caja-molde 24
se cierra inferiormente con una pared de fondo 33, la cual
so fija de forma amovible, por medio de un fiador & torni-
1lo 34, a las paredes laterales 6 de la propia caja-molde.

La pared de fondo 33 presenta, sobre la superfi-
cie vuelte haclia el interior de la cgja-molde, listones
35 salientes por la propia superficie y aptos pars produ-~
cir acanaladuras ornementales en los elementos prefabri-
cados,

Segin la variante de realizacidén, ilustradas en la
figure 4, el Srgano expulsor 15 se halla dotado de movi-
miento de traslacidn horizontal entre la posicidn opera-

tive y la posicién de reposo.
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A 81 objeto, transversalmente al bastidor de la
méquina se fijan un par de guias 29, aptas pera guiar el
érgano expulsor 15 entre la posicidén operativa, en la que
el 6rgano expulsor se halla por encime de 1le caja-molde
24, dispuesta en posicién bajade, y le posicién de reposo,
(figura 4) en la que el érgano expulsor se halla disgtan~
clado lateralmente de la csja-molds.

Cuando el érgeno expulsor ocupa tel posicién de
reposo, la sbertura superior de la cegja-~molde 24 permanece
completamente libre para la carza del conglomerado cemen=—
toso.

Transversalmente al bastidor de la méquina, sobre
el lado opuesto &l que lleva las gufas 29, estdn fijados
dos refles arqueados 31, en los cuales se halla empefiado
deslizablemente un carro 30, el cual lleva suspendida
baseculente una cuchars 32,

El movimiento del cexrro 30 sobre los railes 31
se halla limitado entre una posicidn de fin de carrera,
en la gque se viene & encontrar la cuchera 32 superior-
mente & la ceja=-molde 24 bajads, y otra posicidn de fin
de carrera, en la que la cuchare 32 se viene & apoyar
sobre el suelo.

La carrera del carro 30 se halla mandadae por medio
de-un dispositivo de por si conocido y por lo tanto no
ilustrado.

La srgamasa de hormigén se alimenta a la caja-
molde 24 por medio de la cuchara 32,

Con le méquina segin la variante de realizacién
de la figura 4, se efectda el vibrado de lea argamasa de

hormigén despuds de haber elevado la caja-molde 24 en una
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posicién intermedia entre las dos posiciones extremas, pars
impedir que las vibrociones transmitides por los aparatos
wibradores 26 se propsguen en el suelo,

Para efectuar el desmoldeado del elemento formado,

se desciende la caja-molde 24 haste que la pared de fondo

.33 apoye sobre el terreno.

Realizado esto, se abren los fiadores 34, de for-
me que se libere la pared de fondo 33 de laspmredes laters-
les 6 de la caja-molde.

Después se desplaza el Srgano expulsor 15 en posi-
cién operativa, superiormente a la caja-molde 24, y se ac-
ciona el motor 14, de forma que se eleve la caja-molds a2
la gegunda posicidén extrema elevada del suelo,

Después del desmoldeado, se desplaza la méquina y
provee la caja~molde 24 de otra pared de fondo 33 para

repetir el ciclo de fabricafidn de nuevos elementos,

— * -
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NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, lo que
se declara como nuevas y de propia invencidn, las siguien-
tes reivindicaclones, con prioridad de le demanda de

iteliana nim, 3828, depositada el 18 de Enero de 1,964.

1. Méquine para la fabricacidn de slementos en
hormigén de cemento vibrado para edificacidn, caracteri-
zada por el hecho de gue comprende un bastidor, montado
sobre ruedas (3) y provista de gufas verticales (5), fija-
das el bastidor y distanciadas entre si, una cajs-molde
(24) rectangular alargada, sbierta superior e inferior-
mente ¥ que tiene dos paredes latersles (6) y dos pare-
des extremas (64), estando provistas las paredes latera-
les (6) de medios de fijacidn para eparatos vibradores
(26) y estando provistes las paredes extremas (6A) de medios
de empefio en desplazamiento en las citadas gufas vertica-

les (5) para imprimir a la caja-molde (24) un movimiento

~ de traslacién vertical entre una posicién egtrema, en la

que la caja-molde (24) se halla apoyada en el suelo y una
segunda posicién extrema en la que la caja~molde (24) se
halla leventada del suelo, un drgeno expulsor (15), mévil
con respecto al bastidor entre una pogicidn operativa,

en la que el drgemo expulsor (15) viene a encontrarse en-

cima de la caje-molde (24) y una posicidén de reposo en la
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que el 4rgano expulsor (15) esté distanciado de la caje-

molde (24), medios para desplazsr la caja-molde (24) entre
lag dos posiciones extremas citadas y medios para despla-
zar el Srgano expulsor (15) entre la posicidn operativa y

la posicidén de reposo.

2. MNéquina, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada por el hecho de que los medios para imprimir &
la caja~molde (24), un movimiento de traslacién a lo lar-
go de las gufas verticeles (5) compremden un per de tor~
nillos (9), dispuestos verticelmente y que bresent&n
las extremidades inferiores fijadas a lasg paredes extre-
mes (64&) de la caja-molde (24), un par de tuercas (10),
montadas giratories en el armazén de la méquina y empe-
fiando los citados tornillos (9), dos ruedas dentadas heli-
coidales (10A), cada una calada sobre una de las tuercas
(10) y dos tornillos sin fin (11) empefiados en las dos
rucdas dentadas (10A) y calados sobre un 4rbol comin q2
horizontal, mandado por un motor 14 provisto de un inver-

sor de marcha,

3. Méquine, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zeda por el hecho de que 2los medios para desplazer el
brgano expulsor (15) entre la posicién operativa y la
posicién de reposo comprenden wn par de guias (17) fi-
jadas al bagtidor de la méquine y aptes para gular verti-
calments el Srgano expulsor (15) y un cabrestante (21)
soportado por el bastidoi y apto para elevar el §rgano
expulsor (15) a lo largo de dichas gufas (17) entre la
posicién operativa, en la que el érgano expulsor se halle
bajado haste la proximidad demla abertura superior de,

la caja-molde (24) y la posicién de reposo, en la que el
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Srgano expulsor (15) se hella elsvado, estando previsio
en el bastidor de la méquina un dispositivo de bloqueo
(28), maniobrable & meno, apto pera inmovilizar el érgano

expulsor (15) en la posicién operativa.

4, Méquina, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zeds por el hecho de que los medios pare desplazar el brga-
no expulsor (15) entre le posicidn operativa y la posicidén
de reposo comprenden dos guias (29) horizontales, fijadas
al bastidor de la méquina y aptas para guiar horizontalmen-
te el 6rganoc expulsor (15); estendo inmovilizado dicho 6r-
gano expulsor (15) en le carrera & lo largo de las gulas
(29) entre la posicidn operativa y la posicién de reposo,
en la que el érganc expulsor (15) resulta dispuesto lateral-
mente con respecto & la caje-molde (24), dejendo complete-

mente libre la abertura superior de la propia caje-molde.

5. Méquina, segin la reivindicacién 1, cgracteri-
zado por el hecho de gque comprends una pared de fondo (33),
fijada de forma amovible inferiormente & las paredes late-
rales (6) de la caja-molde (24).

6., Waquine, gegin la reivindicacidén 1, caracteri-
zada por el hecho de que comprende una cuchara (32) monta-
de mévil & lo largo de rafles (31) de desplazamiento, fijas
al bastidor de le méquina, entre una posicidn extrema en
la que la cuchara (32) se halla dispuesta superiormente
2 la aberture superior de la caja-molde (24) y otra po-
sicidn extreme en 1ga que la cuchara (32) se halla apoya-

da en el suelo.
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T. MHéquina para la fabricacién de elementos en
hormigén de cemento vibrado para edificacidn,
Segin me describe y reivindica en la presente memo-
ria que conste de trece hojas, foliadas y escrites a méquina
5e por una sole cara, acompafiadas de tres léminas de dibujos.
Madrid, a §6 ENT 195
ANGELA MILEST

Pe 2.

JAIME ISERIN
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