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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE D B  INVENCION
e n
EsPafa

por VEINTE afios
g nombre Ge REGIE NATIOWALE DES USiNES REXAULL, entidad fran-
cesa, esgtablecida en 8/10, Avemue Emile Zole, Zillancourt
gSena), Francia, por:

" PERIECCIOBAMIENTOS Ex YLOS RADIADORES TULULARES DE ALETAS

Ia invencidn tiene por objeto los perfeccionamientos
aportados s la concepcidn y a la realizacidn de radiadorés tu—
buleres de aletas constituidas por placas con un orificio cen-
t1ral o varios ovrificios, apiladas unasg sobre otras vara foriax
uno o varios conductos de aletas, sin utilizar tubog de sopor-~
te.

Tos verfeccionamientos objeto de la invenéién ge re-
fieren a:

1¢) La férma exterior de las aletas con vistas a

acrecentar su eficacia y a facllitar su montaje;
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29) Los procedimientos de montaje posibles
32) Bl montaje ¥ la utilizacibébn del conjunto so -

bre vn velilcvlo avtomdvil.
El procedimiento de montaje vpreconizado permite:

1.~ Suprimir el montaie constituico geueralmente

por un &ngulo de sula ubilizado para mantener er posicidn

les la soldadura. Bl inconvenierte trinci-

pal de eegbe dvzulo era, ademfe de v precio, cue vregenta-

ba une inercia tdrmica muy

t.

importante con relaciln al dig-

positivo aerotérmico a ensamblar y, »or consi.uiente, ne -
cegitaba un calentamiento y un horno mds importanies.

2.~ Suprinmir o1 estafiado del:

&) interior del tubo central o de log tuios for-
medos por acoplamiento de las zletas, cue se La revelado

inhtil en el cago de la soldadura de cobre.

b) exterior que puede serreemplazado por una a -

nlicacidn de pintura al temvle, por ejemplo.
Los perfeccionamientos objeto de la invencidn
congieten en prsver sobre dog bordes opuestos e la nlaoca

20 gue Lorms la ung i

[

aleta,

centrado de lasg

un golo orificio central,
CBRA
cidn

obsexrvado

sletas ve

o

© v gas son tanto mds frenadas

nor el nlmero de orif

nelinacibn de egtosg boxdes gue i

aletas. Para simplicaxn 1o cxpueg

desecrita on el cago de uvre Tloca con

1o siento modiiicad: e inven -

.

icios.

que, en el caso del pago lan

g, 7 nartiendo del planc medio si

cinas, las Giierventes cajas de

& cuarto més prévimes ectén o la

pared de lug asletas. For congiguiente, el intercumbio de

% ¢alor eg menos innortonte

PNV SV SRS
20 NG Yesi0n TmrOLLINe
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¢euominada "capa limite". ®ste, por otra parie,

gala cerce del borde de atague de la arista de la aleta.

Uno de log Tines de lo invencidn es subgtreoer
el conducto tubular o el conjunto de conductos tubulares,
al cfecto desfavorable de las capas limites de espesores
denasial o imvortantes.

Seghn le invencidén, este fin se logre mediante
vn descentrado suficiente del conducto o del conjunto de
contuctos en la Gireccidn de los bordes de ataque de las
aletas, para que este conducto o este conjunto no siga
estanto er la zona de espesor méximo de las capas limi-
teg.

Segln una variante de realizacidn, la configurz
cibn de lag aletac puede ser mejorada con vistag a dismi-
avir la importancia de la caps limite. Ias azletas presen—
tan en tal caso un ~ofrado o un ranvrado transversal de
lag alstar, es decir un gofrado o un ranuraco Cuyos Sa-

ientes estdu orientados trangversalmente con relacidn

[ )

al sentifo de circulascibn del gas.

0tro perfeccionaniento congigte en agregax
logs elementos monotubmlares o multitubulares del radia-~
Gor, emiocaduras desmoniables en forme de cajas de agua
gque nuweden servir de enlaces o conexiones de 1os conduc-
tog, de enlaces ¢ conexiones de purga, de enlaces 0 cong
xiones para valvulas, o para cuvalguier otro uso apropia-
do, hechas de un material counveniente. La invencidn se
veficre iguslmente a ciertos detalles de realizacidn que
serdn descritos a continuacibn, més en particular.

Ta invencibén sge refiere, igualmente, a ciertas

digposiciones accegorias que serén Gescritas més en par-
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guc forma la eleta oljeto de la invencidn 7 de mn colo oxi

of

fleio centbral;

3

.o - "
- la fis. 2 es un corte de la fisura 1 serln AR;

ee un corbte Ge un buho de slotas se-

I
'-J
)
H
W

#bn un vlano gue pesa por el cje korizomtel Col tvi o en
nrocaso de montaje;
- la fis. 4 reprssenta, a titulo dGe ejenrlo, es-
cuendticamente, el mortaje de un tubo de aletas socbre un
vehiculos

sovenitica tn fe-

(=9
(0]
)
[s]

- ls #ir. T nuestra

3

dmeno ¢ue conviene remedisr;

-~ la fig. € vepresenta, vista en corbte, un rodiag
¢or de zletas sexbr la invencidn, con un conducto Cescen~
2200}

- la fis. 7 ec una vista en corte de unz Terve

28 oo " e ~ e v LA
- la fiz. © es ure vista exterior esgoueniiica

te un radiador de slatag provizto en gue dos exbremidades
¢z embecadura conforme a la invencidng

~ la fis. 10 ee une vieta detellads o cresla
moror, cue revresenia el detslle del moéo de fijucida,
Sado a titulo de c¢jemrlo, de una embocadura en ¢l radia-

Cor, llsvando esta embocadura la vdlvula de regulacidng

3

L8 | - P
- la fiz. 11 ranvessnia un corte trencversal de
L] o PTL} » B (" 3 PR ] Ty -yt e e - - . »
To oo O Lo oun anenre ure varients (o enlitnelbn
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ls vélwla de regulacidn.

[0

é
51 ge hace referencia al dibujo v, mds er parti-
celar, a las ficuras Ly 2, se vé que la ploca 1 rectangu-
lar gue Torna la aleta, presenta un orificio central 2 cu-
yo bowrde o cuello 3 doblaGo o embubido es de forma cduics
de tel modo gque los bhordes del orificio central de las ale
tes cue consbituyen el tubo se embutben unos en otros man -
tenienio las aletas separadas unas de otras. En la dispo -

gicidén que es més particularmente objeto de la irvencidum,

[0

dos bordes opuestos 4 de la aleta estdn inclinados o chba-
tidog de acuerdo con un Argulo convenientements determins-
do de unos 60¢, serln la separacidn de las aletas. L& ubi-
lidad de estbe torde abaltide o inclinado es:

- facilitar el centrado de las aletas, sfiadiendo
gu accidn al centrado provorcionado por el orificio cen -
tral;

- regular la separacidn de las alebas con mis
precisibn, grecias a la elasticidad segln el eje del con -
ducto, obtenida por el hecho de la Iflexibilidad de estos
bordes inclinados alrecedor de su linea de doblado;

- obtener un apilamiento geoméirico correcto en
el gue las tolerancias de reslizacidn son absorbidas auto-
miticanente por la elasticidad de estos bordes inclinzdos
alrededor Ge su lirea de doTladoj

- por este medio permitir, como se ha iundicado
anteriormente, el empleo de una soldadura flulda que actta

por capilaridad pars asegurar la estangueidad de los con -

Ut

ductos ¥ la solidez del dispositivo aerotérmico.

81 procedimiento de montaje es el sigulente:
e,

Las aletas gon apiladas unas sobre otras con wng

-5 -
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cierta presibn, estando determinada la sensracidn, pow w:ia
varte, por el Angulo de los cuellos gue iormen log confuc-
tos con gu eje v, por otra vsrte, por ls elasticidad de los
bordes laterales inclinados. Estas u191, s se nanbienen en-
sambladas por una armadura ligers congtituida bien seat
le,- por Gos chapas laterales (colocales en T,

] d

v, por ejemwlo) v replegadas por dos extremideles. usta

-1

.,

chapa puede ser recupersla evenbtualmente despuds ¢e la sol

o2

dadura, o puede gervir de sovorte de fijacidn sotre el ve-

1o
el

hiculo;
2¢.~ por sujecibn del pacuete medisnte vuo 0 Va
rios hilos metidlicos; '

3¢ .~ por ajuste sobre un tubo inoxidable inte -

rior &l conducto central y de difmetro claramente mis pe-

pleacldn de cobre, la cual:

- vrocura una buena resistencis mecdnica v &
la corrosidn, no necesite decavado Tinal y rermits la vez
lizacibn de un sesundo Tluis nara efeciuer retocucs o re—

raracicres. La geldedura se facilita »or lo sevaracidn

s, 4 - -
nmég we-vier de lag slebas oue vermite cue lo solGadnra

14

-~ evita la realizacidn e ung 1 1otecc’on inte -
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geteriorarlo ni perjudicar su
cuir el contorno ¢e una csrroceria;

- la vproteccidn exterior puele geor reglizalsn con
ointura 2l temple soplando entre las alebtes en el curso del
secado para eliminar los vapores de disolvente.

Ia forma de las aletas puele ser complotads me -
diante:

12.~ un recortado £ de las eggulnas de maticra
gue Se prepare una ranura en la que serd Gepositado un cor
abén de masilla 9 (figura 4) en el momento del moutzje en
el compartiniento correspondiente sobre la pared de carrg
ceria 10, y Gestindlo a realizar la ectangueidad por un
medio sinple y eficaz, Bl digpositivo gerotérmico es maln
tenido entonces sobre la vrared 10 por medio de pletiias

le gujecidén 11, pasando el aire que viene del exterioxr

()

nor los orificios situados Cetras del capbd del motor, a
través del disnositivo merotérmico al interior de la ca~
rroceris siguiendo la éireccidn €-6.

2¢.~ protuberanciag o cavidades pars apyrovechar
el efecto e punta sobre el paso del aire y mejorar el
rendiniento (el dispositivo aerotérmico.

50.- tabiques u obstéculos Gispuestos en el in-
terior Gel tubo central destinados a crear torbelliwmos ¥
excesos Ge velocidad cerca de las paredes en el liguido
gue circuls por el tubo.

Bete obsticulo puede estar constituido vertajo~
sapente, nor un segundo tubo intreducido en el conducto
ceutral, el cual para vp mismo caudal de Tlhide lo hace
circular a una velocidad més grande a lo largo de las pg

redes y aumenta el rendimiento del radiador; este tubo in

-7 -
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terior puede servir bambién de camblador con un segw&giju-
f16ido wbtilizacdo, por ejemplo, para la refrigeracidn.

iguras 5 a . Se trata

=

Se exeminarin ahora las
Gde substraer los conductos tubulares del conjunto de con-

ductos tubulares al efecto desfavorable de lag canas 11 -

w

aites de espesores demasiato imvortanies. Begle fendirowno

ge deduce de mawvera esquenitica de la figura 5 sobre la
cual se han renresentado los borvdes de atague de tres pla

cag 0 aletas 1 ow

de

o]

comienzen junto a las eristas 12 de es
tos boxdes de ataque, lag capas linite 13 comprendides exn
tre log trazos discontinuos 14 y la superficie de lag ale_
tas avarccen cuando el gas circula evtre lag al-tag a una
cieria velocidad en el sentido de la flecha €.

Uno de los fines de lé invencidn es subshraer
el conducto tubular o el conjunto de contGuctog tubulares
al efecto desfavorable de las cavas limites gracias a la

4

dignosicion siguiente:
Ias aletas o placas 1 del radiador renrecents -
das en las figuras € ¥ T, sor cuadradas ¥y prescrtan un
cordreto descentraée en dirveccidn o los bordes de ctaque

15 de las aletas. Beste cornducto esth comstituido por

E_J

w

o
bordes eubutidos en los orificios 2, bordes embutitos ajus
tados uios con otros. Los bordsg opuestos 4 de lag aletas

estin anlicados unos coutra otros. Bl augu]o de log bhore

des erbutidos y de log bordes opuestos 4 exteriores se
elige de tal modo que subsista un espacio srire lag par-

tes de eleta no plegadas. El radizdor se mantiene sobre
una pared perforads 10 por medio de pletinas 11, silerdo
inpulsado el gag con ayuca de un dispositivo no represen

tado g *trovéds Azl radiador an ol sentido de las flectag

-8 -
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6. Tas juntas § aseguran la estanqueidad entre ¢l radiador,
la pletina 11 ¥y la pared 10.

Tas dimengiones aproximadas del radisdor repre=-
centado a titulo de ejemplo son 40 x 40 mm para las dlacas,
1,20 mo pars el didmetro del conducto tubular. Bl espacio
libre pera el paso de ges snire las places es de 1 mm apro
ximadamente.

De una maners general la posicidn més favorsble
del conducto o del conjunto de conductos esgtd situada
aguags arriba y depende egencialmente de la naturaleza de
la circulacién y, por lo tanto, del nimero de Reynold que
Gebe permanecer por debajo de su valor critico.

las alebas pueden ser lisas o, como he gido re-
presentado, gofredas y presentar saliestes o ranuras orlen
tadag transversalmente con relacidn al seutido 6 del gas.
Bste gofrado o ranurado segln la invencidn provoca una
anulacidén de la cana limite sobre las partes hajas v de-
tréds de estas en lag tonas 16 (Tigura o).

Es evidente que la excentricidad 621 conducto o
del conjunto de conductos y el gofrado o ranvrado pueden

a4

ser utilizados sepsradamante 0 en asociacidn.

Se examinarén shora las realizZaciones de lag Ti
gurag ©, 10 y 11.

Bn el cago de la figura 9, se vé que el radia -
dor preserta treg confuctos tubulares dispuestos en tri -
bugulo 2, 21,22, estando fijadas las embocaduras 17, 18
sobre las extremidades del radiador. HBste (ltimo es del
tipo de aletas 1 con bordeg inclinados 4 gue llegan a es-

tar en coubtacto unos con otros (véase la figura 10) como

se ha degscrito en lo gue anbecede.
-9 -10-
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Lo embocadura 17 forma, en la reslizs
a titulo de ejennlo, una caja ¢e llegada de agua nor la
conexidn 19 y la cérara de vilvuls 20 pars comunicar la
conexidn 19 con los conductos del radiador; estando go-
bernada la vilvula giratoria 20 por el vistago 21. .a
conexidn 18 estd representada aqui con un codo 22 para
la salida de agua del raciador.

Bn la figura 10 estd representado wn modo Ge i
jecidn de las embocaduras, dado a titvlo de ejemplo. Ta

ey

enbocadnre 17 presenta un reborde 22 gue se anoya nor in

"]

termedio de la junta 23 sobre la extremidad del radiador,

]

fijacibn se obtierne mediante los tornillos wara chiana

L

[

24 cuya cabeza rspoea sobre el veborde 22 7 cue se fijan
en las alebas 1.

La combinzeidn de los tubog y de las cajas de

C}

rua en el caso (e elementos de placas multitubulares,

o
R

o

iza de narvera gne se obbanga 2 la vez la xelor

]
)
1~

& real

cirenlacidn po

m

ible ¢el aire tresuvsversslmeute slyefedow

¢e log tubos, con vistas a un rendimievio de inbercartbio
tirmico favoratle graciszs o wna disvogicidn de log ep: ot

cios Je lag »lacas cue Forman log tubes, en tridngulo,
en arco de circulo o secfin cu wlounier otra foxms coronipe

Ca, o ¢us permita la instalacibn en la caja Ce ames ter

ninal Ge una valvuls de tipo gencillo, er &i coroneliin,
como s2@ ha CGegerivo arriba.

Bsta vélvnla podris ser elegide venbajosonente,
por ejemplo, del Tivo Ce vidrio o placa siratoric 23 (fi-

eure 11) gue viere a cerrar succgivamente los oriiieios

¢el pego del f1hido, proporeionsndo una regulaciln wosi-
tiva del celontoniento con tanbre —ogicioncs [2fs van) co
) , . )

- 11 -
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mo orificios haya en las placas, mas eficas qu
cidn mediante lg vAlvula giratoria ordinaria que cierra
nis o wenos un paso fnico.

Bl vidrio o placa 25 estard montado en la caja
6e agua enfrente de la vprimera placa del radiazdor previég

dose las junbtas de estanqueidad necesarias para el despla

. zaniento de la placa que estd represertada en ls figura

11 con trazos continuos en la posicibn de paso abierto y
en trazos de punto y reya en la posicidén de clerre comple
to de los orificios del radiador.

ge puede prever igualmente la adicibn de cajas
de zgue segln la disposicidn arriba indicada, que sirvan
simultdneemente un nbmero cualcuiera de elementos mono o
rultitubulares.

Ta presente solicitud gue corresponde a lz pre-
sentada en yrancia, con fechesl8 de Enero de 1964, bajo
el Ne P.V., 960,807, 5 de marzo de 1964, bajo el ne PY
966.241 y 50 de Diciembre de 1964, bajo el n¢ PV 475, se
acoge a 1os beneficios del articulo 51 del vigente Esta-

tuto gobre Propiedad Industrial.,

~-NO0TA -

Los punios de invencidn propia y nueva que se
Pregentan para gue sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VBINTE aflos, son
los siguientes:

1.~ Perfecciopamientos en los radiadores tubula

- 12 -
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) et

o

3¢ de aletas constituidos por placas con uno o varios ori-

ficios de bordes embutidos, apilcdas unas sokre otras rara
Tormar conductos de aletas, consigltentes en prever sobre
dos bordes opuestos de 1z placa de Lorms rectansular o cug
érade, la inclinacidn de esbtos bordes seghn un Ansulo con-
venientensnte determinado que permite fazcilitar el ceutra-—
do de lag sletag afiadierdo su accidn al centrado proporeio
nado wor los ovificlos, y formar sobre esgtos bordes un la-
do extberior cerrado.

2.~ Perfeccionamientos sezln el vunto 1, carac-

-d

terizados por a) el recorte de las esquinas Ge las ale -

tes para proporcionar rasuras er las cuales serd Gerosita
dc un cordidn dz nmasilla en el momento del momwtare eun el

comparviniento corresvondiente de la carroceria para rea-
lizar la estanqueidad; b) la disposicidén de un tubo inte~

rior que forma okstdculo para crear torbellinos y excesos

e velocidad.

« Yerfeccionamientos segln el vunto 1, carac-

A&}

terize¢os porque a) el conducto tubular o el conjunto de
conductos tubulares estd descentrado con velacidn al cen-
tro de las placas en la dirececidn de aguas arriba del Ilu
jo de gas; b) el espacio libre entre las placas es Ce 1
mm aprovimadamerte; ¢) la superficie de una cars de nlaca
es avroxinadamente izumal a cinco veces la seccidn del con
ducto tubular o del conjunto de conductos tubuleres; @)
las partes de cada placa que no estdn en contacto con las
placag vecinas presentan un gofrado cuyos salievntes estin
orientados trasusversalmente con relacién 2l sentido pre -
vigto »are el paso Ge gag entre las sletec.

b= cerfeccionanianton ool Jog Tvnien 3, 006 It

- 1% -
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carectorizados porqgre estin mortadas las embocaduras deémén
tables en los extremos del radisdor, nressntindose esias oum
tocacurag e forma de cajas de agua y puGiento servir de co
nexidn de conductos, de comexiones de purgs, 6e conexiones
de vilvulas y para cuzlguier otro uso sniopiadol

5.~ Perfeccionamientos segln el punto 1, caradtg
rizazdos Dor a) una realizacidn de véilvuly de regulacidn me-
Ciante nlaca giratoria gue puede obturar sucegivamente log
diferentes oriiiciog de paso del £10ido, b) la fijacidn de
1: o enbhocaturas sobre el racliador por medio de tornillos
con cabeza en lag placas o aletss del racdiador,

6.~ Ferfeccionamientos en los radisdores tubula~-

de aletas.

b
o
@

Tal y como se ha Cescrito en la Hemoris que an -
tecode, rorresertado en los ditujos que se acompaiian y pa-
ra log Fines qgue ge han esrecificado.

1a pregente Memoria consta de catorce hojas, es-
critas a mécuina por una sola caers.

ad i
Malx d’ﬁ 6

PPR.
- 14 -
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