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DESCRIPCION
relativa a la solicitud de patente de invencidn industrial que

tiene por titulo:
"Wétodo y aparato para imprimir una hoja simultaneamente
en sus dos caras",

a nombre de: QUALTIERO GIORI

E
! ______
= En todos los métodos de impresién calcogréfica o talla-
dulce anteriores, el papel u otro material similar apropiado, a im-
primir, es conVencionalmente empujado en forma de hojas, continuas
o no, por medio de un cilindro llamado cilindro de presién, provie-
to de una superficie exterior eldstica, contra la correspondiente
plancha de impresidn y/o cilindro grabado, entintado, mientras la
tinta que se encuentra en las ranuras de la plancha de impresidn
‘y/o del cilindro grabado es sacade y transferida al material a im-
primir. El valor requerido de la compresidn se elige de acuerdo con
la profundidad de las renuras grabadas y, por tanto, de acuerdo con
la cantidad de tinta que ha de ser transferida desde dichas ranuras,
y ésta define a su vez la fineza de la imagen impresa.

La impresidn calcogridfica o talla-dulce permite realizar

'ilustraciones e impresiones tipogrdficas muy intrincadas en uno o

més colores, las cuales ilustraciones e impresiongs tipograficas
ipueden ser reproducidas con precisidn eﬁ impresos sucesivos. Empew
Ero, dado que egte procedimiento es el mids cogtoso, el mids diffeil
%y también el mds lento de todos los métodos de impresién conocidos,

ise lo usa generalmente sélo para impresos de muy alta calidad, pre-

1

Am}ferentemente para valores y billetes de banco, gque deben satisfacer

!

J s
{exigencias muy severas, principalmente como una garantia contra
{falsificaciones.

Dado que el papel usado pars valores y billetes de banco
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debe ser muy resistente y firme y ftener por tanito una superficis

superior comparativamente dura, es necesaric empujar el papel con

__ presién elevada durante su impresidén conira la plancha de impre-

sidn y/o el cilindro grabado, a fin de obtener una transferencia
perfedia de la tinta, desde las ranuras grabadas. Por ello es ne-

cesario que el cilindro de presidn, gque rueda sobre la plancha de

impresidn y/o el cilindro grabado, sez empujado con presidn ajus~

table contra la plancha de impresidn y/o ¢ilindre grabado. Como

i ya s dijera, dicho cilindro de presidn estd provisto en su super—
;ficie cilfndrica exterior, de un material el&stico tal como cartéh,
§lona engomada, corcho, fieltro o cualguier otro material apropiado,
%que es empujado con deformacidn eldstica mis o menos intensa contra
zel papel que se desplaza entre el cilindro de presidn y la plancha
%da impresidn y/o el cilindro grabado.

z Los cilindros de presidn usados hasta ahora exclusiva-
émente para obtener la presidén impresora necesaria, tienen el in-
zconveniente de imprimir 8lo un lado del papel durante el pasc de
%éste por la prensa impresora. Si, como en el cago de valores ¥ bi-
élletas de banco, ambos lados de la hoja de papel deben ser impresos,
ihay que efeotuzr una segunda impresidén despuds de secar la tinta en
;el primer lado impreso, y es necesario dar vuelta al papel durante
ésu segunda ovasada por la prensa. Lato alarga el tiempo de la impre-
;sién del material por huecograbado en ambos lados, por lo cual este

iprocedimiento es mds costoso todavia cuando es aplicado a ambos
)

‘lados del papel.

La presente invencidén tiene por finalidad subsanar este

inconveniente de la impresidn calcogrdfica o talla-dulce, tal como

‘actualmente se conoce, y provee un método que permite imprimir si~

‘mul t4neamente ambos lados de una hoja de papel, continua o no, de

jcualquier material apropiado, en uno o mis colores.

i
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A Tin de resolver esbe problema, el método de la pre-
sente invencidn emplea dos cilindros que tienen ejes geométricos

paralelos y que se enfrentan, dichos c¢ilindros estando provistos

cada cual de al menos un sector que lleva una plancha de impre-
sidén, o de un forro grabado, y estando empuja&os uno contra otro
bajo presidn ajustable, mientras el material a imprimir se hace
avanzar entre los cilindros en estado comprimido para la impre-
£ién simultédnea de sus dos lados.

Cuando el papel a2 imprimir tiene, en razdn de su compo-
sleibn real, suficiente elasticidad, esta elasticidad es suf'icien~
te para obtener durante la impresidn la presién elédstica iaqueridal
entre la superficie exterior del papel y la plancha rigida de im-
presidn o el forro rigido del cilindro; hasta abora se consideraba
que esta presidn se podia obtener solamente al imprimir un sole
lado mediznte un cilindro de presidn que tenfa una superficie ex—
terior eléstica.

.En cambio, si el papel o material a imprimir es duro o
muy delgado y, por tanto, su elasticidad es insuficiente, el pre-
sente método mejorado es realizado en una disposicidén en la cual
por lo menos uno de los dos cilindros, que tienen ejes geom&tri-
cos paralelos y que se enfrentan, estd provisto de medios eldsti-
cog que aseguran la elasticidad de su plancha de-impresién o forro
grabado con respecto 2 la placa de impresidn o forro grabade de
otro cilindro.

BEsta elasticidad puede ser obtenida, por ejemplo, con~
firiendo a la plancha de impresidn o al forro grabado, de por lo
menos uno de los dos cilindros, elasticidad con respecto al eje
geom8trico del cilindro.

Para tai fin es conveniente insertar debajo de dicha

plancha de impresidn y/o c¢ilindro grabado una capa de un material
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eldsticamente cedente que puede ser fieltro, goma, cartdn, corcho
o cualquier material sintético que tenga propiedades eldsiicas.

En el caso de cilindros provistos de un forro grabado,
es posible obtener la elasticidad deseada, fijando al menos uno
de los dos cilindros en su eje portador mediante resortes de ac-
cidén radial.

Finalmente, de acusrdo con olra particularidad de la
invencidn, por lo menos uno de los ejes portadores de los cilin-
dros, que de todos modos son capaces de moverse perpendicularmente
con respecto a2l eje geomdirico longitudinal del eje de modo de
ajustar la presidn aplicada y por tanto deben ser sometidos a una
presibén correspondiente, puede ser puesio bajo la accidén de un es~
fuerzo eldstico debido a lo cual el cilindro del caso y su eje
estdn entonces montados el&sticamente con respecto al otro cilin-
dro.

Estas mejoras son tales que el papel desempefiado por el
¢ilindro de presién usado hasta zhora para la impresidén calcogri-
fica en un solo lado, es ahora desempefiado por al menos un eilin-
dro que lleva las planchags de impresidn o el forro grabadoe, a fin
de obtener una compresidén eldstica perfecia. Dado que la compre-
sidn ejercida sobre el papel es distribuida evidentemente sobre
ambos lados del papel, quedan satisfechas las condiciones necesa-
rias para la impresidn simulténea de ambos lados del papel.

La siguiente descripcidn detallada facilitard la inter—
pretacidn de los medios para llevar a la prictica la invencidnj
dicha descripcidén se ofrece con referencia a los grificos adjunios
en los cuales:

La figura 1 es una vista diagramitica, desde arriba,
Ilustrando las superficies terminales de dos cilindros que llevan

las planchags de impresidn; se hgn quitado todas las demds dispo-
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siciones conocidag para la impresidn calcogréfica o talla-dulce;

La figura 2 es una vista diagramitica en corte transver—
sal por dos cilindros,cada uno de los cusles estd provisto de un
forro grabados

La figura 3 es una vista diagramitica de una prensa ro-
tativa, capaz de imprimir en un solo color ambos lados de hojas,
en agociacidn con cilindros limpiadores.

La figura 4 es una vigte diagramitica de una prensa,
similar a la ilustrada en la figura 3, incorporando limpiadores
convencionales para quitar la tinta de la superficie exterior de
las planchas de impresidn o del forro grabado.

Haciendo ahora referencia a la figura 1, los dos cilin-
dros 1 y 2, cuyos ejes geométricos son paralelos y que se enfren-
tan, y que son capaces de girar sobre sus ejes geométricos, se
ilustran respectivamente en 7 y 8. Cada uno de los cilindros ¥ ¥
2 esti subdividido en cuatro sectores periféricos que llevan las
placag de impresidn 3 y 4 respectivamente. Los dos cilindros giran
a la misma velocidad periférica en direccidn de las flechas, es
decir, en direcciones opuestas, de modo que las superficies peri-
féricas de los cilindros se mueven, en su 4rea de contacto, en la
misma direccidn. Entre los cilindros el material a imprimir en
ambos lados, por lo general papel, no representado, se introduce
en forma de hoja continua u hojas separadas.

A fin de obtener una compresidn suficiente del papel a
imprimir, los dos cilindros son empujados uno contra otro con pre-
gidn ajustable por medios en sf conocidos, que no se representan.

Si la elasticidad del papel mismo es insuficiente para
obtener una buena presidn eléstica, esta elasticidad necesaria se
obtiene en el ejemplo ilustrado en la figura 1 colocando, de acuer-

do con la invencidn, las planchas de impresién 3 y 4 sobre una ca-
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pa de material eldstico 5 y/o 6. Esta capa portadora, que puede

tener, por ejemplc, un espesor entre 1 y 5 mm, segin la presién

requerida, estd constituida, por ejemplo, de gieltro, corcho,

goma o carténa; tal capa permite colocar las planchas de impresidn
rigidas de una manera elistica apropiada sobrs el cilindro.

De acuerdo con una modificacién que no se ilustra, so-
lamente uno de los dos cilindros 1 y 2 se provee de una capa elis-
tica, y es obvio que también en egte caso la presién es distribui-
da de manera parejsa sobre ambos lados del papel.

A fin de impedir una aplicécién demasiado brusca de la
compresidn en el momento en que dos planchas de impresién 3 y 4,
en forma de sector, llevadas por los cilindros correspondientes,
entran en contacto muto, los bordes de entrada 3a y 4a de las
planchas de impresidén en ambos cilindros tienen un bisel corres-
pondiente. Debido a la presencia de esta inclinacidén orientada
hacia adentro, la cual inclinacién puede ser convenientemente
curva ¥y confﬁndirse gradualnente con la periferia'de la placa
provista de ranuras grabadas, se obtiene una aplicacidn suave de
la presién en respuesta al contacto entre las planchas de impresidr
cooperantes y el papel a imprimir. Una disposicidén similar puede
ser emplesada también en los bordes de salida 3b y 4b de las plan-
chas de impresidn para evitar una cesacidn repentina de la presidn
ejercida en los exbtremos de salida de las planchas de impresidn.

La figura 2 ilusirg diagramiticamente dos cilindros 10

v 11, capaces de girar sobre sus ejes geonStricos respectivos 12

. w13, A fin de obtener una compresidn eldstica, el casco cilindri-

co rigido estd suspendido radialmente alrededor del eje portador
del cilindro mediante resortes 16 y 17 de accidn radial. Esto
ofrece la posibilidad de mover radialmente y hacia afuera el casco

¢ilindrico de cualguiera de los dos cilindros, como una unidad con
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respecto a su sje 12 o 13, en una medida que depende de la elasti-
cidad del resorte, en alejamiento con respecto al cilindro coope=-

N

ranta.

Asi, mientras que los dos ¢ilindros tienen, en el caso
ilustrado en la figura 2, permanentemente un difmetro 4 constante,
ol empaciado zl entre el caso del cilindro, en sl &rea de contacto
con el otro cilindro, y el eje del cilindro es siempre un poco mis
corto que la distancia r2 entre el &rea periférica diametralmente
opuesta del mismo casco de cilindro y el eje cooperante del cilindrc
El espaciado entre los ejes 12 y 13 de log dos cilindros es asi al-
gin tanto menor que la suma de los radios de los cilindros conside—
rados en su estado libre. Por tanto, sea cual Fuere la posicidén de
un cilindro, los resortes 16 y 17 que actian radialmente sobre el
casco del cilindro en direccién hacia el otro cilindro, estén some-
tidos a compresidén, mientras que los resortes alejados de dicho
otro ¢ilindro estén sometidos 2 una expansidn correspondiente.

De acuerdo con una modificacidn que no se representa,
es también posible colocar el éasco grabado de los cilindros 10 y
11 sobre una capa elistica distribuida sobre la periferia interior
del casco exterior que forma el forro grabado, de modo que el cas-
co rigido del cilindro sea elésticamente movidble sobre esta capa
con respecto al eje del cilindro.

La figura 3 ilustra diagramiticamente una prensa impre-
sora rotativa, disefiada de acuerdo con la invencién para imprimir
ambos lados de una hoja de papel con impresidn calcogrifica mono-
croma. En este caso, los cilindros 1 y 2 son eilindros portadores -
de planchas, provistos de cuatro planchas de impresibén grabadas 3
¥ 4, en forma de sector, de una manera similar a la ilustrada en la
Tigura 1, con intérposicién, si asl me desea, de una capa eldstica

que no se representa.
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Desde una pila convencional de hojas 21, el papel a im-
primir en anmbos lados se hace avanzar sobre la mesa de alimentacidn
22 y es agarrado por el elemento agarrador oscilante 23 para ser
colocado sobre el cilindro inferior 1, portader de planchas de im—
presidn, y ser guiado entre 8sfe y el cilindro superior 2, poriador
de planchas de impresidn. Las planchas de impresidén 3 y 4 en los
dos cilindros son sometidas de manera convencional a la bien cono-
cida operacién de limpieza, después gue han sido entintadas por
los medios de entintar 27.

El sisfema limpiador ilustrado en este ejemplo comprende
los cilindros limpiadores 28 y 29 y estéd disefiado de modo de quitar
parfectamente cualquier tinte superflua de las &reas no grabadas de

la superfiocie superior de laa planchas, mientras la tinfa es empuja-

; da enérgicamente a las ranuras grabadas de modo de eliminar todo

efecto indeseade de salpicadura cuande las secciones del papel en—
tran en contaclto con el interior de dichas ranuras grabadas.

El sistema limpiador preliminar 28 estd convenientemente
provigto de un sistema receptor de la tinta, que permite recuperar
la valiosa tinta de imp?imir.

Las hojas impresas en ambos lados son descargadas de la

periferia del cilindro inferior 1,por via del sistema de cadena de

. descarga que agarra las hojas de papel y las ftransporta a la mesa

! de salida 26.

En lugar de la impresién monocrome ilustrada, es eviden—
temente posible imprimir uno o ambos lados de las hojas con impre-
sidn policromaz. En particular, es posible realizar simulifneamente
una impresidn policroma en un lado y una impresidn monocroma en el
otro lado de la hoja.

La disposicidn ilustrada diagramiticamente en la figura

4, para la presente impresidn calcogrifica mejorada, comprende tam—'
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bién dos cilindros 30 y 31, que'pueden ger cilindros portadores
de placas, provistos de planchas de impresién en forma de sector
como las ilugtradas en la figura 3, o bien es posible emplear ci-
lindros que llevan un forro grabado. La hoja de papel, coniinua o
no, que haide ser impresa, es alimentada, como en el caso anierior,
por sobre una mesa de alimentacidn 32 y un sistema agarrador osci~
lante 33 a la periferia del cilindro inferior 30 y es entonces em=
pujada bajo una compresidén adecuada a la pasada entre los dos ci-
lindros de modo de poder efectuar la impresién simulténea en: ambos
lados, ¥y, finalmenie el papel es transportadsc por un sistema de
dewcarga a cadena 34, capaz de sujetar el papel, a una mesa de sa-
lida no representada.

En contraste con 8l sistema limpiador que coopera con
los cilindros ilustrados en la figura 3, en el caso de la figura 4,

la frotacidn es sfectuada por la banda usual de papsl, tela u otro

! material limpiador apropiado. Estos limpiadores son desenrollados

de rodillos alimentadores, sobre barras limpiadoras 36a, 36b y 36¢,
que los empujan contra la superficie exterior de la placa a limplaer,
despuds de lo cual dichos limpiadores o bandas son enrollados en
rodillos de recepcidn. Dichos redillos de alimentacidén y recepcidn
se identifican de una manera general con las referencias numéricas
36. También en este caso, sistemas de entintar 35 entintan las
planchas de impresién o los forros grabados de los cilindros.

Fn ambas formas de realizacidn ilustradas en las figuras
3y 4, y a fin de aumentar segin se requiera la presién eléstica

ejercida en razén de la elasticidad menor o mayor del papel, es po-

! gible emplear cualquiera de las operaciones de la invencidn ya des—

criptas con respecto 2 las figuras 1 y 2, en el caso de un cilindro
portador de planchas de impresidn y de un cilindro portador de un

forro grabado. Adem#s, la invencién provee por lo menos un eje de
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cilindro que es movible perpendicularmente a su direccidn longitu-

dinal, de modo de poder ajustar la presidn ejercida sobre el mismo,

¥ que debe ser sometido & la presidn necesaria, el cual eje estd

— sometido a una fuerza elistica de modo que la unidad, que incluye

ol cilindro y su eje, puede ser empujada eldsticamente contra el

otro cilindro.

) método de acuerdo con la invencidn permite por vez

lo que abarata la impresién y economiza también un tiempo substan-
i

{ cial en comparacidn con las dos pasadas del papel por la prensa
impresora, gque se requerlan hasta ahora.

(Siguen las reivindicaciones)

primera efectuar impresiones calcogrdficas o talla-dulce monocromas

i 0 policromas simulténeamente en ambos lados del material a imprimir,



5.

10.

15.

20,

250

-11 -

REIVINDICACIONES

Habiendo asf especialmente descripto y determinado la
naturaleza del presente invento y la forma en que el mismo puede
ser llevado a la préctica, se declara reivindicar como de propie—~
dad y derscho exclusivost

1. Un método de producir hojas continmas y separadas,
impresas en ambos lados en una prensa impresora de impresidn cal-~
cogréfica o italla—-dulce monocroma o policroma; caracterizado por-
que dos cilindros que tienen ejes geomdtricos paralelos, que se
enfrentan y que estén provisios cada cual de por lo menos un
gsector que lleva una plancha de impresién, o bien de un forro gra-
bado, son empujados uno contra otro bajo presidén ajustable, el
material & imprimir siendo guiado bajo presibén entre dichos ¢i-
lindros de modo de asegurar la impresidn simulidnea en ambos
lados de dicho material.

2. Una disposicién para la realizacidén del método de
acuerdo con la relvindicacidén 1, caracterizada porque al menos
uno de los dos cilindros que tienen ejes geomdtricos paralelos
y que se enfrentan estd provisto de medios eldsticos que propor-
cionan elasticidad a las planchas de impresidn o al rorro grabado
con respecto a las planchas de impresidn o al forro grabado del
otro cilindro.

3. Una disposicién de acuerdo con lo reivindicado en
la reivindicacidn 2, caracterizada porque las planchas de impre-
6ién o el forro grabado en por lo menos uno de los cilindros estén
soporiadas elésticamente con respecto al ejs de cilindro correspon
diente.

4. Una disposicidn de aouerdo con lo reivindicado en la
reivindicacién 3, caracterizada porque los medios elfsticos estén

constituidos por una capa eldstica de material que se extiende
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debajo de la plancha de impresidén o del forro grabado.
‘5. Una disposicién de acuerdo con la reivindicacién 3,

del tipo que comprende cilindros que llevan un forro grabado,

—- caracterizada porque al menos uno de los forros de cilindro estd

soporiado con respecto al eje del cilindro por resories de accidn
radial.

6. Una disposicidén de acuerdo con lo reivindicado en la
reivindicacién 2, caracterizada vorque el eje de por lo menos uno
de los cilindros, que es capaz de correrse perpendicularmente con
respecto a2 su direccién longitudinal, se encuentra bajo la accidn
de una fuerza eléstica.

T« Una disposicién de acuerdo con lo reivindicado en la
i reivindicacién 2, del tipo que comprende cilindros que llevan

planchas de impresién, caracterizada porque los bordes de entrada

y de salida de cada plancha de impresibn en forma de sector estén

ibiselados, de modo que en respussta al contacto entre las dos

{

]planchas de impresidén coopsrantes llevadas por los dos cilindros
{ se obtiene wn aumento gradual de la presidn, y de manera similar

! g2 obtiene una scltura grfdusl de dicha presidén al término de este

i
icontacto entre dichas play

ifréfica o talla-dulce monocnoma o

H

é’
%bos lados de una hoja de mateyial,

‘dos en éstos.
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