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PATENTE
DB
INPRODUCCION

a favor de Don Luls TRIBS BONJOCH, de nacionalidad espa-
fiola, residente en Barcelona, calle Inmaculada, 47, por

YPROCEDILILANLO PARA L4 PABRICACION IE CABLES COAXIALES".

MEWORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo pro-
cedimiento para la fabricacién de cables coaxiales para
le transmisidén de corrientes eléctricas de frecuencia muy
elevada.

5. Conductores de esta iHuraleza son aplicables,
por ejemplo, para conexiones de bajada de antena para
receptores que trabajen en frecuencias uuy elevadas y
ultraelevadas, conoclidas respectivemente con las denomi=-
nacliones de bandas VHF y UHF, incluso en el caso de co=

10. nexiones de gran longitud y que comprenden tramos subte-
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Para estas finalldades se ha venido ubilizando

rrdneos. .

procediuientos diversos, aunque no ha sido posible conse-
gulr, hasta la fecha, unas condiciones y caracteristicas
eléciricas y mecdnicas Que hagan los cables obtenidos,ade-
cuados para la exbtensa geame de circunstanciss que se pre-
sentan en el tendido de lineas de la naturaleza indicada
anteriormente.

En vista de estos antecedentes, la preseunte in-
vencidén tiene por objeto un nuevo procedimiento para la
fabricacidn de cables cosxiasles para la trensmisidn de
corrientes eléctricas muy débiles y de frecuencias del or-
den de las empleadas en las aplicaciones descritas, en los

cuales se reune todas las caracteristicas .ue son esencla=-

.les en orden o obbener un bvuen rendimlento de transuisidne

. De acuerdo con el presente procedlisiento se par-
te de un dnime coaducltora formada por uno o varios hilos
netélicos, por ejemplo de cobre y que pueden ser, eventual-
nents, cableados de acuerdo con cualquiera de las técnicas
usuales y que estdn destinados a foruar el conductor cen=-
tral del cableo

Bl conductor central formado de esta meneras es
hecho pasar a través de la nilera de una méquina extruso-
ra, medliante la cual se le agplica un recubrimisnto concén-
trico de material aislante espumado o s6lido de baja cons-
tante dleléctriea, por ejemplo polietileuno celular gue
perwite alcanzar valores de alrededor de 1,5 segin su ca~
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ste recubrimiento, yue ha de ser realizado
en forma totalmente concéuitrica, sirve de base para la
aplicacién del segundo counductor del cable, lo cual es
llevado & cabo trenzando o cableando sobre su superficie,
una serie de hilos metdlicos, por ejemplo cobre, de ror-
we (ue se obbenga una coberﬁura;del orden del 80-90 % y
con una presifn en consonancia con las carscteristicas
del matdrial aislainte subyacente.

Como paso final se hace pasar el cable formado
de euts maners por otra hilera extrusora, de mayores di-
menglones gue lg anterior y mediante la que se aplica
sobre el blindaje formado en la operacidn anterior, una
coberturs de resinas vinflicas, por ejemplo cloruro de
polivinilo, que constituye la proteccidn y ailslamiento ex-
ternos del cable.

liediante el procedimiento descrivo resulta po~
sible obtener cables coaxiales con valores de impedancia
caracteristica y otras condiciones eldctricas, adecuadas
para lag aplicaciones previstas.

Serdn independientes del alcance de la invencién
los detalles accesorios y las caracteristicas auxiliares,
agl como los medios y aparatos utilizados para su puesta
en prdetica, por guedar todo ello comprendido dentro del

esplritu de las siguientes reivindicaciones.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la prese.te paten-
te de introduccién:

1. Procedimiento para la i-bricacidn de cables
coaxiales, caracterizado esenclialmente por el hecho de
hacer pasar un 4nima forumada por al menos un alambre con-
ductor a través de una hilera extrusors que aplica sobre
é1l un recubrimiento espumado o macizo aislante gue lo en=-
vuelve concénitricamente, aplicando luego, sobre la super—
ficie de egte recubrimieunto, un arroliauiento o vrenzado
de lilos conductores que forawan el blindaje del cable,so-
bre el gue se extruye, finslmente una cobertura fAe yresina
sintética vinilica, protectora y alslante.

2. Procedimiento para la fabricecidn de cables
coaxiales , de acuerdo, con la reivindicacidn 1, caracte-
rizedo esenclalmenve poxr el hecho de cablear los alambres
del aniua antes de hacerlos pasar por la ullera ae cxbtru-
gidn del aislante interno.

3¢ Procedimiento vara la fabricacidn de cables
coaxiales, de acuerdo con la reivindieacién'l, caractori~-
zade esenclalmente por el hecho de c¢ue el blindaje es aplie-
cado de forme gue sus hilos proporcionsn una coberturs del
orden dal 80-90 % con respecto de su superficie fotal.

4. Procediniento para la Tabricacidén de cables

coaxiales.

La presente memoria consgta de cinco hojas folia-



das eccritas a méquina por une sola cara.

Barcelona, 7 de enero de 1965,
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