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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

a favo r de Don Lu is TRIBO BONJOOH, de nacionalidad espa­

ñ o la , resid en te en Barcelona, c a l le  Inmaculada, 47 , por 

" PROCEDI!,XNNí'O PARA M  FABRICACION DE CAELES COAXIALES".

M O RIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un nuevo pro­

cedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de cab les c o a x ia le s  para 

l a  transm isión de co rrie n te s e lé c t r ic a s  de frecu en cia  muy 

elevada.

5. Conductores de e sta  ráu ra leza  son a p lic a b le s ,

por ejemplo, para conexiones de bajada de antena para 

receptores que trab a jen  en frecu en cias muy elevadas y  

u ltra e le v a d a s , conocidas respectivam ente con la s  denomi­

naciones de bandas VHF y UHF, in c lu so  en e l  caso de co- 

10 . nexiones de gran longitud  y que comprenden tramos subte-



5.

10 .

15.

20.

25 .

rráneos.

Para e sta s  fin a lid a d e s  se ha venido u tilizan d o  

procedim ientos d ive rso s, aunque no ha sido p o sib le  conse­

g u ir , h asta l a  fech a, unas condiciones y c a r a c te r ís t ic a s  

e lé c t r ic a s  y  mecánicas que hagan lo s  cab les obtenidos,ade­

cuados para l a  extensa gama de c ircu n stan c ias que se pre­

sentan en e l  tendido de l in e a s  de l a  n atu raleza  indicada 

anteriorm ente.

En v i s t a  de esto s  antecedentes, l a  presente in ­

vención t ie n e  por objeto un nuevo procedimiento para la  

fa b r ica c ió n  de cab les co a x ia le s  para l a  transm isión  de 

co rrie n te s  e lé c t r ic a s  muy d éb iles  y de fre cu en c ias del or­

den de la s  empleadas en la s  a p licac io n es d e s c r ita s , en lo s  

cuales se reúne todas la s  c a r a c te r ís t ic a s  .,_ue son esen cia- 

, le s  en orden a obtener un buen rendimiento de transm isión.

, De acuerdo con e l  presente procedimiento se par­

te  de un ánima conductora formada por uno o v a rio s  h ilo s  

m etálico s, por ejemplo de cobre y  que pueden s e r ,  eventual' 

mente, cableados de acuerdo con cualqu iera  de la s  té c n ica s  

usu ales y que están  destinados a formar e l  conductor cen­

t r a l  del cab le .

E l conductor cen tra l formado de e s ta  manera es 

hecho p asar a tra v é s  de l a  h i le r a  de una máquina extru so - 

r a , mediante l a  cual se le  a p lic a  un recubrim iento concén­

t r ic o  de m ateria l a is la n te  espumado o só lid o  de baja cons­

tante d ie lé c t r ic a , por ejemplo p o lie t ile n o  c e lu la r  que 

permite a lcan zar v a lo res  de alrededor de 1 , 5  segdn su ca­

lid a d .
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E ste recubrim iento, que na de se r  realizado

en forma totalmente concéntrica, s ir v e  de base para la  

a p lica c ió n  del segundo conductor del cab le , lo  cual es 

llevad o  a cabo trenzando o cableando sobre su s u p e r fic ie , 

5. una s e r ie  de h ilo s  m etálicos, por ejemplo cobre, de fo r ­

ma que se obtenga una cobertura del orden del 80-90 ^ y 

con una presión  en consonancia con la s  c a r a c te r ís t ic a s  

del m atária l a is la n te  subyacente.

Como paso f in a l  se hace pasar e l  cable formado 

10 . de e sta  manera por otra  h ile ra  extru so ra , de mayores d i­

mensiones que la  a n te rio r y mediante la  que se a p lic a  

sobre e l  b lin d aje  formado e n 'la  operación a n te rio r , una 

cobertura de re sin as  v in i l ic a s ,  por ejemplo cloruro de 

p o liv in i lo , que constituye l a  protección  y aislam iento ex- 

1 5 .  tem os del cab le .

Mediante e l  procedimiento describo re s u lta  po­

s ib le  obtener cables co ax ia le s  con va lo res de impedancia 

c a r a c te r ís t ic a  y otras condiciones e lé c t r ic a s ,  adecuadas 

para la s  ap licacio n es p re v is ta s .

20. Serán independientes del alcance de l a  invención

lo s  d e ta lle s  acceso rio s y  la s  c a r a c te r ís t ic a s  a u x il ia r e s ,  

a s í  como lo s  medios y aparatos u t iliz a d o s  para su puesta 

en p rá c tic a , por quedar todo e l lo  comprendido dentro del 

e s p ír itu  de la s  s ig u ien tes  re iv in d ica c io n e s .
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Se re iv in d ic a  cono objeto de l a  presente paten­

te  de introducción:

1 . Procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  de cab les 

c o a x ia le s , caracterizad o  esencialm ente por e l  hecho de

5. hacer pasar un ánima formada por a l  menos un alambre con­

ductor a tra v é s  de una h ile r a  extru sora  que aplica, sobre 

é l  un recubrim iento espumado o macizo a is la n te  que lo  en­

vuelve concéntricam ente, aplicando luego, sobre l a  super­

f i c i e  de este  recubrim iento, un arro llam iento  o trenzado 

fO. Re h ilo s  conductores que forman e l  b lin d aje  del c a b le ,so ­

bre e l  que se extru ye , finalm ente una cobertura de re sin a  

s in t é t ic a  v i n i l i c a ,  p rotectora  y a is la n te .

2 . Procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  de cab les 

c o a x ia le s  , de acuerdo, con l a  re iv in d ica c ió n  1 ,  ca ra c te -

15 . rizado esencialm ente por e l hecho de cab lear lo s  alambres

del anima antes de h acerlos pasar por l a  h i le r a  ue extru ­

sión  del a is la n te  in tern o .

3. Procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  de cables 

c o a x ia le s , de acuerdo con l a  re iv in d ica c ió n  1 ,  c a ra c te r i-  

20. zado esencialm ente por e l hecho de que e l  b lin d aje  es a p l i ­

cado de forma que sus h ilo s  proporcionan una cobertura del 

orden dal 80-90 % con respecto de su su p e rfic ie  t o t a l .

4 . Procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  de cables

c o a x ia le s .

La presente memoria consta de cinco hojas f o l i a -25.
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das e s c r ita s  a máquina por una so la  cara .

Barcelona, 7 de enero de 1965.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



