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Ta presente invencidn es wlativa o un procedimie nto gque permite

la fa;bricacx.ién facil y econdmica de juntas anulares armadas, del g&-
rero toried o no, de dimensiones y forma cwmlguicra, bajo demanda;se=
gl las necesidades y I1a ubilizacién corbempladas, partienio de uma
0 variam almas metdlicas rigidas, semi-rigidas o flexibles, talés com
mo hilos, trenzas o resortes dispucstos en unx maners flexible o semiw
flexible (caucho, masberia pldstical en tubo, cinta o revestidas por
ex’c:r.:'us:ién , de una longl tud sufleliemtemente grande, par que las jun=—
tas agl prep aradas anteriormente, pueian ser bobinadas o enrolladas
vy extraldas em €1 momento conveniemier, de una longitud adecuada,para.
soldar 0 ensamblar pox cualgnicr medio gpropiado y vulecanizaz y sol—
dar, Io primero ¢l alma mtdlica y Io segundo los extremos de cada
revestimiento, para formar las juntas armadgs dessadasie

Egte oroeedinisnto, particularmshte interesanmte, permite redwike
conside reblemente: el almoes namienfo de tales juntas: que son habituval-
mnte rexlizadas en sus dimensiones definitivase

Esbe proced iniento procurs. ademds la venbaja de poder utilizar
tubos, Iizos o estrimfos stgniard, de una contexpurs flexible o semi=
flexibley, én los que 13 o las almas metdlicas som introducidas, con ¢
sin juegos segln ¢l caso y el modp d6 utilizzcidne

Las juntag obtenidas son a la vez flexitles y resistentes, presidn=-
dose perfectamente @& presioncs antagonistas de todas direcciones, re-
llepando log defectos de mecanizado de las piezas a ensamblar de un
modo estanco.

Finalmenie, este proced imiento pexmite realizar un gran nimero de

proiuctos ind vstriales nuevos, de seceibn y forma cuvalguiera. (cimou—

laresy ovales, cuadradosr, rectangulares, en ocho, cteo.) con facctas

0 planos, lisos o estriadosy con rahuras, gergantas;, etc. que seran
puestos en evidncia en el curso de la descripa 8n siguiente, que da

algunos ejemlos de realizacidn, no Iimitxbivew, con referemeisz a. los

dibujos adjuntos, en Ios gues
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Ias Figee I & % muestran, ensceidn, la constitueidn dg\. diferentes

cw®e rpo; de jun;c&o

Ia ¥ige 4 ex la vistaen perspectiva.y parcialmente e secidn de
un cuerpe de juntw qre llevar una vaina de proteccidn del revestido,
rexlizada. por una cirrﬁa:;

Ias Figse 5 a:7 representan en scccibn diferentes ¢jemplos de aplie
caeidn de la juntig.

Iag Figse 8 & 10 muestran, tamb ierf en seccidn, variantes de reali-
zacibn del cusrpo de la juntae

Ing Figgo. 1T ¥y 12 son vistaw, en seccidn, de cwerpos & juntas con
dos glme metdlicas.

Ia Fige I3 ilustra. una variante ds realizacidn dg una junta conm al-
ma flexible (resorte de bucle) y su medio de unidn.

Ia Hige 14 muestra una junta Horica provista de un dispositive ex—
pandidor.

Iz fige 15 @s la vistx, en scceidn, de una junta con alma P'lexible
coinbiﬁada: con un dispositivo neumitico o hidrdnlico para aumentar la
accidn de estan ueidad por extensidn o combtraceidn de la junta: amada

Conforme a.la invencion, el procedimiento consiste en recubrir un
alma metdliea I (Figse L & 3) de una seccibnm y dimensidn apropiada a
la: usilizacidn con"sempla'den; por un tubo flexible o semi~flexible 2 =
2a_, 2b de caucho o materia plés‘cica:; igwmlmente G una seccidn y
dimensién apropiadas, pudienio el rccubrimiemio ser efectuado por
introdrecidn del alma metdlica eneltubo o bien, por extrusidn por
medio de una hilerr del tipo conocido, rudiendo también €l recubri-
miento ser completado por- una vaina de proteccidn (tubo complementa—
rio) o bien reaglizada por una banda o einta 3, gnrollada em hélioz;
pudie mio ester vaina, en cicrbos casos, ser necesaria para. progeger
¢l recubrimicnto de fluidos noe iwo s;v Pinglmente, el recwrimiento pug-

de ser realizado mediante una bangr fexibler o semi-flexitle: 4 (Fig.4)
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de cisrto engesor; enrollada. en hélice sobre el alma mc—:'téli;;é: 1,
vista o no de una vaina de proteccidn 5_; los boxdes de la tandd 4 y
everntualmenie los de la vaina de protecaidn son ¥oldados y vuleani=
zados de. un modo G8Lancl.

Bl cuerpo de la Juntx es alimdo por esios me:d‘ios?‘,- y baste corme
tar 1g longitul necesaria para: la conifeccidn de la jumwm, ¥ seguidam
me njeE soldr los extremos del glma mebilies y vuleanizar o goldzxr(se-
gan.la materia) los extremos del rweubrimiermic pava obtener 1l jumsa:
anular de seada:;

Conviens obsekvar que el zimx metiliex L aseguma la rigidez de la
Juta y qus la maierix de recubrimiento; 2-2122{,2& o & le conuiexe la
flexib ilidad indispensable para. que sus zonas & aplicacidom Z (mos—
tradas .or flechas sohre las Figwe 5 @ 7) procwwan la. estangueidad
buscada-;. mostrando respectivamente ¢ stas figuvas juntas a dos, tres
¥y cuatro zonas de aplicacion éstan cas

Iz seccidn del alma metdlica puede ser cuslouiera, asi como la
de réeubrinﬂ.en'ko, segln las necesdfadas y 1os casos ¢ us pusden pre-
semiakse. BEsta U iimx pruede presentar caras lisas (£ig.8) o provistas
de estrias longitudinales 5 (Fig.9) o bien; llevarj gargagtas 6 (irige
I0) dstinadas a rormar jumas hidrdulicase -

| Ia juntapuede iguglmexte poseer varias almas metdlicas I -la
(Fige 1L) con caras planasf;_ 0 ineluso presentar una. scecidn en Lfoma
d ocho '(El:?.ig.lz)‘,,_ siendo estas jurtas wkilizadas cuando lae zonas de
aplicacidn debén L anchas, por gjemplo én ¢l caso en que las pilezas
a aplicar som de grandes dimensiones o que lag prestones a. retener

son muy Loertes.

Upx realizcidn part icularmente: interesante consiste en la wil li~
zacidn de vna ( gfarias) almas elisticas fisxibles y deformables,tal
Zomo un resorie Ge buclé 1 (Pig.13) c;uyos extremos pueden fdei Jme,ﬁt,ec

ser ensamblados por mel io de un trozo d¢ resorte de bucle g de un did-

metro de separacidn de espiras convenientes pamin que pueda ser intro-
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bos extremos del resorte T (alma y Junka) para. unirles y 'a;proximeu:‘-»

logy siendo los extremos de recubrimiento 2 seguidamentie vulcanizados
0 soldados; segin ia materia.

Esta. Q1tima realizacibn ascgura: a la vez gracias al resote I1la
dilatacibn y extension de lx jurmka: lo que facilita: su coloecacidn, su
mant enimiento y un mejor contaxcto de aplicacidn.

Por las mismag razones la juntag anular (¥drica o no) puele llevar
w dispos it ive expandidor realizado,por ejemplo, poXxr un resorte clr—
cular ondulade § (Fige L4] que aplicdndose sobrezel borde interior de
la j‘aniter; 1z conforme. perfﬁectam@z'ntez para asegurar ung me jor aplicacidr
de su borle exterior. En Iugar & este cxpandidor, puede tanbicp lle-
var un dispositivo retractil, de igwl género, que opere sobre su boars
de exterior para aseguwar una mejor-aplicaci 6n de su borde in erior.

¥ipglmente, la junta realizada conm un alma flexible 7 (rescie)pue~
de ser combinada con un dispositivo de accidn neumitica o hidraulica,
cuya camlizacion (IO) i—ig._ 15) de 1k gada del fluide serd em comuni-
cacidén con la cavidad circular 1l Jormada: por dicko rescte T por me-
dio de uno o varios orificios 12 provistos a cste efecto en la cuber=—
twa. Z de la junia. »

Jueda bien enterdido que otrag reall méliones pueden llevarse a ca=
bo; seglin los cagos que &€ presenten, sin por e¢llo salirse del espi~
ritu de la invencidn , modificando laforma y disposicibn de los ele—
mentos: que constituyen la Juntas

NOoTaAa
En xes-umen; esta patente de invens idn se comtrae a las siguientes
reivindicacioncst
l&.~ %pyocedimiento de fabricaeidn de juntas anulares armadaswy

caracterizado porque congistie e preparar previamexte un cuerpo de

junte constit uido por una, eventuxlmente varias almas metdliens y T
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gidas, eventualmente flexibles y semi~flexibles, introducisndo sé:—~ |
guldamente dicho cnerpo én un tubo de materia fexible:, eventualmen—
te semi~flexible, de gran longitud, evenitualmente utilizando upa
cinta de igual materia y enrollaadola en hélice sobre dichz. alma
metilica, vulcanizando, y soldando s Iog bordes adyacentes, eventual—
mente llevando a cabo la extrusidn de dicha materia sobre ¢l preci-
tado crerpo metdlico ..

28~ 210 cedimiento, sghn 13 reivindicacidn 18, caracterizado
porgue, €l cuerpo de junta realizado segin lx reivindicaciln prece~
dente, ez o metidwwr = una segunda: fase en la gue es cortado a una:
longitud adecuada: & la junta deseada, preferenteme nte eireular,
siero sguidmente el alma metdli oz soldaday cnsambladacpor su
gxtrem s, y £ inalmente los extremos del recubrimiento son vulceani-
zados ¥y solaados.

%8~ Procedimiento, scglin las reivindicaciones 12 y 22, caracte—
rizado porgue se di sponen varias almas: metdlicas en un mismo recu-
brimiento, 60 un mism plane, eventuslmente desp lazadas.

& = Procedimienia, sghn las reivindicacion s 1% a. 38, caracte-
rizado porqux €l alma metilicx estd constituldr por upn resorte de bu-
cle llevéndose & cabo la unidn de sus dos extremos mediante la imtro-
dueccldn de modo xovativo en cade: uno de ellog de un trozo de reswie
de difmetro y espiras emx proporciln @ las espiras del alma flexible.

58.~ Frocedimiento, segin las reivindicaciones 18 a 48, caracte=
rizado poxgne €l c itado recubrimiento es protegido poxr una vainx y
la junta es combinadz: con up dispo st ivo de accibn reumédbica, even~
tualmepte hidwdulica, a cuyo efecto se disponen en la citada e crin-
ra unog orifieios en comunicacidn de llegada. de f],uido-:- que desenpbocan
én la cavidad clreular formads oo €l resortdo

62— Procediniento, seglin lay reivind icaciones 18 a 52, caracie—
rizado porgus se dispone un dispositivo eXpansor constituido por un

resorter ondvlado, dispuesto en ¢l interior de la Juntse



5e

zado porqua: se dispone asimismo um medio retractil, consbituid por

un resorte anular, ablicado gobre el combfomo de la juntae
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segln quda deserito y reivindicado en la predede nte memoria y no
reivindicatorias, qw constan de siete pdginas mecanografiadas y di-—

b jos adjuntos.
Madridy 4 5 ENE foas
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