
MEHORIA DESCEIPT IV&L 

DE

UNA PAEEFTE* DETIFYENOIOF, BCE YEINTET A FO S, E F  FSPAEA., H F A W  

DE DOST JACQUES MULLER, DF NACIOFAE.IDAD FRAFCESA, R E SID IN G  E F 

LA GARSJFB-COLOMSES (SEINEhERANCIA.'')',  125  ,  A im ilD A  IEG. SBFERAL 

DE GAULLE,.

s* o L 3r e t

^BRO CEDlMIEiyTO DE FABRJCAGIOF DE JUFEAS RFULAEES AEEEADAS'̂

POOR
Q U AH TY



-  2

5

La presente
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invención es? r r la t iv a ia  un procedimiento que permite

la. fabricación  f á c i l  y económica de juntas anulares arma das*) del gé­

nero tó rico  o no ? de dimensiones'y forma cualquiera:., banjo* demanda.*,se­

gún ja s  necesidades* y l a  u tiliza c ió n  contempladas, p a rtí eni o de una*, 

o varias- almas m etálicas r íg id a s , sem i-ríg id as o f le x ib le s ,  t a l e s  co­

mo hilos,, tren zas o* re so r te s  d ispuestos en una mane xa: flexible o se mi- 

f le x ib le  ('caucho, m ateria p lástica)* en tubo, cinta o revestid as por

extrusión , de una. longitud suficientem ente grande, país, que l a s  jun­

t a s  a s í preparadas anteriormente, puedan se r  bobinadas o enrolladas

10. y* ex tra íd as en e l  momento conveniente, de una longitud adecuada;,peía­

se Id ar* o ensamblar por cualquier medio apropiado y vulcanizar* y so l­

d ar , lo primero e l  alma metálica, y lo segundo lo s  extremos de cada- 

revestim iento, paca.formar l a s  juntas- armadas deseadas-*.

Este procedimiento, particularmente interesante:, permite reducir 

15. consi as r.b íem nte: e l alma.ee namiento de t a l e s  juntas*-que son h ab itu al­

mente realizad as en sus dimensiones d e f in i t iv a s .

E ste  procedimiento procura, además l a  ven taja  de poder u t i l i z a r

tubos, l i s o s  o estriados* standard:, de una contextura f le x ib le  o semi- 

f le x íb le ,  en los que la: o la s  alm as m etálicas son in trodu cidas, con c

2 0 . sin  juego, según e l  caso y e l modo de u tilizac ió n ..

Las ju n tas obtenidas son a la  vez f le x ib le s  y r e s is te n te s , prestán­

dose perfectamente a  presión es antagonistas- de todas direcciones,, re ­

llenando lo s  defectos de mecanizado de l a s  p ie z a s-a  ensamblar de un

modo e stan co .

25. Finalmente, e s te  procedimiento permite* r e a l iz a r  un gran  número de-

productos in dustriales* nuevos, de sección  y forma cualquiera, (circu­

la r e s , o v a le s, cuadrados, rectangulares,, en ocho, e tc .)  con fa ce ta s

o planos, l i s o s  o e s tr ia d o s , con ratearas, gargantas, e t c .  que serán 

puestos en: evidencia en e l curso de la  descripción sigu ien te , que da

algunos ejemplos de re a liz a c ió n , no lim itativos?, con re feren cia  a .lo s  

dibujos adjuntos, en lo s  quet
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L as F ig s *  1  as. 5 muestran, e n sección,, la. constitución d^ 'd iferen tes 

cuerpos de ju n ta*

La F ig *  4; es; la. v is ta : en perspectiva.y parcialmente: en: sscd ó n  da 

un cuerpo de junta: que lleven una vaina de protección del. revestido, 

realizada, por una cinta:*

Las F ig s *  5 a 7 representan en sscción d iferentes ejemplos de a p li­

cación de la  j unta* "" -

Las F ig s *  8. a. 10 muestran,, también en sección , varian tes de r e a l i­

zación del cuerpo de l a  junta*.

l a s  F ig s *  11. y 12 son v i s t a s ,  en sección , de cuerpos de' j'untas con 

dos almas m etálicas*

La. Fig^.. 13 ilu stra , una variante, ds rea lizac ió n  da una jun ta con a l ­

ma flex ib le  (resorte  de bucle) y su medio de unión*

La. F ig *  14:; muestra. una junta tortea, p ro v ista  de un d isp ositivo  ex­

pandid orr*

L a F ig *  15 e s la  v is ta :, en sección , de una ju n ta  con alma flex ib le , 

combinada con un d isp ositivo  neumático o hidráulico para aumentar l a  

acción de estarqueidad por extensión o contracción de l a  junta:armada

doníbrms a  l a  invención, e l  procedimiento con siste  en recubrir un 

alma m etálica ¡L (F ig s *  1 a  3) de una sección y dimensión apropiada a  

la : u tilizac ió n  contemplada:, por un tubo flex ib le * o sem i-flexible* 2 — 

2a  * 2b de caucho o materia p lá s t ic a ,  igualmente de una sección y 

dimensión apropiadas, pudiendo e l  rscubrim ieito ser*efectuado por 

Introducción del alma metálica: en e l  tubo o b ien , por extrusión por­

medio de una h ile ra  d e l t ip o  conocido, nudiendo también el recubri­

miento ser completado par* una. vaina de protección (tubo complementa­

r io )  o bien realizada por una banda o c in ta  ¡2., enrollada, en h é lice ; 

pudiexdo e s t a  v ain a , en c ie rto s caso s, ser necesaria para, proteger 

e l  recubrimiento de flu id o s  nocivos* Finalmente, e l  recubrimiento pue­

de ser realizado mediante una banda fhxibLse o sem i-flexible ^  (F ig*4-)



de c ierto  espesor? enrollada, en hélice sobre, e l  aliña, m etalice 1? pro­

vista. o no de ana vaina d e  protección gj; lo s  bordes de l a  tanóá. 4 y

eventualmente lo s  de la. vaina de protección son toldados y vulcani-- 

racLoe de. un modo estanco..

E l cuerpo de l a  junta e s  re a ü std o  pon'estos-medios?? y bastas con­

ta r- la . longitud necesaria, pare, la  confección de l a  junta.? y seguida.— 

mentar solcenr lo s extremos del alma metálica: y vulcanizan o so ld sr(se- 

gón. la  materia) lo s  extremos d e l recubrí mi ente para: obtener lar junta: 

an u lar deseada:*.

Conviene observan que e l almar metálica: ^asegu re . la  r ig id ez  de l a  

yunta:y que la  materia. de recubrimiento 2,2a,2b- o ^ l e  confiere l a  

flex ib  ilidad  indispensabler parar que s u s  zonas de ap licac ión  Z* (mos­

tradas* ..or flech as sobre l a s  F3g*s*. 5  a: 7? procuran la., estanqueida.d 

buscada?, mostrando respectivamente: e s t a s  figuras? juntas a. dos? t r e s

y cuatro zonas de ap licación  estanca..

La sección del alma m etálica  puede s e r  cualquiera.? a s í  como, la

de recubrimiento? según l a s  necesdó^des y lo s casos que: pueden pre— 

sentarse:*. E s t a  última puede presentar c ara s  l i s a s :  ( f ig *8 )  o p ro v ista s  

de e s t r ía s  lon g itu d in ales (Figr*9) o b ien? l le v a r  g a r g a n t a s ( F i g .  

10)' dstinadas a formar- juntas h id ráu lica s .

La. junta..puede igualmente poseer v a r ia s  almas m etá licas 1 - l a  

(Fig* 11) con caras-planas?? o incluso p re sen tar  una. se e d é n  en forma 

d ocho (F ig .12 )? siendo e s t a s  juntas u tiliz a d a s  cuando l a s  zonas de 

ap licación  deben se r  anotas? por ejemplo en e l  caso en que l a s  p iezas 

a  a p lic a r  son de grandes dimensiones o que* las- presiones a. retener 

son muy fu ertes*.

Una. rea lizac ión  partióuLarmenta in teresan te consiste  en l a  u t i l i ­

zación de una ( c ia r ía s )  almas e lá s t ic a s  f le x ib le s  y deformables.?tal 

como un resorte de bucle 2. (Fíig*13)  cayos extremos pueden fácilmente 

ser ensamblados- por mai ío de un trozo de re so rte  de bucle g d e  un d iá­

metro de separación de e sp ira s  convenientes panuque pueda ser.- intro-
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dñcid'o por- la. mitrad y por irotadón en l a s  espiras, respectivas de am­

bos extremos del resorte: ^  (alma y junta) para:., u n irles y aproximar­

lo s !  siendo lo s  extremos de recubrimiento 2  seguidamente vulcanizados 

o soldados, según l a  materia..

5* Esta, última realización  asegura: a l a  vez: gracias a l  resorte 2. la  

d ilatación  y extensión de la: juntadlo que fa c il ita :  su colocación, su 

mantenimiento y un mejor contacto de ap licación .

Por l a s  mismas- razones- la  junta, anular (tó rica  o no} puede* llevar- 

un d isp ositivo  expandidorrealizado,par e jen p lo , por un resorte: c ir ­

i o * . co la r  ondulado (E ig * 14} que aplicándose sobreseí borde in terior de 

l a  junta., la . conforma, perfectamente: para*, asegu rar una* me jo r  aplicación  

de su borde ex te rio r* En lu g t r  & e s te  expandid'or^ puede, también l l e ­

var un d isp o sitiv o  r e t r á c t i l ,  de ig m l género, que opera sobra su bar* 

de ex terio r para, asegurar una. m ajoraplicación  de su borde i i t  e r io r . 

I ? *  Finalmente, l a  junta realizada, con un alma f le x ib le  2. (rescrte)'pue— 

de ser combinada con un d isp ositiv o  de acción neumática o hidráulica:, 

cuya, canalización (lo ) ^ ig . 15} de l i s  gada d e l flu ido  será  en comuni­

cación con la. caridad c irc u la r  21 formada por diciio- re se r ta  7 por me­

dio de uno o v ario s o r if ic io s  12 provis to s a e s te  efecto en l a  cdber— 

20* tura. 2  de la  junta*

Queda bien entendido que o tras realizacion es pueden lle v a r se  a ca:- 

bo, según l o s  casos que s e  presentan, sin  p o r  e llo  s a l i r s e  del e sp í­

r i t u  de l a  invención , modificando lar:forma y disposición de lo s  e le ­

mentos que constituyen la*, juntan 

25. F  O f  áL

En resumen, esta.patente* de invención se  contrae a  l a s  siguientes 

reiv in  di c a clone s t

1§*— "'Proce dimicn t.o de fabricación  d e juntas anulares arma das t)

caracterizado porque consiste: en preparar previamente* un cuerpo de 

*  j*untar. constituido por una, eventualmente: v ar ia s  m etálicas, r i -50



g id a s , evencualmente f le x ib le s  y semi-f3erxiM.es,,, introduciendo se­

guidamente dicho cuerpo en un tubo de materia flex ib le:, eventualmen- 

te  se m i-flexible* y de gran longitud, evenmualBsnte utilizando um

cinta: de igual materia.y enrollándola en hélice  sobren dicbar.alma.

5- m etálica, vulcanizan do, y soldando y lo e  bordee adyacentes?, eventual— 

mente llevando a cabo la  extrusión de dicha materia sobre e l p reci­

tado cuerpo m etálico..

2§ +— rro oe dim ie nt o, se gún l a r  aivin  dic ación 1 § , caracta r i  za do 

porque, di cuerpo de junta realizado  según lar reivindicación  prece­

lo *  dente, e s  sometida*a una segundar r&tae en l a  que e s  cortado a  una: 

longitud adecuada: a  la  juntar, deseada, prsferentementes c ir c u la r ,  

siena o S2guidamente e l  alma m etálica: soldada.y ensambladaxpor su 

extremos, y f  inalmente lo s extremos del recubrimiento son vu lcan i­

zad os y soldados'*

15. 3 § .-  Procedimiento, según la s* rsiv in á icac io n es 1§ y Z§, carrete-

rizado porque se disponen v aria s  alm as m etálicas en un mismo recu­

brim iento, en un mismo p lan o , evencuarlments desplazadas*

4-§.— Procedimiento', ssgún: l a s  reiv indica clone s  l g a .  carao teo­

rizado porcter e l  alma metálica, escá  constituida: por un re so rte  de bu­

zo* e le  llevándose a  cabo la . unión de sus dos: extremos mediante la. intro­

ducción de modo rogativo en cada uno de e llo s  de un. trozo de resorte  

de. diámetro- y e sp ir a s  en p reporción a l a s  e sp ira s  del alma f le x ib le *  

5§.—.Procedimiento, según l a s  re iv in d icacion es M  a. caracte­

rizado porque e l c itad o  recubrimiento e s protegido-por una vaina, y 

25* l a  junta, es- combinada.con un d isp o s it iv o  de acción neumática, even­

tualmente h id ráu lica , a cuyo efecto se disponen en l a  c itad a  ccñertn- 

ra  unos o r i f ic io s  en comunicación de llegada.de flu id o  que desembocan

en l a  cavidad c ircu la r  formada pan. e l r e so r te .

5 § . — f r  cc eá imie nr o, según las* reiv in dicacion es l.g a  5R, cara cree— 

3Q* rizado porgue se dispone un d isp ositiv o  expansor constituido por un 

resorte: ondulado, dispuesto en e l in te r io r  de la  junta:*
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7&.-Procedimiento, según l a s  reivindicaciones' lg  a  6g, caracteri­

zado porque- se d i to n e  asimismo un medio r e t r á c t i l ,  constituido por 

un resorte; an u lar, aplicado sobra e l contorno de la  junta.*

S s * -  'tEROCEDniIENEO 3E FABRICACION DB JUNTAS' ANULARES ARMADAS"-, 

según queda, d escrito  y reivindicado en la . preáede nte memoria y no ta. 

reiv in dicatoría^  qjn constan de s i e t e  páginas mecanografiadas y d i -  

b a jo s ad juntos*

M adrid,, 'i! *; canr .^ r-
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