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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCICN
en
ESPARNA
por VEINIE afios

a nombre de DYNAMIT NOBEL AKTIENGESSLLSCHAFT, entidad
alemana, establecida en Troisdorf bez. Edln, Replblica
Federal Alemana, por:
"MEJORAS INTRCDUCIDAS EN LA FABRICACICN DE CARTUCHCS
PARA TIRAR A4 CORTA DISTANCIA"

- o o - —— " . o - - -

La antigua proposicidn (memoria de patente
alemana 341,991) de fabricar para un cartucho para infan-
teria metilico el proyectil y la vaina en una pieza y
crear una zona de separacidn definida enwire proyectil y
vaina dimensionando correspondientemente el espesor de
la pared, ha alcanzado desde hace poceos afios ﬁaeva immor-
tancia y vprecisamente para municidn de ejercicios de tiro
(memoria de natente alemana 1146.785) para tirar a peque-
fias distancias. 3e propuso efectivamente, basindose en

la mencionada construccidn en una sola pieza, fabricar la
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vaina del cartucho y el proyectil de resina sintética.
Para el tiro a distancias mayores comprensiblemente no
seria utilizable un cartucho de este tipo a causa de la
masa reducida del pnroyectil, pero para tirec a ¢orta dis-
tancia resultd una precisidn de tiro sorprendentesente
vuens.

5i bien la experiencia con cartuchos de este
tipo era muy buena, resultaron sin embargo irconvenientes,
sobre todo con determinadas armas automldticas. En coentra-
posicibén a los metales, la materia sintética no es con-
sistente en la forma, sobre todc bajo el efecto de las
teiperaturas elevadas gue resultan al disperar. La vaina
se ensancha vy se apova hajo determinadas condiciones tan
fucrtenente contra la recémera, gue &l exiractor no pueda
extraerla. Ll azarre ouede alcanzar un grado tal, gue el
extractor arracsue el culote del cartucio, mienras gue la
vaina nermanece en la2 reclmara. Bl arma falla entonces

por completo. Con ello surgid =L rroblema de conformar
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el cartucho de tal manera, asue se impida tal asparre.

Para comprendsr el inventc es necesario deGicar
algunas palabras a la contextura del cartuciio de tiro
al nlanco. La parte de pllstico se coimpone de tres partes,
la parte de vains, la narte de proyectil y una parte de
cuelio gue une la vaina y el proyectil. Para ello, el
cuello ticne un difmetro menor ague la vaina. En la tron-
sicidn del cuello & la vaina est& formande un escaldn,
mientras que en la transicidn del cuello al proyectil,
el esnesor de pared estd elepido de tal modo, gue se for-

me aqul una zona de sepsracibn definida.

wah .
Al disparar se separa en esta Z%§%153%3~0y86t11
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de la vaina con su cuello.

El problema arriba expuesto de impedir el aga~
rre o encasquillado de la vaina en la recluara, se puede
logzrar de acuerdo con el invento por una configuracidn
nueva de la parte de cuello y precisamente porgue en el
cuello esté aplicado cierto nlmero de ranurés de reventa~
do qgue se extiendan en el sentido del eje uel cartucno.
Cuando con esta forma se crea en el cuello la presidn de
gas propulsor que conduce a la separacidn del preyectil,
se desgarran las ranaras de reventado. Iin cierto modo su
efecte es el de un nlmero de aberturas de vilvula, a tra-
vés de las cuales los gzases propulsores llegan a la cara
exterior de la parte de cuello. Las tiras, en las cuales
es diviaida la parte de cuello por el desgarre de las ra-
nuras de reventado, ya no estén expuestas a la elevada
presidn interior, unilateral, sino estén solicitadas a
ambos lados aproximadamente por la misma presidn. Pero
con ello se evita el gue se forme una fuerza de apretado,
gue pudiera conducir a las mencionadas cendiciocnes ina-
ceptibles, a saber, quedar enganchada la vaina en la re-
cimara o rotura de la parte de cuello.

Puesto que la presidn del gag tiene la posibi-
lidad de pasar a la cara exterior de lz parte. de cuello,
se ejerce sobre el saliente enire la parte de cuello y la
vaina una presidn elevada que actfia ayuGando eun el sentide
de expulsar el cartucho.

La idea del invento puede extienderse también a
la vaira, en el sentido de gue las ramuras de reventado
se prolonguen por encina del saliente sobre el casquillo,

adecuadamente hasta las vroximidades de la pieza de feondo.
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El efecto de la descurga de la presidn se presenta con
ello précticamente en toda la longitud de vaina y parte
de cuello.

Bl invento se ilustrari con ayuda del dibujo.

oy

.epresentan: La fisura 1, un cartucho de acuerdo con el
invenio antes del tiro;

A

la figura 2, un cartuciio de este tipo después del tiro, y

-

las fijuras 3 a 5, alzunas formas posibles de la seccidn

. 1

transversal del cuclio y de l.. vaina pera foruar les ra-
buras de reventado.

~ura 1 esté

.-r:.

£l cartucho representado en la f
fabricado de resina sintética formando ls pearie de piro-
yeciil 1, la parte de cuello 2 y l& vaine & una sola ple-
z&, L& pleza ae fonue o culcte 4 con la ospoleta es de
metel ¥ estd eanzrapada 4- manera en s1 ccnoeida con el

extremo abicrto de la vaina 3 mediante una unidn elistica

con cierre de forma. La zona de separacidn entrsc la parte

de cuclio 2 y la parte de proyectil 1 ccth indicada en 5,

La transicidn del cuelle 2 a2 la vaina 3, esth consiituide
por b saliente 5.
~ [ - 3

4

obre la parie de cuello 2 esatd formada una
pluralidad de rapuras Ge reventado 7,
deszie la zmona de separacidn 5 hasta el saliente 6. El ejem~
nlo de realizacidn muestra ademks el perfeccionamiento del
inveato, & saber, gue las ranuras de reventado bajen como
tzles ranuras de reventado 8 por cncima del saliente o so-
hre la envolvenie de vaipna 3 hasta les proximidades de la
pleza de'fondo =N

El estadc de la warte de cartucho gue permance-

a despubs del dispa
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por la fizura 2. Se vé que las ranuras de reventado 7 y 8
estén desgarradas por la presibén que ha surgido durante
el disparo. Bl gas desarrollado ha tenido por lo tanto

la posibilidad de pasar desde el interior del cartucho
hacia afuera.

Todavia han de comentarse brevemente las formas
de seccidn transversal de la parte de cuello 2 y (o) la
parte de vaina 3 seglin las figuras 3 hasta 5.

En la forma segin la figura 3 las ranuras de
reventado l¢ se han producido como puentes enire dos en-
granamientos ll. Se suponen seis ranuras de reventado
10,

De modo similar, en la figura 4 las ranuras de
reventado se han formado mediante puentes 12. Pero los
engrosamientos 13 tienen aqui la forma de viente de pez.

Finaimente, en la forma de acuerdo con la fi-
zura 5, los puenies 14 gue formaun las ranuras de reventa-
do se encuentran de tal forma entre los engrosamientos
15, gue constituyen ana parte del perimetro de la seccidn
transversal intericr, que en este caso es poligonal.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en la Repiblica Federal Alemana, el 28 de febrero
de 1864, con el n2 D. 43.751 Ic/72d, se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie=

dad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencibn propia y nueva, que se

308133

-5 -



(1]

16

| R
(35

3¢

presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Zspaa, por VEINTE afies, son los
giguientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de cartuchos para tirar a corta distancia, en las cuales
la vaina y el proyectil esthn fabricados en una sola
pieza de resina sintética, el proyectil tiene {ransicidn
de forma hacia la vaina a través de una parte de cuello
y entre proyectil y cuello estl prevista una seccidn de
rotura nominal, caracterizadas porque en el cuello esién
hechias varias ranuras de reventado ague se extienden emn
la direccidn del eje del cartucho,

2,~- lejoras introducidas en la fabricacidn
de cartuchos sezln el punto 1, en los cuales entre el
cuello y la vaina de didmetro mayor esté dispuesto un sa-

liente de apoyo, caractierizadas porque las rapuras de re-

Vo

veniade de curse longitudinal se exiienden poir encima del
saliente hasta la vaina.

3.~ Mejoras segin el punto 1 y 2, caracteri-
zadas porgue las ranuras de reventado sobre la vaina lle-
gan hasta cerca de ia vieza ave fondo o culote.

4.~ Mejores de acuerdo con los nuntos 1 hasta
3, coracterizadas sorgue las ranuras de reventado estén
formadas nor suenies envre zonas engrosadas de waterial.

5.~ Bejoras segln los puncos 1 heasgta 4, ca-

racicrizadas norgue los puentes envre los enzrosanientos
son las caras frontaies anlenadas de un poligone gue de-
termine la seccibn transversai interior del cuello y (o)
la vaina.

6.~ Hejoras introducidas en le fahricacibn de

e

"E AN
TOH - 50
w b o« i T T

)

- 6



[%2]

cartuchos para tirar a corta distancia.

Tal y como se ha descrito en la Memoria aue
antecede, represeuntado en los dibujos gue se gcompaiian,
¥y para los fines que se han especificado.

Bsta Mewmoria consta de siete hojas escritas

a miguina por una scla cara.

Madrid,

P. A,
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