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Los presentes perfeccionamientos se refieren, de acuerdo
con el enunciado de esgta memoris, a prensas de moldeo,
v se conciben particularmente para peguefias prensas
destinadas a la fabricaciln de cierto nlmero de piezas
de reducido tamafio.

Tales piezas son de estructura anular, con une cabeza
cireular dotads de orificio cemtral y con un peguefio
diseo en posiciln diametral respecto a tal cabeza.
Ejemplo de las mismasg pieégs es una especial sortija,
de gome o material similar, destinada a la proteceidn
de cgllos en los dedos Ge los pies.

Con objeto de hacer mhs claramente comprensible cuanto
a estos perfeccionamientos se refiere, se describe
seguidamente un ejemplo de realizacibn, referido a los
dibujos ilustrétivos adjuntos, en los que:

Lo TFigurs 12, muestra en perspective un fragmento de
prensa.

La Figurse 22, muestra por una base una de las plezas
congtitutivase.

La Figura 35; muestra la misma pieza, con detalle de
su otra bhase.

La Figura 48, es una seccidn longitudinal de la misma
pieza, sobre la que se ha ajustado uns que la comple~
menta para formar cada elemento de la prensa.

La Figura 5%, muestra una pieza tal como es moldeada
por cade elemento de prenssa.

De acuerdo con fodo ello, la prensa consta de dos pla-
taformes o platinas, enfrentadas a clerts distancie, y
asociadas mediante barras paralelas. De tales platafor—

mas se representa la. inferior =l— en la Figurs 182,
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apareciendo tambidn, parcislmente las dos columnas =2=.
Entre amta s plataformas se eprisionan, con medios
convencionales que no es preciso representar, los ele-
mentos que a comtinuacin se detallan.

Cada pieza -4~ eg de cuerpo cilindrico, presentando

en una de sus bases una concavidad tembibn cilindrica
—5=; en la obra base existe una concavidad en casquete
=10,

Une pieza, remachada o stornillada, forma en el centro
de =10— una cabeza de emplio vuelo ~ll=-, a modo de
geta, siendo plana su cara externa o inferior,.al mismo
nivel que la corona que constituye la correspondiente
base de &f-—.

En el fondo de ~5- exigte un agujero circular ciego -6-,
de escasa altura y gran difmetro con relacidn a la
nisma.

Cads piezs -T=- es un semicilindro que ajusta perfecte~
mente en -5—; presenta una garganta circuler -8-,
paralelsmente a las bases de tal cilindro. Hgta garganta
asome ol exterior del elemento por -8=—, como se aprecis
en la Pigura 1%,

Como se Ve, la base superior de un conjunto 4= 7w
forma un recinto de moldeo con la base inferior del
conjunto inmediatamente superior. Esto obliga a la
disposicién de piezas especiales, de disposicidn evie
dente, en los dos extremos de la pila; la pieza =3-
(Figure 18) es una de ellas.

Poniendo en cada recinto, antes de su cierre, la can-
tidad preciss de material, se forma una pieza como

la jlustrads en la Figura 5%.
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El anillo -12- se forme en =-10—; el agujebo

forma especial, estd determinado por -ll—; el anillo
wlfe por =8-, enlazfndose con ~12- a traves de =9-—;
el botdén -15— se forma en —6-.
Le pieza asi formada tiene unas caracteristicas funcio-
naleg y unas ventajas que no se detallan aqui, bastando
establecer la funcidn relativa de cada parte del molde.
El desmoldeo es posible por le elagticidad de las
piezas formadas, que se febrican en goma o mgteriales
similares.
Se hace congtar expresamente que cmlguier modificacidn
que se introduzca tanto en su foxma; materiales, dimen—
siones, proporciones y otros detalles secundarios, se
considerarén incluidos dentro del Ambito de proteccidn
de la presente Patente de Invencibn, siempre que, con
los mismos, no se altere, cambie ni modifique la esen—
cielidad del objeto a que se contrae la presente mode-
lidade.
Los términos en que queds redactada esta Memoria, son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose
tomar en su sentido mis amplio y nunca en forma limita=
tiva.
EL solicitante se reserva el derecho de obtencidn de
los oportuncs Certificados de Adicidn para aguellas
mejoras o perfeccionamientos que pudiera aconsejar la
préctica.

N O T a
Bn resument La PATINTE DE Il\ﬁI“ENCION que se solicita,
por veinte aflos para todo el territorio espaifiol, recaers

sobre las particnlaridades de las siguientess
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18 = PERFECCIONAI TENTOS EN PRENSAS PARA IOLDIS, esen=—
ciglmente caracterizados por el zpilado de unos elemen=
tog constituidos de dos piezas, una de las cuales es
cilindrica, con concavidades en sus bases, siendo ci-
lindrica la concavidad de una base, y casquete la con=
cavided de la base opwesta, siendo semicilindrica lea
otre pieza para alojarse en la concavidad cilindrice
citada, disponiendose de un conjunto estructural que
puede suministrar aprieto desde ambos extremos de la
pila.

28 .. PERFECCTONAMIENTOS EN PRENSAS PARA MOIDES, segin
reivindicacidn anterior, caracterizados porque los
recintos de moldeo gquedan formados entre lag diferentes
piezas constitutives, disponiéndose e tal efecto piezas
egpeciales pare ambos extremos de lag pila.

38 .~ PERTHCOTIONAMIENTOS EN PRENSAS PARA MOIDES, segln
reivindicacidn prime ra, caracterizados porque el aloja-
miento en casquete presenta en su cantro un epéndice
con cgbeza de amplio vuelo y cara exterior plana al
mismo nivel que el conjunto de ess base.

48 .~ PERFECCIONAM IENTOS EN PRENSAS PARA MOLDES, segin
reivindicaciln prime ra, caracterizados porgque el aloja—
miento cilindrico presenta en el centro de su fundo

un alojemiento redondo ciegoe.

58 .~ PERFECCIONAMINN' O8 E N PREMAS PARA MOIDES, seghn
reivindicacidn 12, caracterizados porque la pieza
gemicilindrica presenta una garganta circular paralela
a sus bases, que asoma por ambos extremos en el plano

axial que delimita ‘sl pieza senicilindrice,
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68 = PERFECCIONMAMIZNTOS EN PRENSAS PARA MOIDZEST™.

Todo tal y como queda descrito y reivimiicado en la
presente memoria que consta de seis hojas mecanogra-—
fiadas por una sola de sus caras y se ilustra con los
divujos que a la misma se acompéa;ﬁano
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