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P A T E N T E  de I N T R O D U C C I O N

gue por diez a&os, se so l ic i ta ,  a favor de la  entidad es 

pañola I  J  F E S A - domiciliada en Madrid, calle del 

General Mola nam. 31, que &a de recaer sobre an 

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 

PULVIMETALES.
(Fuente de información Patente de Berk & CompLtd;Londres)

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente patente de introducción en España, 

se refiere  a un procedimiento para la  fabricación de pul 

vimetales, y no ha sido practicada ni conocida en naes 

tro P aís, por lo  que I .J .F .E .  S.A. so l ic i ta  e l  registro  

5. a f in  de ser  explotada con arreglo a lo  dispuesto en e l 

e l Estatuto que rige para la  Propiedad In du stria l.

Se han realizado varias y diversas proposicio­

nes encaminadas, para la  desintegración de metales y de 

escorias, mediante e l uso de un chorro conico de agua 

10. o vapor, pero s in  peroisar de una manera c lara , l a  pro­

ducción de un pulvimetal o del uso de un chorro, a una 

velocidad a l menos, de veinte metros por segundo, que

constituye la  esenclalidad de este invento-
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Por e llo , i a  corriente o chorro descendente del 

n eta ! fundido se somete a l a  acción de un chorro anu­

la s  de líquido de forma cónica, siendo l a  velocidad del 

liquido de lo s citados veinte metros por segundo, y pa­

sa  a través del vértice de un cono,para asegura,r una 

pulverización uniforme y la  mas a lta  e fic ien cia  mecáni­

ca posib le . Preferentemente también , e l  chorro de metal 

caera en sentido descendente.

La velocidad del liquido puede aumentarse de lo s c i 

tados veinte me tros,por segundo,según l a  finura del pol­

vo que se desea obtener y l a  propiedades f í s ic a s  necesa­

r ia s  del mismo, por lo general, son apropiadas la s  ve­

locidades, entre lo s veinte a los doscientos metros.

Preferentemente, l a  d istan cia  que e l metal fundido 

recorre antes de encontrarse, a l  caer, con e l chorro 

de líquido,debe se r  l a  mas corta posible, con e l f in  de 

ev itar todo rieggo de so lid ificac ió n  prematura del metal.

La temperatura del líquido se e lige de manera que 

se adapte a la s  exigencias del metal en tratamiento y 

e l  líquido será por lo general, agua, pero también pue­

den u tiliz a r se  líquidos in ertes, como son lo s de elevado 

contenido de hidrocarbono.

En lo s planos adjuntos, y a titu lo  exclusivo de ejem 

pío, se representa en la  f i g . l ,  una v ista  la te ra l  en sec 

cion, de la  in stalación  y en l a  f i g  8. otra p a rc ia l, de 

un detalle  y su descripción es la  siguiente:

E l metal que se va a pulverizar se calien te , en un 

horno 1, suministrándose e l calor por e l medio que se 

desee, que puede ser calentamiento e léctrico  o con gas, 

o también mediante l a  u tilizac ió n  de un horno de induc­

ción, y luego e l  metal pasa a través de un recipiente,



....p a ira  rec ib ir  l a  carga 2. situado en la  parte in fe­

rio r  del horno,produciendo un chorro de metal 3, que pa 

sa  después a través del centro de un chorro anular y 

cónico de agua 4, e l que sale  de una tobera anular 5 ,. 

que descarga un cono uniforme de agua, muy cerca del 

chorro de metal. De este modo y como ejemplo, e l cho - 

rro de metal, puede encontrarse con e l vértice del cono 

a una d istan cia  aproximadamente de dos pulgadas, desde 

e l punto de formación del chorro de metal. La sa lid a  

anular 6. de la  tobera que suministra e l agua e s ta 'd ir ig  

gida en sentido descendente en ángulo con la  v ertica l, 

de manera que forma un cono de agua, pudiendo u t i l iz a r  

presiones de hasta cuatro toneladas por pulgada cuadra­

da. Esto puede efectuarse haciendo pasar e l  suministro 

de agua a través de una bomba hidráulica y utilizando 

una pequeña sa lid a  anular de, por ejemplo, dos m ilési­

mas de medio centímetro.

Se entiende, que para cualquier metal particu lar, 

e l  tamaño de partícu la  del polsro, sera por lo general, 

tanto mas pequeño cuanto mas grande sea la  velocidad 

de chorro d fluido y a s i  por ejemplo, para obtener un 

polvo de cobre de un grado granulometrieo de 200,debe 

u t i liz a r se  un chorro de agua, que tenga una velocidad 

aproximadamente de 150 metros por segundo,para dicho 

tamaño de chorro.

Después de pasar a travás del vértice del cono,el 

metal fundido es pulverizado y la s  partícu las caen a 

una cámara de gran tamaño 7, que tiene fondo cónico, 

donde se deja enfriar e l metal pulverizado, de manera



que para cuahdo golpea la s  superficies so lidas del rec i­

piente, no cabe la  posib ilidad  de que e l metal se pegue y 

se pose. Desde este recipiente, e l  metal pulverizado pasa 

a una máquina centrífuga 9, a travos de un tubo 10.

En lugar de e sta  máquina centrífuga, puede hacerse uso 

de cualquier o tra forma conveniente de secador.

El procedimiento de la  presente invención, es ap lica­

ble a l  tratamiento de muchos metales, y es particularmente 

apropiado para e l tratamiento de cine, es taño,aluminio, co­

bre y aleaciones que contengan estos metales.

La atmosfera reinante, dentro del recipiente en e l que 

cae e l  metal pulverizado puede regularse para que contenga 

poca cantidad de oxígeno o ninguna, s i  es a s i  se desea,de 

forma que se puede llevar  a cabo l a  pulverización s in  con­

tacto con e l aire o con líquidos que contengan oxígeno,por 

ejemplo, mediante e l uso de a lto s hidrocarbonos, como l í ­

quido pulverizador y excluyendo e l  aire de la s  demás par­

tes de l a  in stalación  como son la  cámara 7 y la  máquina 

centrífuga 9.

El procedimiento de la  invención presenta cierto nume­

ro de ventajas. Asi, por ejemplo, es aplicable a l tra ta  - 

miento de metales y aleciones del tipo mas variado. Puede 

emplearse s in  la  oxidación del metal sometido a l mismo, 

y de áste modo, por ejemplo, e l cinc fundido que ha estado 

fundiéndose inflamable mientras se colada, puede ser tra ta­

do de acuerdo con este procedimiento y todavía producir un 

polvo de cihc, que no aparezca oxidado cuando se examine a l 

microscopio, ¿demás l a  carga de metal fundido,pasa a un 

espacio en e l que e l aire no e stá  en turbulencia, permitien 

do a s i que el metal corra tranquila y rectamente eje abajo 

del cono de liqu ido. ^  ^  ^



Asimismo , toda la  masa de agua, bajo presión con­

verge en un punto en el centro del chorro de metal fun­

dido, de manera gue toda la  energía cinética del líq u i­

do se gasta  en e l metal, de modo que la  e fic ien cia  mecí- 

nica del procedimiento es muy elevada.

Otras ventajas del procedimiento, son que e l metal 

pulverizado se enfría instantaneamentepporque l a  fuerza 

del líquido que enfría e l metal pulverizado es mucho ma­

yor que su potencia para d iv id irlo , mientras que e l cho­

rro de metal se dirige verticalmente en sentido deseen - 

dente, de modo que no tiene porque golpearse contra nin - 

guna superficie  só lid a  hasta que e l  metal pulverizado es­

te duro y sea estab le . Finalmente, ya que e l chorro de 

metal fundido no necesita encerrarse en una envuelta ce­

rrada.

Descrito suficientemente e l invento, se declaran de 

novedad en España, la  siguiente nota de

R E I V I N D I C A C I O N E S .

PRIMERO : Por un procedimiento para la  fabricación de

pulvimetales, caracterizado porque una corriente o chorro 

en sentido descendente de metal fundido esta  sometido a 

l a  acción de un chorro anular de líquido, de forma cóni­

ca, siendo la  velocidad de dicho líquido, por lo menos de 

veinte metros por segundo hasta lo s doscientos metros. 

SEGUNDO : Por un procedimiento para l a  fabricación  de

pulvimetales, caracterizado además porque e l metal fundido, 

pasa a travás del vértice del cono de líquido.

TERCERO : Por un procedimiento para la  fabricación  de

pulvimetales, caracterizado y como se describe en la s  red- 

vindicaciones anteriores, en e l que la  atmósfera reinante 

dentro del recipiente, donde cae e l  metal pulverizado ,



. .............. contiene poca o ninguna cantidad de oxigeno.

CUARTO ; Por un PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FUL- 

VIMB TALES.

Tal y como queda descrito en l a  memoria precedente y 

140. para los fin e s , que en la  misma, se dejan bien e sp ecifica­

dos.

La presente memoria consta de se is  hojas fo liadas y me­

canografiadas,por una so la  cara, y otra de planos, en forma 

reglamentaria,para l a  mejor comprensión del invento.

145. Madrid, a doce de enero de mil novecientos sesenta y

cinco.

E.Rodríguez de Rivas,

E/ED-1-
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