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PATEYNTE de INTRODUCCIOEN

que por diez afios, se solicita, a favor de la entidad es

pafiola I J FE S A - domiciliads en Madrid, calle del

General Mola num, 31, gque ko de recaer gobre un
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE

PULVIMETALES.
{Fuente de informacion Patente de Berk & CompLtd;Londres)
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Hemoria descriptivaea
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La presente patente de introduccion en Espafia,
se refiere a un procedimiento pars la fabricacion de pul
vimetales, y no ha sido practicada nl conocida en mes
tro Pais, por lo que I.J.F.E. S.A. solicita el registxo

5. a fin de ser explotada con arreglo a lo dispuesto en el
el Estatuto que rige para la Propiedad Industrial.

Se han realizado varias y diversas proposicio-
nes encaminades, para la desintegracion de mstales y de
escorias, mediante el uso de un chorro ednico de agua

10. 0 vapor, pero sin percisar de una maners clara, la pro-
duccion de un pulvimetal o del uso de un chorro, a una
velocidad al menos, de veinte hetros por segundo, que

cons tituye la esencislidad de este invento.
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for ello, Xa corriente o chorro descendente del
netael fundido se somete a la accion de un chorro anu-
las de liguido de forme cdnica, siendo la velocidad del
liguido de los citados veinte metros por segunio, y pa-
85 8 través el vérbice €o UA GOR0,pnra aIegUrer ufs
pulverizacién uniforme y la mas zlia eficisncis mecdni-
ca posible. Preferentemente tambien , el chorro de metak
caera en sentido descendente.

La velocidad del liquido puede sumentarse de los ei
tados veinte metros,por segﬁndo,segun la fimire del pole-
v0 que se deses obtener y la propiedades fisicas necesa~
riag del mismo, por lo general, son apropiades las Ve
locidades, entre los veinte a 1los doscientos metros.

Preferentemente, la distancie que el metal funiido
recorre antes de encontrarse, al ceer, con el chorro
de 1l{quido,debe ser la mes corta posible, com el fin de
evitar todo rieggo de solidificacidn prematurs del metal.

Le temperatura del liquido se elige de mahere que
se adapte a las exigencias del metal en tratamiento y
el 1{quido serd por lo general, agua, pero tambien puew
den utilizarse lfqpidos inertes, como son los de elevado
congenido de hidrocsrbono.

En los planos adjuntos, y & titulo exclusivo de ejem
plo, se representa en la fig.l, una vista lateral en sec
cion, de la instalacion y en la fig 2. otre parcisl, de
un detelle y su descripcion es la siguiented

El metal gue se va a pulverizer se caliente, en un
horno 1, suministrandose el calor por el medio que se
desee, que puede ser celentamiento electrico o con gas,
o tambisn medlente la utilizacion de un horao de induc-

cion, y luego el metal pass a traves de un recipiente,
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;1..para recibir la carga 2. situado en le parte infe-
rior del horno,produciendo un chorro de metal 3, cue pa
sa despue's & traves del centro de un chorro amlar y '
cdnico de agus 4, el que sele de una tobera amlar 5,.
gue descarga wn cono wuniforme de agua, muy cerca del
chorro de metal. De edte modo y como ejemplo, el cho -
rro de metal, puede enconirarge con el vertice‘del cono
& una distancia eproximadamente de dos pulgadss, desde
el punto de formecion del chorro de metal. La salida
amlar 6, de la tobera gue suministra el sgua esta’dirig
glda en sentido descendente en dngulo con ls vertical,
de manera que forme un cono de agua, pudiendo utilizar
presiones de hesta cuetro tomstadas por pulgada cuadra-
da. Esto puede efectuarse hacienio pagar el suministro
de agus & traves de una bomba hidréulice y utilizando
une pequefia salida amular de, por ejemplo, dos milési-
mes de medio centimetro.

Se entiende, gque para cualguier metal particular,
el tamafio de particule del polso, sera por lo gemeral,
tanto mes pegueflo cuanto mas granhde ses la velocidad
de chorro d fluido yAasi por ejemplo, pars obtener un
polvo de cobre de wun grado grannlométrico de 200,debe
ubtilizarse un chorro de sgua, que tenga una velocldad
aproximadamente de 150 metros por segundo,pars dicho
tamefio de chorro.

Despues de pasar s través del vertice del cono,el
metal fundido es puiverizado ¥ las particulas caen a
wne cdmara de gran tameiio 7, que tienme fondo cénico,

donde se deja enfriar el metal pulverizado, de maners
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plente, no cabe la posibilidad de que el metal se pegue y
se pose. Desde éste recipiente, el metal pulverizado pasa
a una méquine centrifugs 9, e través de un tubo 10.

Bn dugar de esta méquina centrifuga, puede hacerse uso
de cualquisr otra forma conveniente de secador.

El procedimiento de la presente invencion, es aplice-
ble &l tratamiento de muchos metales, y es particularmente
apropiado para el tratamiento de cine, estatio,aluminio, co-
bre y aleaciones que cohtengan estos metales.

La atmdsfers reinante, dentro del recipiente en el que
cae el metal pulverizedo puede regularse para que contenga
poea cantidad de oxfgeno 0 ninguna, si es asi ge desea,de
forma que se puede llevar a cebo la pulverizacidn sin con-
tacto con el aire o con liquidos gue contengan oxfgeno,por
ejemplo, mediante el uso de altos hidrocarbonos, como li-
guido pulverizador y exeluyendo el aire de las demés par-
tes de la instalacidén como son la cdmara 7 y la méquins
centrifuga 9. .

EL procedimiento de la invencion presentsa cierto mime-
ro de ventajas. Asi, por ejemplo, es gplicable al trats -
miento de metales y aleciones del tipo mas variado. Puede
emplearse sin la oxidacién del metal sometido sl mismo,

y de dste modo, por ejemplo, el cinc funiido que ha sstado
fundiendose inflamable mientras se colads, puéde ser trata-
do de acuerdo con este procedimiento y todavia producir un
polvo de cihe, que no aparezea oxidedo cuando se exmmine =al
microscopio. Ademds la carga de metal funiido,pasa a un
espacio en el gue el aire no esta en turbulencia, permitien
do asi que el metal corra tranguila y rectamente eje abajo

del cono de liguido. 3 aneo
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Asimismo , tode la masa de agus, bajo presidn con-
verge en un punto en el centro del chorro de metal fun-

dido, de manera que toda la enmergie cinética del 1{qui-

do se gesta en el metal, de modo que la eficlexnoic reche
nica del procedimiento es muy elevada.

Otras ventajas del procedimiento, son gue el metal
pulverizado se enfrie instantencamentegporque la fuerza
del 1fguido gque enfrie el metak pulverizado es mucho ma-
yor que su potencis para dividirlo, mientras gue el cho-
rro de me tal se dirige verticalmente en sentido descen =
dente, de modo gue no tiene porguse golpearse contrs ninv-
guna superficie sélide haste gque el metal pulverizado es-
te duro y sea estable. Finalmente, ya que el chorro de
metal funjido no necesita encerrarse en uha onvuelta ce-
rrada.

Deserito suficientemente el invento, se declaran de

- novedad en Espafie, la siguiehte note de

REIVINDICACIONES.
PRIMERO : Por un procedimiento pars la fsbricaciln de
pulvimetales, caracterizado porque uha corriente o chorro
en sentido descendente de metal fundido estd sometido a
le accion de un chorro amler de 1iguido, de forma céni-
ca, siendo la veloocidad de dicho liguido, por lo menos de
veinte metros por segunio haste los doscientos metros,
SEGUNDO : Por un procedimiento para la fabricacidn de
pulvimetales, caracterizado ademis porgue el metal funiido,
pasa & través del vértice del cono de liguidos
TERCERO : Por un procedimiento para la fabricacidn de
pulvimetaies, caracterizado y como se describe en las red-
viniicacionss anteriores, em el gue la atmdsfera reinante

dentro del reecipiente, donde cae el metal pulverizado ’
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. «es-aeescOntione poca 0 ninguna centidad de oxigeno.
CUARTO ; For un PROCEDIMIENIO PARA I.A FABRICACIONW DE FUL~
VIUE TALES »
' Tel ¥y como gueds &escrito en la memoris precedente y
140, pera los finss, que en la misme, se dejan bien especifica-
daose
La presente msmorxia conste de seis hojas folisdas y me-
canografisdas,por uha sola cara, y otra de planos, en forma
reglamentaria,para le mejor comprensidn del invento.
145. liadrid, a doce ds enero de mil noveciehtos sesenta y
cineo. _
‘ BE.Rodriguez de Rivas,
148.~ BB
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