MEMORIA DESCRIPIIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPARA A PAVOR
DE DON ANTONIO ROSAT GONZALEZ, DE NACTIONALIDAD ESPATOLA, RESI-
DENTE &N BARCELONA, Bismarck 6.
sobre
PROCEDIIIENTO BV ¥ RETACIOFATO CON LA OITEHCION IE REVESTIIIEN-
TOS EXT+RIORES PARA PUMOS DE PARAGUAS Y BASTONES.
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La presente solicitud tiene por objeto un prqcedimiento en y

relacionado con la obtencidn de revestinmientos exteriores para pu~
flos de parasuas ¥y bastones, el cual se hace extensivo a la decora-
cidn; proteccidn y embellecimiento de las empufiaduras aludidas en
el enunciado, por medio de estampacidn por proyeccidn electrostd-
tica de fibras textiles normales, como son: el rayén, algodén, ny-
1én y otros andlogos, siendo por primera ¢ inddita vez adaptado
dicho sistema, a objetos de base metdlica, pldstica o madera, de
un ﬁso soxetido a desgaste pertinaz y constante, para el revesti~
miento de piezas de metal, madera o pléstico, que posean un traza-
do lo mismo normel gue irregular donde dominen las superficies cur-
vadas en el sentido cdncavo lo mismo que en el convexo.

En el caso presente la particularidad mas acusada del procedim
miento, estriba en la fase del mismo en gque se abtiende a la prepa—
racidn de las superficies lisas.con la finalidad de gque sean més
asequibles a la retencidn previa de las substancias que deben so-
portar la proyecciln de las Tibras textiles y mantener un espacio
prudencial de tiempo en el que debe consolider la fijacidn de las
mismas en su correspondiente posicién, que es la de la verticali~
dad con respecto al plano superficial que las recibe,

Ia caracteristica esencial del procedimiento, radica en la
adaptacibn de los diversos materiales a emplear, para la recepcién
del consiguiente "flocado".

Para simplificar y hacer mds comprensible se ekpone y describe
seguidamente un caso de realizacién prdctica, referido a los esque-

mas del griafico adjunto. Como quiera que de los elementos indicados

‘como posibles para la fabricacidn, es el aluminio con innegeble in-

porosidad superficial el que mds dificultades representa, lo toma~
remos comqééjemplo o punto de partida en el andlisis del sistema
gue sigue a conbinuacidn.

En el indicado plano la Figura 12., representa un fragmento

de empufiadura considerada como el alma interna del objeto que se
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recubre. Asl como la Figura 28., dibujaVel corte seccional del
migmo, por el nivel del planoc AB geilnlado en la Figura le,.

En ella se muestra que le indicada alma interior (7) (en la sec-
cidn de la izquierda) se halla en su estado inicial antes de empe-
zar el proceso, por lo aue su superficie se mantiene lisa més o
menos pulida y naturalmente extrafia a la admisidn de maferias se-
mi 1fquidas o §astosas, por la lmprobabilidad de gquedar retenidas
de un modo uniforme, como expontdnea consecuencia de la fuerza de
la gravedad y de la ya indicada curvatura e inestabilidad de tales
piezas. Por el contrario en la seccifn siguiente (8) en la Fig. 1s,
la repetida alma interior aparece después de haber sido sometida
a la primera fase del procedimiento, gue consiste en someterla al
bafio de un elemento quimico corrosivo, de tal Indole que solamente
le hace perder el primitivo pulimentado, dejandola en un estado
de rugosidad superficial (8) semejante al de los metales sin des-
bastar o al de la madera sin cepillar. Por la rapidez y uniformi—
dad con que habrd sido efectuado el bafio, la granulosidad resultan-
te, serd indefectiblemente de una regularidad constante y de una
intensidad casi imaprecieble a la vista,

El agpecto apreciable en la Figura 28., /secoidn transversal)
ratifica esta circunstancia importante con que finaliza la fase
inicial descrita.

La Figura 38., ésquematiza la forms de realizaciln de la se-
gunds fase en la que el alma (8) secundariamente obtenida es some-
tide al recubrimiento de una capa (9) de material adhesivo, el
cual estd conseguido con resinas sintéticas semi-plastificadas de
alta viscosidad y largo tiempo abierto de trabajo. Su adherencia
deberd ser muy elevada, ¥y un: de las condiciones importantes del
gmalgamemiento de esta substancia adhesiva, es la incorporacién de
la anilina colorante, seleccionads para establecer en los casos en
que se requiera el tono definitivo y que serd la misme utilizada

para el coloreado de las fibras.
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Al 1legar a este punto del proceso, entra en accidn cualsuiera

de los métodos mecdnicos nara ls proyeccidn de las fibras textiles,
entre los gue es mfs oportuno la mé,uina electrostdtica normal;
siendo la cualidad y ventaja mds acusada de 8sta, la de recuperar
las particulas sobrantes aprovechandose asf todo el material no
adherido.

En confirmacidn de esta Ultime fase, ls Figura 42., esquemati-
za con unh sumento exagerado el corte geccional del conducto bubue
lax (7) en el que se musstra la capa externa (10) de fragmentos
de fibras uniforme y correctamente implantados en posicidn verti-
cal y cagi précticamente paralelas entre ellas, precisamente sobre
le capa (9) ya endurecida y seca de la materia adhesiva y coloranw
te, con la particularida” de que no resta vestigio alguno de dife-
rencia colorativa entre el fondo o base y el revestimiento fibrose
que & modo de una felpa recubre el puiio.

Egte resultado final se pone de manifiesto en las Figuras 52
v 68., cue corresponden a dos tipos de empufiaduras en los gue uno
es sunarenie liso y el otro ostenta ciertas sinuosidades que no
ivwpiden en nada la citada consecucidn de lz 2inalidsd prevista,

1o que demuestra que las variantes de formas y dimensién no alte-
rerdn por lo tanto, la esencizlidad de la patente.
_moma

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicaciones.

lg.~Procedimisnto en 7 relacionado con la obtencidn de reves-~
tinientos exteriores para pufios de paraglias y basionss, caracte-
risado porgue como primera fase se preceée a le preparacibn de
la gperficie emterior del pufio proplamente dicho mediante tna
-accibn quimica y necdnica o efectos de pulimentede y evecuscién
de iupurezas gue pudleran presentar inconveni-ntes para el reves-

timionto a fines de adherencia y fijacidn, puesto cue se traita
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de revestir la superficie del asidero con un producto pastoso

que constituvird uns capa de grueso determin-do la gue wds tar-
de se ls proporciona la configuraciGn y caracteristices de la

invencibn. '

28 ,~Procedimiento gh v relacionado con la obtencidn de re-
vestinisntos exteriores para pufies de paraglies y bagtones, se~
win la reivinticecidn anterior, ceracterizado porgue sobre el
producto pastoso una ves extendido en el asidero del elemento
corregpondiente, se realiza 1 proyeccidn dn fibres por wedio
de wne nfcuina electrosidtica, gomstibndolo despuds a la fage
de secado.

_ 32.~Procedimiento en y relacionado con la obtencién de re-
vestinientos exteriores para pufios de paraglias y bastones, se-
zén las reivindicaciones anteriores, caractérizado prrgue el
producto de recubrimisnto empleado es a base de resinas sinté-
tivas seni-plastificadas de alta viscogidad, incorpordndose
a la wezcla pastosa la aniline segin color pera conseguir la
tonalided apétecible en el recubrimiento y per 1o tanto el tefii-
do igualuente de las fibras.

42 ,~PROCEDIIIENTO EIT ¥ RELACTONADO CON LA OBTENCION DE Rl
VESTIITENDOS EYTERTORES PARA PUNOS DE PARAGUAS Y BASTONES,

Segin se describe en la presente memoria gue consta de cin-
co hojas escritas a miquina y dibujos.

Hadrid, 12 de ene e 1,965
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