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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

A favor de Diim, ENACARNACION MARTINEZ I*'.EREEANDIZ, de nacio-
nalidad espaflola, residente en Barcelona, Marqués de Fo-

ronda, Lhe = = = = = = = = = = = - —— - —— - - — -
por: "PROCEDIMIENTO DE METALIZADO GALVANICO DE PIEZAS, DE
MATERTAL TERMOPTLASTICO DEL GRUPO DE LOS POLIESTIRENOS"s

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente patente de introduccidn, practica-
da con éxi%o en el extranjero, se refiere a un procedi-
miento de metalizado galvénico de piezas de material ter—
moplédstico del grupo de los poliestirenos, de alita resis-
tencia al choque.

En virtud de su composicién los pldsticos obte-
nidos por copolimertaecién o a base de polimerizacidn por
injerto de sorilnitrilo, butadieno y estireno, son cono-

cidos bajo el grupd de acrilnitrilobutadiencestireno,
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Lias piezas fabrboadas a base de este grupo de
plisticos brindan numerosas posibilidades de coloracién
en toda clase de tonalidades, Ademds existe gran interéds
en congseguir la aplicacién de una superficie metalizada
2 lag piezas pbtenidas con tan valiosos plésticos.

A este respecto es conocido el procedimiento de
metalizado por vaporizacién de metales a gfandes vacios,
que si bien no presenta grandes dificultades, requiere una
inversién muy costosa en aparatos.

También es posible aplicar léminas metdlicas con
ayuda de adhesivos. Sin embargo, hasta ahora, no habia re-
sultado posible metalizar piezas de plésticos de acrilnitri
lobutadienoestireno por galvanizado. El primer paso en este
procedimiento lo constituye la formacibén quimica de una pe-
licula de cobre con buenas propiedades de conductibilidad.
Sghe, pelicula queda wnida al pldstico quimica y fisicamente,
constituyendo la base para el consiguiente chapado galvénico
con cobre, oro, plate, niquel, cromo u otros mefales.

Comprende el procedimiento de galvanizado objeto
del invento seis fases que son las siguientes:

PREPARACION DE LA SUPERFICIE,~ Primeramente se pro-
cede & desengrasar la superficie de la pieza a galvanizer.
Para tal fin se sumergen las piezas durante dos o tres mi-
nutos, & una temperatura de 20 a 6526, en una solucién
detergente, aclardndose a contimuacidn con agua y a fin de
neutralizar la capa alcalina cubxriente que se ha formado por
le solucidn detergente, se vuelven a sumergir las piezas du-
rante una hora en una mezcla de diferentes 4cidos a una tem-

peratura de 63 a 658C. A continuacidn se aclara a fondo con

aguae’
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ACTIVACION DE LA SUPERFICIE.~ ILas plezas asi

preparadas, se sumergen durante un minuto en una solucién
sensibilizadora en lgdue entra un 10% de bubtoxietanol en
agua desendurecida, aclaréndose dos veces a continuacién
con agua desendurecida. Seguldamente, se vuelvana sumer-
gir las piezas a temperstura ambiente en una solucibn
ectivadora, durante treinte a sesenta segundos, aclardn-
dose despuds nuevamente con agust.

ENCOBRADO QUIMICO.~ El encobrado qufmico se rea-
lize sumergiendo las piezas, previamente tratadas, en una
golucidn de cobre y agua destilada, a temperatura ambiente,
aclarando & continuacién y secédndolas a 60 a 80%C, durante
una hora. Si se emplean pare el galvanizado corrientes bajas,
pueden ser tratadas las piezas sin hecesidad de un secado
previo. EL proceso de secado mejora la conductibilidad eléc
trice del cobre precipitado.

la pelfcule de cobre obtenida, puede reforzarse
galvénicemente a continuacifn en bafios corrientes con teme
bor, sumergiendo parcialmente el tambor en la solucién elec
trolftica a fin de que las piezas cubiertas por la solucidn
entren en contacto con el cdtodo. | *

ENCOBRADO GALVANICO.- la finalidad del encobrado
galvénico es el de reforzar la cépa de cobre al objeto de
alcanzar la suficiente conductibilidad para galvanizado con
cromo o gemejantes, asf como la condicidn de pulido necesaria,
efectudndose con un bafio 4cido de cobre, hasta un grosor de
50 a 100 micrones,

PULIDO MECANICO.- La pelicula blanda, pusde pu~
lirse a alto brillo con el disco o con el tambor de bolas

de acero y solucidén de jabbn. A continuseibn se limpia a
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fondo,, al objeto de desprender los agentes de pulido y

eliminar completamente el 6xido de cobre extraldo por el
pulido.

GALVANIZADO FINAL.- El galvanizado final de las
piezas pulidas o limpies, se lleva a cabo en la forma co-
nocida en bafios corrientes o de tambor.

La invencidn dentro de su esencialidad, puede ser
llevatia a la préctica em otras formas de realizacidn que
difieran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo, &
las cuales alcanzard igualmmte la proteccidn que se recaba.
Poard, pues, llevarse & cabo el procedimiento de metalizado
en cuestidn, con los medios y materiales mds adecuados y
con les férmulas y proporciones mis convenientes segin las
piezas a tratar, por gquedar todo ello comprendido en el

espiritu de las reivindicaciones.
¥ oZIA

Se reivindica como obejto de la presenta patente
de introduccidn,

1.~ Procedimiento de metalizado galvénico de
piezas de material termopléstico del grupo de los polies-
tirenos, caracterizado esencialmente, por comprender seis
fases que consisten en: Preparaciln de la superficie de
las piezas a metalizar, activacidn de su superficie, en—
cobrado quimico, encobrado galvénico, puliao mecdnico y
galvanizado finale.

2.= Frocedimiento de metalizado galvénico de
plezas de matefial termopldstico del grupo de los polies-
tirenos, segin le reivindicacién enterior, caracterizado
por prepararse la superficie de las piezas, sumergiéne-

dolas durante dos o tres minubtos en una solucidn deter-
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gente a una tempertura de 20 a 65%6., aélé&émdose a conbi-
nuacidn con agua, volviéndolas a éumergir durante una hora
en una mezcla de fcidos a una tempertura de 63 a 65°C., y
aclarando a continuacién a fondo las piezas asi trafadas.

3.~ Procedimiento de metaligado galvénico de
piezas de maberial termopldstico del gripo de los poliesti-
renos, seglin las anteriores reivindicaciones, caracteriga-
do por activarse la superficie de las pieyas tratadas segin
la 28 reivindicacidn, sumergiéndolas durante un minuto en
une solucidn sensibilizadora en la que entra un 104 de buto-
xietanol en agua desendurecida, aclardndose dos veces 2
continuacidn con agua desendurecida; seguidamente se vuelveira
sumergir lag piezas en una solucidn activadora a temperatura.
ambiente durante trainta a sesenta segundos, aclaridndose
despuds nuevamente con agua.

bo= %rocedimiento de metalizado galvénico de piezas
de material termopldstico del grupo de los poliestirenos,
gegln las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
realizarse el encobrado quimico, sumergiendo lag piezas
tratadas segln las reivindicaciones 28 y 32, en una solumeidn
de cobre y agua destilada, a temperatura ambiente, aclarando
a continuaciln y sepéndolas e 60 u 80%°0, durante une horae

5= Procedimiento de metalizado galvénicodde pilezas
de material termoplédstico ‘del grupo de los poliestirenos,
segin las anterlores reivindicaclones, caracterizado por
efectuarse el encobrado galvdnico que tiene por objeto re-
forzar la capa de cobre obtenida segin la reivindicacién
42, medisnte un bafio 4cido de cobre, Basta un grosor de 50
2 100 micrones. '

6.,- Procedimiento de metalizado galvénico de piezas

L)
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de material termopldstico del grupo de las poliestirenos,
segin las reivindicaciorhes anteriores, caracterizado por
pulirsge las piezas tratadas segin las reivindicaciones 2
a 5, mediante disco o con tambor de bolas y solucibn de
jabln, limpidndolas a continuacidén a fondo, para, por dl-
timo, someterlas a la operacidn de galvanizado final en la
forma usualmente empleada en hafios corrientes o de tambor,'
7‘.- PROCEDIVMIENTO DE METALIZADO GALVANICO DE
PIEZAS DE MATERTAL TERMOPLASTICO DEL GRUPO DE LOS POLIES+
TIRENOS.
Consta la presente memoria descriptiva de seis .
hojas mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por

uns sola carea,

Madrid, a 12 ENE. 1965

ENCARNACION MARTINEZ FERRANDIZ
P. A.
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