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“pERFECGIONAMIENTOS EN FILIROS PARA DISOLVENTES, ESPECTAL—
MENTE DESTINADOS A MAQUINAS AUTOMATICAS RE LIMPIEZA ER

SECQ Y METODO DE LIMPIEZA DE LOS HISHOS".

7 4.
Salicitante:  GING MAESTRELLI, de nacionalidad italiana, resi-

dente en 55, Via B. Quaranta, MILAN, Itelie.

Esta invencién se relacions con un f£il-
tro awto-Ilimpisble para disolwvente, particularmente
adecuado para miquinas awtombticas de limpieza en
Seco.

D Como es ya bién sabido, se ajusta un
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filtro especiel en el circuito de disolvente 1iquido
de plantas o méquinas de limpieza en seco a fin de
retener toda la grasa y suciedad separada de las 1o~
pas y otros ariiculos que se estén limpiando en seco,
menteniendo asi siempre adecuadamente limpio el di-
solvente recirculado al tambor de funcionamiento de
ia nmiquina,

Sin embargo, los filtros para disolvente ya
conocidos muestran inherentemente una serie de desvern-
tajag tanto desde el punto de vista del funcionamien-
to como de la limpieza de los mismos, requiriéndose
una limpieza de ellos al final de cada operacién de
Piltratacibn del disolvente {que coincide sustencial-~
mente con la operacibén de limpieza en seco de ropas).
De hecho, cuando se emplean tejidos de algoddn como
ingerciones filtrantes, con frecuencia se rompen o
miestran una pobre eficaeia filtrante, siendo su du—
racién relativamente corta, al tiempo que el grado de
filtraecibfn es bajo. Ademébs, la retirada de los filtros
ya conocidos para posibles inspecciones de insercio-
nes internas no es con frecuencia muy féacil, al tiem-
po que es frecuentemente imposible una limpieza minum-
ciosa de las superficies filtrantes, 1o que tiene por
resultado la presencia de grasa y suciedad em el di-
solvente recirculado.

Los inconvenientes amtes indicadas ¥ oiros

ge evitan mediante el filtro para disolvente de acuer-
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do con esta inmvencién, debido a su disefio, que ha sido
particularmente ecreado para el caso especial de aplica~
cién y funcionamiento en mégquinas awtombtices de lim-
plieza en seco, y que permite una limpieza mmy eficaz

y minucicsa de la superficie filtrante, en virtud de
lo cusl el mismo filtro se pone 2l comienzo de cada
sucesive operacidém de filtraciém en las mhs adecuadas
condiciones para cumplir su funcibém esencial e irreem-—
plazable.

El filtre para disolvente en cuestilén se co~
racteriza porque consta de una cémara en la que se dis-
pone une serie de elementos tubulares filtrantes, con-
gigstentes en una gasa metélica espiralmente enrallada
gobre los mismos elementos, cuya cémara esté conmectada
por un lado a la entrada de disolvente sucic proceden-
te del hambor de la mAgquina de limpiezz2 en seco y que
ha de filtrarse, y por el lade opuesio a la salida de
disolvente filtrado, gque se recircula al mismo $ambor.
Asi{, se hace fluir el disolvente en una direccibn a
través de dichos elementos durambe la operaciédn de £il-
traciém, sobre cuyos elementos actian al final de la
Gltima operacién unos medios agitadores a efectos de
limpieza cuysa accidén es seguida de un lavado & con—
tracorriente de dichos elementos filtrentes.

El filtro segin la invenciém se caracteriza
también pomque cada elemento filtrante tubular consta

de un armazén hueco y rigido adecuadamente configurado
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que se extiende en direceidn longitudinal y est& per-
forado por ambos lados y por encime. Una banda de gasa
metédlica se enrolla en espiral con un paso adecuadamen—
te estrecho sobre dicho armazén a fin de retener los
medios filtrantes propiamente diechos (consistentes or-
dineriasmente en el dencminado Decalith). Los extremos
perforados de dichos elementos filtrantes se extienden
al interior de una parsd de cavidad colectora a fravés
de iz cual se devuelve el disolvente filtrade al tam~
bor operante y se aseguran & una placa ellstica que
sostiene a un dispositiveo vibrador destimado a comu-—
micar a la citeda placa, y por consiguiente también

a los elementos filtrantes, una accién agitadora al
gbjeto de limpiar la totalidad del filtro,

Se dispone un aceesorio de tuberis adecuada-
mente controlado por una valvula para permitir un la~
vado a contracorriente del filtre. Tal accesorio per—
mite, después de haberse cerrado todas las otras v&l-
wvulag, un flujo de disolvente a través del filtro en
dirececidn opuesta a la del flujo mormal; es deeir des—
de la salide, en virtud de lo cual, como la valvula
mediante la cual la cfmara filtrante se conecta 8l des-—
tilador estéd cerrada, se acumula una presién dentro del
filtro, tanto en el interior ecomo en el exterior de los
@lementos filtrantes y cuwando la dltima valwvula se abre
se aligera la presién exterior, tras lo cmal el disol-

vente es forzado por la presiénm interna a través de
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las perforaciones de los elementog filtrantes hacia

el exterior de los mismos, separéndose asi incluse
las Gltimas pariiculas de materias grasas y suciedad,
todavia presentes en el enrcllado de gasa meté&lieca.

Lag caracteristicas anteriormente sefiala~
das y otras de la invencién se expondrém mbs detallada -
mente en la sigulente deseripcibém, considerada cem
referencie el dibujo adjunto, ofreciéndose tanto la
descripciébn como el dibujo exclusivamente a titulo
de ejemple no limitative. En dicho dibujo:

La figura 1 muestra esquembiticamente el
circuitoe a través del cual se hace circular el di-
golvente durante la operacién de limpieza de ropas
y filtreeibén, disponiéndose en el mismo eircuito un
filtro segin la invencién.

La figura 2 es una vistas lateral percial-
nente en seccibn del filtro.

La figura 3 es una viste en plania esquemb~
tiea del filtro.

La figura 4 es una vista ampliada de un ele-
mento filtrente tubuler, que muestra los detalles del
extremo superior del mismo y del enrollado en eopi-
rel de la gasa metélica.

La figura 5 muestra a escala reducida una
seceién tranaversal del armazén longitudinal de wm
elemento filtrante; ¥

La figura 6 es une seccién longitudinal del
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armazén de un elemento filtrante, efectuada sobre el
plano X-X de la figura 5.

Con referencia shore al mismo dibuje, ¥ en
partieular a la figura 1 del mismo, en la gue se mues-—
tra esquemiticamente la trayectoria seguide por el di-
solvente a través de los diferentes dispositivos para
la limpieza en seco de ropas A, alcjades dentro de la
méguina B, puede ohservarse gwe tal circuito imcluye
un conducto de salida 10 desde el tambor 12 de la mé-
guina y que va al filtre previo C. Una tuberia 14, que
empieza en el fondo d&e dicho filtro previo, conduce a
le bomba 16 mediante la cual se descarga disolvente en
el filtre D a través de le tuberfa 18, provista de la
ventana de inspececién 20 y de la vélvula 22, situada
inmediatamente antes del filtro D. Un conducto de sa~
1ida que empieza en la parte superior de dicho filtro,
conduee 2 la miquina de limpieza en sece B y est& iguwal-
mente provisto de una ventana de inspeccién 26 y de una
v&lvula 28, situada inmediatamente antes de la méquina
. Tas tuberias 18 y 24 estén conectadas entre si por
una linea de derivacién 30 controlada por una vilvula
32, que se mantiene normalmente ecerrada durante la ope-
racién de Tiltraciém del disclvente, contrerismente a
1es valvulas 22 y 28, que se mentienen abiertaes. El fon-
do del filtre D esté conectado al destilador F por la
tuberia 33, provista de una v&lvula 34. Esta tltime -

valvula se shre sbélamente cuendo se lava el filtro a
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contracorriente, es decir cusndo se descarga en el des-

tilador la suciedad recogida en la seccidn inferior del
filtro.

La estruectura del filtro D se muesira clara-
mente en lag figurag 2 a 6 inclusive. Tal filtro consta
de una clmars @ en forma de cilindro y eono truncado,
destinada a acomodar y mantener a los elementos filtran-
teg H (en nimero de T en el ejemplo mostrado), dispues-
tos como se muestra més claramente en la figura 3, cuyos
elementos estén celgados respecto 2l techo 36 mediante
el cual se cierra herméticemente la clmara &. Cada ele—
mento H comprende un armazén rigide longitudinal M, ex-
tendido sustencialmente a través de la altura de la por-
cién cilindrica de la clmara G, y que presenta una seec-
eién fransversel en forma de rueda de timém, como se -
muestra en las figuras 3 y 5 (en la versibén mostrada,
une rueda de timén con 8 puntas 38 similares e iguslmen—
te espaciadas entre si). EL fondo de la cavidad central
v longitwdinal 40 del armazén M esté cerrado por wuna cu-
bierta 42 que se mantiene en posicibm apretagiamente COox—
tra la base 44 del ermazbén mediente la fuerca 46 ator-
nilleda en el extremo fileteado de la barra de conexidm
48, que se extiende a través de toda la cavidad 40 so-
bresaliendo por el orificio 50 formado emn la cubierta
superior 52, estando esta Gltima cubierta herméticemen-
te asegurada scbre la parte superior 54 del armezén II

por la tuerca 53 atornillada sobre el extremo fileteado
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55 de la barra de conexién _4;8‘, que gse extiende a tra-
vés de un adecuado orificio formade en la placa 56,
en virtud de lo cual cuando se aplica la tuerca 53
la barra de conexidén 48 gqueda firmemente apretada
respecto a la citada placa 56 a través del ecollar
espaciador 58, que tiene por resultado una conexiln
firme y apretada del descrito elemento fildfrante I

(v también de todos los demés elementos filirantes)
con la placa 56. En la pared mediante la cual dicha
cavidad 40 se define, se forman unas perforaciones:

60 para permitir el flujo del disolvente al interior
de aquella, forméndose también un orificio 62 em la
tapa 64 de la cubierta 52, cuya tapa sobresale a {ra-
vés de su asiento fuera del techo 36 poniendc asi a
tadog los orificios 62 de los diferentes elementos

41 en comunicacién con la pared 6& de la cavidad, que
actia de colector, en el gue se recoge el disolvente
filtrado procedente de todos los elementos H, descar-
ghndose en la tuberia 24, estando asegurada la parte
superior de dicha pared de la cavidad definide por la
contraplaca 68 al techo 36 y por comsiguiente a la -
cémara @&, que permaneceré estacionaria durante todes
las operaciones de la méguina, Entre la placa 56 y
1a contraplaca 78 se interponen unos medios elésticos
70 a fin de mantener a aguellos componentes debidamen~
te espaciados y pera contribuir a la aceibén del vi-

hrador N sostenido por diche placa 56, con Lo cual
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cuando se pone en ‘funciona.mie'nto; dicho v:u;raﬁ{(m para
la limpieza de los elementos filtrantes H, se le co-
mumica un movimiento de agitacibn alternativo debido
al hecho de que la placa 36 a la que estén asegurados
aquellos se pone en vibracidm mediante los impulsos
transmitidos por el vibrador N.

Un alambre P de acero inoxideble 18/8 va
enrollado sobre el armazmén de cada slemento filtrante
E en vueltas adecuadamente espaciadas, de tal manera
que apoyande dicho alambre saobre los hordes del ela
radisl 39, aquel adopta una forma octogonal, como se
muestra en la figura 3, puesto que cada lado del en—
rollado P eas estirado entre los vértices radiales del
armazén en forma de rueda de timbén.

Se ha determinado que un alambre de 0,5 mm
de dibmetro puede emplearse ventajosamente, mientras
que el paso del enrollado ha de ser de 0,6 mm, em Vir
tud de lo cual se obtiene un espaciamiento de G,1 mm
entre las vueltas. Tales valores (y sobre todo el paso
del enrollado) han demostrade ser los mas adecuados pa
ra evitar que los medios filtrantes (ordinariamente de
Decalith) sustentados por el enrollade P sean por 1o
menos parcialmente arrastrados por el disolvente que
se esté filtrando hacia el tambor de méquines de lim-
pieza en seco, o cual podria dar lugar a mamchas em
las ropas por efecto del Decalith sueio.

El filtro D se completa mediante la camisa
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ehmara G y a través de la cual se pone en circulaclén
agua para enfrisr el disolvente que fluye a través del
filtro D y que se calienta por un efecto de circula~
eibén. Dicha agua refrigerante se introduce a través
de la conexidén de tuberia 74 y se desearga a través

de la conexién de tuberia 76. liediante tal enfriamien-—
ta, el disolvente limpiado en el filtro D es devuel-
to a la mhgquina de limpieza en seco en las mejores
condiciones para la siguiente operacibn.

Después de lo que gqueda dicho, resultarin
evidentes el funcionamiento y rendimiento de la des-
erita plante de limpieza en seco, ¥y en particular de

su filtro D y la limpieza del mismo, que se resumen
como sigue.

Ta cantidad preestablecida de disolvente
se sumipistra inicialmente mediante la bomba 16 &
1a maquine Iimpiadora B, empapémdose asi intimamente
los ropas A. Evidentemente, para cbitener una satis~
factoria limpieze y acecibén separadora de grasas, se
requiere un disolvente Iimpic cada vez, ¥ para tal fin
3eberéh Tiltrarse elghn disolvente después de que haya
pasado & través de la mesa de ropas & limpior. Mediam-
te el funcionamiento de la bomba 16, el disolvente re-
cogido por gravedad en el filtro previo C se descarga
en el filtro D, desde donde vuelve, debidamente 1im=

piado por la accién de los elementos filtrentes H, &



1= méquine de limpieza en éeco~E, a fin de separar gra-
dualmente toda la suciedad de les ropas.
Después de la completa eliminacién de la su-
ciedad, que puede determinarse mediante las ventemas de
5. inspeceién 20 a 26, es decir cuwando ia limpieza del di-
solvente en circulacibn aparece igual en ambas ventanas,
la operacién descrita queda précticamente terminada. EL
disolvente desciende al filtro previo C y la bomba 16,
a trevés de los conductos 10 y 14 en la di;'e:ccidn de

10. las flechas 11, mientras que el desplazemiento del mis-
mo disolvente .2 través del conducto 18 al filtro D se
indice mediante las flechas 13, y la vuelta del disol-
vente filtrado & través del conductko 24 sl tembor 12
se indiea por las flechas 15.

15. Desde la méquina de limpieza en seco B, ¥
por consiguiente desde el tambor 12 con su carga de
ropa, al que se comunica un lento movimienta girato-—
rio slternativo, el disolvente desciende al filtro -
previc C a través de la tuberia 10. Las impurezas ¥

20, materias extrafias mas bastas quedan en dicho filtro
previe, tras lo cual el disolvente se descarga ascenden-
temente a través de la tuberia 18 en el fondo del fil-
tro D. Imego, el mismo disclvente fluye primero desaen—
dentemente y es retenido por la valvula de descarga 34

25, situada aguas arriba del destilador F, y que se mantie-
ne cerrada hasta gue se requiere una limpieze del fil-

tro, tras Io cuel el disolvente es impulsado ascenden—
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temente bajo la accién de la bombe 16, mediante la
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eaual se suministra mas l{iquido continuemente a la cb-~
mara G, dentro del filirc D, y més precisamente hasta
la cémara G, alcanzando finalmemte la parte superior
del filtro y pasando al exterior por una salida, Las
grandes superficies filirantes de los elementos H, que
goatienen a los enrollados P, son encontradas por el
disolvente mientras fiuye ascendentemente, siendo for-
zado este Gltimo a pasar a través de ellas, es decir
a través de los espacios que quedan enmtre las vueltas
gimples: de cada enrollado P, dejando asi la suciedad
sobre la masa compacta de Decaltih (préviamente trans-
portado sobre dichos enrollados junto eon 1la primera
porcién de disolvente). Luego, el mismo disolvente
fluir& al interior de los armezones I a través de lag
perforaciones 60 formadas en la pared cilindrica de
cada armazdn, tras lo cual alcanza, impulsado siempre
por la bomba 16, la pared 66 de la cavidad que actua
de colector, a través de los orificios 62 de los colla~
res 64 de que esténm provistos los elementos filtranmtes,
devolviéndose finalmente a la miguina de limpieze en
seeo B a través de la tuberia 24 totalmente exento de
impurezas, gque quedan en los enrollados simples P de
los elementos H en el curso de la operacién filtramte
antes descrita,

En cuanto a la limpieza de los elementos H,

gue ha de realizarse en cada operaciém de limpieza en
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seco, con el filtro siempre lleno de disolvente, se
lleva a cabo en dos operaclones,

En la primera operacibn, al final de una
operacién de limpieza en seco, se pone en marchea el
vibrador N, comunicéndose asi un movimiento de agita-
cién a todos los elementos filtrantes H. Asi, se suel-
ta de los enrollados P la mayor parte de Decalith jun-
to con toda la suciedad acumulada sobre ella, que cae
descendentemente.

En la segunda operaciém, se lleva & cabo
un lavado a contracorriente del filtro para separar
incluse los Gltimos residuos de las impurezas toda~
via adheridas a los enrollados P. Mas precisamente,
se cierran automAticamente las vilvulas 22 a 28 §
ge sbre la valvula 32. Agi, el disolvente es forza-
do, de nuevo bajo la accién impulsora de la boumba 16,
a fiuir al filtro D en dirececibén inversa, es decir
desde el lado del gue fué descargado, después de he—
bver sido filtrado en el curso de la operacidén de re-
eireulacién. Asi, como la véilvula 34 est& cerrada, se
acumule une presién interna y externa en la chmara G.
Unos segundos mas terde se abre la vélvule 34, supri-
miéndose asi la presibén externa, en virtud de lo cual
la presibn interna forzaré al disolvente que se intro—
dujo a contracorriente en las cavidades 40 de los ar-
mazones M, hacia el exterior de los elementos filtran-

teg H. De esta manera, los Gltimos residuos de Decalith
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sucio son separados de los enrollamientos y jimbtamente

con la suciedad acumulada. en la seccién de forma cénica
de la chmara G (debido a la accibn agitadora del vibra-
dor), y con una cantidad determinada de disolvente, son
traensportados al degtilador F. Cuanio mas ablerte se
mantiene la valvula 34, mas disolvente penetrearé en el
degtilador, por lo cual el tiempo d&e apertura de la v&l-
vula deberé reducirse al minimo, AL finsl de las dos
operaciones mencionades de limpieza del filtro, se pone
al Tiltrec D en su condicién limpia inicial y por econsi-
guiente puede iniciarse la siguiente operacién de lim-
pieza en seco. Simultémeamente con tgl operaciln, el
disolvente se filtraré de muevo.

Aunque se ha mostrado y descrito cierta for-
ma especifica de la invenciém, pueden efectuarse varios
cambios evidentes en ls misme sin sparterse del espiritu
de la invencién segin se define en las adjuntas reivin-
dicaciones,

HO T4

Descrita suficientemente la naturalezsa del
invento, as{ como la manerea de realigzarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones: an-—
teriormente indicadas son suaceptibles de modifice~
ciones de detalle en cuanto no alteren su primecipio
fundamental, También se hace coumnstar que el invento
corresponde 2 una solicitud de patente presentada en

Italia con fecha y nfimero siguientes: 19 de febrero
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de 1.964, n® 3637/64, acogiéndose por lo temto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor y siendo Io que constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo que se solicita Patente de In-

5. vencién por 20 &fios en Espafia sobre: " Perfeccionamien-
tos en filtros para disolventes, especialmente desti-
nados & méguinag autombticas de limpieza en seco ¥
método de limpieza de los mismos"; caracterizémdose
por Lo siguiente:

10, 1.~ "Perfeccionamientos en filtros para
disolventes, especialmente destinados a méquinas
autométicas de limpieza en seco!, caracterizados
porque: congta de una chmara destinada a acomodar una
gserie de elementos: filtrantes, cada umo de ellos sos-

5. teniendo un enrollado de gasa meté&lica o de alambre,
cuya chmara estéd conectada por un lado con la tuberfa de
descarga de disolvente a filtrar, procedente del tamboxr
giratorio, y por el otro ledo con la tuberie de salida
mediante la cual se devuelve el disolvente filtrado 2

20, dicho tambor, haciéndose fluir el disolvente en una
direceibén determinada a través de dichos: elementos en
el curso de operacibén de filtraﬂn; nientras que se dis-
ponen medioe vibradores para comunicar m movimiento
sgitador & los citados elementos al final de la opera-

25, eién de filtrado, a fin de Iimpiarlos, tres lo cual
se completa tal limpieza haciendo fiuir al disolvente

en direceidn opuesta a través de dichos elementos.
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2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién

1, caracterizados porque cada elemento filtrambe tubular
consta de un armazbén rigido adecunadamente configurado
que se extiende longitudinalmente y esté perforado a
ambos. lados, y sostiene en el extremo superior un alam-—
bre enrollado en espiral sobre aquel con un paso ade—
cuadamente estrecho, y destinade a retener &l medio fil-
trante propiamente dicho, generalmente el demominado:
Decalith, mientras que la parte superior de cada ele-
mento filtrante provista de abertura se proyecta al in-
terior de la pared de una cavidad, que actiia de colec-
tor para el disclvente filtrado a devolver al tambor
giratorio, estando las partes superiores de dichos ele-
mentos rigidamente aseguradas a una placa eléstica que
sostlene un vibrador destinado a comunicar a la misme
placa, y por consiguiente también a los elementos fil-
trantes, un movimiento agitador alternativo, a fin de
limpiar estos Gltimos elementos.

3.— Perfeccionamientos seglin la reivindicaciébn
1, caracterizados porque los conductos conectados a la
chmara del elemento filtrante son controlados mediante
adecuadas valvulas de funcionamiento automético, estan-
do a su vez conectados entre si por otra tuberis team-
bién controlada por una valvula de funcionamiento auto-
mético, manteniéndose las primeras valvulas gblertas
durante la operacién de filtrado, mientras que la 61~

tima valvula se mantiene cerrada, invirtiéndose tal con-
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@icibn cuando han de limpiarse los elementos filtran-
tes a contracorriente, en virtud de o cual se haece
fluir el disolvente por los mismos elementos desde el
lado opueste al normal, es decir a través de las par-
tes superiores provistas de abertura y que se extien-
den &l interior de la pared de la cavidad colectora, lo
cuel tiene por resultado una acumulaciénm de una presibn
interna y externa en los elementos Liltrantes mientras
se mantiene cerrada la vAlvula de salida hacia el des-
tilador, mientras que cuando se abre esta dltime v&l-
vula se elimine briscamente la presiém exterior, sien—
do forzado el disolvente, descargado & contracorriente
en los elementos filtrantes, hacia el exterior de és-
tos, elimindndose asi imcluso los Gltimos vestigios de
grase y suciedad, todavia adheridos al enrolladc en es-—
piral sostenido por los mencionados elementos: filtrantes.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibm
1, ecaracterizados porque el armazlmn de cada elemento
filtrante presenta une serie de aletas radialmente ex-
tendidas, enrolléndose en espiral un elambre sobre los
hordes exteriores de dichas aletas a fin de retener al
medio filtrante propiemente dicho, estirémdose el ci—
$ado alambre entre dichos bordes exteriores de tal ma-
nera que el enrollado completo adoptara la forme de un
paralepipedo macizo, con una seccién transversal poli-
gonal,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
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1; caracterizados porque se deja un espacio adecuado,
preferiblemente de 0,1 mm, entre lag vueltas de di-
cho enrollado & fin de obtener la mejor accién de
retencién del Decalith por parte de dicho enrollado.
6.— Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 1, caracterizados porque todos los elementos
filtrantes estén rigidamente asegurados a la pla-
ca mediante la cual se sustenta el vibrador, por
medio de barras de conexiém extendidas a través del
interior del armazbén, y cuycs extremos inferiores
se fijan contra los fondos de los armazones, nien~
tras que sus extremos superiores se fijan contra
dicha placa de sustentacidm, efectulndose ventajo-
camente dicha fijacién por medio de tuercas ator-
nilladas sobre los extremos fileteados de las men-
cionadas barras de conexibn.
7.~ Perfeccionamientos segun la reivindi-
cacibn 1, caracterizados porque la cémara en la que
se ajusten Ios elementos filtrantes estd rodeada
por lo menos parcialmente por una camisa a través
de la cual se circula agua para enfriar el disol~-
vente, estando provista dicha camisa de una adecua~-
da conexién de tuberia para la entrada y selida de
agua fria.
8.~ Hétodo de limpieza para un filtro de
disolvente, caracterizado porgue la limpieza se

1leva a cebo 2l final de la operacién de filtracibn
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del disolvente realizada en el mismo filtro, ¥y que
comprende dos operaciones: Une primera operacibn en
la que se comunica un movimiento de -agitacién alter-
nativo, en direceidén sustancislmente axial, a los
elementos filtrentes, y una segunda operacién en la
que los mismos elementos son lavados & contracorrien—
te, introduciéndose el disolvente en dicha segunda
operacibn a través de les salides, de tal memera que al
final de ambas operaciones el Decalith sucio ¥ todas
lag otras impurezas retenidas en el enrollado del
filtro son eliminados y recogidos en el fondo del
filtro, desde el que se transfieren finalmente al
destilador.

9.~ Perfeccionamientos en filtros para di-
solventes, especialmente destinados a maquinas auto-
mbticas de limpieza en seco y método de limpieza de

los mismos; tal y como gueda descrito substancial-

mente en 1la presente lig ia, e ilustrada en los di-

bujos adjuntos.
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