
PATENTE DE INVENCION
Case B*

"PERFECCIONAMIENTOS EN FILTROS PARA DISOLVENTES, ESPECIAL­
MENTE DESTINADOS A MAQUINAS. AUTOMATICAŜ  BE LIMPIEZA EN 
SECO Y METODO DE LIMPIEZA DE LOS MISMOS".

SINO- MAESTRELLI, de n ac io na lid ad  i t a l i a n a ,  r e s i ­
dente; en 55, V ía B. Quaranta, MILAN, I t a l i a .

E s ta  invención  se re la c io n a  con un f i l ­
t ro  au to-lim piable; p a ra  d iso lv en te , p a rticu la rm en te  
adecuado p a ra  máquinas au tom áticas de lim pieza en
seco;.

Como e s  ya bién. sab ido, se a ju s ta  un
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f i l t r o  especia l, en e l  c i r c u i to  ¿Le d iso lv en te  liq u id o  
de p la n ta s  o máquinas de lim p ieza  en seco a  f in . de 
re te n e r  te d a  l a  g ra sa  y suciedad  separada de l a s  ro­
pas y o tro a  a r t íc u lo s  que se e s tá n  lim piando en seco , 
manteniendo a s i  siem pre adecuadamente lim pio  e l  d i­
so lv en te  re c irc u la d o  a l  tambor de funcionam iento de 
l a  máquina.

Sin embargo, lo s  f i l t r o s  p a ra  d iso lv en te  ya 
conocidos m uestran inheren tem ente una s e r ie  de desven­
t a j a s  tan to  desde e l  punto de v i s t a  d e l funcionam ien­
to  como de l a  lim p ieza  de lo s  mismos, re q u iriá n d e se  
una lim p ieza  de e l lo s  a l  f i n a l  de cada o p erac ió n  de 
f i l t r a t a c i ó n  d e l d iso lv en te  (que co inc ide  s u s ta n c ia l­
mente con l a  op erac ió n  de lim p ieza  en seco de ro p a s ) . 
De hecho, cuando se  emplean te j id o s  de algodón como 
in se rc io n es  f i l t r a n t e s ,  con f re c u e n c ia  se  rompen o 
m uestran una pobre e f ic a c ia  f i l t r a n t e ,  siendo  su du­
ra c ió n  re la tiv am en te  c o r ta , a l  tiempo que e l  grado de 
f i l t r a c i ó n  es  b a jo . Además, l a  r e t i r a d a  de lo s  f i l t r o s  
ya  conocidos p a ra  p o s ib le s  in sp ecc ion es de in s e rc io ­
nes in te rn a s  no es. con fre c u e n c ia  muy f á c i l ,  a l  tiem ­
po que es. frecuentem ente im posible una lim p ieza  minu­
c io sa  de l a s  s u p e r f ic ie s  f i l t r a n t e s ,  lo  que t ie n e  po r 
re su lta d o  l a  p re se n c ia  de g ra sa  y  suciedad  en  e l  d i­
so lv en te  recirculado-.

Los inconven ien tes an te s  in d icado s y  o tro s  
se e v ita n  m ediante e l  f i l t r o  p a ra  d iso lv en te  de acuer-
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do con e s ta  invención , debido a su d iseño, que ha sido 
particu larm ente- oreado p a ra  e l  caso e s p e c ia l  de a p lic a ­
ed, ó.n y funcionamiento, en máquinas autom áticas de lim ­
p ie z a  en seco , y que perm ite  una lim pieza muy e f ic a z  
y m inuciosa de l a  su p e r f ic ie  f i l t r a n t e ,  en v ir tu d  de 
lo- cu a l e l  mi smn f i l t r o  se pone- a l  comienzo de cada 
su ces iv a  operac ión  de f i l t r a c i ó n  en  l a s  más adecuadas 
cond iciones p a ra  cum plir su función  e s e n c ia l  e irreem ­
p la z a b le  .

E l f i l t r o  p a ra  d iso lv en te  en cu estió n  se  ca­
r a c te r iz a  porque co n sta  de una cámara en l a  que se d is ­
pone una s e r ie  de elem entos tu b u la re s  f i l t r a n t e s ,  conr- 
s i s te n te s  en una g asa  m etá lica  esp ira lm en te  e n ro lla d a  
sobre lo s  mismos elem entos, cuya cámara e s tá  conectada 
por un 1 a l a  en tra d a  de d iso lv en te  suc io  proceden­
t e  d e l tambor de l a  máquina de. lim p ieza  en seco y que 
h a  de f i l t r a r s e ,  y p o r e l  lado  opuesto a  l a  s a l id a  de 
d iso lv en te  f i l t r a d o ,  que se r e c i r c u la  a l  mismo tambor. 
A si, s e  ba<?*s-. f l u i r  e l  d iso lv en te  en  una d ire c c ió n  a 
tra v é s  de d ichos elem entos duran te  l a  operación  de f i l ­
tra c ió n , sob re  cuyos elem entos ac túan  a l  f i n a l  de l a  
ú ltim a  operación  unos medios ag itad o res  a e fe c to s  de 
lim pieza cuya acción es  seguida de un lavado, a con­
t r a c o r r ie n te  de dichos elem entos f i l t r a n t e s .

E l f i l t r o  según l a  invención  se c a ra c te r iz a  
tam bién porque cada elemento f i l t r a n t e  tu b u la r  consta  
de un armazón hueco y r íg id o  adecuadamente configurado



que ae ex tiende  en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l  y  e s t á  p e r­
forado por ambos lados y p o r encima. Una banda de gasa  
m e tá lic a  se e n ro l la  en e s p i r a l  con un paso adecuadamen­
t e  es trech o  sobre dicho armazón a f i n  de re te n e r  lo s  
medios f i l t r a n t e s  propiam ente dichos (c o n s is te n te s  o r­
d inariam ente en e l  denominado De c a l i  t h ) . Los extremos 
perfo rados de d ichos elem entos f i l t r a n t e s  se  ex tien den  
a l  i n t e r io r  de una. pared  de cavidad c o le c to ra  a tra v é s  
de l a  cu a l se devuelve e l  d iso lv e n te  f i l t r a d o  a l  tam­
bor- operan te  y se  aseguran  a una. p la c a  e l á s t i c a  que 
so s tie n e  a un d isp o s it iv o  v ib ra d o r destin ad o  a comu­
n ic a r  a  l a  c i ta d a  p la c a , y  por co n sig u ien te  tam bién 
a lo a  elem entos f i l t r a n t e s ,  una acción  a g ita d o ra  a l  
ob je to  de l im p ia r  l a  to ta l id a d  d e l  f i l t r o .

Se dispone un acceso rio  de tu b e r ía  adecuada<- 
mente controlado por una v á lv u la  p a ra  p e rm it i r  un lar­
vado- a  c o n tra c o rr ie n te  d e l f i l t r o .  T al acceso rio  p e r­
m ite , después de haberse  cerrado  to d as l a s  o t r a s  v á l­
v u la s , un f l u jo  de d iso lv en te  a  tra v é s  d e l f i l t r o  en 
d ire c c ió n  opuesta  a  l a  d e l f lu jo  norm al; e s  d e c ir  des­
de l a  s a l id a ,  en v i r tu d  de lo  cu a l, como l a  v á lv u la  
m ediante l a  cu a l l a  cámara f i l t r a n t e  se conecta  a l  des­
t i l a d o r  e s t á  ce rrad a , ae acumula una p re s ió n  den tro  d e l 
f i l t r o ,  tan to  en e l  i n t e r io r  como en  e l  e x te r io r  de lo s  
elem entos f i l t r a n t e s  y  cuando- l a  ú ltim a  v á lv u la  se  abre 
se a l ig e r a  l a  p re s ió n  e x te r io r ,  t r a s  lo  cu a l e l  d i s o l ­
v en te  es  forzado, por l a  p re s ió n  in te rn a  a  tra v é s  de



l a s  p e rfo rac io n es de lo s  elem entos f i l t r a n t e s  h ac ia  
e l  e x te r io r  de lo s  mismos, separándose a s i  in c lu sa  
la s  últim as; p a r t íc u la s  de m ate rias g rasas  y  suciedad, 
to d av ía  p re sen te s  en e l  en ro llad o  de gasa m etá lica .

Las c a r a c te r í s t ic a s  an terio rm ente señalar­
l a s  y o tras; de; l a  invención se expondrán más d e ta l la d a  
mente en l a  s ig u ie n te  descripción., considerada con 
r e fe re n c ia  a l  d ibujo ad jun to , o freciéndose tan to  l a  
d e sc rip c ió n  como e l  dibujo exclusivam ente a t i t u lo  
de ejemplo no l im i ta t iv o .  En dicho d ibujo:

La f ig u ra  1 m uestra esquemáticamente e l  
c i r c u i to  a  tra v é s  d e l cu a l se  hace c i r c u la r  e l  d i­
so lv en te  duran te l a  operación  de lim pieza de ropas 
y f i l t r a c i ó n ,  d isponiéndose en e l  mismo c ir c u i to  un 
f i l t r o  según l a  invención .

La f ig u ra  2 es una v i s t a  l a t e r a l  p a r c ia l ­
mente en secc ión  d e l f i l t r o *

La f ig u ra  3 e s  una v i s t a  en p la n ta  esquemá­
t i c a  del f i l t r o *

La f ig u ra  4 es  una v i s t a  ampliada de un e le ­
mento f i l t r a n t e  tu b u la r , que m uestra lo s  d e ta l le s  d e l 
extremo su p e rio r  d e l mismo y d e l en ro llado  en e sp i­
r a l  de l a  g asa  m etálica*

La f ig u ra  5 m uestra a e s c a la  redu c id a  una 
se cc ió n  tr a n s v e r s a l  d e l armazón lo n g itu d in a l de un 
elemento f i l t r a n t e ;  y

La f ig u ra  6 es una secc ió n  lo -ng itud inal d e l
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armazón de un elemento f i l t r a n t e ,  e fec tu ad a  sobre  e l  
plano X-X de l a  f ig u ra  5.

Con r e fe re n c ia  ahora a l  mismo d ib u jo , y  en 
p a r t i c u la r  a  l a  f ig u ra  1 d e l mismo:, en l a  que se  mues­
t r a  esquemáticamente l a  t r a y e c to r ia  segu ida po r e l  d i­
so lv en te  a  tr a v é s  de lo s  d ife r e n te s  d is p o s it iv o s  p a ra  
l a  lim p ieza  en seco: de ro p as A, a le ja d a s  dentro  de l a  
máquina B, puede observarse qpe t a l  c i r c u i to  in c lu y e  
un conducto de s a l id a  10 desde e l  tambor 12 de l a  má­
quina y que v a  a l  f i l t r e  p rev io  C. Una tu b e r ía  14-, que 
empieza en e l  fondo de dicho f i l t r o  p re v io , conduce a 
l a  bomba 16 medíante l a  cu a l se  d escarga  d iso lv e n te  en 
e l  f i l t r o .  D a tra v é s  de l a  tu b e r ía  18, p r o v is ta  de l a  
ventana de in specc ión  20 y de l a  v á lv u la  22, s i tu a d a  
inm ediatamente an te s  d e l f i l t r o  D. Un conducto de s a ­
l i d a  que empieza en l a  p a r te  su p e rio r  de dicho f i l t r o ,  
conduce a l a  máquina de lim p ieza  en seco B- y  e s t á  ig u a l­
mente p ro v is to  de una ven tana de in sp ecc ió n  26 y de una 
v á lv u la  28, s i tu a d a  inm ediatam ente an te s  de l a  máquina 
B. Las tu b erías; 18 y 24 e s tá n  conectadas e n tre  s i  por' 
una l in e a  de d e riv ac ió n  30 co n tro lad a  por una v á lv u la  
32, que se mantiene normalmente ce rra d a  durante l a  ope­
ra c ió n  de f i l t r a c i ó n  d e l d iso lv e n te , con tra riam en te  a 
l a s  v á lv u la s  22 y 28, que se m antienen a b ie r ta s .  E l  fo n ­
do d e l f i l t r o  D e s tá  conectado a l  d e s t i la d o r  F po r l a  
tu b e r ía  33, p ro v is ta  de una v á lv u la  34. E s ta  ú ltim a  
v á lv u la  se ab re  sólam ente cuando se la v a  e l  f i l t r o  a
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c o n tra c o rr ie n te , e s  d eo ír cuando- se descarga en e l  des­
t i l a d o r  l a  suciedad recog ida en l a  secc ión  in f e r io r  d e l 
f i l t r o .

La e s t ru c tu ra  de! f i l t r o  D se m uestra c la r a ­
mente en l a s  f ig u ra s  2 a  6 in c lu s iv e . Tal f i l t r o  consta  
de una cámara G en forma de cilindro- y  cono truncado , 
d e s tin ad a  a  acomodar y mantener a  lo s  elem entos f i l t r a n ­
t e s  R (en número de T en e l  ejemplo m ostrado), d ispues­
to s  como se m uestra más claram ente en l a  f ig u ra  3, cuyos 
elem entos e s tén  colgados respec to  a l  techo 36 mediante 
e l  cu a l se  c ie r r a  herm éticam ente l a  cámara G. Cada e le ­
mento R comprende u¡n armazón rígida- lo n g itu d in a l H, ex­
tendido sustancialm ente- a tra v é s  de l a  a l tu r a  de l a  p er­
d ó n  c i l in d r i c a  de l a  cámara S, y  que p re se n ta  una se c - 
d ó n  tr a n s v e r s a l  en  forma de rueda de timón, como se 
m uestra en las- figuras- 3 y 5 (en l a  v e rs ió n  m ostrada, 
una rueda de tim ón con 8 pun tas 38 s im ila re s  e igualmen­
te  e sp a d a d a s  e n tre  s i ) .  E l fondo de l a  cavidad c e n tra l  
y lo n g itu d in a l  40 d e l armazón M. e s tá  cerrado por una cia- 
h i e r t a  42 que se mantiene en p o s ic ió n  apretadamente con­
t r a  l a  base 44 del armazón m ediante l a  tu e rc a  46 a to r ­
n i l la d a  en e l  extremo f i le te a d o  de l a  b a r r a  de conexión 
48, que se ex tien d e  a tra v é s  de to d a  l a  cavidad 40 so­
b resa lien do  por e l  o r i f i d o  50 formado- en  l a  c u b ie r ta  
su p e rio r 52, estando e s ta  ú ltim a  c u b ie r ta  herméticamen­
t e  asegurada sobre l a  p a rte  su p e rio r  54 del armazón M 
por l a  tu e rc a  53 a to rn i l la d a  sobre- e l  extremo f i le te a d o



55 de l a  b a r ra  de conexión 48, que s:e ex tien d a  a  t r a ­
vés de un adecuado o r i f i c io  formado en l a  p la c a  56, 
en v ir tu d  de: lo  c u a l cuando se a p l ic a  l a  tu e rc a  53 
l a  b a r ra  de conexión 48 queda firmemente ap re tad a  
resp ec to  a l a  c i ta d a  p la c a  56 a  t ra v é s  d e l  c a l l a r  
espac iado r 58, que t ie n e  por re su lta d o  una conexión 
firm e y apretada, d e l d e sc r ito  elemento f i l t r a n t e  E 
(y también de todos: los. demás: elem entos f i l t r a n t e s )  
con l a  p la c a  56. En l a  p ared  m ediante l a  c u a l d ich a  
cavidad 40 se  d e fin e , se forman unas p e rfo rac io n es  
60- para, p e rm itir  e l  f lu jo  del d iso lv e n te  a l  i n t e r io r  
de a q u e lla , formándose tam bién un o r i f i c io  62 en l a  
ta p a  64 de l a  c u b ie r ta  52, cuya ta p a  so b re sa le  a t r a ­
vés de' su as ien to  fu e ra  d e l techo 36 poniendo a s i  a 
todos los. o r i f i c i o s  62 de lo s  d ife r e n te s  elem entos 
41 en comunicación con l a  pared  66 de l a  cav idad , que 
ac tú a  de c o le c to r , en  el. que se  recoge e l  d iso lv en te  
f i l t r a d o  p roceden te  de todos lo s  elem entos E, d escar­
gándose en l a  tu b e r ía  24, estando asegurada l a  p a r te  
su p e rio r  de d icha pared  de l a  cavidad d e f in id a  p o r  l a  
co n trap laca  68 a l  techo: 36 y p o r co n s ig u ien te  a  l a  -  
cámara G, que perm anecerá e s ta c io n a r ia  duran te todas 
T n.3- operaciones de l a  máquina. E n tre  l a  p la c a  56 y  
l a  co n tra p laca  78 se in te rp o n en  unos medios e lá s t ic o s  
70 a  f i n  de mantener a aq u e llo s  componentes debidamen­
te ' espaciados: y p a ra  c o n tr ib u ir  a  l a  acc ió n  d e l v i ­
b rador E sostenido: por d icha p la c a  56, con lo  cu a l
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cuando so pone en funcionam iento dicho. vibraoo.r p a ra  
l a  lim pieza de lo s  elem entos f i l t r a n t e s  R, se le  co­
munica un movimiento de a g ita c ió n  a l te rn a t iv o  debido 
a l  hecho de que l a  p la c a  56 a  l a  que e s tá n  asegurados 

5 . aquellos; se pone en v ib ra c ió n  mediante lo s  impulsos
tra n sm itid o s  por e l  v ib rad o r N.

Hn alambre P de acero inox idab le  18/8 va 
en ro llado  sobre e l  armazón de cada elemento f i l t r a n t e  
E en vueltas, adecuadamente esp ac iad as, de t a l  manera 

10'. que apoyando dicho alambre sobre lo s  bordes del a la
r a d ia l  39, aquel adopta una forma octogonal, como se 
m uestra en l a  f ig u ra  3 , puesto, que cada lado d e l en ­
ro llado . P es  e s t ira d o  en tre  lo s  v é r t ic e s  r a d ia le s  del 
armazón en forma de rueda de tim ón.

15 .  Se ha determinada: que un alambre de 0,5 nan
de diám etro puede, emplearse ventajosam ente, m ientras 
que e l  paso d e l en ro llado  ha de s e r  de 0 ,6  mm, en v i r  
tu d  de lo  cu a l se o b tien e  un espaciam iento de 0 ,1  mm 
e n tre  las; v u e lta s . T ales v a lo re s  (y sobre todo e l  paso 

20. d e l en ro llad o ) han demostrado se r  lo s  mas; adecuados pa
r a  e v i ta r  que lo s  medios f i l t r a n t e s  (ord inariam ente de 
D ecalith ) su s ten tad o s por e l  en ro llado  P sean por lo 
menos; p arc ia lm en te  a r ra s tra d o s  por e l  d iso lv en te  que 
se  e s tá  f i l t r a n d o  h a c ia  e l  tambor de máquinas de lim - 

25. p ie z a  en  seco,, lo  cu a l p o d ría  dar lu g a r a manchas en
l a s  ro p as por efecto. d e l D ecalith. su c io .

E l f i l t r o  D se completa mediante l a  camisa
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72 a ju s tad a  a lrededor de l a  p ared  c i l in d r ic a  de l a  
cámara S y a. tra v é s  de l a  cu a l se pone en c irc u la c ió n  
agua p a ra  e n f r ia r  e l  d iso lv en te  que f lu y e  a  tra v é s  d e l 
f i l t r o  D y que se c a l ie n ta  por un e fec to  de c ircu lar- 
c ié n . D icha agua re f r ig e ra n te  se in tro d u ce  a  tra v é s  
de l a  conexión de tu b e r ía  74 y se descarga a  tra v é s  
de l a  conexión de tu b e r ía  76. Mediante t a l  en friam ien ­
to , e l  d iso lv en te  lim piado en e l  f i l t r o  D es  devuel­
to  a l a  máquina de lim p ieza  en seco en  la s  m ejores 
condiciones p a ra  l a  s ig u ie n te  operac ión .

Después de lo  que queda d icho , r e s u l ta r á n  
evidentes, e l  funcionam iento y rendim iento de l a  des­
c r i t a  p la n ta  de lim p ieza  en seco , y en  p a r t i c u l a r  de 

su f i l t r o  D y l a  lim p ieza  d e l  mismo, que se  resumen
15 . como s ig u e .

La can tid ad  p re e s ta b le c id a  de d iso lv e n te  
se su m in is tra  in ic ia lm e n te  m ediante l a  bomba 16 a 
l a  máquina lim p iado ra  B, empapándose a s i  intimamente 
l a s  ropas A. Evidentem ente, p a ra  ob tener una s a t i s -  

20. f a o to r ia  lim p ieza  y acción  separadora  de g ra sa s , se
re q u ie re  un d iso lv en te  lim pio cada vez, y  p a ra  t a l  f i n  
deberá f i l t r a r s e  a lgón  d iso lv en te  después de que haya 
pasado a  tra v é s  de l a  masa de ropas a  l im p ia r . M edian­
t e  e l  funcionamiento, de l a  bomba 16, e l  d iso lv e n te  re — 

25. cogido po r gravedad en e l  f i l t r o  p rev io  C se  descarga 
en e l  f i l t r o  D, desde donde vuelve, debidamente lita - 
p iado  por l a  acción  de lo a  elem entos f i l t r a n t e s  R, a
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l a  máquina da lim p ieza  en seco' B, a f in . de sep ara r grac­
tualm ente to d a  l a  suciedad de las. ropas.

Después da l a  completa e lim in ac ió n  de l a  su­
ciedad , que puede determ inarse m ediante l a s  ventanas: de 
in specc ión  20 a  26, e s  d e c ir  cuando l a  lim pieza d e l d i­
so lven te  en c irc u la c ió n  aparece ig u a l  en ambas; ventanas, 
l a  operación  d e s c r i ta  queda p rác ticam en te  term inada. E l 
d iso lv en te  desciende a l  f i l t r e  p rev io  G y  l a  bomba 16, 
a tra v é s  de los; conductos 10 y 14 en l a  d ire c c ió n  de 
Das, f le c h a s  11, mientras; que e l  desplazam iento d e l mis­
mo d iso lv en te  .a tra v é s  d e l conducto 18 a l  f i l t r o .  D se 
in d ic a  mediante la s  f le c h a s  13y y la- v u e l ta  d e l d iso l­
v en te  f i l t ra d o ;  a  tra v é s  del conducto; 24 a l  tambor 12
se in d ic a  por l a s  f le c h a s  15.

1 ^ . Desde l a  máquina, de lim p ieza  en seco- B, y
po r consiguiente; desde e l  tambor 12 con su carga de 
ropa, a l  que se comunica un le n to  movimiento g ira to ­
r io  a l te r n a t iv o , e l  d iso lv en te  desciende a l  f i l t r o  — 
p re v io  C a tra v é s  de l a  tu b e r ía  10. Las impurezas y 

20. m aterias; extrañas: mas b a s ta s  quedan en dicho f i l t r o
p rev io , t r a s  lo  cual el. d iso lv en te  se descarga ascenden­
te  mente a  tra v é s  de l a  tu b e r ía  18 en e l  fendo d e l f i l ­
tro; D. Luego, e l  mismo d iso lv en te  f lu y e  prim ero descen­
dentemente y e s  re te n id o  por la. v á lv u la  de descarga 34 

25. s i tu a d a  aguas a r r ib a  d e l d e s ti la d o r  F, y  que se m antie­
ne ce rrad a  h a s ta  que se req u ie re  una lim p ieza  d e l f i l ­
t r o ,  t r a s  lo  cual e l  d iso lv en te  e s  impulsado as canden-
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temante bajo  l a  acción de l a  bamba 16, m ediante l a  
en a l  se su m in is tra  mas l iq u id a  continuam ente a  l a  cá­
mara S, dentro  d e l f i l t r o  D, y más p recisam ente h a s ta  
l a  cámara G, alcanzando fin a lm en te  l a  p a r te  su p e r io r  
d e l f i l t r o  y pasando a l  e x te r io r  por una s a l id a .  Las 
grandes s u p e rf ic ie s  f i l t r a n t e s  de lo s  elem entos 5 , que 
so s tien e n  a lo a  enrollados. P , son encon tradas p o r e l  
d iso lv e n te  m ien tras f lu y e  ascendentem ente, siendo fo r ­
zado e s te  últim o a  p asa r a  tra v é s  de e l l a s ,  e s  d e c ir  
a tra v é s  de lo s  e sp ac io s que quedan e n tre  l a s  v u e lta s
simples: de! cada enro llado  P , dejando a s i  l a  suciedad 
sobre l a  masa compacta de D eca ltih  (préviam ente t r a n s ­
portado  sobre d ichos en ro lla d o s  jun to  con l a  p rim era 
porción  de d iso lv e n te ) . Luego, e l  mismo d iso lv en te  
f l u i r á  a l  i n t e r io r  de los' armazones H a tra v é s  de l a s
p e rfo rac io n es  6Q formadas en l a  p ared  c i l in d r ic a  de 
cada armazón, tras, lo  cu a l a lcan za , impulsado siem pre 
por l a  bomba 16, l a  p ared  66 de l a  cavidad que ac tú a  
de c o le c to r , a tra v é s  de lo s  o r i f i c io s  62 de lo s  c o l la ­
r e s  64 de que e s tá n  p ro v is to s  lo s  elem entos f i l t r a n t e s ,  
devolviéndose finalm ente, a l a  máquina de lim p ieza  en  
seco E a tra v é s  de l a  tu b e r ía  24 to ta lm en te  exento de 
im purezas, que quedan en los: en ro lla d o s  sim ples P de 
lo s  elementos R en e l  curso de l a  operación  f i l t r a n t e
an tes d e s c r i ta .

En cuanto a  l a  lim p ieza  de lo s  elem entos E, 
que ha. de r e a l iz a r s e  en cada operación  de lim p ieza  en
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seco , con e l  f i l t r o  siempre llen o  de d iso lv e n te , se 
l le v a  a cabo en dos operaciones.

En l a  prim era operación, a l  f i n a l  de una
operación  de lim pieza en seco,, se pone en marcha e l  
v ib rad o r N., comunicándose a s i  un movimiento de a g i ta ­
c ió n  a todos lo s  elementos, f i l t r a n te s .  E. Asi, se su e l­
t a  de lo s  enrollados; E l a  mayor p a r te  de D ecaí!th  jun­
to  con to d a  l a  suciedad acumulada sobre e l l a ,  que cae 
descendentem ente.

En l a  segunda operación., se l le v a  a cabo 
un lavado a  c o n tra c o rrie n te  d e l f i l t r o  p a ra  sep ara r 
in c lu so  lo s  ú ltim os re s id u o s  de las. impurezas toda- 
v ia  adheridas a lo s  en ro llad o s  B'. Has precisam ente, 
se  c ie r ra n  automáticamente l a s  v á lv u las  22 a 28 y  
se abre l a  v á lv u la  32. Asi, e l  d iso lv en te  es forzad- 
de, de nuevo bajío l a  acción  im pulsora de l a  bomba 16, 
a  f l u i r  a l  f i l t r o  D en d irec c ió n  in v e rsa , es d ec ir  
desde e l  lado del que fu á  descargado, después de ha­
b e r  sido f i l t r a d o  en e l  curso de l a  operación  de re -  
c irc u la c ió n . A si, como l a  v á lv u la  34 e s tá  ce rrada , se 
acumula una p re s ió n  in te rn a  y ex te rn a  en l a  cámara S. 
Unos segundos mas tarde, se abre l a  v á lv u la  34, su p ri­
miéndose a s i  l a  p re s ió n  ex te rn a , en v ir tu d  de lo  cual 
l a  p re s ió n  in te rn a  fo rz a rá  a l  d iso lv en te  que; se  in t r o -  
¿iijo a co n tra c o rrie n te  en  l a s  cavidades 40 de lo s  ar­
mazones. H, h ac ia  e l  e x te r io r  de lo s  elementos f i l t r a n ­
t e s  H. De e s ta  manera, lo s  ú ltim o s re sid u o s de D eca lith
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sucio son separadas de lo s  en ro llam ien to s y  juntam ente 
con l a  suciedad  acumulada en la . se cc ió n  de forma cónica 
de l a  cámara G (debido a l a  acción  a g ita d o ra  d e l v ib ra ­
d o r), y con una can tidad  determ inada de d iso lv e n te , son 
tra n sp o rtad o s  a l  d e s t i la d o r  F. Cuanto mas a b ie r ta  se 
mantiene l a  v á lv u la  34, mas d iso lv e n te  p e n e tra rá  en  e l  
d e s t i la d o r , por lo  cu a l e l  tiempo de a p e rtu ra  de l a  v á l­
v u la  deberá re d u c irse  a l  mínimo. Al f i n a l  de l a s  dos 
operaciones, mencionadas de lim p ieza  d e l f i l t r o , ,  se pone 
a l  f i l t r o  D en su condición lim p ia  i n i c i a l  y  p o r consi­
gu ien te  puede in ic ia r s e  l a  s ig u ie n te  operac ión  de lim ­
p ie z a  en seco . Simultáneamente con t a l  o p erac ió n , e l  
d isolvente: se f i l t r a r á  de nuevo.

Aunque se  h a  m ostrado y d e sc r ito  c i e r t a  fo r ­
ma e s p e c if ic a  de l a  invención , pueden e fe c tu a rse  v a r io s  
cambios ev id e n te s  en l a  misma s in  a p a r ta rse  d e l e s p í r i t u  
de l a  invención  según se d e fin e  en l a s  ad jun tas r e i v i n ­
d ica c io n es .

N O T A
D e sc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l 

inv en to , a s i  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en  l a  p rác ­
t i c a ,  debe hacerse co n s ta r que l a s  d isposic iones: an­
te r io rm e n te  in d icad as  son su s c e p tib le s  de m odifica­
c io n es de d e ta l le  en cuanto' no a l te r e n  su  p r in c ip io  
fundam ental. También se hace co n s ta r que e l  invento 
corresponde a una s o l ic i tu d  de p a te n te  p resen ta d a  en 
I t a l i a  con fech a  y número s ig u ie n te s :  19 de feb rero
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de 1 .964, n- 3637/64, acogiéndose por- lo  tan to  a lo s  
b en e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  
en v ig o r y siendo lo  que co n s titu y e  l a  e sen c ia  del re ­
fe rid o  invento y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de I n ­
vención po r 20 años en España sobre: " Perfeccionam ien­
to s  en f i l t r o s  p a ra  d iso lv e n te s , especialmente, d e s t i ­
nados a máquinas automáticas: de lim p ieza  en seco y 
método de lim pieza de lo s  mismos"; ca rac terizán d o se  
po r lo  s ig u ie n te :

1 . -  "Perfeccionam ientos en f i l t r o s  p a ra  
d iso lv e n te s , especialm ente destinados a  máquinas: 
autom áticas de lim p ieza  en seco", ca ra c te r iz ad o s  
porque^ co n sta  de una cámara d e s tin ad a  a acomodar una 
s e r ie  de elementos f i l t r a n t e s ,  cada uno de e l lo s  sos­
teniendo un en ro llado  de gasa m e tá lic a  c de alambre, 
cuya cámara e s tá  conectada por un lado con l a  tu b e r ía  de 
descarga de d iso lv en te  a f i l t r a r ,  p rocedente del tambor 
g i r a to r io ,  y por e l  o tro  lado con l a  tu b e r ía  de s a l id a  
mediante l a  cu a l se devuelve e l  d iso lv e n te  f i l t r a d o  a 
dicho tambor, haciéndose f l u i r  e l  d iso lv en te  en una 
d irec c ió n  determ inada a  tra v é s  de d ichos elem entos en 
e l  curso de operación  de f i l t r a d o ,  m ien tras que se  d is ­
ponen medios vibradores: p a ra  comunicar un movimiento 
a g ita d o r a  lo s  c ita d o s  elem entos a l  f i n a l  de l a  operair- 
ción  de f i l t r a d o ,  a  f i n  de l im p ia r lo s , t r a s  lo  cua l 
se com pleta t a l  lim p ieza  haciendo f l u i r  a l  d iso lv en te  
en d irec c ió n  op uesta  a tra v é s  de d ichos elem entos.
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2 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  
1, c a ra c te rizad o s  porque cada elemento f i l t r a n t e  tu b u la r  
consta  de un armazón ríg ido; adecuadamente configurado 
que se ex tiende long itud inalm en te  y e s tá  p erfo rad a  a 
ambos lad o s , y so s tien e  en e l  extremo; su p e rio r  un  alam- 
b re en ro llado  en e s p i r a l  sobre aquel con un  paso ade­
cuadamente e s tre ch o , y des tin ad o  a  r e te n e r  a l  medio- f i l ­
t r a n te  propiam ente d ich o , generalm ente e l  denominado 
D eca lith , m ientras que l a  p a r te  su p e rio r  de cada e le ­
mento f i l t r a n t e  p ro v is ta  de a b e r tu ra  se p ro y ec ta  a l  in ­
t e r i o r  de l a  pared  de una cavidad , que ac tú a  de co lec­
to r  p a ra  e l  d iso lv en te  f i l tra d o , a devolver a l  tambo r 
g i r a to r io ,  estando la s  p a r te s  su p e rio re s  de d ichos e le ­
mentos ríg idam ente aseguradas: a  una p la c a  e l á s t i c a  que 
so s tie n e  un v ib rad o r destinado  a  comunicar a l a  misma 
p la c a , y por consigu ien te  tam bién a lo s  elem entos f i l ­
t r a n te s ,  un movimiento a g ita d o r a l te rn a t iv o ,  a  f i n  de 
lim p ia r e s to s  últim os, elem entos.

3 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  
1 , c a ra c te r iz ad o s  porque lo s  conductos, conectados a  l a  
cámara d e l elemento f i l t r a n t e  son co n tro lado s m ediante 
adecuadas v á lv u la s  de funcionam iento au tom ático , e s ta n ­
do a  su vez conectados e n tre  s i  po r o t r a  tu b e r ía  tam­
b ién  co n tro lad a  por una v á lv u la  de funcionam iento au to­
m ático, manteniéndose la s  p rim eras v á lv u la s  a b ie r ta s  
durante l a  operación  de f i l t r a d o , m ien tras que l a  ú l ­
tim a v á lv u la  se mantiene ce rra d a , in v ir t ié n d o se  t a l  con-



d ic ió n  cuando han de lim p iarse  los. elem entos f i l t r a n ­
te s  a c o n tra c o r r ie n te , en v ir tu d  de lo  cu a l se hace 
f l u i r  e l  d iso lv en te  por lo s  mismos elem entos desde e l  
lado opuesto  a l  normal, es: d e c ir  a tra v é s  de la s  p ar­
tes: superiores; p ro v is ta s  de abertu ra , y que se e x tie n ­
den a l  i n t e r io r  de l a  pared  de l a  cavidad co lecto ra ,, lo  
eu a l t ie n e  por re su ltad o  una acumulación de una p re s ió n  
in te rn a  y ex te rn a  en lo s  elem entos f i l t r a n t e s  m ien tras 
se mantiene ce rrada  l a  v á lv u la  de s a l id a  h ac ia  e l  des­
t i l a d o r ,  m ientras que cuando se abre e s ta  ú ltim a  v á l­
v u la  se e lim in a  brúscamente l a  p re s ió n  e x te r io r ,  s ie n ­
do forzado e l  d iso lv en te , descargado, a co n tra co rrie n te  
en lo s  elem entos f i l t r a n t e s ,  h a c ia  e l  e x te r io r  de és­
to s ,  elim inándose a s i  incluso, lo s  ú ltim os v e s tig io s  de 
g ra sa  y suciedad , to d av ía  adheridos a l  en ro llado  en es­
p i r a l  sosten ido  p e r lo s  mencionados elementos: f i l t r a n t e s .

4+- Perfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  
1 , c a rac te rizad o s  porque e l  armazón de cada elemento 
f i l t r a n t e  p re s e n ta  una s e r ie  de a le ta s  radialm ente ex­
ten d id as , en ro llándose en e s p i r a l  un alambre sobre lo s 
bordes e x te r io re s  de d ichas a le ta s  a f i n  de re te n e r  a l  
medio f i l t r a n t e  propiamente dicho, e s tirán d o se  e l  c i­
tado alambre en tre  dichos, bordes e x te r io re s  de t a l  ma- 
n e ra  que e l  en ro llado  completo adop tará  l a  forma de un 
paralepIpedo  macizo, con una secc ió n  tra n s v e rs a l  p o l i ­
gonal.

5 .-  Perfeccionam ientos; según l a  re iv in d ic a c ió n
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í ,  caracterizados- porque se d e ja  un espacio  adecuado, 
p re fe rib lem en te  de 0.,1 mm, e n tre  las. v u e lta s  de d i­
cho en ro llado  a  f i n  de ob tener l a  m ejor acción  de 
re te n c ió n  d e l D eca lith  por p a r te  de dicho en ro lla d o .

6 .-  Perfeccionam ientos según l a  r e iv in d i­
cación  1, c a ra c te r iz a d o s  porque todos lo s  elem entos 

f i l t r a n te s :  están, ríg idam ente asegurados a  l a  p l a ­
ca m ediante l a  cu a l se su s te n ta  e l  v ib ra d o r , p o r 
medio de b a r ra s  de conexión extendidas; a tra v é s  d e l
i n t e r io r  d e l armazón, y cuyos extremos in f e r io r e s
se f i j a n  co n tra  lo s  fondos de lo s  armazones, mien­
t r a s  que su s extremos su p e rio re s  se f i j a n  co n tra  
d ich a  p la c a  de su s te n ta c ió n , efec tuándose v en ta jo ­
samente d icha f i j a c ió n  po r medio de tu e rc a s  a to r ­
n illad as; sobre lo s  extremos f i le te a d o s  de l a s  men­
cionadas b a rra s  de conexión*

7 . -  P erfeccionam ien tos según l a  r e iv in d i ­
cación  1, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  cámara en l a  que 
se a ju s ta n  los; elem entos f i l t r a n t e s  e s t á  rodeada 
po r lo  menos parcialm ente, p o r una cam isa a tra v é s  
de l a  cu a l se c i r c u la  agua p a ra  e n f r i a r  e l  d iso l­
v en te , estando p r o v is ta  d icha cam isa de una adecua­
da conexión de tu b e r ía  p a ra  l a  e n tra d a  y  s a l id a  de 
agua f r í a .

8*- Método de lim p ieza  p a ra  un f i l t r o  de 
d iso lv e n te , ca rac te rizad o  porque l a  lim p ieza  se 
l l e v a  a  cabo a l  f i n a l  de l a  operación  de f i l t r a c i ó n

2 5 .
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d e l d iso lv en te  re a liz a d a  en e l  mismo f i l t r o ,  y que 
comprende dos operaciones: Una p rim era operación  en 
l a  que se comunica un movimiento de a g ita c ió n  a l t e r ­
n a tiv o , en d irec c ió n  sustancialm ente a x ia l ,  a  lo s  
elem entos f i l t r a n te s ; ,  y una segunda operación  en l a  
que lo s  mismos elem entos son lavados a co n tra co rrie n ­
t e ,  in troduciéndose e l  d iso lv en te  en d ich a  segunda 
operación  a  tra v é s  de la s  s a l id a s , de t a l  manera que a l  
f i n a l  de ambas operaciones e l  De c a l i  th  sucio; y  todas 
l a s  o t r a s  impurezas re te n id a s  en e l  en ro llado  del 
f i l t r o  son elim inados y recog idos en e l  fondo del 
f i l t r o ,  desde e l  que se t r a n s f ie r e n  finalm ente a l  
d e s t i la d o r .

9 . -  Perfeccionam ientos en f i l t r o s  p a ra  d i­
so lv e n te s , especialm ente d estin ad o s a  máquinas auto­
m áticas de lim p ieza  en seco y método de lim p ieza  de 
lo s  mismos; t a l  y como queda d e sc r ito  su b s tan c ia l­
mente en l a  p resen te  Mémo^ia, e i lu s t r a d a  en lo s  d i­
b u jo s ad ju n to s.

E s ta  Memoria cqnstaAde 19, oj^as e s c r i ta s  a 
máquina por una so la  c a ra \
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