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- MEMORIA DESCRIPTIVA

Para la limpieza de la vajilla y otros objetos de

tode clase a base de vidrio, porcelans, cerdmica, metal o plds-
tlcos, se utilizan en grado creciente procedimientos mecénicos
de lavado. Para ello se recurre a agentes de lavado que cone-
tienen compusstos tensioactivos especieles, y estos agentes de
lavedo deben ser 1o mds pobres que sea posible en espuma, para
que no dificulten el funcionamiento de las mdquinas lavadoras.
La formaeidén demasiado intensa de espums, oc aslonads y favore-
cida por el potente movimiento del lfquido en la méquina, con=-

duce a trastornos considerables, pues las masas dé espuma merman
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la acclién mecdnica del liguido con que se rocia el material
que e ha de limplar y hacen rebosar la mdguina,

En los Wltimos tiempos, el desarrollo en las méqui-
nzg lavadoras se dirige a sumentar todavia mds la violencia del
movimiento del liguido asi como la cantidad de esgua que se ha=
ce circular por minuto, con el fin de mejorar adn més la
accidn de limpieza mecdnica, Al mismo tlempo se ha comprobado
que 1os agentes de lavado que se emplean haste hora, en su mé-
yorie sintetizados a base de aductos de 6xido de alkileno,
no resultan ya satisfactorios en estas condiciones, sino que,
pro former espuma demasiado intensamente, dan lugar a los tras-
tornos que se han mencionado.

Ahora se ha hecho la sorprendente observacidn de

gue las mezclas que se componen a base des

A) Compuestos que contienen radicales polioxialki-
lénicos, asi como radicales hidrocarburos de peso molecular
2lto, en ocasiones substitufdos, y cuyos radicales polioxi-
alkilénicos estdn constitufdos en el 50%, molar, a lo menos
por radicales oxietllénicos, mientras una parte molar igual
0 menor puede estar constitulda también por radicales oxial-

quilénicos superiores,
B) Acetales y/o cetales de compuestos del grupo 4), ¥

¢) Compuestos que contienen radicales oxialkilénicos
o'respeotivamente polioxialkilénicos, asl como radicales hi-
drocarburos de peso molecular bajo o alto, en ocaslones substi-
tufdos, y cuyos radicales polioxiamlkilénicos estdn constitul-
dos en més del 50#% molar por radicales oxipropilénicos y/o

por radicales oxialkilénicos superiores, mientras una parte
molar menor puede estar constitulda también por radicales oxie

etilénicos; y/o acetales o cetales de estos compuestds,
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son agentes de lavado y de limpieza muy eficaces y exwrao?dzii
nariamente pobres en espunma.

Los componentes A, B y C empleados para la prepara-
cién de las mezclas son conocidos 0 bien pueden obtenerse por
procedimientos conocidos. Los compuestos del grupo A se prepa-
ran preferentemente por adicidn de 6xidos de alkileno a come
puestos de peso molecular alto que contienen §tomos de hidrége-
no reactivos ligados por medio de O, 8 o N, y en este caso la
proporeién de 8xido de etileno es del 50% molar a 1o menos,
mientres que une parte molar igual o menor puede estar conge
titulde también por 6xidos de alkileno superiores, Los diverw
sos éxidos de alkileno pueden adicionarse suceslvamente, por
el orden que se qulera, o similtdneamente, pars formar la meze
cla, Los compuestos pueden obtenerse también mediante reaccién
con compuestos de polioxialkileno correspondientes, formados
previamente, por ejemplo mediante esterificacién o eterifice~
c¢ibén de alcoholes o deidos carboxflicos de peso molecular ele-
vado con polioxiaslkilenglicoles, o también por otros métodos
conocidos,

En concepto de compuestos de peso molecular elevado aptos
como materiales de partida para la preparacién de losg compuestos
del grupo A, entran por lo tanto en consideracidn:
compuestos de peso molecular elevado aliféticos, alifdtlco-ci~
cloalifdtico y alifdtico~aromiticos, como alcoholes, fenoles,
dcidos carboxilicos, mercapitanos, amines, amidas o regpective
mente alcenolamidas de dcido carboxflico, sulfonamidas, ete.,
con la particularidad de que los compuestos puramente alifé-
ticos deben contener en la cadena de hidrocarburo no ramificam
da 8 a 24 4tomos de carbono, y los compuestos alifdticos-ciclo-
alifdticos o respectivamente alifdtico-aromdticos deben con=

tener en la cadena de hidrocarburoc alifdtico no ramificada
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3 a 18 4tomos de carbono. Los radicales hidrocarburos pueden
contener los substituyentes habituales, como grupos hidroxIli-
cos 0 dtomos de haldgeno, y en particular tembidn cadenas la-
terales de hidrocarburo. Los productos que se originen a partir
de estos materisles por adicién de éxido de alkileno o reace
clén correspondiente Aeben contener de preferencia 4 a 60 ra-
dicales de oxletileno y en ocasiones un ndmero igual o menor
de radicales oxialkilénicos superiores, como los radicales
?xipropiléniCOS u oxibutilénicos,

Ejemplos de compuestos del grupo A) sons

= ¢l aducto de 15 moles de dxido de etileno a alcohol dode-
cllico,

- el producto de adicién de 20 moles de Sxido de etileno a
ung mezcla de alcoholes grasos con cadens de 012"018 de longli-
tud,

- ¢l aducto de 35 moles de 6xido de etileno a alcohol estedri-

co,
- el aducto de 30 moles de Sxido de ctileno & nonilfenol,

~ ol aducto de 10 moles de 6xido de etileno a una mezcla de
amldas de dcido de grasa de coco, con cadenas de C4p=C4g de

longitud,

~ ¢l producto de la esterificacién de un polioxietilenglicol
de peso molecular 2200 con una mezcla de dcidos grasos de ce~

denag de 012-018 de longitud,

= ol aducto de 15 moles de 6xido de etileno a alcohol olef-
lico,

- el producto de adicién de 37 moles de éxido de etileno a
un alcohol dodecilico dimerizado,
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- una mezcla de aminas grasas con longitudes de cadena de Cqo=

~C48, hechas reaccionar con 15 moles de éxido de etlleno,

~ o0l aducto de 7 moles de &xido de propileno y 20 moles de 6xi-
do de etileno a alcohol dodecflico,

- ¢l aducto de 21 moles de 6xido de etileno y 5 moles de éxido

de propileno a nonilfenol,

- el aducto de 40 moles de 6xido de etileno y 20 moles de éxi-
do de proplleno a une mezcla de alcoholes preparada por reduc-
cidén a partir de dcidos grasos dimerizados, con longltudes de

cedena de C4g=Cq8, ¥

- ol aducto de 30 moles de 6xido de etileno y 24 moles de
éxido de proplleno a una mezcla de alcoholes grasos con longi-

tudes de cadena de Cqo-C18e

Particularmente interesantes en el aspecto téenico
han resultado los aductos de 6xido de alkileno a elkilfeno-
les o alcoholes grasos de peso molecular alto.

Los compuestos del grupo B) se obtienen mediante
reaccién de 1 mol de un aldehido o una cetona, respectivamente,
con 2 moles en cada caso de un compuesto del grupo A). Para
la formacién de los acetales entran primordialmente en consi-
deracién el formaldehido y el acetaldehido, pero también pue-
den emplearse otros aldehidos, como el aldehido propiénico,
el 2ldehido benzoico, la acrolelna, el aldehldo glicélico y
el glioxal, Cetonas aptas para la formacidén de los cetales son,
por ejemplo, la acetona, la acetofenona y la metiletilecetona,

Ejemplos de acetales o cetiales aproplados son los
acetales formaldehlidicos de los aductos siguientess
~ nonilfenol 4+ 20 moles de 6xido de etileno,
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- mezcla de alcoholes grasos de Cyo=Cqg + 20 moles de Sxido de
etlleno,

- aleohol dodecilico + 12 moles de éxido de etileno,

- alcohol dodecilico 4+ 5 moles de éxido de propilenoc 4 25 moleg
de éxido de etileno,

~ monoetanolamida de €eido mirfstico + 10 moles de 8xido de eti~

leno,
- écido linoleico + 20 moles de dxido de etileno,

- nezcla de alcan=~1,2-8ilo0les con longitudes de cadena de 012 -

~C,6+20 moles de 6xido de etileno; y asimismo

- ¢l acetal acetaldehfdico de un aducto = base de dodecilfenol
4+ 30 moles de 6xido de etileno, y

- el cetal a base de acetona y un aducto de nonilfencld25 moles
de éxido de etileno,

Se emplean con preferencia los acetales formal-
dehfdicos y/o aceteldehldicos de los productos de adicién de
6xido de alkileno a alkilfencles y alcoholes grasos de peso
molecular elevado.

No ee preciso en todos los casos sintebtizar con pu-
reza los acetales 0 respectivamente cetales. Muchas vetes cone~
viene convertir sbélo en parte en el acetal o cetal los aductos
de 6xido de alkileno de compuestos de peso molecular alto se-
gln & y utilizar estes mesclas inmediatamente para la prepara-
cién de los productos acabados.

Los compuestos del grupo C) se obtlenen preferente-

mente por adicién de bxidos de alkileno a compuestos de peso
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molecular bajo o alto que contienen 4tomos de hidrégeno reac;
tivos ligados por medio de O, S o N, y en tal caso la propor-
cibn de 6xldo de propileno y/o éxidos de alkileno superiores
es de mds del 50% molar, mientras que una poreidén molar mds
pequelia puede estar constitulda tambiédn por éxido de etilenoc.
Para ello, los diversos 6xidos de alkileno pueden adieionar-
se en la mezcla consecutivamente, por el Srden gue se gquiera,
0 simulténeamente. Estos compuestos pueden prepararse no sélo
por adicibn de dxido Qe alkileno, sino tambidn por otros mé-
todos conocildos,

Como compuestos de partide para la preparacibn de
los compuestos del grupo € entran por lo tanto en considera=
cién:

~ compuestos alifdticos, alifdtico-cicloalifdticos o alifdtico-
aromdticos de peso molecular alto o bajo, como alcoholes, feno=
les, doildos carboxflicos, mercaptanos, aminas, amidas o respec—
tivemente alcenolamidas de deido ecarboxflico, sulfonamides y
similares con 1 a 24 dtomos de carbono en cadena de hidrocarbu~-
ro no remificada, que también pueden llevar substituyentes y
presentar cadenas laterales. Los productos que de estos compues=
tos se originan por adicién de éxido de alkileno o reacclones
correspondientes deben contener de 1 a 60 radicalea oxipropilé-
nicos y/o radicales oxiamlkilénicos superiores, asf! como, pre-
ferentemente, un ndmero menor de radicales oxietilénicos. Los
compuestos pueden convertirse en ocasiones, tal como se ha ex~
puesto antes, en log acetales 0 cetales y utilizarse en esta
forma.

Ejemplos del grupo C son:

- el aducto de 7 moles de 6xido de etileno y 10 moles de 6xido
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de propileno, o respectivamente de S moles de 6xido de etileno
¥ 16 moles de 6xido de propileno, a una mezcla de alcoholes grae

so0s con longitudes de cadena de 012"018’

~ el aducto de 4 moles de &xido de etileno y 12 moles de 6xido

de propileno a una mezcla de etanolamida de deldo graso con

longitudes de cadena de Cq2-C48,

- ¢l aducto de 7 moles de 4xido de ctileno y 10 moles de éxido

de propileno a nonilfenol,
- ¢l aducto de 35 moles de ¢xido de propileno a glicerina,

~ el aducto de 8 moles de Sxido de etileno, 20 moles de 6xido
de propileno y 2 moles de 6xido de etileno a nonilfenol; ¥y

asimismo

- el acetal formaldehidoode una mezcla de glcoholes grasos con
longitudes de cadena de C4o-C4g heche reaccionar con 5 moles

de 6xido de etlileno y 13 moles de éxido de propileno, y

- ¢l acetal formaldehidico de un aducto de nonilfenol con 8

moles de 6xido de etileno y 15 moles de 6xido de propileno.

Pienen preferencia en interés técnico los productos
de adicién de 6xido de etileno y 6éxido de proplleno a sl-
coholes grasos o respectivamente alkilfenoles de peso moleculax
elevado,

Se ha comprobado (véase el ejemplo 3a, apartado c)
que una combinacidn de los productos A, tenidos hasta ghore
por favoritos (por ejemplo, nonili¥enol420 moles de 6xido de
etileno), tanto de una parte con un producto B (por ejemplo,
el aducto de 5 woles de 6xido de etilenc y 13 moles de 6xido

de propileno a una mezcla de alccholes grasos de Cqp-Cqy) como
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de otra parte con un producto €) (por ejemplo, el acetal formal~
dehfdico del aducto de 20 moles de 6xido de etileno & nonilfe-
nel), acarrea notables niveles de espuma, que son inadecuados
para el trabajo prdetico, por ejemplo el de una méquina lava=
platos de marcha rdpida. Pero sl se combinen los tres produc—
tos segin A, B, y C, se llega sorprendentemente a una disminu-
cién muy importante de la espuma. Las cantidades de espuma que
se originan son tan pequefias, que ni ain en condiciones extre-
mas de funcionamiento mecénico se pfoducen trastornos gue ten=
gen por causa la formacién de espuma y gl mismo tiempo se lo-
gra un excelente efecto de limpleza y un impecable efecto de
secado limpio,

Se ha comprobado, en términos generales, que los
agentes que se reivindicen pueden estar compuestos por 5 a 79,5
% en peso del componente A, 0,5 a 75% en peso del componente
By 20 a 94,5% en peso del componente C. Pars la prictica se
ban acreditado en particular las mezclas a base de 20 a 50% en
peso del componente A, 5 a 20% en peso del componente ¢ y 30
8 T5% en peso del componente C. Las cantidades de empleo de
tales mezclas en las soluciones acuosas que se han de preparsr
se comprenden més 0 menos en la escale de concentracidén de 0,02
a 1,0 g/litro y preferentemente en la escala de 0,05 a 0,3
g/litro, en relacién a la suma de 10s componentes 4, D y C,
0 sea al total de la mezcla, Cabe sefialar que la composicién
de las mezclas es varigble y puede acomodarse a las exigencilas
y condiciones especiales de la prdetica. Se puede modificar
tanto ls composicién quimica, o sea por ejemplo las longitu~
des de cadena de log diversos componentes, como le relacién
cuentitativa de log componentes A y C, sin que se corra peli-

gro de que se plerda total o parclalmente la particular venta~
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ja, propia de los productos de cste invento, de la pobreza de
espuna, Se obtlenen por ejemplo agentes dotados de una accidn
de limpieza y humectacién sumamente buena si existe en la mez—
¢cla una proporcién relativamente alta de los componentes A,
que por si solos tienden a una formecibn de espuma demasiado
intensa. Asimismo puede influirge ventajosamente en el escu-
rrimiento y el efecto de secado limpido, decisivo para el
agpecto de los articulos limplados y secados, sl no se hace
demasiado baja la proporcidén del compomente A,

Disolviendo las mezclas en agua, si se quiere son
empleo simultdneo de disolventes orgénicos miscibles con el
agua, pueden preparerse productos liquidos concentrados como
los que se utilizan con predilecclén en las méquinas lavado-
ras provistes de dispositivos autométicos de dosificacién.
Variando log componentes en su composicién y en su proporeién
cuentitativa, los concentrados liquidos de dicho tipo pueden
ajustarse de modo que no produzce precipitaciones nl separe~
clones de capa aunque se los almacene a temperaturas elevadas.
Del mismo modo puede acomodarse también la temperatura de des=

hidratacién de las mezclas en solucibén acuosa a las necesida~

des de cada caso,
EJEMPLO 1.

Un azente de lavado apto para lavadoras doméstices

tienen la composicién sigulente:
11% en peso de nonilfenol + 20 moles de 6xido de etileno

5% en peso de nonilfencl 4 20 moles de 6xido de etileno/acetal
formaldehidog

11% en peso de nonilfenol 4 7 moles de 6xido de etileno + 13
moles de 6xido de propileno
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10% en peso de etanol
63% en peso de agua.

Esta mezcla se utiliza en concentraciones de 0,2
& 0,4 gramos por litro y preferentemente a temperatura de 50
a 902C, Aun en condiciones extremss, no engendra précticamen-
te espuma, pero tiene extraordinaria accién hunectante y depu~
radora, por lo cual se obtiene una vajilla pulecra y perfecta-

mente limpida,
EJEMPLO 2,

Un agente de reenjuague, concentrado, liguido y
apto pare méguinas lavadoras industriales, tlene la compo-

slclén siguiente:

16% en peso de una mezcla de alcoholes grasos de Cyp=Cqg +

20 moles de 6xido de etileno,

4% en peso de una mezcle de alcoholes grasos de Co=Cqg +

20 moles de 6xido de etileno/acetel Formaldenfdico,

40% en peso de nonilfenol + 9 moles de 6xido de etileno & 15

moles de 6xido de propileno,
5% en peso de etanol,
35% en peso de ague.

Este agente se agrega dogificadamente en cantide~
des de 0,2 a 0,3 g/litro, por medio de un dispositivo automé-
tico de dopificacién, sl agua de reenguague, calentade a %o-
~902C, de ls méquina lavadora, A peser de la intensa recircula~
cibn del 1iquido, el agua de reenjusgue que contiene el agen-
te ¥y que va a los depésito de limpieza no da lugar a ninguna

formaclidn molesta de espunma,
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EJEMELO 3,

En un apareto especlal pare enseyar la espuma se
examind comparativamente el comportamiento de dlversas mezclas
de agentes de lavado en cuanto a la espums. Tl resultado cor-

56 prententsnznte favorabls de laz resclas agul relvindicudes,
verbiculertente tardidn en norparweide can 1oz correpponllendes
mezclas de dos componentes, puede verse ¢ ".u tabla que sigue,
L1l efecto de limpleza y de secado limpido es perfectamente con todos
los agentes de la tabla que se expone més abajo.

10, El aparato para espuma que se empleé estd construl-
do de la misma manera que una miquina lavadorz modernsz de las
qﬁe sctian por el sistema de toberas. En 61 se hacen circular,
por medio de una bomba de circulacién, alrededor de 170 litros
de agua por ainuto, qué se roclan en el departaménto de medicién

15 por medio de un brazo rociador glratorio, provisto de toberas.
Los niveles de espuma de 0 a 280 mm pueden medirse de modo re=
producible, mientras que las cantidades de espuma mayores ya
no pueden determinarse eon exactitud y por lo tanto se indican
en la tabla con " D> 280", ILa temperatura del liquido fue duranw

20, te las pruebas de 50203 le dureza del agua utilizeds, 162 4H;

y la duracién de le prueba de espumz, 5 minutos,
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TABLA

Tipo de
compuesto

litro

Concentracién Nivel de
delg&i uido en la espu-

na, en mm

nonllfenol+20 moles
de 6xido de etileno

nonilfenold20 moles de
éxido de etileno/ace-
tal formeldehidico

0,12

0,05

> 280

b)

nonilfenol420 moles de
6§idg ge etilego o
alcohol graso de -
4+ 5 moles de 6xid012 14
de etlleno 4 13 moles
de 6xido de propileno

A

0,12

0,13

y 280

c)

nonilfenol$20 moles de
6xido de etileno
nonilfenold20 moles de
xido de etileno/acetal
formaldehidico .

alahol gredo de 012 14 +
5 moles de 6xido '¢7

e etilenoti13 moles de
éxido de propileno

A

B

c

.a)

nonilfenold20 moles de
éxido de etileno
nonilfenold20 moles de
éxido de etileno/acetal
formaldehlidico

alcohol graso de C

$5 nolendo fxido 12=14
de etileno 4 13 moles de
6xido de propileno

0,24

0,05

0,12

0,007

0,13

30

e e e o e o o B e e e o S
e e e T e S S R S S A S e e e e e e e T e

40
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i o e S i i, W e Y o ety S | S o e
e e B R o P T S e A L S S T

T I T T S e S e S S s o



5e

10,

15.

20,

2.

= 14 =

TABLA (continuacilén)

Smomgmmme
e) &alcohol graso de Cip_qg + A 0,16 > 280
. 20 moles de 6xido
de etileno
alcohol graso de C12~14 + c 0,12
7 moles de dxido
de etilenot13 moles de 6xi-
do de propileno
£) alcohol graso de C +
) 20 molesgde 6xido 12-18
de etileno A 0,16 20
alcohol graso de Cqo.qg *
20 moles de 6xido Ae ’
etileno/acetal formalde= B 0,08
hidico
alcohol graso de 012_14 + c 0,12
7 moles de déxldo de ,
etilenod13 moles de dxido de
propileno
o S s S e e S e IR IS SN I I ey
g) nonilfenold+20 moles de 6xi A 0,24 » 280
. do de etileno ,
nonilfenoldd moles de bxi- ¢ 0,12
do de etilenod15 moles de
6xido de propileno
nonilfenold20 moles de Sxi-

h)

do de elileno A 0,22 20
nonilfenold20 moles de Oxi~

do de etileno/acetal acetal-

denfdico = . B 0,02

nonilfenold9 moles de Oxim- ,

do de etileno+15 moles de

6xido de proplleno. ¢ 0,12




5e

10,

15,

20.

= 15 =

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas
las siguientes reivindicaciones, con prioridad alemana mimero
H 51.338 IVa/23e del 11 de Enero de 1964.

1. Procedimiento pars preparar agentes de lavado y de

limpieza pobres en espuma, caracterizado por un contenido des

4) compuestos que contienen radicales polioxialkiléni-

cds, asl como radicales hidrocarburos de peso molecular elevado,
en ocasiones substituldos, en los gue los radicales polioxiale
kilénicos constan, en el 50% molar a lo menos, de radicales
oxietilénicos, mientras que una porecién molar igual o menox
puede estar tambidn constituida por radicales oxialkilénicos

superlores;
B) acetales y/o cetales de los compuestos del grupo A), ¥

c) compuestos que contienen radicales oxialkilénicoam
oirespeetivamente radicales polioxialkilénicos, asi como ra-
dicales hidrocarburos de peso molecular alto o bajo, en oca~
siones substituldos, y en los gue los radicales polioxialki-
lénicos constan, en mds del 50% molar, de radicales oxipropi-
lénicos y/o redicales oxislkilénicos superlares, mientras
wna porcién molar més pequeRa puede estar constitulda también
por radicales oxietilénicos; y/o acetales o cetales de estos

compuestos,

2., Procedimiento de amcuerdo con la reivindicacién 1,

caracterizado por un contenlido de:
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A) productos de adicidn de 6xido de alkileno g come

puestos de peso molecular elevado que contlenen dtomos de hi-
drégeno reactivos ligados por medio de oxlIgeno, azufre o nitré-
geno, slendo la proporcién de 6xldo de etilenode 50% en moles
8 10 menos, mienbras una poreién molar igual o menor puede es-
tar constitufda también por 6xidos de alkileno superiores;

B) acetales y/o cetales de los productos de adicibn

de 6xido de alkileno del grupo A); ¥

¢) productos de adicién de 6xido de alkileno a com-

puestos de peso molecular alto o bajo que contilenen £tomos de
hidrégeno reactivos, ligados por medio de oxlgeno, azufre o
nitrégeno, siendo la proporcién de Sxido de propileno y/o de
éxldos de alkileno homologos superiores de mis del 50% en mo=
les, mientras una porcién molar mds pequeiia puede estar cons-
titulde también por xido de etileno; y/o acetales o cetales

de estos compuestos.

3. Procedimiento de acuerdo con las reivindicaclones

1y 2, caracterizado por un contenido de:

A) productos de adicién de 4 & 60 moles de Sxido de

e%ileno, as! como en ocaslones uns centidad molar igual o me-
nor de déxido de propileno, a compuestos aliffticos, alifdtico-
clcloalifdticos o allfdtico~aromdticos de cadena recta o rami-
ficeda, saturados o insaturedos, que contlenen grupos de hidro=-
x1lo, carboxilo, mercapto, amino, amida o respectivemente alw-
canolamide de écido carboxilico y sulfonamida, conteniendo log
compuestos puramente alifdticos 8 a 24 4tomos de carbono en
la cadma no ramificada de hidrocarburo y conteniendo los com-
puestos alifdtico~cicloalifdtlicos o respectivamente alifdticom
aromfticog 3 a 18 dtomos de carbono en la cadena no ramificada
de hidrocarburo allfdtico;
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B) acetales y/o cetales de los productos de adiclén

de éxido de alkileno del grupo A); ¥

¢) productos de adicién de 1 & 60 moles de dxido de

pfopileno, asl como en ocasiones una cantldad molar mds peque=
fia de 6xido de etileno, a compuestos alifdticos, alifdticom
~clcloalifdticos o alifdtico-aromdticos de cadena recta o ra-
mificada, saturados o insaturados, gque contlenen grupos de hidro-
xilo, carboxilo, mercapto, amino, emida o respectivamente al=
canolamlda de dcido carboxilico y sulfonamida y que presentan

1 a 24 4tomos de carbono en la cadena no ramificade de hildro-

carburo; y/o acetales 0 cetales de esos compuestos,

4. Procedimiento de acuerdo con las relvindicaciones

1 & 3, caracterizado por un contenido de:

4) productos de adicidn de 4 a 60 moles de 6xido de
etileno y/o productos de adicidén de 4 a 60 moles de 6xido de
propileno y 1 & 20 moles de Sxido de propileno, siendo la pro~
porcidén molar de éxido de etileno a 6xido de proplleno de 12
0,03 a 1:1, a alcoholes o alkilfenoles alifdticos, glifdtico~
cicloalifdticos o alifdtico-aromdticos, de cadena recta o rami-
ficada, saturados o insaturados, con 6 a 18 dtomos de carbono
en la cadena no ramificada de hidrocarburo alifftico;
B) acetales formaldehfdicos y/o acetaldehidicos de los
pfo&uetos de adicién de 6xido de alkileno del grupo A); ¥
¢) productos de adicién de 2 & 60 moles de Sxido de propileno
y/o productos de udicidén de 2 a 60 moles de 6xido de propileno
y.1 a 3C woles (¢ dmido de etileno, siendo la proporcién molar
de 6ifo de propilenc a 6xido de etileno de 1:C,03 a 1:0,9,
¢ zlcoholes o allilfenoles alifdticos, alifdtico-cicloalifdti-
coz o wlifitico~wrorliticon, f¢ culene reela o xondllenda, satu-
rados o inzuiuraloz, con 1 & 18 dtorcs Je cuxrbene < la calsna
no runlicsde de hidrocarpvuro alifdtico; y/o los zceblcs Ffore

reldehfdbeos o acetaldehfdicos de estos compuestos.
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5 Procedimiento de acuerdo con las relvindicaciones 1 &
4, carscterizado por estar congtitufdos 1os agentes por 5 a 79,5%

en peso del componente 4, 0,5 a 75% en peso del componente B y 20

a 94,5% en peso del componente C.

6. Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
1 a5, que se caracteriza por el hecho de que lag concentraciones
de empleo de los agentes en el liquido de limpieza gon de 0,02
a 1,0 gramos por litro, y preferentemente de 0,05 a 0,3 gramos

por 1litro, en relaclén a la sums de log componenies 4, B y C.

‘fe Procedimiento pars preparar agentes de lavaedo y de

limpleza pobres en espuma.

Segin se describe y reivindica en la presente m moria
que consta de 18 hojas, foliadas y escritas a mdquina por una

80la de sus caras.

Medrid, a "9 de enero de 1965

Dol

JAIME ISERN
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