PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PERFECCTONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE BANDAS DE TRANS-
MISION", & favor de DON MARTIN SALA TOREAS, de nacionslided
espafiola, domiciliado en SABADELL (Barcelona), Viladomet,
nim, 44, V

MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencién realizade en el extranjero,
ge refiere a unos perfeccionamientos en la fabrifacién de
bandes de transmisién,

Actualmente las bandas de transmisién se reslizan

5. de cuero o bien de tela, como materislesdde gran flexibili-

dad, sin epbargo presentan el inconveniente de un répido
desgaste, por lo cuel el objeto de la invencién es la crea-
cién de unas bandas mixtas, las cuales presenten las venta-
jas de las bandas hasta ahora wtilizades, pero no sus incon-

10. venientes.
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Para lograr este resultado industrial nuevo se pre-
pera une banda de soporte en materiz pléstica, especialmen-
te nylon, que se recubre por sus dos caras, ya Sea con cuero
o bien con tela, de forma que asungue las cepas externas de
cuero o fela se desgesten quede siempre la cara interna mu-
cho més resistente, la cual ademés se rompe difictlmente,
por lo cual, a2l tener las nuevas bandas obtenidas meyor re-
sistencia, es posible reelizarlas de mucho menor espesor.

Esencialmente se procede & la formecidén de las nue-
ves bandas & partir de tres bobines de las cusles parten
las tres tiras o capas, superior e inferior, que pueden ser
indistintamente de cuero o bien textiles, especialmente lone,
¥ la centrel de materia sintética o pléstica, cuyas tres
tiras son estiradas a intervalos, al propio tiempo que se
gsomete & 18 tira superior y & la infedlor, en su cara en-
frentada,a la tirea central, al impregnado mediante un adhe-
sivo, y luego las tres tires se unifican a su paso a través
de unog rodillos & cuye galida el conjunto formado es ase~
gurado por su paso & través de une prensa, doﬁde es sometido
bajo unas condiciones de presidén y de temperatura producién-
dose la unidén definitiva y secado del adhesivo, y luego a
la selida de la prense el conjunto es estirado a través de
rodillos de gula hasta un plegador final,

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafia
2 la presente memoria una lémina de dlbujos en la que se ha
representado un caso de realizacidn que se cite a titulo de
ejemplo.

En el dibujo:

La figura tnica muestra el esquems de fabricacién,

para lo cual se parte de una bobina 1, que suministra una
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tire de cuerc o lone 2, la cuel pasa gulada entre dos rodi-
llos 3 y 4, de los cuales el 4 forma parte de un dispositivo
impregnador. 41 propio tiempo se suministra una tira central
6, de una bobina 5, en materia pléstice, y unae tira 8 de
lone o cuero de une bobina 7, cuys tira es cometida & la ac-
cién de un dispositivo impregnador de adhesivo en su cara
enfrentada con la tira central 6.

Las tres tiras 2, 6 y 8 convergen entre dos rodi-
lles 10, que las reunen y guisn, formando una baendza 11, la
cuel & la selide de dichos rodillos es sometida a la accién
de un dispositivo de premsa 12, debldamente calentado, que
agegura le unién de las distintas partes y al propio tiempo
seca el adhesivo. Durante el funcionamiento de este disposi-
tivo, se para el arrastre de la banda, ya que la misma es
retenide por le prenssa.

A la galida de la prensa el conjunto es guiado entre
unos rodillos 13, que arrastran le banda formada hacia la
bobina 14 de almacenado.

Le invencién, dentro de su esencislidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formas que difieran en detalle
de la indicada a titulo de ejemple en la descripeidn. Podrd,
pues, construirse en cualquier forma y tamefio, con los mate~
rieles mds adecuados, por quedar todo ello comprendido dentro

del espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se de=-
clara como no divulgado ni précticado en Espafie, comprende

las siguientes reivindicacionss:

1. Perfeccionamientos en la fabricscién de bandes
de trensmisidén, caracterizados esencialmente por el hecho
de partir de tres tlras superpusestas, provinentes de tres
bobinas de suministro, las cusles con la interposicidn pre-
via entre sus caras de un adhesivo son adelantadas, en mar-
cha intermitente hacia un dispositivo prensor y calefactor,
que en los instantes de paro presionan el conjunto de las
tres tiras, unificéndose y constituyendo una bands mixta,

que posteriormente es arrolleds lista para su utilizacida.

2, Perfesccionemientos, segin la reivindicacién 1,
ceracterizados esencialmente por el hecho de que la banda
se constituye a partir de una tire centrel de materia plés-

tica y dos tiras externas de cuero.

3. Perfeccionamientos, segin la reivindicecién 1,
caracterizados esencialmente por el hechy de que le banda
se constituye a partir de una tire central de materia plés-

tica y une o dos tiras externas de tejido.

4. Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,

caracterizados esencislmente por el hecho de que la bande
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se constituye a partir de una tira centrel de materia plés-

tica y une tira externa de cuero y la otre tira externa de
tejido.

5. Perfeccionamientos en le fabricacién de bendes
de transmisién,

Jegin se describe y reivindica en la presente memo~
ria que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a méqui-
na por uns sola cara, acompaiiades de una lémina de dibujos.
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