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I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BANDAS BE TRANS­

MISION", a fa v o r de DON MARTIN SALA TORRAS, de nacionalidad 

española, dom iciliado en SABADELL (Barcelona), Viladomat, 

núm. 44.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención re a liza d a  en e l  extran jero , 

ge r e f ie r e  a unos perfeccionam ientos en l a  fa b rica c ió n  de 

bandas de transm isión.

Actualmente la s  bandas de transm isión se r e a liz a n  

5. de cuero o bien de te la ,  como m aterialesdde gran f l e x i b i l i ­

dad, s in  epbargo presentan e l  inconveniente de un rápido 

desgaste, por lo  cual e l  objeto de l a  invención es l a  crea­

ción de unas bandas m ixtas, la s  cuales presenten la s  venta­

ja s  de la s  bandas h asta ahora u t i liz a d a s , pero no sus incon­

ven ien tes.10
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Para lo g ra r  este  resultado in d u s tr ia l nuevo se pre­

para una banda de soporte en m ateria p lá s t ic a , especialmen­

te  nylon, que se recubre por sus dos caras, ya  sea con cuero 

o bien con t e la ,  de forma que aunque la s  capas externas de 

cuero o t e la  se desgasten quede siempre l a  cara in te rn a  mu­

cho más r e s is te n te , l a  cual además se rompe d ifíc ilm e n te , 

por lo  cu al, a l  ten er la s  nuevas bandas obtenidas mayor re ­

s is te n c ia , es p osib le  r e a l iz a r la s  de mucho menor espesor.

Esencialmente se procede a l a  formación de la s  nue­

vas bandas a p a r t ir  de tr e s  bobinas de la s  cuales parten 

la s  tr e s  t i r a s  o capas, superior e in fe r io r ,  que pueden se r  

indistintam ente de cuero o b ien  t e x t i le s ,  especialm ente lona, 

y l a  cen tra l de m ateria s in té t ic a  o p lá s t ic a , cuyas tr e s  

t i r a s  son e stira d a s  a in te rv a lo s , a l  propio tiempo que se 

somete a l a  t i r a  superior y a l a  in fe r io r ,  en su cara en­

fren tada, a l a  t i r a  ce n tra l, a l  impregnado mediante un adhe­

s iv o , y luego la s  tr e s  t i r a s  se u n ifica n  a su paso a tra v é s 

de unos r o d i l lo s  a cuya s a lid a  e l  conjunto formado es ase­

gurado por su paso a tra vé s de una prensa, donde es sometido 

bajo unas condiciones de presión  y de temperatura producién­

dose l a  unión d e fin it iv a  y secado del adhesivo, y  luego a 

l a  sa lid a  de l a  prensa e l  conjunto es estirad o  a tra vé s de 

r o d illo s  de guía h asta  un plegador f in a l .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licació n , se acompaña 

a l a  presente memoria una lámina de dibujos en l a  que se ha 

representado un caso de r e a liz a c ió n  que se c i t a  a t i t u lo  de 

ejemplo.

En e l  dibujo:

La f ig u r a  única muestra e l  esquema de fa b rica c ió n , 

para lo  cual se parte de una bobina 1, que sum inistra una30
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t i r a  de cuero o lona 2, l a  cual paaa guiada entre dos ro d i­

l l o s  3 y  4 , de lo s  cu ales e l 4 forma parte de un d isp o sitivo  

impregnador. A l propio tiempo se sum inistra una t i r a  cen tra l 

6, de una bobina 5, en m ateria p lá s t ic a , y  una t i r a  8 de 

lona o cuero de una bobina 7, cuya t i r a  es sometida a l a  ac­

ción de un d isp o sitiv o  impregnador de adhesivo en su cara 

enfrentada con l a  t i r a  cen tra l 6.

Las t r e s  t ir a s  2 , 6 y  8 convergen entre dos ro d i­

l l o s  10, que la s  reúnen y guian, formando una banda 11, l a  

cual a l a  s a lid a  de dichos r o d illo s  es sometida a l a  acción 

de un d isp o sitiv o  de prensa 12, debidamente calentado, que 

asegura l a  unión de la s  d is t in ta s  p artes y  a l  propio tiempo 

seca e l  adhesivo. Durante e l  funcionamiento de este  d isp osi­

t iv o , se para e l  a rra stre  de l a  banda, ya que l a  misma es 

reten id a por l a  prensa.

A l a  s a lid a  de l a  prensa e l  conjunto es guiado entre 

unos r o d illo s  13, que a rrastran  l a  banda formada h acia  l a  

bobina 14 de almacenado.

La invención, dentro de su esen cia lid ad , puede ser 

lle v a d a  a l a  p rá c tic a  en o tras formas que d ifie ra n  en d e ta lle  

de l a  indicada a t í t u lo  de ejemplo en l a  descripción . Podrá, 

pues, con stru irse en cualqu ier forma y tamaño, con lo s  mate­

r i a le s  más adecuados, por quedar todo e llo  comprendido dentro 

del e s p ír itu  de la s  re iv in d ica c io n e s.
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D escrito  e l  objeto  de l a  invención, lo  que se de­

c la ra  como no divulgado n i prácticado en España, comprende 

la s  s ig u ien tes  re iv in d ica c io n es:

1 . Perfeccionam ientos en l a  fab rica c ió n  de bandas 

de transm isión, caracterizad o s esencialm ente por e l  hecho 

de p a r t ir  de tr e s  t i r a s  superpuestas, provinentes de tr e s  

bobinas de sum inistro, la s  cu ales con l a  in te rp o sic ió n  pre­

v ia  entre sus caras de un adhesivo son adelantadas, en mar­

cha in term iten te h acia  un d isp o sitiv o  prensor y c a le fa c to r , 

que en l o s  in sta n te s  de paro presionan e l  conjunto de l a s  

t r e s  t i r a s ,  unificándose y constituyendo una banda m ixta, 

que posteriorm ente es a rro lla d a  l i s t a  para su u t i l iz a c ió n .

2 . Perfeccionam ientos, segán l a  re iv in d ica c ió n  1, 

caracterizad o s esencialm ente por e l  hecho de que l a  banda 

se con stituye a p a r t ir  de una t i r a  cen tra l de m ateria p lá s -  

tba y  dos t i r a s  externas de cuero.

3 . Perfeccionam ientos, segán l a  re iv in d ic a c ió n  1, 

caracterizad o s esencialm ente por e l  hecho de que l a  banda 

se con stitu ye a p a r t ir  de una t i r a  c e n tra l de m ateria p lá s­

t i c a  y una o dos t i r a s  externas de te j id o .

4. Perfeccionam ientos, segán l a  re iv in d ica c ió n  1, 

caracterizad o s esencialm ente por e l  hecho de que l a  banda



5.

se con stituye a p a r t ir  de una t i r a  ce n tra l de m ateria p lá s­

t ic a  y  una t i r a  externa de cuero y l a  o tra  t i r a  externa de 

te jid o .

5 . Perfeccionam ientos en l a  fa b rica c ió n  de bandas 

de transm isión.

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  presente memo­

r i a  que consta de cinco h o jas, fo lia d a s  y e s c r ita s  a máqui­

na por una so la  cara, acompañadas de una lámina de d ibujos.

Madrid, a g ^  1355

MARTIN SALA TORRAS

<JA!ME Í3ERM



ü. Marf/n So/o 7orros /Vcyc ùn/ca
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