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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INVENCION

en

ESPANA

por VEINTE afios

a nombre de HERCULES POWDER COMPAITY, entidad norteamerica
na, establecida en 910 lMarket Street, Wilmington, Delaware,

Estados Unidos de América, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN DA FABRICACION DE RECIPIENTES PA

R4 EXPLOSIVOS™

Esta invencidn se relaciona con un conjunto de
columna eoxplosiva, especialmente adaptado para usarse en
operaciones sismicas y mds particularmente con un conjun-
t0 de columna explosivo mejorado y los recipientes explo-
givos de plésticos para el mismo.

La industria de los explosgivos durante muchos
afios ha empacado los explosivos en recipientes de papel,
de metal y de pléstico, todos los cuales se han provisto
con varios tipos de mediog de acoplamiento para formar

ung columng explosiva, Sobre ung base comercial, solamene
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te han encontredo aceptacidn extenss los recipientes de
vapel y de metal, debido principalmente a los fachtores
ccondmicos involucrados cuando se usa el pldsiico. Los
recipientes de papel se han aceptado mds extensamente en
vistae de su versatilidad para manejar tanto explosivos cen
sibles como insensibles, ain cuando 1los recipientes de Da
vel requieren una cantidad considerable de impermeabili-
dad v grueso de pared para asegurar una columna exp.ousiva
prédcticamente rigida. Los recipientes de metal se har
aceptado ampliamente en vista de su resistencia, impermep
bilidad y facilidad para proporcionar medios de scopla-
niento para los mismos, sin embargzo, se han limitado &l
empague de exnlosivos relativamente insengibles en vista
de los péligros involucrados al empacar y sellar 1los cxplQ
sivos sensibles en metal. Los recipientes de pléstico, an
teriormente no se han aceptado apreciablemente en vista

de los Ffactores econdmicos mencionados, ain cuando desde
hace mucho tiempo se ha comprendido que ¢l materizal poseia

muchas ventajes, particularmente con respecto a impermeabl

j

ided y seguridad para el empaque de explogivos sensibles,
asi como explosivos insensibles.

Por lo tanto, un objeto principal de la presen—
te invencidn es proporcionar recipientes de pldstico que
pueden fabricarse de manera eficiente y econdmica y cuyos
reeinlentes pueden armarse de manera fdcil, eficiente y
ccondmica. Adends, un objeto adicional es proporcionar
particularidades adicionales deseables que anteriormente
no podian obtenerse en el ramo, tales como colocar el ex—
plogivo empacado bajo fuerza de compresidn durante el ar—

mado cuando si el recipiente no se llena apropiadamente o
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g8l la columna tiende g alargarse y se asesura un contacto

me jorado entre las carsos explosivas adyacentes, con una
compatibilidad inherente de régimen de propasgacidn. Toda-
via otro objeto es proporcionar recipientes de nldstico
que pueden interconectarse y sujetarse rédpidamente .en. su
gitio.

Otros objetos de la invencidn aparecerdn a con-
tinuacibn, déndose a conocer en las cldusulag anexas las
particularidades y combinaclones novedosas.

Describidndose en forma general, la primera mo-
dalidad de la presente invencidn comprende un conjunto de
colunne explosiva gue tiene una pluralidad de reciplertes
de pldstico soplados casi cilindricos cargados con exnlo-
sivoy, cada uno de cuyos reciplentes tlesne un acoplamiento
macho rogcado y un cierre de extremo en un extremo y un
acoplamiento hembra roscado y un sello cedible adyacente
al explogivo en el ofro extremo, y dichos recipientes, es
tando interconectados atornillablemente mediante dichos
acoplamientos macho y hembra y teniendo cierres de extre—
mo de los acoplamientos macho ejerciendo una fuerza de
compresibn en los sellos cedibles y el explosivo adyacen—
te de los acoplamientos hembra. En un aspecto mis especi-
fico de conformidad con la presente invencidn, se propor-
¢ciona un recipiente para explosivos, adaptado ‘para inter-
conexibn con recipientes semejantes, para formar un con-
junto de colwmmna explosiva, que comprende un recipiente de
pldstico soplado, casi cilindrico alargado de parcdes del
sadas que ticne el explosivo colocado en el mlsmo a tra-
vés de la lonzitud principal del recipiente y tonicndo un

sello cedible con el recipiente adyacente al explosivo, y
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un acoplamiento macho roscado externamente ¥ un cierre de
extremo en la pared delgads en un extremo del recipiente,
un acoplamiento hembra roscado internamente en la pared
delgada del otro extremo del recipiente, el acoplamiento
hembra extendiéndose mds alld del sello cedible dursntie
la longitud restante del reciplente, y el acoplamiento -mg
cho tenlendo un difmetro externo reducido con relacidn al
didmetro interno del acoplamiento hembre, mediante Lo cual
los recipientes semejentes de explosivo pueden interconec
arse atornillablemente mediante los acoplamientos macho
v henbra para formar un conjunto de columng explosiva que
tiene los cierres de extremo de los acoplamientos macho
ejerciendo una fuerza de compresidn en los sellos cedibles
vy adyaceﬁtes al explosivo de los acoplamientos hembra.
Descrito en términos generales, una sesunda mo—
dalidad de la invencidn presente comprende un conjunto de
colunna explosiva que tiene una pluralidad de recipientes
de pldstico soplados prdcticamente cilindricos cargados
con explogivo, cada uno de dichos rscipientes teniendo un
acoplamiento macho rebordeado interrumpidamente con enden
tamientos de sujecidn y un cierre de extremo en un extre-
mo y teniendo un acoplamiento hembra ranurade interrumpida
nente con endentamientos de sujecidn y un sello cedible
adyacente al explosivo en el otro extremo, dichos recipien
tes haciéndose girar por fracciones e interconectdndose
por mediec de dichos acoplamientos macho y hembra y suje=
tdndose medianfe el acoplaniento de sus endentamientos
respectivos, dichos recipientes, teniendo los cilerres de
extremo de los acoplamientos macho ejerciendo una fuerza

de compresidn en los sellos cedibles y el explosivo adya~
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cente de los acoplamisntos hembra. En un aspecto méds espe
cifico de conformidad con la presente invencibn, se pro-
porciona un recipiente para explosivos, adapiado para in-
terconexidn con recipientes semejantes para formar un con
Junto de columna explosiva, que comprende un recipieinte de
plastico soplado prdcticamente cilindrico alargado -de:pa-
redes delgadas que tiene el explosivo colocado en el mis-
mo a través de la longitud prinecipal del recipiente, y te
niendo un sello cedible dentro del recipiente adyacente
al explosivo, un acoplamiento macho y un cierre de extre-
mo en un extremo del recipiente, dicho aooplamientoimacho
teniendo por lo menos un reborde periférico interrumpido
mediante una pluralided de ranuras longitudinales que se
extlenden a través de una parte considerable del acopla-
miento macho, un acoplamiento hembra en el otro extremo
del recipiente, dicho acoplamiento hembra teniendo una
pluralidad de ranuras periféricas interrumpidas compati-
bles con el reborde y las ranuras dél acoplamiento macho,
¥ endentamientos de sujecién asoclados con el acoplamiento
macho y el acoplamiento hembra, mediante lo cual los reci
pilentes semejantes de explosivos pueden interconectarse
nediante acoplamiento deslizable y rotatorio de los rebor
des y de las ranuras de los acoplamientos macho y hembra
¥ sujetarse durante el acoplamiento de sus endentamientos
respectivos, para formar un conjunto de columna explosiva
gue tiene cierres de extremo de los acoplamientos macho
ejerciendo fuerza de compresibn en los sellos cedibles y
el explosive adyacente de los acoplamientog hembra.

Las modalidades preferidas de la invencidn se

han elegido para fines de ilustracidén y descripeidn y se
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nuestran en los dibujos que se aconmpafian, en donde

simbolos de referencia se refieren g piezas iguales cuan-
do ocurren en cads modalidad respectiva.

Lo PIGURA 1 es une vista en elevacidn de un re-
cipiente de conformidad con la primera modalidad de la in
vencidn con una parte del mismo en seccidn mostrandc ol
sello cedible y el explosivo adyacente dentro del recipien
te;

La FIGURA 2 es una vista en seccidn tomada pdr
la linea 2~-2 de la FIGURA 1;

La PIGURA 3 es una vista frazmentaria parte en
elevacién y parte en seccidn mostrando la interconexidn
de los reciplentes de la FIGURA 1, para formar un conjun-
to de coiumna explosivas;

La PIGURA 4 es una vista en elevacidn de un re-
ciplente de conformidad con la segunda modalidad de la in
vencidn, con una parte de la misma en seccidn mostrando
el sello cedible y el explosivo adyacente dentro del reci
piente;

Lo PIGURA 5 es una vista en seccidn tomada por
la linea 5--5 de la PIGURA 4; y

Ta PIGURA 6 es una vista fragmentarie parte en
elevacidn y parte en seccidn mostrendo la interconexidn
de los recipientes de la FIGURA 4 para formar un conjunto
de columna explosiva.

Con referencia g las FIGURAS 1, 2 y 3 de los di
bujos ilustrando la primer modalidad de la invencidn, un
recipiente de pldstico soplado alargado de paredes delaa~
das 1, tiene un explogivo 2 oolocadb en el mismo a través

de la longitud prineipal del reclpiente. Un sello cedible
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3y se proporciona dentro del recipiente 1 adyacente al cx

plosivo 2. Un acoplamiento macho externamente atornillado
doble 4 con una rosca redondeads y un paso estander de 292
¥y un cierre de extremo convexo 5, se forma como ung es-
tructura unitaria en la nared delgada de un extremo del
recipiente 1, y el explosivo 2 se extiende a travée e la
longitud del acoplamiento. Un acoplamiento hembra interng
mente roscado 6 con las roscas compatibles con el acopla-
miento macho, se forma en la pared delgada del otro extre
mo del reeipiente 1, y se extiende pricticamente mds alld
del sello cedible 3, y el explosivo 2 coloeado adyacente
al mismo. El acoplamiento macho 4 tiene un didmetro exter
no reducido con relacibn al didmetro interno del acopla-
miento hembra 6 y con un ghusamiento de transicidén 7 pro-
porciondndose en la pored delgada del reciviente 1 para
lograr esto. Ia rclacidn entre los didmetros de los aco—
plamientos es de manera tal como pars asegurar un atorni-
llado apretado y sin embargo ficilnente rotatorio. EL aco
plamiento hembrs roscado 6, tiene roscas internas dobles
8 colocadas en la porcidn media del acoplamiento. Esta
disposicidén facilita la insercidén del acoplamicnto macho
de un recipiente semejante, puesto que la porcidn que se
extiende no roscada del acoplamiento 6 sirve como un man-
zuito de sufa para el acoplamiento apropiado de los acopla
mientos roscados y allade rigidez al conjunto de columna
explosiva. La disposicidn reduce también el mimero de vuel
tas requerido para la interconexidén de recipientes igua-
les.,

Haciendo ahors mds particularmente referencia s

la FIGURA 3, se apreciard que puede ocurrir un momento de
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doblez considerable en el acoplamiento 6 particularmente
cuando varios recipientes estdn interconecctados on una po
sicidn horizontal y luweso se levantan para insertarse en
un toladro vertical. Consecuentemente, se provorcionan
cuatro filetes de refuerzo igualmente espaclados 9 que se
cxtlonden a través de las roscas 8. Debido a lo mizma ra-
=6n 7 para contrerrestar los momentios de dovlez inusita-
dos impartidos al cuerpo del recipiente de paredes delpga-
das 1, una pluraelidad de nervaduras de refuecrzo longitudl
nales 10 se separan circunfercncialmente alrededor y son
practicamente coextensivas con agquella voreibn del cuerpo
del recipiente que queda entre el acoplamiento macho 4 y
el scoplamiento hembra 6. Adicionalmente se separa una
pluraliﬁéa de ncrvadurss de refuerzo circunferencisles 11
a 1o larco de la longitud ds las nervadwvras longitudinag-
les 10 pars assgurar una integridad total de la estruectu-
ra del cuerpo del recipiente 1, contra la deformacién ba-
jo las distintas condiciones de Ffabricacidén y manejo de
compo. Se ha encontrado que las nervaduras de refuerzo lon
situdinales~ 10 deben tener un ancho de no mds del ancho
de las dreas 12 que quedan entre las mismas y que ordina-
rianente de 3 a 5 de las nervaduras de refuerzo circunfe-
renciales 11 espaciadas a lo largo de la longitud de lasg
nervaduras longitudinales proporcionan resultados muy sa~
tisfactorios para un tamafio promedio de cartuchos comercig
les. Ademds, la porcidn roscada del acoplamiento macho 4
es mayor que la porcidnm roscada del acoplamiento hembra 6
para asegurar que al armar atornillablemente una columna
de los recipientes 1, ¢l cierre de extremo convexo 5 del

acoplamiento macho ejerza una fuerza de compresidn positi
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va en el sello cedible 3 y el explosivo adyacente 2 del
acoplamiento hembra de un recipiente semejante. Si el ex-
plogivo empacado es "suave', el sello cedible 3 se hundi-
rd seglin se ilustra particularmente en la Figura 3 ilus-
trando la interconexidn de 2 recipientes iguales en donde
la y sus piezas semejantes representan un recipiente su-
peryacente y uno 1 y sus piezas igunales represéntan un re
cipiente subyacente. Si el explosivo empacado es "duro",
habrd poca depresidn o hundimiento, en caso de haberlo,
del sello cedible 3. En cualguiler caso, independienteménu
te de la altura exacta a la cual se llena el recipienté
ineluyendo variaciones en la altura de llenado duranie la
fabricacidén y el encogimiento subsecuente posible, sa he-
ce on realidad un ajuste de compensacidn asegurando la pro
ximidad minime de las cargas explosivas en el cempo duran
te el armado de los recipientes de esta invencidn ejercien
do la fuerza de compresidén anteriormente discutida. Esto
agegura une relacidén de propagacidn compatible con la con
patibilided de régimen y se logra bastante ventajosamente
en el cempo al tiempo en gue la columna cxzplosiva se estd
acondicionando para usarse. Ademds, se efectia un sello
hermético por e¢jemplo entre los recipientes adyacentes ya
que el acoplamiento hembra es ligeramente elésﬁico ¥y por
1o tanto tiene su extremo mantenido en tensidn, y se fuer
za, para acomodar la porcidn no roscada del acoplamiento
macho. Puesto que el didmetro interno del acoplamiento
hembrs es menor aue ¢l didmetro externo no roscado del
acoplamiento macho, durante el cntrelazemiento de los dos
acoplamientos la porcidn externa no roscada del acopla-

miento hembra se expande ligeramente sobre el scoplamien—
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0 macho ya que estd completamente atornillado en el mis-
mo., Consecuentemente, puesto que la expansidén es pequefia
y el 1imite eldstico o punto cedible del pldstico no exce
de, la porcidn superior del acoplamiento hembra permanece
bajo tensidn para asesursr y mantener un sello hermé4izo
resistente al asua entre los acoplamientos durente el ar-
modo completo. Este sello hermético sezin se ilustra en
la FIGURA 3 se obtiene prdciicamente sin esfuerzo debido
a la ventaja mecdnica impartida por ¢l plano inelinado
del nedio de acoplamiento de tornmillo.

El siguiente ejemplo servird pars ilustrar un
reciniente de tamafio comercial, de conformidad con la pri
mera modalidad de esta invencidn.

Se formd una serie de recipientes de paredes
delszadas moldeando por sopladura un polietileno de alta
densidad que tenia une densidad de 0,962 y un indice de
fusidn nominal de 0,8 (I2 a 1902¢.). Estos recipientes se
moldearon en un molde dividido que se disefié para rendir
la estructura anteriormente descrita e ilustrada como una
modalidad preferida de la invencidn. Las dimensiones de
los recipientes fueron de 56.52 centimetros de longitud
total, 6,76 centimetros de didmetro de cuerpo, 16 nervadn
rags de refuerzo de .48 centimetros de largo, de 0,08 cen-
timetros de alto, de 6,60 centimetros de didmetro, acoplg
miento macho de 11,75 centimetros de largo, la poreidn
roscada del acoplamiento macho de 6,35 centimetros, con
vn clerre de extremo convexo que se extiende a 1.03 centi
metros y con una rosca redondeada por 2.54 centimetros
con avance doble, dicha rosca teniendo un didmetro de ras

de 5,40 centimetros y un didmetro externo de 6,35 centime
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tros, un acoplamiento hembrs de 10.80 centimetros de largo,

la poreidn media roscada del acoplamiento hembra de 1.27
centimetros de rosca doble dividida de .40 centimetros de
ancho y .48 centimetros de profundidad con dos filetes de
.51 centimetros a cada lado y una porcidn de cuerpo. refor
zada. Ia porcidén de cuerpo reforzada tenia 5 nervaduras
circunferenciales de .48 centimetros de ancho isualmente
espaciadas con la excepcidn de la voreidn media de 10.16
centimetros de largo, en donde se omitieron tres nervadu-
ras longitudinales para proporcionar un idrea uniforme na-
ra pezar etiquetas. Bl grueso de la pared del cuerpo del
recipiente, incluyendo el acoplamiento hembra, fue aproxi
madamente de 101.60 micrones, y el grueso de la pared del
aconlamiento macho fue aproximademente de 139.70 micrones.
Se usé una programacidn durante el procedimiento de mol-
deo por sopledura pars obtener acoplamientos hembra que
fueran uniformes en grueso y resistencia.

Cade uno de estos recipientes se cargd con apro
ximadamente 2.270 kilogramos de una composicidn explosiva
que consistia de 49.0 por ciento de nitroslicerina, 1.5
por ciento de nitroslgoddn, 36.0 por ciento de nitrato de
godio, 7.0 nor clento de pulpa, 3.0 por ciento de harinn
de olote rovestiday 2.0 por ciento de almiddm, 0.5 por
ciento de bagazo y 1.0 por ciento de yeso. Esta carga lle
no cada recipiente hasta una altura aproximadamente al ni
vel con una asrve s circunferencial adyacente al acopa-—
miento hembra. Un disco de sellado de polietileno acopla-
do aproximadamente de un grueso de 63.50 mierones, se co~
locd a través del explosivo y se ajustd apretadomente en

la nervadura anular circunferencial adyacente al acoplae
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miento hembra. Log recipientes fabricados de esta manera,
se probaron y se iniciaron bajo condiciones de campo cone
vencionales, como conjuntos de columna explosiva comtenien
do de 2 a 10 recipientes en cada conjunto. Las pruebas
fueron satisfoctorias en todos los respectos con venbajas
agiicilonales que cc dan a conocer o continuacidn,

Las PIGURAS 4, 5 7 6 de los dibujos ilustrun
vna seunda modslidad de la invencidn que es semejontie a
agquella 1lustrads en las PIGURAS 1, 2 y 3y coun la excep-
cidn de que se emplean formas alternativas de los acopla-
nientos macho y hembra. Un acoplamiento macho ligeramente
ahusado 40 con un cierre de extremo couvexXo 5, se forms
como una cstructura unitaria en la nared delzada de un ex
tremo del recipiente 1 7y el explosivo 2 ge cxtiende hacia
¢l fondo del acoplamiento. Bl acoplaniento macho 40 tienc
un bvorde periférico 60 o rosca sin vaso cerca del extremo
inferior del mismo que se¢ interrumpe mediante cuatro ranu
rag longitudinales igualmente espaciadas 70 que se extien
deir 8 una longitud considerable del acoplamiento macho,
dividicndo de esta mancera el borde 60 en cuatro sermentos
igucleg. Colocados a la mited entre cada sezuento del hoy
de 60 hay dos endcatamientos de sujecidn hembra 80. XL 1la
do guperior del borde 60 tiens su superficie a un dngulo
recto con respecto al cje lonzitudinal del reciniente,
con su lado inferior a un dngulo de aproximadamente 602.
De manera semejante, la superficie opuesta al lado infe-
rior del borde estd a un dnsulo recto ¥y la superficie
opuesta del lado superior del borde estd a un dnsulo de
aproximadanente 602. Esta disposicidn que forma las ranu~

ras de borde 110 con las superficies de dnzulo recto y la
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perficie biseladas y ol paso en donde un conjunto de re-
cipiente tenderia a desatornillarse cuando se somete a
cargas de tensidn que se imparten por su propio peso. Un
acoplamiento hembra 90 adaptado para recibir el acopla-
miento macho de un recipiente semejante, se proporcions
en el otro extremo del recipiente L. EL acoplamientn heme
bra 90 tiene cuatro juegos de dos ranuras o roscas perifé
ricas sin paso, cada una representada mediante 100 cuyas
ranuras son compatibles con las ranuras de borde 110 y con
las muegcas 70 del acoplamiento macho 40, Colocados a la
mitad por encima de cada juezo de ranuras 100 hey dos en-
dentamientos de sujecidn macho 120 compatibles para aco-
plarse con log endentamientos de sujecidén hembra de un re
ciplente semsjante, segin se deseribird a contimmacidn.
Haciendo mds particularmente referencia a la
PIGURA 6 ilustrando la interconexidén de losg recipientes
isuales para formar un conjunto lg y sus piezas semejan-

teg, represenvan un recipiente superyacente vy 1 y sus

piezas semejantes representan el rescipiente subyacente.

El acoplamiento macho 40a del recipiente la con el alinea
miento de los endentamientos 120 de las ranuras 100 den-
tro de las muescas T0a, ge inserta deslizablemente en el
acoplamiento hembra 90 del recipiente 1 con el cierre de
extremo convexo 5a ejerciendo una fuerza de compresién po
sitiva en el sello cedible 3, y el explosivo adyacente 2
mediante lo cual se oprime el sello cedible 3. La inser-
cibén deslizable del acoplamiento macho 40a avanza haéta

que la pared de extremo superior de las muescas 70a, aco-
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plan los endentamientos superiores 120 medisnte los cuo-—
les gse detiene. Las ranuras de borde 110a estdn ahors en
coincidencia con las ranuras 100 y los recipientes 1 y la
se hacen girar uno con rclacién al otro, después de lo
cual lag ramuras se acoplan una con la otra y los endenta
mientos de sujecidn macho 120 marchan fuera de las nuescas
T0a v a través del cuerpo del acoplamiento macho 40a, on
acoplamiento de sujecibén con los endentamientos de aujo-~
cidn hembra 802, y ilustrando la FIGURA 6 la posicidn su-
jetada. Se apreciard que la pared de vldstico delgada del
acoplaniento hembrs 90 es lo suficientemente eldstica pa-
ra aconodar el acoplamiento macho ahusado 40a por su ex~-
tremo superior para provorcionsr un ajuste resigstente ai
gona hermético, asi como siendo suficientemente eldstico
pars nermitir que los endentamientos macho 120 marchen
fuers de las muescas T70a pars acoplamiento de snjecidn
con los endentamientos hembra 80a.

Ia longitud de la porcidn ranurada 70 del aco-
plamiento macho 40 estd correlacionada con el endentamien
to superior 120 del acoplamiento hembra 9 paras asegurar que
al armarse una columna de los recipientes 1, el cierre de
extremo convexo 5 del acoplamiento macho ejerza una fuerza
de compresidn positiva en el sello cedible 3 y el explosi
vo adyacente 2 del acoplamiento hembra de un recipiente
seme jante. Esto asesura una relacidn de propasacidn compa
tible con la compatibilidad del részimen y se logra bastan
te ventajosamente en el campo al tiempo en que se estd
acondicionando para usarse la columma explosiva. Ademds,

se efectia un sello hermético por ejemplo entre los reci-

pientes adyacentes, ya que el acoplamiento hembra, siendo
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ligeramente eldstico, tiene su extremo mantenido en ten-
gidn a medida que se fuerza para acomodar la porcidn supe
rior ahusada del acoplamiento macho.

El siguiente ejemplo servird para ilustrar un
recipiente de temafio comercial de conformidad con lu se-
gunda modalidad de la invencidn.

Se formd una serie de recipientes de paredes
delgadas moldeando por sopladura polietileno de alta don—
gidad, que tenia una densidad de 0,962 y un indice de Tu~-
sién nominal de 0,8 (12 & 1902C.). Estos recipientes se
moldearon en un molde dividido diseflado para rendir la-es

tructura anteriormente descrita e ilustrada como una meodg

"lidad preferida de la invencién. Ias dimensiones aproximg

dag de los recipientes fueron: 56.52 centimetros de lonsi
tud totals 6.76 centimetros de didmetro de cuerpo; 16 ner
vaduras de refuerzo de .48 centimetros de ancho levantadas
a 0,08 centimetros alrededor de un didmetro de 6,60 centi
metros; un acoplamiento macho de 1f.65 centimetros de lar
o0 con un extremo convexo; la porcién ranurada de 4.76 cen
tinetros de largo, de 2.22 centimetros de ancho y de .48
centimetros de profundidad; el borde de .64 centimetros

de larzo, con ranuras a cada lado de 1.27 centimetros ¥

de .48 centimetros de profundidad; endcntamientos hembra
de .24 centimetros de didmetro y .24 centimetios de profun
didad, un acoplamiento hembra de 11.11 centimetros de lar
%0, una porcidn medla ranurada del acoplamiento hembra de
1.27 y de .48 centimetros de profundidad; los endentamien
tos macho de .24 centimetros de didmetro y .24 centine-
tros de profundidad y ligersmente ahugados y redondeados;

una porecidn de cuerpo reforzada de 33.02 centimetros de
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larzo. La porcion de cuerpo reforzada tiene cinco nervadu

rog circunferenciales ds .48 centimetros de ancho isual-
mente espaciadas con la excepeidn de una poreidn medis de
10.16 centiuetros de largo, en donde se omiten tres ner—
vaduras para proporcionsr un drea uniforme parg pesor eti
quetes. El grueso de pared del cuerpo de recipiente; in-—
cluyendo el acoplamiento hembra, era aproximadanense Qe
101.60 micrones, 7 el zrueso de pared del acoplamieatv
macho era aproximadamente de 139.70 micrones. Se usd uns
prozronacidn durente el procedimiento de ﬁoldeo Dor sopla
dura para obiener acopla::icntos hembrs que fueran de arue
50 ¥ resistencia uniformes.

Cada uno de ectos recipientes, se cargd coa
aproximadamcnte 2.270 kilozramos de una composicidn explo
giva que congistia de 49.0 por cisnto de nitroslicerina,
1.5 por ciento de nitroalzoddn, 36.0 por ciento de nitrato
de godio, 7.0 por ciento de pulpa, 3.0 por ciento de hari
ns de¢ olote wevestida, 2.0 por ciento de almidén, 0.5 por
ciento de bagazo y 1.0 por ciento de yeso. Esta carga lle
né cole recipiente hasto una altura aproximadamente al ni
vel con la nervadura circunferencial adyacente al acopla~
niento hembra. Entonces se c¢olocd un disco 4e sellado de
polictileno acopado de un grueso de aproximadamznic £2.50
nierones a través del explosive y se ajustd apretadamente
en la nervaedura cireunferencial amilar. Los recinientes
Tabricados de esta manera se probaron y se iniciaron bajo
condiciones de campo conveocneionales, como conjuntos de co
lumma explosiva conteniendo de 2 g 10 recipientes en cada
conjunto., Las pruebas fueron satisfactorias en todos res-

nectos con las ventajas adicionales que se dan a conocer

- 16 -~
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o continuacidn.

Con referencis a lo anteriormente citado, se
apreciard que los recipientes de ests invencidn pueden
formarse a partir de muchos de los materiales plisticos ca
paces de soplarse, pero gue la economia del material dic-

arg grondements su uso. De esta manera, afin cuando se pre
fiere ¢l polietileno linecal y se ha encontrado altamente
satisfactorio, pueden usarse asimismo las polioclefiras,
sencralmente, y Los copolimeros y aleaciones de las mismas,
y otros materiales tales como el terpolimero ABS, el clo-
ruro de vinilo plastificado el copolimero de cloruro de
vinilo-acetato de vinilo plastificado y otros semejanias.

Ademds, se apreciard que, ademds del explosivo sismicc ¢

It

pecifico usado en ¢l ejemplo, pueden usarse otros explosi
vos de varios tipos aproniados para log distintos otros
fines de explosidn tales como generalmente gelatinas, di-
namitas, explosivos aprobados, explosivos de sezuridad,
explosivos de pasta aguada y otros semejantes. Ademds, se
ascguran ventgjes distintas cuando se emplea la presente
invencidn para explosivos de pasta szuada, que muestra
solanente un espacio de propagacién de 2,52 o de 5,08 cen
timetros debajo del agua y para las dinamitas y gelatina
en donde bajo una presidn de asua nuy alta, se reduce mer
cadamente el espacio de propagacibén en comparacidn a aquél
observado bajo la presidn de asua baja. Ademds, ademds del
sello cedible de polietileno usado en ¢l ejemplo, pucden
usarse otros pldstlcos, tales como aguellos dados a cono-
cer para el cusrpo del receipiente y los sellos no plisti-
cos incluyendo cartdn, ceras, resinas, compuestos imper-

meables y otros semejantes. Ademds, el secllo puede ser

- 17 -
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una copa de pldstico sellado alrededor Ge su borde, y el

cuerpo del envolvente con un adhesivo de fusidn caliente

0 ung cera tal como narafina o resinas, o0 compuestos as-
f41ticos o semejantes en donde se desea ung impermeabili-
dad extrema. El agente esencial es de que los selloe doban
ser cedibles con respecto a la deflexidn o con respecto al
deelizamiento o lo larzo de la pared del recipiente 6 de
otra nanerg cedibles, de manera que la fuerza de compre-
sidn se demarrolle levemente pero de manera firme asegurég
dose una proximidad estrecha entre las carsas explogivas
adyacentes al recipiente. Todavia adicionalmente con res-
pecto a la primers modalidad, adn cuando se han iluetrado
para los acoplamientos roscos macho y hembra continuss,

el término "roscadas", se destlna a incluir roscas iate-
rrumpidas, siendo la particularidad esencial que sc wbili
ce un paso de rogea suficiente para funcionar con avance

5 fin de asesurar la compresidn como para los acoplamien—
tos deseritos. Ademds, con respecto a la segunda modali-
dod, ain cusndo se han descrito en la modalidad un borde,
cuatro muescas y dos endentsmientos macho y hembra, pue—
den hacerse variaciones a este respecto tales como varios
bories, tres ¢ mds muescas, un endentamiento macho y hem~
bra o un endentamiento longitudinal macho y hembra ¥y

otros semejontes. Sin embargo, ain cuando las nervaduras
de refuerzo se han descrito, levantadas, pueden obtenerse
también proporeionando un didmetro constante del cuerpo
con dreas hundidas, formando de esta manera las nervadu-
ras. Ordinariesmente, los recipientes de explosivo de esta
invencidn se hacen disponibles en tamaiios desde aproxima-

damente 15.24 hasta aproximadamente 91,44 centimetros de

- 18 -



10

15

20

30

longitud, y desde aproximadamente 2.54 hasta aproximada-
iente 20.32 centimetros en didmetro con el mimero unida-
des interconectadas dependiendo del servicio especifico
deseado. Por lo general, para un trabajo sismico, no

se usen mds de aproximadamente 10 unidades y el recipien—
te de 6.35 centimetros x 56.52 centimetros, descritos bi-
sicamente en la presente, se ha encontrado ser de un tamg
iio popular. Al desarrollarse a tamafios mayores, desde lue
g0 es necesario un aumento en el grueso de la pared del
pléstico, pero, sin embargo, debido a la particalaridad
de sopladura y otras particularidades estructurales intro
ducidas mediante esta invencidn, el grucso de la pared ng
cesita s6lo aumentarse ligeramente, no excediendo de apro
ximadamente 10 a 25 por ciento, reteniendo de esta manera
una fabricacidn eficiente y econdmica.

Tas ventajas adicionales a las que se ha hecho
referencia anteriormente en relacidn con los ejemplos y
las pruebas de campo son las sisuientes con relacidn a
los recipientes de papel del ramo antérior, nuesto que los
recipientes de metal no pueden usarse para este tipo de
explosivo: 15 por clento mds de energia explosiva obteni-
da o través de usar los envolventes de pldstico; una gra-
vedad especifica total aumentada que, zcoplada con lag
particularidades de superficie de plédstico, da por resule
tado un regimen de disminueidn mejorado en el lodo de per
foracién, reduciendo consecuentemente ls necesidad de for
macidén de polvos de las cargas; longitud de envolvente
mas corto por peso determinado de carga que proporciona
ung carga mas compacta; las cargas en los reciplentes sug

ves, son mis faciles de cebar para ls persona que hace el

- 19 -



10

1

2

N

31

5

0

1]

307828

digpero por medios convencionales; las particularidades

de acoplamiento positivas que hacen mids sencilla ia tarea
de aimado ¥ desarmado; proteocién aumentada s la carza de
pélvora, debido a que ¢l plistico es impermeable gl agua;
cargo mejorada en los taladros debido a la flexibilidad
va que el conjunto de plistico se cederd y se deslizars
nmediante las obsgtrucciones; una unidad de plastico susben
tible nara unesarse cuando anteriormente eran nreferides
los recipientes de papel o los recipientes metdlicos y en
algunos casos Inalterablemente necesarios; la carga mejo-
rads ei los taladros debido a la flexibilidad, ya que el
conjunto de plastico cederd y se deslizard mediante las
obstruoc;ones; v una unidad pldstica para fines genevaies
que 1o tiende a desintegrarse o a oxidarse internamente
en vnregencia de los explosivos que contienen humedad o
acua v no tiende a desintegrarse ¢ a oxidarse en presen-
cia de humedad 0 agua como la que se encuentra al exterior
de los taladros que contienen agua y ¢l almacenamiento no
protesido.

De lo que antocede serd evidente para aquellos

xpertos en el remo, que pueden hacerse 0 sezuirse varlas
otras modificaciones a partir de la cxposicidn y discusidn
anteriormente citeda sin apartarse del espiritu o del al-
cance de la disposicidn o del slecance de las cldusulas.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentade en los Estados Unildos de América, el 10 de Inero
de 1964, bajo los mimeros 337.089 y 337.090, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiecdad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
DPresentan para que gean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de
recipientes para explosivos adaptados para interconsrion
con recipientes semejantes para formar un conjunto dc 20-
lumna explosiva que comprende un recipiente de pldstico
soplado précticamentc eilindrico de paredes delpadas slay
2ado que tiene el explosivo colocado en el mismo a través
de la longitud principal del recipiehte ¥ que tiene un sc
1lo cedible dentro del recipiente adyacente al explosivo,
un acoplamiento macho y un cierre de extremo en la pared
delgada de un extremo del recipiente, y un acoplamiento
hembra en la opared delgads en el otro extremo del reci-
piente, el acoplamiento hembra extendiéndose mds alld del
sello cedible durentc la longitud restante del recipiente,
7 ¢l acoplamiento macho teniendo un didmetro externo redu
cido con relacidn al didmedro interno del acoplamiento
hembra, mediante lo cuel log rrecinicntrr aenejantes de
explosivo pueden interconectarse mediante los acoplamien~
tos macho vy hembra pare Tormar un conjunto de columna ex-
plosiva que tiene los cierrss de extremo de los acopla-
mientos macho ejerciendo fucrza de compresidn en los se-
llos cedibles y en el explosivo adyacente a los aconla-
mientos hembra.

2.~ Mejoras de conformidad con lo reivindicado

en la cldusula 1, caracterizadas porque el aconlamiento
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nacho &std roscado externamente, y el acoplamiento hembra
cstd roscado internamente para proporcionar medios para
dicha interconczidn de los recipientes semejanties.

3.~ Mejoras de conformidad con lo reivindicado
en la cliusulz 2, caracterizadas porque el acoplamicuto
hembra estd roscado en su poreidn media solanente.

4.~ Liejoras de conformidad con lo reivindicclo
en la clducula 3, carvacterizadas porque la vorcidn roszca-—
da del aconlaomiento heambra, tisne cuando menos cuatro £i-
letoss de refuerzo geparados igualmente para cada vuelia
completa de la rosca que se extiende a través de las ros-
cad,

e lejoras de conformidad con lo reivindicado
en la cléusula 1, carvacterizadas porguc el acoplamientbo

nacho +tiene cuesndo menos un horde periférico interrumpido

L3

<

medicnte une pluralidad de nuesecas longitudinales que se
exticnden a través de una longitud considerable del aco-
ploniento macho, ¥ el acoplamiento hembra tiene una plu-
rolidad de remuras periféricas interrumpidas compatibles
con ¢l borde y las nmuesecas del acoplamiento macho, y en-
dentomientos de sujecidn estdn asociados con el aconla-
nisnteo macho y el acoplamiento hembra, medisnte lo cual
dicha interconexidn de los reciplentes semejantes, se lo-
gra nediante un acoplamiento deslizable y luego rotatorio
de los bordes y de las ranuras de los acoplamientos macho
v hembra que estidn sujetados durante el acoplamiento de
sus endentamientos respsctivos.

6.~ Mejoras de conformidad con lo reivindicado
en cnalesquiera de las cldusulas que anteceden, caracteri

zmadag porque una pluralidad de nervaduras de refuerzo lon
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zitudinales estén espaciadas circunferencialmente alrede-
dor y son pricticamente coextensivas con aguella poreidn
del cuerpo del recipiente que queda entre el acoplamlento
macho y el gcoplamiento hembra y una pluralidad de nerva-
duras de refuerzo circunferenciales estd separada a 30
largo de la longitud de lag nervaduras de refuerzo longi-
tudinales.

T.~ lMejoras de conformidad con lo reivindicado
en la cldusula 6, caracterizadas porque las nervaduras de
refuerzo longitudinales tienen un ancho que no es mayor
que el ancho de las dreas que quedan entre las mismas.

8.~ Mejoras de conformidad con lo reivindicado
en cualesquiera de las cldusulas que anteceden, caracteri
zadas porque el cierre ds sxtremo del acoplamiento macho
68 convexo.,

9.~ Mejoras de conformidad con lo reivindicado
en cualesquiera de las cldusulas 1 a 8, caracterizadas
porque el plistico de polietileno soplado es un polietile
no de alta densidad caracterizado por una densidad de
0.962 y un indice de fusidn nominal de 0.8.

10.~ Hejoras de conformidad con lo reivindicado
en cualesquiera de las cldusulas 1 a 9y caracterizadas
porque la norcidn superior de los acoplamientos hembra es
t4 en tensidén alrededor de la porcidn superior de los aco
plamientos macho.

1l.- Mejoras introducidas en la fabricacidn de
recipientes para cxplosivos.

Pal y como se ha deserito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dos dibujos que se acompaiian

y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria congts de veinticuatro hojas eseri

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid, :1 1 MAY 3365

GnDoSo el 24‘ -
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