Ui
.

10.

PALETLE DE INVeRCIOoN
por 20 afiog

a favor de Don Ramén VIDAL FIANQUED
de naclonglidad eepsiiola
residente en Barcelona, calle Legalidad, 72
por:

T PERYFECCIONAKTETLOS £ LA FABALCACION DE LAZCTLLCS

D HONWAJ) ¥ PLANCHISUERIAY

JuinOA LA DESCATRITVA

Beta Patente de Invencidn se refiere a unos perfeccio~
namientos introducidos en le febricacidn de martillos de monta-
je ¥y planchisteris, con los cuales se simnlifica notablenente el
piroceso industrial de montaje en serie de los mismos todo ello
gin perjulclo de la czlidad de las plezas obtenides que por con-
tra résulte mucho nejor que la de los mertillos de tipo simllar
exlstentes ¢n el mercado.

Para la adecuzda comprensién de la vresente memoria se
lescribe zeguidamente en sintezis el proceso de febricacidn ver-
Teceicnado segin la ¥Patente, deplendo tomsrse la descripeidn
sin carsgciter limitativo alguno.'A tal efecto se acompaiia, ademds,

una ldmina de dibujos con la vepresentacidn esquemdiica del
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Cesarwollo Ge les Giztindas operaciones bésicas de dicae Fabrica—
De primere operacién del proceso comsigte esencialmenﬁe
e trocear, & medide convenlente ds longitud, uns barra cilindgri-
ce (1), calibrads de hierro ¥y difmetro adecusdo de scousrdo con &l
celivie de cada vertillo a Fubricar.
S pesa a contimuacidén e la seyunde overacidn, consis—
tente en Sornear loz doe extremos de cads jaco (1) hesta obiene
~08 weonze cllindrices (2), de dldmetro ¥ lonsl .ud arroviados
cue en Gieerainados casos poirdn wnreseniaor uns aperiicie de ré~
ares eiveulares ws neriil en disnte de zisrra (3) para ofrecer
uoyow saevre Ge la plesa que Lo de acoplarse o ls aechna.

-~ ' . mm s ey e [T £l . o
La tbercera 0paLaClon S8 requce w periorar sransversal-

Lense, o2 gu punto medio (4), a cada Taco (1), vraciicdndos

vacbidn , en sl:suncs cssos esweciales de wardilios reforzados, un

orifiecio longitudinel (5) gue va de un extremo 2l otro del %aco

,u\

gs.0n le linea azlal del wismo, destinéndose esie orificio (5) a
le invredaceidn de un jssacor ds wvetencidn (6).

dcto sewnido, se vrocede & la realizacibn de la cuarts
operzcldn, por le cual tiene igar la introduceidn, dentro del
orificio medio (4), del mango de madera o material similar (7),
dejando =u extreno perfectamente a ras de la superiicie cilindri-
ca del taoo (l), v practicéndose en este mengo (7), cusndo los
secos van werforados con el orificio (5), otro orificio transvei-
sal (&) zectincdo a dar oporiuno peso al referido pasador da re-
seacidn {5).

Llezando & la ¢:inta operacidn, se procede al sculiamlen-
%0 ¥y fijucidn del wengo (7) dentro del orificio (4), meditnte una
cufa (9), o bpien por medio del propio pasador de revencidn (6) en

el otro camo.
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Une sexta operacidn, que por su parie es realizable de
rorme indervendiente al margen del vroplo proceso consiste en
obtener por molieo las distintas piezas o cageuillos (10), ds
conriguracién cilindrica y extremo sbombado, gue han de constitur
los cueryos activos o nercutores del martilio, febricand:se, a
tel efecto, los mismos, con materiel termoplistico de vipo polia-
mfdico, y seliendo del molde (11) con los orificios correspondien
tes (12) terminsdos y dimensionados de acuerdo con el difuetro ¥y
altura de log mechss (2), dejéndose siempre la profundidad (13)
Ge jales orificiocs (12) un poco méds largs que la altura (14) de
aquellas.

Bgbtos casquilios (10), y rormando parte ya de una sépe
tima operscidn, se someten a un nroceso aencillo de endureciulen—

ea en la imuersidn ae las piezss denctro de

£

to coneistente, y= ;

%

un baiio (15), o bien sometidndolas a un adecuado zolpeo exverior
de su superricie, esvecielmente de su zona (16) vara eliminar
las tensiones internas.

La operacidn iinsl de acabado comrrende el montzje de
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los casguillos (10) subre lus meciaas (2), con lo que suele ou
la holcura interna (17) gue impide la devormwacidn de los cosqui-
llos 2l wviilizar los martillos.

Serén inc-pendientes del objefo a que se comirae la VL@
sente Patente, el orden, duracidn y carscteristicas de las die-
tintas fases que couprende el proceso de fabricaoién descrito,
slenpre gue con ello permanezca inalterads la esencielidad de la
invencidn que es la que se resume y conereie en loc términos de
la siguiente

N O T 4
REIVINDICACIONES

Se reivindica como djeto de la presenta Fatente de In~

venecidn:
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&,~Perieccionamiensos en la febricacidn de martillos
de wonieje y planchisierfa, que se cavecterizan esencialmenie por
eXeciuar una priuers operacidn consisivente en trocear, a medida

conveniente Qe longitud, uns barra cilindrics cslibrads de didme~
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oncrbuncs tacos wetdlicos que hen de constituir les cai
lon uartillos.
2e,~Psrreccionanisentos en le fabricacidn de marvillos

n
Ge wonvtie ¥ ylenchisverfs, segin la veivindicaeidn asnterior, ca-

£ o
recterizedos vor reclizerse ung se-unda operacidn o base de btore

w3y log dos exbremos de cads ftaco pera la oblencidn de dos nsches

=g de Gidaetre y longitud eprovisdos, les superiicies de
les ouclss pédrén ofrecer rara la febricecidn de mertillos refor-
zZecos, wn renurado circuler de periil en diente de sierra.
38.-Perfecclonamicntos en la Favricscidn de martillos
Ge moﬁ%aje v plenchisteria, se-dn las precedentes reivindicacio-

nee, cerscherimedos nor llevarse & verwino una tercers operaciin

o
et
a
o2
©
@
13
th]
=
=1
(o]
=
14
=
P
=
o
)
b
<
[0]
n
Q3
-
g
o
[0}
pd
o
o
ol
jol]
o
&2
@
st
ct
[0
[

Log tocos,

o0 -

- , t&re los mertillos reforgados, un oriiicio
longitudinal y axiel desvinedo a la introduccidn de un pasador
de retencidn del asngo del mariillo.

48,~-Perfeccionanientos en la fabricscidn de mertillos
&é montzje y pleshisteria, segin les anteriores reivindicaciones,
cue se caracierizan por procederse a une cuaria operacién consis-
geate en introducir dentro del orificio transversal de cada teacc
su corresvondiente mango de mEverisl adecuado, dejendo su exire-
w0 @ a3 Ge la guperiicie cilindrica del taco sizwiendo su curva-
wurs, ¥ cracticdndose, sdemds, en este mango, para los meritillos
de tivo reforzado, un orificio trensversal situadc en exacha

correwnoadencia con el del taco para la introduccidn del pasador
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Ge retencidn.

8,-Perfeccionamientos en lz fabricacidn Ge martillos
de montaje y plamchisterfs, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadcos por efectusrse una quinte operacidn de acufia-
miento 5 i jeeidn del mengo del msrdillo en cada taco, completdn—

ose en su caso la Pijecidn con la definiviva introduccidn del va~

feX

sador de retencidn.
63.—Per*ecc1ondm1entos en 1lg fabricacidn de martillos
de montaje y planchisteria, segin las reivindicaciones preceden~
tes, ceracterizados por realizarse la sexta operacién, mediante
la qgue ze pasa al moldeo de los casquillos gue han de .constituir
Llosg extremos activos o de percusidn de cade martillo, siendo di-
chos casguillos de confizuracidn cilindrico-sbombade y fabriczdos
en neferial termoplédstico y de tipo preferentemente poliemidico,
saliendo los wismos de molde con los orificios ciegos y dimensio-
nedos de acuerdo con el Gidmetro y altura de las mechas, pero con
la medida de profundidad un poco més larga que la altura de éstas.
2,-Perfeccionanientos en la fabricacidn de mertillos
de montaje y planchisteris, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizados vor llevarse a cabo una sépiima gperacidn de endu-
reciniento de los casquillos de meverial termopldstico, que con-
siste ya sea en la immersidn de las piezzs en un bafio humectador
o bien a un adecuado golpeo de toda la superficie para eliminar
las tensiones internas.
~Periectionamientos en la fabricacidn de maritillos
de wontaje y plenchisteria, segin les precedentes rsivindicacio-
nes, caracuerizados faslmsnte rnor pasarse al scabado de los nare
tillos, que comprende el acoplamiento y colocacidn de los casgui-
llos en les mechas, guedando interiormente en todos los casos una

holzura intermedia que impide la deformacidn de aquéllos por el
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uivensilio, sermineando el wvrocezo con el
3l procede de 1

(=3

330 provio del

98, ~PlafLCulolianfalizCs B DA FAB:ICACION Dd
003 Dp wO0leadd T PLANCHLISIERIA,

' Ssan cuales fusren las circunsgtanciasg que conourien
con 1z esencislidad proypl:

j &

¥ ¢ l& plsma.
Congsba la - resente Lemoria descrirtive de sels nde

soliadas y mecanogzrafidas por una sola cara ¥ va acomna-
fHade e una hoja de dibujos acl

LT
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aretivos.

Barcelona, 30 dlcieunbie de 1964
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