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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Sobres T
"MAQUINA ESTAVMPADORA DE CINTA"

Solicitante:s DYMO INDUSTRIES INC., - Entidad nortea.merlcana,
con domicilio en 6701 Bay Street EMERYVILLE,
California, EE.UU.

Invéntor: D. Dane Herald Pedersen, de nacionalidad norteame-

ricana. ‘ ‘
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La presente invencidn se refiere en general a apa-
ratos para- estampar signos sébre una cinta de un material
apropiado. La invencidén se puede describir brevemente como
una méquina estampadora a mano que.comprende~un miembro ex-
tendido longitudinalmente con un canal, a través del cual
pasa una cinta destinada al estampado sobre la misma, me~-
dios matrices comprendidos en dicho miembro que incjuyen-me
dios para accionar las matrices y adaptados para estampar
a eleccidn signos sobre la cinta, medios paré que la cinta
avence longitudinalmente por dicho canal y pase dichos me-~
dios matrices, un par de cuchillas longitudinales espacia-~
das dispuestas en forma transversél sobre uno de dichos ca-
nales, un yungue dispuesto en relacién opuesta a dichas cu~
chillas sobre el otro lado de dicho canal, teniendo dicho
yungue una primefa parte que coopera con una de dichas cu-
chillas para cortar la cinta ya referida cuando las cuchi~
llas y yunque entran en juego, y una segunda parte a difé-
rente altura que coopera con la otra de dichas cuckillas
para limitar la profundidad del corte de la segunda cuchi~

lla, creando asi una punta para poder quitar el forro de la

cinta y quede descubierto el adhesivo de la misma.,

Refiriéndonos ahora a los dibujos:

La figura 1 es una'vista de la parte alta del dig
positivo que engloba la presente invencidn;

La figura 2 es una vista en alzado y en seccién
transversal del dispositivo mostrado en la figura 1, con el

mecanismo de corite desconectado;
La figura 3 es una vista en seccidn transversal

y en parte; simiiar a la de la figura 2, pero ilustrando los

medios de corte y medios de avance de la cinta de la presen-
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te invencibn, estando el dispositivo dispuesto para el accié
namiento del meoanismO‘cortador° ,

La figura 4 es una vista en seceidn transversal
tomada segin el plano de la linea 4-4, como se muestra en
la figura 3. '

La figura 5 es una vista en seccién transversal
tomada segin el plano longitudinal de la linea 5-5, como se
muestra en la figura 3; ’

‘La figura 6 es una Vvista en parte y de seccidn
transversal similar a la de la figura 3, ilustrando el dis— .
positivo presente en posicidn exacta a cuando ia cinta estd
siendo cortada; h N

La figura 7 es una vista en secclén transversal

tomada a lo largo del plano de la 1lfnea 7-7 mostrada en la

figura 6.

‘ Se representa en .los dibujos una méquina o dispb-

gitivo estampador 11 dispuesto de un par de miembros de ééa—
rre conectados 12 y 13. E1 miembro 12 estd adaptado para que
por el mismo tenga movimiento longltudlnal una cinta de ma-
terial aproplado para 1la estampa016n, representada con la’
referencia 14. Una caja 16 estd flaada mediante plvote al
miembro 12 para el alojamiento del suministro de material de
cinta en forma de rollo 17, siendo esta caja movible y giég
toria mediante pivote para permitir asf{ la carga del rollo.
El miembro lZ‘comprénde un éonjunto de matrices que sonAllg
vadas en disposicién préxima a la cinta 1l4. Bl dispositivo
11 estd adaptado generalmente para estampar un signo sobre

la cinta 14, determinado por un par de ruedas matrices 18

~cuando los miembros 12 y 13 son aproximados entre si. En

particular, el miembro 13 transmite fuerza a un miembro des’
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lizable 19 pres1onador de la matriz cuando los miembros 12
y 13 son pre91onados entre sm, 1o cual hace que el par de
matrices seleccionado entre en contacto y por tanto se es-—
tampe sobre la cinta 14. Se ha prevenido también-el avance
. 5« de la cinta 14 a lo largo del miembro 12 con cada operacién
de estémpado,'comprendiéndo éste una rueda trinquete 2l y
-un trinquete 22, )
E1l miembro 12 1ncluye una parte 32 con un rabajo
35 en el que las cuchillas 23 y 24 estdn montadas con un
10, miembro espaciador eldstico 30 interpuesto entre las dos
cuchillas y entre las dichas cuchillas y la pared del reba
jo. E1 miembro eldstico 40 estd rebajado por entre las cu~
chillas a fin de.que la parte de material correspondiente
é ese rebajo no coja pegamento alguno entre las cuchillas,
5.y asi se evite el que se pueda estropear. la mdquina. Un.
adhesivoiaprOPiado fija las cuchillas y el espaciador en el
rebajo. Las cuchillas 23 y 24 tienen sus bordes de corte dis
puestos trénsversalmente al paso de la cinta. 4
EL yunque 26 incluye una parte 38, y otra lisa
20¢ y delgada 37 ademds de la 36 que estd encajada al miembro
12 por la porclon 32. La porcién de yunque 38 estd montada
para que, en partlcular, tenga movimiento desde y hacia las
cuchillas 23 y 24, con la porclén plana coneqtadora‘37 que
se curva para acdmpaﬁar tal movimiento'desliiante. La parte
25. superior del yunque 26 presenté, por tanto, una superficie:
suave y plana a lo large de las porciones de yunque 36, 37
¥ 38 por lo que puede pasar un borde conductor de la cinta
14 sin obstruccidbn alguna entre las cuchillas y el yungque,
cuando éste no estd accionado.
30. _La porcién 38 estéd escalonada en su supefficie:39,
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por lo que comprende la parte escalonada superior 41 confron
tando con la cuchille cortadora 23 y la parte inferior esca-
lonada 42 confrontando con la cuchilla 24 cortadora VYnicamen
te del forro de la cinta. ELl yunque 26 estd construido con
material eldstico deformable, preferiblemente de un plésti—
co moldeado como. por ejeﬁplo resina acetal vendida en los
Estados Unidos conla marca "Delrin" por E.I. DuPont Polyche
micals. Cuando la cuchilla de corte completo 23 es presio-
nada contra la cinta 14 al mismo tiempo que ésta descansa
sobre la parte superior 41 del yuaque, la cinta 14 es.cor-
tada en seguida. La cuchilla quebradora 24 presiona ia'par-
te-de cinta qﬁe queda cortada,;contra la superficie infe-"
rior~escaloﬁéda 42, para proveer un trocito de cinta a me
dio cortar, como se describe mds adelante.

Ia pieza control 27, montada en el mango 13, estd

'~ normalmente dispuesta con la poreidn 43 en relacién 1nfer10r

al miembro yunque 19, como Se muestra en la figura 2. Por -
tanto, cuando el agarradero 0 mango 13 es girado hacia el
12, la parte 43 fuerza al estampador 19 para que lleve a
cabo su funcién de estampado: E1 muelle 44 estd conectado
entre el trinquéte 22 ¥ el mieﬁbro,27, para gque lleve al
miembro 27 a la posicidn precisa para accionar el yungue
19, Cuando el miembro 27 se desliza hacia adelante hasta
la posicién mostrada en la figura 3, el movimiento de giro
por pivote de los mangos 12 y 13 hacia si hace que no fun-
cione el véstago estampador 19, sino que més bien la parte
43besté entonces en posicién de enganchar la pnrcién de yun

que deslizable 38 de manera que cuando los miembros 12 y 13

. sean acercados entre si mediante el pivote correspondiente,

el yungue serda forzado hacia las cuchillas 23 y 24.
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En suma a la operacidn de control gel yunque 26, el

miembroi. control 27 sirve también para desconectar el trin-.

quete impulsor 22 de la rueda dentada 21 de manera que esta
dltima pueda.rotar en di;eécién inversa para asi mover la -
cinta 14 hacia atrds. En particular, el miembro de unidn

46 une el miembro Qontfol 27 con el trinquete 22, de manera

que el mover hacia adélante el miembro 27 el trinquete 22,

como estd pivotado, gira para dejar la~rueda dentada libre.

Después de que la pieza 27 es, por'fanto, movida
hacia adelante; el miembro de agarre 13 es aprdximado sua-
yementé hacia el 12, de suerte que el borde 48 de la pieza.
43 confronta con el védstago estampador,l9. Cuando el miem-
bro control 27 estd relajado, el muelle 44 empuja la pieza
43 contra el véstago estampador 19 y, por consiguiente, '
manteniendo el miembro 27 en su posicidn avanzada como se -
ilustra en la figura 6. Accionando el bbtén 31 ée’puede.-
entonces mover la cinta 14 hacia atrds de una forma muy
simple, que mds adelante se explica. :

Referente a la operacién de la méquina 11, los

agarraderos 12 y 13 son cogidos por solo una mano del uéqg

rio para que con la otra pueda éste'seleceionar lés~matri-
ces 18. Con el miembro-control 27 en su posicién normal,

como se mueétra en la figura 2, los agarraderos antes men=-
cionados pueden ser apretados para estampar un signo sobre
la cinta 14. Con objeto de cortaf.una parte de la cinta 14

dispuesta en posicidén mds adelantada de la ‘cuchilla 23, el

usuario puede deslizar el miembro control 27-avsu,posiciég

avanzada como se muestra en las figuras 3 y 6., Con dicho
miembro control 27 en la posiciéhAﬁltimamente mencionada,
los agarraderos 12 y 13 pueden ser apretados para cortar

asi la parte de cinta 14-que ha pasado de la cuchilla antes
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mencionada. En el caso .de que el usuario quiera mover la .
cinta 14 en direcdiéh longitudinal, pero hacia atris, el
mango o agarradero 13 puede moverse suavembnde hacia el

12 para que asi la pieza 43 sea imbedida por el vistago es
tampador 19 de volver a su posicién normal como se ha des
erito ya. EL botén 31 queda entonces libre para girar en
cualquier direccidn, miemtfas que el miembro control 27 en
su posicidn avanzada mantiene el trinquéte 22 libre de en-
ganche con la rueda dentada 21.

Con singular referencia al funcionamiento de las
cuchillas 23 y 24 en unién con el yunque 26, se hace men-—
¢idn a las figuras 6 y 7, Como se ilustra en ellas, la cin
ta 14 normalmente'ingluye una capa superior 52 de material
estampable, con una capa inferior 53 de material de forro
empleado para proteger el adhesivo del reverso de la capa
estampable 52. Cuandoﬂla parte superior escalonada 41 del
yungue 26 es forzada hacia la cuchiila cortadora 23, esta
dltima corta completamente las capas 52 y 53 de la cinta,
La cuchilla quebradora 24, sin embargo, debido a que queda
sobre 'la parte inferior escalonadé‘42 del yunque 26, efec—

tda Ynicamente un corte transversal a la capa superior 52.

'y, por tanto, no corta la capa inferior 53 de material de

forro. Por consiguiente, cuando la parte cortada de la cin

~ta 14 es ya quitada del dispositivo, queda un trocito 54

de la capaﬂsupefior 52 de le cinta, destinado a que el usua
rio pueda cogerlo y tirar de é1 para que asi la capa de
forro 53 que no ha sido ecortada por ambas cuchillas pueda
separarse de la capa estampable 52. . 4
ComoArgsultado del empaquetamientoven forma de

rollo 17, la ci@ta,de material 14, cuando es estirada del
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rollo, hace alguna resistencia que tiende a que la cinta

Se vuelwa a. enrollar en su forma primitivas Por consiguien

: te, después de que la cuchllla 23 ha cortado una parte de

la cinta 14, el nuevo frente conductor de la cinta, que es-
t4 dispuesto antes de la cuchilla 23, tiende a enrollarse
hacia el yunque, .y, por tanto, fuera de las cichillas. Pero
como el yunque'26 pfésenfa la superficie plana ¥y continua
en elcanal 34, el nuevo borde gulador de la c¢inta 14 puede
ser mov1do llbremente por el canal sin ninguna obstruceidn.
La parte escalonada 39 de esta superflcle esta escalonada
hacla abajo vy hacla adelante del borde guiador, sin obs=-
trucclén alguna, y las cuchlllas 23 y 24 estén dlspuestas
sobre la cinta que tlende a enrollarse fuera de las cuchm-
1llas. Tamblén, después de la operaolén de corte, el yunque
se mueve fuera de las cuchillas, lo que permlte al borde
guiador de la anta retirarse también de las cuchillas pqr
medio de su elasticidad, y por tanto asegurando que el box
de o frente‘guiadof paée iibremehte,por debajo de iaé mis~-
mas. | ' . .
‘ | N O T A , .
N La Patente de Invenc16n que se sollc1ta en Espana,
por velnte anos, de acuerdo con la v1gente Leglslaclén, de~
bera recaer sobre: "MAQUINA ESTAMPADORA DE CINTA", con prlo
rided de la Patente "de Invencién en U.S.A., Serlal nim.
345, 923, de fecha 19 de Febrero de 1. 964, segin las carac-‘
teristicas esenciales de las 31gulentes. ‘

REIVIN D I CA C I ONES

18.- Méquina estampadora de einta, caracterizada

porgue comprende un miembro longitudinal con un canal por

" el que pasa una cinta estampable adaptada para ello, medios
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matrices incluidos en dicho miembro que comprende asimismo

" medios acqionadores‘de las matrices adaptados para estampar

seleccionadamente la cinta, medios para avanzar una cinta
en direcciéﬁ‘longitddinal por dicho canal y pasados dichos
medios matrices, un par de cuchillas’ longitudinales espacla
das y dispuestas al través en un lado de dicho canal, un
yunque dispuesto en relacidén opuesta a dichas cuchillas so-
bre el otro lado de:dicho canal, comprendiéndo este yungue
una parte que queda a primer nivel cooperandp‘con vna de
dibhas cuchillas para cortar dicha cinta cuando las cuchi-
llas y yunque son trafdas a contacto relativo, y Qtra‘pérte
a un: diferente nivel cooperando con la otra de dichas cu~-
chillas para limitar la profundidad de corte de dicha segun
da ouchllla Y creando por ello un tr001to de cinta para fa-
cilitar la separaclén de la cinta y descubrzr asi el adhe-
sivo de la misma, 4 ‘
28 .~ Maqulna estampadora de cinta, segin reivindi-

cacién 12, caracterlzada por. incluir medlos eldsticos inter-

puestos entre diclias cuchillas.

38,~ Méqulna estampadora de 01nta, segin reivindi-~
cacién 28, caracter;zada por 1nclu1r~medlos de tope para 1i=
mitar el movimiento relativo de dichas cuchillas contra el
réferido yunque. - |
48 ,- "MAQUINA ESTAMPADORA DE CINTA"

Segin queda sustancialmente descrlto en la pre-
sente memoria descriptiva, que consta de nueve hdjas escritas

a maqulna por una 'gola cara, y dibujos.
' Madrid, 8 de Enero de 1.965

DYi0 INDUSTRIES
P.P.
FRANCISCO GARCBA CABRE
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