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El invento se refiere a mejoras en la construc-

¢idn de barras taladradoras, respectivemente de un cartucho ten

sor insertable en una barra taladradora, para un acero girato-
rio con védstago cilindrico, que est4 dispuesto de modo ajusta-
ble longitudinalmente, mediante un muelle de presidén helicoidal,
con su parte posterior de vdstago se aprieta contra un tornilld
ajustador y cuya parte delantera del véstago es apretable fija-
mente en la barra taladradora, respectivamente en el cartucho.
En un cartucho tensor cilindrico conceido de

esta clase, la parte delantera estd constituida como tenaza ten-
sora. A este fin la parte delantera del manguito del cartucho
estd hendida longitudinalmente, con un cono exterior y provist?
de rosca exterior, scbre la que puede enroscarse una tuerca de
apriete, que muesira un cono irterior cooperante con el cono de
la tenaza tensora. Al enroscar encima la tuerca de apriete, la
tenaza hendida se comprime por el cono de la tuerca y por ello
se aprieta fijamente el védstago del acero en la tenaza tensora}

Este cartucho tensor con tenaza tensora tiene el
inconveniente de que en cartuchos tensores con pequefio didme-
tro sélo puede slojarse un vdstago de acero relativamente débil
con filo muy pequefio, de modo que, por ejemplo, en un difmetro
de cartucho de 8 mm el dlémetro del vé%tago del acero sélo im-
porta 3,7 mm.

También es conociddo montar directamente en la ba-

rra taladradora el acero cortador para la elaboracidn de peque

fios didmetros de taladros, de modo que se elimina un manguito

de cartucho. Para el apriete de fijacidn del véstago del acero




10

15

20

25

307923

'segun el invento, respecto a la fijacién anteriormente conocidd

en el extremo delantero sirve una pieza de apriete, que estd
inserta en. una correspondiente escotadura de la barra perfora-
dora y estd sujeta con un tornillo. Esta clase de construccidn
tiene el inconveniente de que la fabricacidn es relativamente
cara, que ademés el vdstago de acero con la pieza de apriete
s6lo se aprieta unilateralmente, respectivamente sélo en luga-
res situados opuestos y que, ademds por la escotadura dela ba-
rra taladradora, necesaria para la insercidén de la pieza de
apriete, se produce una considerable debilitecidén de la misma.
Los antes mencionados inconvenientes de una
barra taladradora, respectivamente de un cartucho tensor inser-
table en una barra taladradora, en la construccidn segin el in-
vento, citada inicialmente, se elimina porque para el apriete
de la parte delantera del vdstago estd previsto un tornillo de
apriete hendido longitudinalmente que muestra un taladro axil
para la recepcidn de esta parte de vdstago y una cabeza cdnica,
¥y la barra taladradora, respectivamente el cartucho, tiene una
rosca interior para atornillar dentro este tornillo de apriete
y muestra un cono interior, que coopera con el cono exterior de

la cabeza del tornillo de apriete, Esta clase de construcecidn

con tenaza tensora no sélo representa una considerable simpli-
ficacidn, posibilitando una fabricacidén mds barata, sino que t
bién tiene la ventaja de que son fabricables cartuchos tensored
tanto de cuatro cantos como también cilindricos con dimensiones

muy pequefias y vdstago de acero relativamente fuerte.

Los detalles del invento se explican m#és deta
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lladamente en lo que sigue a base de ejemplo de ejecucién.

fuestran:

La fig. 1 una seccidn longitudinal por un cartuy
cho tensor de cuatro cantos.

La fig. 2 la vista sobre una barra taladradora
con cartucho tensor inserto en 4ngulo tecto, de la fig. 1.

La fig. % la vista deléntera en la direccidén IE
de la fig. 2.

La fig. 4 la vista sobre una barra taladradora
con un cartucho tensor inserto en Angulo asgudo, de la fig. 1,

La fig. 5 la seccién longitudinal por la vaina
de cartucho de la fig. 1.
La fig. 6 una seccidn longitudinal por el torni
1lo de apriete de la fig. 1.

La fiz. 7 la vista frontal de este tornillo de
apriete en la direccidén VII de 1la fig. 6.

La fig. 8 una seccidn transversal por una barra
taladradora con acero giratorio directamente montado.
La fig. 9 la vista en la direccidn IX de la fig
8. '

La fig. 10 la vista lateral de un cartucho ten-
sor c¢ilindrico,.

En el dibujo se ha designado con 1 un manguito
de cartucho de cuatrc cantos, en cuyo taladro 2 est4 dispuesto
corredizo longitudinalmente un véstago de acero 3, que lleva el

corte 4. Este védstago de acero estd asegurado en el manguito 1
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contra giro. A este fin estd previsto un pasador transversal 5,
cuyos extremos salientes engranan en correspondientes ranuras
longitudinales 6 (fig. 5) del manguito 1, La parte estrechada
%a del védstago de acero % se apoya con su extremo cénico 7 en
un tornillo ajustador 8, que estf enroscado en la rosca fina 9
del manguito 1. En la parte de vdstago %a estd previsto un mue-
1le de presidén helicoidal 10, que por ﬁna parte Se ampoya a tra-
vés de un anillo 11 en un espalddn 12 del manguito 1, y por otr
parte en un espalddén 13 de la parte de vdstago 3a. Este muelle
de presién hace que el vdéstago de. acero 3, 3a se comprima cons-
tantemente con su extremo 7 contra el tornillo de ajuste &, La
cabeza 14 del tornille ajustador estd provista de una escotadu-
ra de cantos miltiples 15 para una llave de enchufe, con la que
se efectua la regulacién longitudinal del véstago de acero 3.

Para el apriete fijo de la parte delantera de védstago 3b est4

previsto un tornillo de apriete 17 provisto de hendidura longit
dinal 18 para la recepcidén de la parte de védstago 3b y tiene
cabeza cdénica 19. La vaina de el cartucho 1 estd provista de un
rosca interior 20 para atornillar este tornillo de apriete 17,
y tiene un cono interior 21 que coopera con el cono exterior 22
de 1a cabeza del tornillo de apriete, Al enroscar fijemente este
tornillo de apriete, por lo tanto, por una parte, por la accién
e apriete de ambos conos 21 y 22 se tensa el extremo delantero
Pb del vdstago de acero en el tornillo de apriete, y por otra
parte, de nuevo por la accidén de expansidén del tornillo de aprie
te, éste se tensa fijamente con la cabeza de cono 19 y el mangui

Lo 1 de cartucho. Por ello se alcanza de manera sencilla una uni

<

én
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que el tornillo de apriete 26 no pueda ejercer una presidén en

muy sélida entre el véstago delantero %b y el manguito 1 de can

tucho y por ello un apoyo muy estable y libre de vibraciones de
corte 4 del acero giratorio en el cartucho. No obstante a esta
unidén fija, estando apretada la tuerca de apriete 17 es posibl
una regulacién del corte 4 mediante el tornillo ajustador 8,14
¥ por ello un ajuste del corte del acero giratorio muy exacto
¥y libre de holgura.

En la ejecucidn ventajosa mostrada la cabeza
ednica 19 del tornillo de apriete estd dispuesta hundida en la
cara frontal del manguito 1 de cartucho, como resulta del dibu¢
jo. En la cara frontal de la cabeza 19 del tornillo de apriete
estdn previstas hendiduras transversales 23 para la insercidn
de una correspondiente llave tubular de enchufe,

Como se deduce del dibujo,el cartucho tensor
1 de cuatro cantos antes descrito, estd inserto en un corres-
pondiente taladro 24 de cuatro cantos de una barra taladradora
y se sujeta en la barra taladradora mediante un tornillo de
apriete 26, Ventajosamente en lados opuestos del manguito 1 de

cartucho estédn previstas ranuras longitudinales 27 planas, pAﬂa

el centro del manguito 1 de cartucho que en este lugar es rels-
tivamente débil, cuya presidn puede ocasionar una flexidn y pdr
ello un atasco de la rosca 9, respectivamente del tornillo de
ajuste 8, Gracias a la disposicién de estas ranuras longitudina-
les planas 27, el tornillo de apriete 26, con lugares de prest

en forma de arco de circunferencia, actda fuera del centro del
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cartucho, esto es sobre partes del mismo con paredes relativa-
mente gruesas, de modo que por ello se evita la antes menciona~
da desventaja.

Ea ejecucidén antes descrita y mostrada segin el
invento posibilita también la fabricacidn de cartuchos de cuatro
cantos con dimensiones muy pequefies, siendo, en relacidn a la
longitud s de los cantos del cartucho de cuatro cantos, relati-
vamente grande el didmetro 4 del védstago del acero. Asl, en la
ejecucidn segin el invento, respectivamente gracias a la-dispo-
sicidn del tormillo de apriete 17 en un cartucho de cuatro can-
tos, que muestra una longitud de cantos s de sélo 8 mm, puede
insertarse un védstago de acero con un didmetro 4 de 4,7 mm,
Esta ventaja se refiere no sélo a cartuchos de
cuatro cantos, sino también a cartuchos tensores c¢ilindricos,que
pueden estar constituidos también en el sentido del invento y
que, en comparacidén con los cartuchos tensores cilindricos men-
cionados inicialmente, se caracterizan por una construccién sent
cilla.
Tal cartucho tensor cilindrico la esté represen-

tado en la fig. 10. Estos cartuchos tensores cilindricos segun

tucho, como también el acero tensado dentro, Esto es de conside-
rable ventaja especialmente en difmetros pequefios de los cartu-
chos, ya que tampoco con gran presién de corte se produce ningu-
na cesidn eldstica del acero y por ello es posible una elabora-
cidn exacta al torno de una pieza de labor, es decir en su did-

metro con una exactitud de milésima de milImetro.

¢l invento se caracterizan por su gran estabilidad, tanto del car-
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De las figuras 10, respectivamente también 1,

se deduce que la cabeza cdénica 19 del tornillo de apriete 17,

tro exterior de cartucho la. Como, por lo tento, la cabeza 19,
no sobresale del contorno del cartucho la, este cartucho puede
correrse a voluntad en la barra perforadora, respectivamente
puede apretarse fijamente en cualquier posicidn deseada con un
tornillo tensor26. Como se deduce de la fig. 10, ventajosamen-
te el contorno del cartucho la en la parte central est4 hecho

rugoso en %0, respectivemente estriado de tal modo que en el

tas de acero. Ventajosamente se endurece el cartucho la de ace

relativamente blando, las antes mencionadas puntas de acero de
cartucho se comprimen penetrando en el tornillo de apriete, de
modo que por ello eficazmente se evita cualquier corrimiento
axil del cartucho tensor.

En las figuras 8 y 9 se muestra otra ejecucidn
" segiin el invento, en que en una barra taladradora 28 est4 inse

to inmediatamente un vdstago de acero % con eliminacidn de un

sador transversal 5 y ranuras longitudinales correspondientes,

previstas enel taladro 29, También aqui, para la tensidn fija

estd dispuesta hundida en la cara frontal del cartucho la, resd
pectivamente 1, de tal modo, que el didmetro méximo de la cabe-

za 19 del tornillo de apriete es casi tan grande como el didme«

contorno del cartucho se produce una pluralidad de pequefias pup-

ro. Al apretar el tornillo de apriete 26, compuesto de material

manguito de cartucho. Este vdstago de acero estd alojedo en un
taladro 29 de la barra taladradora de manera corrediza longitu

dinalmente y, de manera antes descrita estd asegurado con un pa-

=
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de la parte delantera del vdstago 3b, est4 previsto un ternilld
de apriete 17 de la clase anteg descrita, que tiene una cabeza

cénica 19. E1l cono exterior 22 de esta cabéza trabdja cooperan-
do con un cono interior 30, previsto en la barra taladradora

28, de modo que al atornillar fijamente el tornillo de apriete
17 en la rosca interior 31 de la barra taladradora, el véstago
%b de acero, de la manera anbes descrita, se aprieta fijamente
en el tornillo de apriete 17, respectivamente en la barra tala-

dradora 28.

ey g e e s e T it e 4 e st st A0
p—=t—tmt—mt bt = deet ety

La presente patente de invencidén comprende las si
guientes reivindicaciones:

l.- Mejoras en la construccidn de barras taladra-
doras, respectivamente de cartuchos tensores insertables en una
barra taladradora, para un acero de torno con véstago cilindri-
co, que estd dispuesto de modo regulable longitudinalmente, me-
diante un tornillo helicoidal de presidn con su parie posterior
_ée vdstago se comprime contra un tornillo ajustador y éuya par-

te delantera de védstago es apretable fijamente en la barra ta-

ladradora, respectivamente en el cartucho, caracterizadas por-

que para el apriete de fijacidn de la parte delantera de v4stag
estd previsto un tornillo de apriete hendido longitudinalmente,
teniendo un taladro axil para la recepcidn de esta parte de vési

tago, y una cabeza cénica, y la barra taladradora, respectiva-
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mente el cartucho, muestira una rosca interior para stornillar
este tornillo de apriete, y un cono interno, que coopera con el
cono exterior de la cabeza del tornjllo de apriete.

2.~ Mejoras segun la reivindicacidn 1 caracte
rizadas porque, en cartucho tensor, la cabeza cénica del torni-
1lo de apriete estd dispuesta hundida de tal modo en la cara
frontal del cartucho que el dIdmetro mAximo de la cabeza del
tornillo de apriete es casi tan grande como el didmeiro exterio
del cartucho.

3.~ lMejoras segun las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizadas porque en la cara frontal de la cabeza del torni
1llo de apriete estdn previstas hendidurss transversales pars
ua 1lave tubular enchufable,

4,~ Mejoras segin la reivindicacién 1, carac—
terizadas proque la parte central del cartucho tensor en el con
torno estd moleteada de tal modo que existe una pluralidad de
pequeriiaa puntas.

5.~ Mejoras seguin la reivindicacién 4, carac-
terizadas porque el cartucho tensor, compuesto de acero, estd
_endurecido,

6.~ Mejoras en la construccién de barras talsg
dradoras.

Segin se describe y reivindica en la presen-
te patente y se ilustra con los dibujos que a la misma se Qcom—

paﬁﬂnu
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