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El invento se refiere a mejoras en la construc­
ción de barras taladradoras, respectivamente de un cartucho ten­
sor insertable en una barra taladradora, para un acero girato­
rio con vástago cilindrico, que está dispuesto de modo ajusta- 
ble longitudinalmente, mediante un muelle de presión helicoidal, 
con su parte posterior de vástago se aprieta contra un tornillo 
ajustador y cuya parte delantera del vástago es apretable fija­
mente en la barra taladradora, respectivamente en el cartucho.

En un cartucho tensor cilindrico conocido de 
esta clase, la parte delantera está constituida como tenaza ten­
sor-a. A este fin la parte delantera del manguito del cartucho 
está hendida longitudinalmente, con un cono exterior y provistá 
de rosca exterior, sobre la que puede enroscarse una tuerca de 
apriete, que muestra un cono iiterior cooperante con el cono de 
la tenaza tensora. Al enroscar encima la tuerca de apriete, la 
tenaza hendida se comprime por el cono de la tuerca y por ello 
se aprieta fijamente el vástago del acero en la tenaza tensora 

Este cartucho tensor con tenaza tensora tiene el 
inconveniente de que en cartuchos tensores con pequeño diáme­
tro sólo puede alojarse un vástago de acero relativamente débi 
con filo muy pequeño, de modo que, por ejemplo, en un diámetro 
de cartucho de 8 mm el diámetro del vá&tago del acero sólo im­
porta 3,7 mm.

También es conocido montar directamente en la ba­
rra taladradora el acero cortador para la elaboración de peque}- 
ños diámetros de taladros, de modo que se elimina un manguito 
de cartucho. Para el apriete de fijación del vástago del acero
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en el extremo delantero sirve una pieza de apriete, que está 
inserta en-una correspondiente escotadura de la barra perfora­
dora y está sujeta con un tornillo. Esta clase de construcción 
tiene el inconveniente de que la fabricación es relativamente 
cara, que además el vástago de acero con la pieza de apriete 
sólo se aprieta unilateralmente, respectivamente sólo en luga­
res situados opuestos y que, además por la escotadura de Ha ba­
rra taladradora, necesaria para la inserción de la pieza de 
apriete, se produce una considerable debilitación de la misma.

Los antes mencionados inconvenientes de una 
barra taladradora, respectivamente de un cartucho tensor inser- 
table en una barra taladradora, en la construcción según el in­
vento, citada inicialmente, se elimina porque para el apriete 
de la parte delantera del vástago está previsto un tornillo de 
apriete hendido longitudinalmente que muestra un taladro axil 
para la recepción de esta parte de vástago y una cabeza cónica, 
y la barra taladradora, respectivamente el cartucho, tiene una 
rosca interior para atornillar dentro este tornillo de apriete 
y muestra un cono interior, que coopera con el cono exterior de 
la cabeza del tornillo de apriete. Esta clase de construcción 
según el invento, respecto a la fijación anteriormente conocide 
con tenaza tensora no sólo representa una considerable simpli­
ficación, posibilitando una fabricación más barata, sino que tam­
bién tiene la ventaja de que son fabricables cartuchos tensores 
tanto de cuatro cantos como también cilindricos con dimensiones 
muy pequeñas y vástago de acero relativamente fuerte.

Los detalles del invento se explican más dete-
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lindamente en lo que sigue a base de ejemplo de ejecución. 
Muestran:
La fig. 1 una sección longitudinal por un cartu­

cho tensor de cuatro cantos.
La fig. 2 la vista sobre una barra taladradora 

con cartucho tensor inserto en ángulo iecto, de la fig. 1.
La fig. 3 la vista delantera en la dirección IEE

10 de la fig. 2.

15

20

La fig. 4 la vista sobre una barra taladradora 
con un cartucho tensor inserto en ángulo agudo, de la fig. 1.

La fig. 5 la sección longitudinal por la vaina 
de cartucho de la fig. 1.

La fig. 6 una sección longitudinal ^or el t o m i ­
llo de apriete de la fig. 1.

La fig. 7 la vista frontal de este tornillo de 
apriete en la dirección VII de la fig. 6.

La fig. 8 una sección transversal por una barra 
taladradora con acero giratorio directamente montado.

La fig. 9 la vista en la dirección IX de la fig,
8.

La fig. 10 la vista lateral de un cartucho ten­
sor cilindrico.

En el dibujo se ha designado con 1 un manguito 
de cartucho de cuatro cantos, en cuyo taladro 2 está dispuesto 
corredizo longitudinalmente un vástago de acero 3, que lleva el 
corte 4. Este vástago de acero está asegurado en el manguito 1
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contra giro. A este fin está previsto un pasador transversal 5, 
cuyos extremos salientes engranan en correspondientes ranuras 
longitudinales 6 (fig. 5) del manguito 1. La parte estrechada 
3a del vástago de acero 3 se apoya con su extremo cónico 7 en 
un tornillo ajustador 8, que está enroscado en la rosca fina 9 
del manguito 1. En la parte de vástago 3a está previsto un mue­
lle de presión helicoidal 10, que por una parte ge apoya a tra­
vés de un anillo 11 en un espaldón 12 del manguito 1, y por otrĵ  

parte en un espaldón 13 de la parte de vástago 3a. Este muelle 
de presión hace que el vástago de.acero 3s 3a se comprima cons­
tantemente con su extremo 7 contra el tornillo de ajuste 8. La 
cabeza 14 del tornillo ajustador está provista de una escotadu­
ra de cantos múltiples 15 para una llave de enchufe:, con la que 
se efectúa la regulación longitudinal del vástago de acero 3.
Para el apriete fijo de la parte delantera de vástago 3b está 
previsto un tornillo de apriete 17 provisto de hendidura longitú 
dinal 18 para la recepción de la parte de vástago 3b y tiene una 
cabeza cónica 19. La vaina de el cartucho 1 está provista de una 
rosca interior 20 para atornillar este tornillo de apriete 17, 
y tiene un cono interior 21 que coopera con el cono exterior 22 
de la cabeza del tornillo de apriete. Al enroscar fijamente est< 
tornillo de apriete, por lo tanto, por una parte, por la acción 
le apriete de ambos conos 21 y 22 se tensa el extremo delantero 
3b del vástago de acero en el tornillo de apriete, y por otra 
parte, de nuevo por la acción de expansión del tomillo de aprie 
te, éste se tensa fijamente con la cabeza de cono 19 y el mangui 
to 1 de cartucho. Por ello se alcanza de manera sencilla una unión
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muy sólida entre el vástago delantero 3b y el manguito 1 de car­
tucho y por ello un apoyo muy estable y libre de vibraciones de]l 
corte 4 del acero giratorio en el cartucho. No obstante a esta 
unión fija, estando apretada la tuerca de apriete 17 es posible 
una regulación del corte 4 mediante el tomillo ajustador 8,14 
y por ello un ajuste del corte del acero giratorio muy exacto 
y libre de holgura.

En la ejecución ventajosa mostrada la cabeza 
cónica 19 del tornillo de apriete está dispuesta hundida en la 
cara frontal del manguito 1 de cartucho, como resulta del dibu-- 
jo. En la cara frontal de la cabeza 19 del tornillo de apriete 
están previstas hendiduras transversales 23 para la inserción 
de una correspondiente llave tubular de enchufe.

Como se deduce del dibujo,el cartucho tensor 
1 de cuatro cantos antes descrito, está inserto en un corres­
pondiente taladro 24 de cuatro cantos de una barra taladradora 
y se sujeta en la barra taladradora mediante un tornillo de 
apriete 26. Ventajosamente en lados opuestos del manguito 1 de 
cartucho están previstas ranuras longitudinales 27 planas, pasja 

que el tornillo de apriete 26 no pueda ejercer una presión en 
el centro del manguito 1 de cartucho que en este lugar es rela­
tivamente débil, cuya presión puede ocasionar una flexión y per 
ello un atasco de la rosca 9, respectivamente del tornillo de 
ajuste 8. Gracias a la disposición de estas ranuras longitudina­
les planas 27, el tornillo de apriete 26, con lugares de predi h 
en forma de arco de circunferencia, actúa fuera del centro de]
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cartucho, esto es sobre partes del mismo con paredes relativa­
mente gruesas, de modo que por ello se evita la antes menciona­
da desventaja.

Ha ejecución antes descrita y mostrada según el 
invento posibilita también la fabricación de cartuchos de cuatro 
cantos con dimensiones muy pequeras, siendo, en relación a la 
longitud s de los cantos del cartucho de cuatro cantos, relati­
vamente grande el diámetro d del vástago del acero. Asi, en la 
ejecución según el invento, respectivamente gracias a la dispo­
sición del tornillo de apriete 17 en un cartucho de cuatro can­
tos, que muestra una longitud de cantos s de sólo 8 mm, puede 
insertarse un vástago de acero con un diámetro d de 4,7 mm.

Esta ventaja se refiere no sólo a cartuchos de 
cuatro cantos, sino también a cartuchos tensores cilindricos,qué 
pueden estar constituidos también en el sentido del invento y 
que, en comparación con los cartuchos tensores cilindricos men­
cionados inicialmente, se caracterizan por una construcción sen­
cilla.

Tal cartucho tensor cilindrico la está represenj 
tado en la fig. 10. Estos cartuchos tensores cilindricos según 
él invento se caracterizan por su gran estabilidad, tanto del car­
tucho , como también el acero tensado dentro. Esto es de conside­
rable ventaja especialmente en diámetros pequeños de los cartu­
chos, ya que tampoco con gran presión de oorte se produce ningu­
na cesión elástica del acero y por ello es posible una elabora­
ción exacta al torno de una pieza de labor, es decir en su diá­
metro con una exactitud de milésima de milímetro.
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De las figuras 10, respectivamente también. 1, 
se deduce que la cabeza cónica 19 del tornillo de apriete 17, 
está dispuesta hundida en la cara frontal del cartucho la, res­
pectivamente 1, de tal modo, que el diámetro máximo de la cabe-' 
za 19 del tornillo de apriete es casi tan grande como el diáme­
tro exterior de cartucho la. Como, jhor lo tanto, la cabeza 19, 
no sobresale del contorno del cartucho la, este cartucho puede 
correrse a voluntad en la barra perforadora, respectivamente 
puede apretarse fijamente en cualquier posición deseada con un 
tornillo tensor26. Como se deduce de la fig. 10, ventajosamen­
te el contorno del cartucho la en la parte central está hecho 
rugoso en 30, respectivamente estriado de tal modo que en el 
contorno del cartucho se produce una pluralidad de pequeñas pumi­
tas de acero. Ventajosamente se endurece el cartucho la de ace­
ro. Al apretar el tornillo de apriete 36, compuesto de material 
relativamente blando, las antes mencionadas puntas de acero del 
cartucho se comprimen penetrando en el tornillo de apriete, de 
modo que por ello eficazmente se evita cualquier corrimiento 
axil del cartucho tensor.

En las figuras 8 y 9 se muestra otra ejecución 
"segdn el invento, en que en una barra taladradora 28 está insejt 
to inmediatamente un vástago de acero 3 con eliminación de un 
manguito de cartucho. Este vástago de acero está alojado en un 
taladro 29 de la barra taladradora de manera corrediza longitu­
dinalmente y, de manera antes descrita está asegurado con un ps 
sador transversal 5 y ranuras longitudinales correspondientes, 
previstas enéL taladro 29. También aquí, para la tensión fija
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de la parte delantera del vástago 3b, está previsto un tornillo 
de apriete 17 de la clase antee descrita, que tiene una cabeza 

cónica 19. El cono exterior 22 de esta cabeza trabaja cooperan­
do con un cono interior 30, previsto en la barra taladradora 
28, de modo que al atornillar fijamente el tornillo de apriete 
17 en la rosca interior 31 de la barra taladradora, el vástago 
3b de acero, de la manera antes descrita, se aprieta fijamente 
en el tomillo de apriete 17, respectivamente en la barra tala­
dradora 28.

N O T A

La presente patente de invención comprende las si­
guientes reivindicaciones:

1.- Mejoras en la construcción de barras taladra­
doras, respectivamente de cartuchos tensores insertables en una 
barra taladradora, para un acero de torno con vástago cilindri­
co, que está dispuesto de modo regulable longitudinalmente, me­
diante un tornillo helicoidal de presión con su parte posterior 
de vástago se comprime contra un tornillo ajustador y cuya par­
te delantera de vástago es apretable fijamente en la barra ta­
ladradora, respectivamente en el cartucho, caracterizadas por­
que para el apriete de fijación de la parte delantera de vástag) 
está previsto un tornillo de apriete hendido longitudinalmente, 
teniendo un taladro axil para la recepción de esta parte de vás­
tago, y una cabeza cónica, y la barra taladradora, respectiva-
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mente el cartucho, muestra una rosca interior para atornillar 
este tornillo de apriete, y un cono interno, que coopera con el 
cono exterior de la cabeza del tornillo de apriete.

2.- Mejoras según la reivindicación 1 caracte­
rizadas porque, en cartucho tensor, la cabeza cónica del torni­
llo de apriete está dispuesta hundida de tal modo en la cara 
frontal del cartucho que el diámetro máximo de la cabeza del 
tornillo de apriete es casi tan grande como el diámetro exterior 
del cartucho.

15

20

3. - Mejoras según las reivindicaciones 1 ó 2, 
caracterizadas porque en la cara frontal de la cabeza del torni 
lio de apriete están previstas hendiduras transversales para 
una llave tubular enchufable.

4. - Mejoras según la reivindicación 1, carac­
terizadas proque la parte central del cartucho tensor en el con}- 
torno está moleteada de tal modo que existe una pluralidad de 
pequeñas puntas.

5. - Mejoras según la reivindicación 4, carac­
terizadas porque el cartucho tens&r, compuesto de acero, está 
.endurecido.

6. - Mejoras en la construcción de barras tala­
dradoras .

25 Según se describe y reivindica en la presen­
te patente y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom­
pañan.

Consta esta memoria de nuéve hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sólo cara.'^W965Madrií
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