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El presente invento se refiere a nn condensador 

eléctrico, preferentemente con un dieléctrico de un material artifi­

cial termoplástico, cuyos revestimientos compuestos especialmente 

de delgadas capas de metal obtenidas por vaporización están puestos 

en contacto por capas de contacto frontal de un metal de alto punto 

de fusión aplicado primeramente y de una capa dispuesta encima de 

metal de bajo punto de fusión.

Es conocido poner en contacto condensadores eléc­

tricos por capas de contacto frontal. Estas capas de contacto fron­

tal se obtienen usualmente por pulverización, es decir, por inyec­

ción de metal. Pero también es conocido obtener capas de contacto 

frontal por otros procedimientos, por ejemplo, por vaporización con 

metal.

Es además conocido obtener las capas de contacto 

frontal no de un metal, sino de varios metales aplicados sucesiva*- 

mente en varias capas. Por ejemplo, es conocido aplicar sobre las 

superficies frontales primeramente una capa de cobre y aplicar solo 

por encima de esta capa de cobre un metal de bajo punto de fusión, 

por ejemplo, zinc.

Por los procedimientos conocidos puede alcanzarse 

una puesta en contacto en esencia perfecta. Sin embargo, se ha com­

probado, que especialmente en condensadores puestos en contacto fron­

talmente, que estaban constituidos por cintas de plástico metaliza­

das, en temperatura aumentada se producía un empeoramiento paulatino 

de la puesta en contacto. Este empeoramiento puede explicarse por­

que, a consecuencia de procesos de contracción y semejantes, se 

arranca la capa de contacto.
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Para evitar un empeoramiento de la puesta en con­

tacto bajo la influencia de variaciones de temperatura, se propone 

un condensador, cuyos revestimientos están puestos en contacto por 

capas de contacto frontal de un metal primeramente aplicado de alto 

punto de fusión y de '"m capa colocada encima de un metal de bajo 

punto de fusión, en que según el invento, el metal de alto punto de 

fusión primeramente aplicado está dispuesto sobre las caras fronta­

les del condensador en forma de distintas partículas, que no forman 

njnguna capa coherente, pero que comprenden en esencia todas las ca­
pas del rollo del condensador.

Para la obtención de la capa de contacto frontal 

según el invento, ventajosamente, primero por un breve golpe de pul­

verización se funde dentro de las caras frontales un determinado nú­

mero de partículas de un metal con alto punto de fusión (aproximada­

mente 1000SC y más) y de densidad con preferencia relativamente al­
ta, como por ejemplo oro, cobre, cobalto, hierro, manganeso, níquel, 

vanadio, circonio y seguidamente se inyecta encima una capa coheren­

te de un metal con punto de fusión relativamente bajo, como, por ejem]- 

plo, zinc o estado o una aleación de zinc-estaSo, y despuós se fijan 

encima de la manera usual los alambres de conexión. En un breve gol­

pe de pulverización, que se requiere para la aplicación de las par­

tículas del metal de alto punto de fusión, las caras frontales del 

condensador se solicitan tórmicamente solo durante un tiempo tan cor­

to que no deban temerse daños al dielóctrico. Las partículas no co­

herentes del metal de alto punto de fusión actúan como anclaje de 

la capa de metal aplicada posteriormente en los lados frontales del
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rollo. Aunque el peligro de un daño tórmico es esencialmente menor 

que en la aplicación de una capa coherente, si bien delgada, de un 

metal de alto punto de fusión, por las distintas partículas aplica­

das se alcanza un anclaje esencialmente mis fuerte de la capa de con­

tacto frontal, que la que seria obtenible con ayuda de capas coheren­

tes. Ha demostrado ser conveniente elegir para las partículas del 

metal de alto punto de fusión un tamaño de grano en el alcance de 

20 /u -  2.0 /n, 60 -  MO

Ha resultado ser especialmente ventajosa la aplica­

ción del invento en así llamados condensadores de hojas delgadas, cu­

yo dielóetrico se compone de finas capas de laca, especialmente de 

acetilcelulosa o polistirol.

Para ulterior explicación del invento puede ser­

vir la figura. En la figura se representa un condensador elóctrico 

de rollo, cuyos lados frontales 1 están puestos en contacto por in­

yección de partículas aisladas 2 de un metal de alto punto de fusión, 

por ejemplo, cobre, e inyección subsiguiente de una capa de contacto 

frontal 3 de un metal con punto de fusión bajo, por ejemplo, zinc. 

Sobre la capa de contacto frontal 3, están estañados seguidamente 

los alambres 4 de conexión.
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La presente patente de invención comprende las si­

guientes reivindicaciones:



1

3

5

10

15

20

1. - Mejoras en la construcción de condensadores 

eléctricos, preferentemente con un dieléctrico de material artifi­

cial termoplástico, cuyos revestimientos compuestos de delgadas ca­

pas metálicas obtenidas por metalización, están puestos en contacto 

por capas de contacto frontal de un metal de alto punto de fusión 

primeramente aplicado, preferentemente inyectado encima, y de una 

capa de un metal de bajo punto de fusión dispuesta encima, caracte­

rizadas porque el metal de alto punto de fusión primeramente aplican­

do, está dispuesto sobre las caras frontales del condensador en for­

ma de distintas partículas, que no forman ninguna capa coherente, 

pero que comprenden en esencia todas las capas del rollo.

2. - Mejoras segán la reivindicación 1, caracteri­

zadas porque el tamaño de las partículas del metal de alto punto de 

fusión importa 20 ^u - 300 ^u, preferentemente 50 - 150 ^u.

3. - Mejoras en la construcción de condensadores

eléctricos.

Segán se describe y reivindica en la presente me­

moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se 

acompañan.

Consta esta 

escritas a máquina por una solí

Madrid,

a de cuatro hojas foliadas y

de Enero de 1965. 
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