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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a favor de Don Jorge BUENAVENT'ORA BROTONS, de nacionali­

dad española, residente en Barcelona, ca lle  Curtidores, 

28, per "PROCEDI!,íIENIO PARA LA FABRICACIÓN DE LAMINAS DE_ 

OORiPTIVAS".

MSvlORIÁ HBSCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un nue­

vo procedimiento para la fabricación de láminas decorati­

vas.

Como es sabido, en el rano de la  decora - 

5 . ción, se ba utilizado y propuesto toda clase de imitacio 

nes o reproducciones de superficies más o manes nobles, 

con el objeto de producir efectos de consonancia c de con 

traste  en relación  con el ambiente circundante, y e llo  

en paramentos tanto de muebles, objetos y partes construc 

10. t i  vas in teriores o incluso exteriores.
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CuaMo se lia tratado de reproducir super­

f ic ie s  te x t ile s , se ha tropezado sieaprc con el inconve­

niente de la  vulnerabilidad de la. capa externa frente a 

los rozamientos, tanto si se trataba de tejidos re a le s , 

por la escasa resisten cia  mecánica de sus h ilo s , como de 

reproducciones impresas de los mismos, a causa del redu 

cido espesor de tin ta  que sus finos dibujos admiten.

Hedíante la  presente invención se solven­

ta de manera particularmente favorable estas desventajas 

de los recubrimientos conocidos que imitan te jid o s, toda 

vez que los proporciona en una forma totalmente p ro te ji­

da, a i tiempo que les proporciona un efecto de realidad  

no alcanzado hasta la  fecha.

para la puesta en p ráctica  del procadimien 

to en cuestión se parte de tableros de madera cortada, -  

contrachapados en sus diversos espesores y números de ca 

pas, o bien de tableros formados por trozo s, p artícu las  

o fibras de cadera aglomeradas. 3on u tiliz a b le s , por tan 

to , toda clase de caderas, como m ateriales formados por 

fibras leñosas que se presentan aglomerados en la  propia 

forma natural y toda clase de m ateriales en los que la  - 

andera desmenuzada o desfibrada, es ulteriormente agiota 

rada por medios a r t i f ic ia le s , por ejemplo mediante r e s i ­

nas a r t if ic ia le s  o colas.

Los taoleros obtenidos de esta asnera, son 

sometidos a sendos tratamientos p articu lares en sus dos 

caras .

La cara destinada a ser fijad a sobre e l
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paramento que se tra ta  de recubrir es sometida a un tra  

bajo que le  confiera la adecuada capacidad de adherirse 

sobre el mismo por medios corrientes y sin necesidad - 

de u tiliz a r  métodos especiales, corrientemente fuera del 

alcance del decorador medio, Entra en cuenta, por tan­

to , cualquier proceso destinado a dar a esta superficie 

un aspecto rugoso susceptible de adherirse bien sobre 

colas usuales. Esta fase del procedimiento, como es* na 

tu ra i, puede ser suprimida en los casos en que se prevé 

f i ja r  los paneles decorativos por medios mecánicos ta ­

les como clavazón.

¿a cara destinada a recib ir los e s tra t .s  

decorativos es sometida previamente a un proceso de pre 

paración destinado, tanto a proporcionar un fondo gene­

r a l  para el decorado, cuando ello  dea necesario, como - 

para dar lugar a la  adecuada base de adherencia para - 

los estratos sucesivos. Un revestimiento do resina sin  

té tica  endurecible, por ejemplo a baso de p o lie ste r , - 

proporciona um capa de base particularmente ventajosa.

A continuación, se coloca sobre la capa 

de resina- s in té tica , sin  curar o en estado parcialmente 

curado, una pieza del tejido con e l  que se desea formar 

el decorado, cubriendo totalmente la superficie del ta ­

blero o bien sólo partes seleccionadas del mismo de 

acuerdo con cualquier motivo gráfico adecuado.

Sobre el conjunto se aplica um composi­

ción de resina s in té tica  fluida que comprende una r e s i­

na. de p o liester. Esta coETposición es aplicada, y traba-
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jada par los medios usuales 

pintamente oi tejido y se a 

sin?, previamente aplicada,

de xa rara  que atraviesa cor¿- 

dbiere a la composición de re. 

sin  que se formen burbujas de

aire  dentro de su masa, las cuales desmejorarían la  pre­

sentación del a rtícu lo  terminado y con stitu irían  puntos

debilitados, posibles in icios de destrucción.del recu­

brimiento en cie rta s  condicionas de empleo.

üi conjunto es sometido finalmente a un

proceso de endurecimiento que, de acuerdo con la natura 

leza de las resinas empleadas y las condiciones del pro 

cedimiento, puede variar desde un simple endurecimiento 

en frío  mediante el empleo de catalizadores, eventual- 

mento adicionados a la segunda composición de resina in 

mediatamente antes de su aplicación, basta el calíen ta- 

niento basta temperaturas compatibles con la  naturaleza 

de los materiales que forman el tejid o  y e l tablero de 

base.

La naturaleza del decorado depende, según 

es evidente, de la clase y ca ra c te rís tic a s  del tejido em 

pleado en cada caso. A sí, por ejemplo, utilizando un -  

tejido de grano grande y basto se puede obtener, por la 

subsiguiente inmersión del mismo en la  masa de resina 

s in té tic a , efectos virtu ales de relieve totalmente des­

usados en paneles decorados de esta  clase .

Serán independientes del alcance de la  - 

invención, los detalles y ca ra c te rís tica s  accesorias em 

pleadas en su puesta en p rá ctica , a s í  como les rae dios y 

aparatos utilizados para e l lo , por quedar todo compren-
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di do dentro del esp íritu  de las siguientes reivindica­

ciones.

N O T A

Se reivindica como objeto de la  presente 

patente de invención:

1. Procedimiento para la  fabricación de - 

láciinas decorativas, caracterizado por e l hecho de par­

t i r  de un tablero forrando por fibras leñosas aglomeradas 

natural o artificialm en te, una de cuyas caras es prepa­

rada con miras a un proceso de p iastificacló n  y sobre la  

que se dispone, una pieza de tejid o , siendo el conjunto 

cubierto con una capa de coaposición de resina s in té t i ­

ca fluida que comprende una resina de p o liester y se ad­

hiere a la superficie preparada del tablero ocluyendo el 

tejid o , después de lo cual*, la  composición de resina es 

sometida a un proceso de endurecimiento.

S. Procedimiento para la  fabricación de - 

láminas decorativas, de acuerdo con la  reivindicación 1 , 

caracterizado por e l  hecho de ap licar sobre la cara pre­

parada del tablero un tejido granoso y basto que confie­

re un efecto v irtu al de relieve a la superficie deco­

rada.

3. Procedimiento para la  fabricación de - 

láminas decorativas.
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Todo e lle  según queda descrito y reiv in ­

dicado en la presente memoria descriptiva que consta de 

seis hojas foliadas, escrita s  por una sola cara.

Barcelona, 24 de Diciembre de 1 .964
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