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PATENTE
DE
INVERCION

e favor de Don José MUSSI NEGRI, de nacionalidad italiana,

regidente en Barcelona, Avda. Puerta del Angel, 40, por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS FLEXIBLESY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedi-
miento para la fabricacidn de tubos flexibles para diver-
S80S uso0s, que es de ejecuoién muy sencilla y con el que
los mismos quedan dotados de una gren resistencia, supe-

e rior a la de los usuales.

Bl procedimiento en cuestion consiste, fundal-
mentalmente, en enrollsr un alambre rigido helicoidslmen~
te sobre un mandril y con separacion entre sus espiras,
después de lo cual se enrolla sobre esta hélice una tira

10. flexible, asimismo en hélice, y con vueltas solapedas,
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giendo el conjunto sujetado en posieién mediante un ele~
rmento linesl flexible e inextensible, gue es tensado sobre
la tira en posicién helicoidzl intercalads entre las espi-
ras del alambre.

En la realizaciin preferida del procedimiento
en la cara interna de la tira flexible se aplica, anies
de la fase de enrollamiento sobre la hélice de alambre,
una capa de agente adhesivo que adhiere las partes scle-
padas de dicha tira.

Loa dibujos adjuntos muestran a titulo de zjem~
plo, no limitativo del alcance de la presente invencion,
una forma preferida de llevarla a la practica en repre-
sentacion esquematica.

En dichos dibujos, la figura 1 ilustra la héli-
ce metalica de armadura; la figura 2 corresponde a la fa~
se de aplicacidn de la tira a la misma; la fizura 3 mues-
tra el tubo verminado, y la figura 4 se refiere a un de-
talle del mismo, en semiseccidn alzade.

Con arreglo al procedimiento que nos ocupa, se
wtilize un alembre rigido, que se enrolla en forma de hé-
lice =l- sobre un mandril, dejando sus esplras convenien-
temente separadas.

A continuacion, sobre la hélice obtenida se en-
rolla, también en hélice, una tira flexible -2-, tal como
papel cuyas vueltas se solapan y a la cara interna de la
cual se provee de una capa de agente adhesivo, mediante
el que quedan adheridas las partes solapadas de la propia

tira =2-.
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Después sobre esta tira se enrolle un elemento
lineal flexible e inextensible =3-~, como hilo sintético,
que se dispone temsando intercalandolo helicoidalmente
entre las espiras del alambre -l-, sujetando en posicién
el conjunto formado por éste y la tira.

Como es de ver claramente por lo expuesto, los
tubos febricados de acuerdo con este procedimiento presan-
tan una gran flexibilidad, al mismo tiempo que una rotable
resistencia, por lo que tienen un sinnumero de aplicacio-
nes industriales, particularmente en equipos de automovil.

A pesar de las citadas cualidades y ventajas es
también evidente la extrema gimplicidad de ejecucién del
procedimiento descrito, por lo que la fabricacién de los
expresados tubos es sumamente rapida, en favor del coste
de los mismos.

Por otra parte, debe hacerse constar que serén
independientes del objeto de la invencion los detalles y
caracteristicas accesorias empleadas en su puesta en prac-
tica y, en general, cuanto no altere la esencialidad de

las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidm:

1. Procedimiento para la fabricacion de tubos
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flexibles, ceracterizado por el hecho de enrollar un alam-

bre rigido elicoidalmente sobre un mandril y con separa-
cidn entre sus espiras, después de lo cual se enrolla So0=
bre este hélice una tira flexible, asimismo en hélice, y
con vueltas solapadas, siendo el conjunto sujetado en po-
sicion mediante un elemento lineal flexible e inextensible
que es tensado sobre la %ira en posicion helicoidal inter-
calada entre las espiras del alambre.

2. Procedimiento para la fabricacion de tubos
flexibles, de acuerdo con la reivindicacién anterior, carac-
terizado por el hecho de aplicar en la cara interna de la
tira flexible, antes de la fase de enrollamiento sobre la
hélice de alambre, wna capa de agente adhesivo que adhiere
las partes solapadas de dicha tira.

3. Procedimiento para la fabricacion de tubos
flexibles.

La presente memoria consta de cuatro hojas folia~
das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 24 de diciembre de 1.964
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