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TUNA MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DE CUERPOS
TLINEALES FLEXIBIES".

MEMORIA DESCRIPITIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia
-gsegin se indica en su enunciado- a una mdquina para la
fabricacidn de cuerpos lineales flexibles, como cables
de mando a distancia, maronas, conductores eléetricos ¥
elementos andlogos que comprendan un 4nima formada por
un alambre de seccidn continua y uno, dos o mas arrolla-
mientos helicoidales de espiras en contactos, dlspuestos
sobre la misma, formando capas cuyos sentidos de arrolla-
miento sobre el alma son alternativemente opuestos&

Ia mdquing comprende esenclalmente un mecanismo cons-—



7

10

20

25

30

titufdo por un 4rbol perforado axialmente, del que es soli-
daric un plato que comporta una serie de aberburas en cada
una de las cuales se aloja uma bobina de suministro de alam—
bre. Estas boblinas pueden girar libremente con respecto g
corregpondientes ejes fijos al plato y paralelos al plano

del mismo, gue se crugan orbogonalmente con el eje del ine
dicado drbol, EL £rbol en cuestién se halla ademds solidari-
zado un disco que comporta tantas perforaciones, para paso

v gufa del alambre, como carretes comprenda el expresado
plato, El 4rbol es atravesazdo, en sentido axial, por el
dnima sobre la que deba efectuarse el recubrimiento heli-
coidal, la cual puede indiferentemente hallarse constituilda
por un simple alambre, o por un alambre dotado ya de una p
nas capas helicoidales de recubrimiento. Zgta 4nima se ha-
lla doftada de un novimiento wesgular de avance, sincronizado
con el mowimiento de rotacidn del 4£rbol, de manera que en
este movimiento el alambre suministrado por los carretes,

que comporbta el plato, forma una capa helicoidsl de espiras
en contacto sobre el alma. Finalmente, de manera esencial,
para determinar la correcta formacidn de esta capa helicoi-
dal se prévé un dispositivo comstitufdo por uns bogquilla tubu~
lar o hilera para paso del dnima ya dotada de su arrollamien-
to helicoidal, cuya boguills puede ser blogueada en posicidn
coaxial pon el 4rbol principal referido, a una distancia

de la extremidad de estedltimo, o sea de la boquilla o boeca
de salida del dnima, ligeramente superior al didmetro de los
alambres, mediante los que se efectliia el arrollamiento heli-
coidal, determinando exactemente el punto de produccidn o ini-
ciacién de &ste. Los dos boguillas dichas se hallardn dotadas

de didmetros interiores calculados en vistas a permitir el

paso ajustado del 4dnima y del dnima con la capa helicoidal
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de recubrimiento, respectivemente, didmetros que podrdn,

por ejemplo, determinarse con precisidn utilizando hileras
de trefilar del tipo que puede hallarse en el mercado. También
pueden ser dichas bogquillas, tubos de didmetro interior con-
veniente.

Por lo demds, la estructura y principales caracteristi-
cas de la mdquina que se trata de registrar, resultardn mas
fdcilmente comprensibles a ls vista de los dibujos adjuntos;
e n los que ~de maners esquemdtice~ se ha representado un
ejemplo concrsto de realizacidn prdctica de la misma. En lo
sucesivo, Ik explicacidn se referird, pues, a estos dibujos,
bien entendido que -como se comprende y es ldgico=- en nine
gln caso cabrd conferir a los mismos el menor caracter limi
tativo,

En estos dibujos?

ias figuras 1, 2 y 3 son sendas vistas del conjunto de
la mdquina, o, mejor dicho, de los drganos esenciales de la
misma, lateral alzada, superior en planta y frontal alzada,
respectivamente.

La figura 4 es un detalle en corte, mostrando el dispo-
sitivo que determina la correcta formacidn del arrollamiento
helicoidal sobre el alma, y la figura 5 corresponde g una
variante.

Refiriéndonos, pues, a los dibujos dichoss

La ndquina comprende en primer lugar una sélide bancada
que? de menergpreferente, aungue no necesaria, se halla forma-
da por una gerie de soportes iguales 1 de forma aproximadamen-
te triangular, que se situan alineados, solidarizdndose con-
venientemente entre s{ por medio de largueros 2, Cada par de
soportes 1 presenta, convenientemente solidarizados a su par-

te superior, los cojinetes alineados 3, que son atravesados
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por eldrbol 4 permitiendo el libre giro del mismo. Este
4rbol comporta solidarizada una polea 5 perteneciente a
una cualesquiera de los tipos conocidos gque permiten la
variacién progresiva de didmetro, o travds de la que se
acopla al propio motor que determina el avance del dnims,
a recubrir, de manera que estec movimiento del alma y el
movimiento de rotacidn del drbol quedan convenientemente
sineronizados, pudiendo variarse la velocidad de egte 1l-~
timo en relacidn con el movimiento de avance de aquélla,
de acuerdo con el didmetro en cada caso adoptado por el
dnima y por los alambres mediante los que se efectua el
recubrimiento,’

Sobre el &xbol 4 se halla ademds solidarizado el plato
6 en el que figuran las aberturas 7, regularmente espaciaw
dag. En cada una de estas aberturas se aloja una bobina 8
de suministro del material mediante el que se efectua el
recubrimiento helicoidal del alma. Egtas bobinas pueden gi-
rar libremente gobre correspondientes ejes 9, fijos al pla-
to 6, que se cruzan orbtogonalmente con el eje del 4rbol 4.
Los alambres suministrados por lgs indicadas bobinas pasan
g travéds de los orificios de gufa 10 previgtos en el disco
11, asimismo solidarizado gl 4rbol 4, y se arrollan final—
mente sobre el alma me$dlica, dotada, geglin dicho, de wn
movimiento de avance a lo largo de la perforacidn axial 12
prevista en el drbol 4. El punio exacto de produccidn o
iniciacidén del arrollamiento, y por tanto la correcta for
macién del mismo, se garantiza por medio de un segmento tu~
bular de gufa 13 fijado en posicidn por medio de un soporte
14 -por ejemplo, fijo a los largueros 2- ¥ convenientemente
alineado con el drbol 4. Este segmento tubuler puede ser des~

plazado con respecto a la bancada, pudiendo pasar de una po-
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sieidn 1imite, en la que queda convenientemente separado de
la boquilla de salida del alma y permite la manipulacién ne-
cesaria para preparar le miguins para: su funcionamiento, hage
ta una posicidn d e funcionamiento, en la que la distancia en=
tre el expresado segmento y la boguille o boca de salida del
dnima es ligeramente superior al didmetro de los alambres
con los que se efectua el recubrimiento. La forma de reali-
zar el desplazemiento de la gufa 13 puede, como es 1dzico
variar entre los mas smplios lfmites. En el ejemplo repre-—
sentado en los dibujos se ha supuesto que el soporte 14 pue~
de deslizar libremente a lo largo de los largueros 2, entre
las dos indicadas posiciones limite, aunque, como se compren~
de, cabe a egte efecto imaginar una infinidad de disposiciones
mecAnicas diferentes.

Se comprende que los didmetros interiores de la boquilla
0 boca de salida del alma y de la gufa 13 deberdn ajustarse,
respectivamente, a los didmetros del dnima y del 4nima con
que su capa helicoidal de recubrimiento. A este efecto, de
manera preferente se prevé la posibilided de wtilizar unas
hileras 15-16 ajustadas y fijadas en el interior de los indi-
cados elementos., Esta disposicidn presenta la ventaja de que
las tales hileras pueden ser fdcilmente:. recambiables ajustdndose
a log diversos didmetros de cables que se trate de fabricar.
En el ejemplo representado en los dibujos —concretamente en
el detalle de la figura 4~ las hileras 15-16 se hallan rosca~
das exteriormente y se acoplan simplemente a rosca en el intew
rior del drbol 4 (que a tal efecto presenta una zona extrema
roscada 17) y en el interior del cojinete 18 (tal, un cojinete
de maeterial autolubricado) fijo al soporte 14, de manera que
el montaje y desmontaje resulta: sumamente simplificado. E1

sentido de estas rogcas es opuesto al sentido de rotacidn del
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cable, de forma que resulta imposible que en el funciona-
miento de lamdquina se produzes el desenroscado fortui-
to de las hileras. Asimismo, pueden sustituirse las hileras
por simples tubos (19 y 20 en figura 5)de didmetro adecuado.

Ia mdquina que se ha representado en los dibujos com-
prende -segiin es normal- dos grupos formadores de arrolla-—
miento helicoidal trabajando de la maners expuesta, dispues-
tos uno a continmacidn de otro y convenientemente alineados,
de manera que el alambre dotado de un primer recubrimiento
helicoidal que sale del primer grupo constituye el alma so-
bre la que se realiza el arrollamiento correspondiente al
segundo grupo. Este segundo grupo recibe sumovimiento del
propio electromotor -no representado- que determing el mo-
vimiento del primer grupo y el movimiento de avance del alma,
La transmisién se realiza a través de wn equipo de engrana~-
Jes que invierten el movimiento de giro del segundo grupo
con respecto al del primero, a fin de que el segundo arro-
1lamiento helicoidal se realice en sentido contrario al prie
mero. Por otra parte, la velocidad de rotacidn del segundo
grupo debe regularse adecuadamente, actuando sobre la co-
rrespondiente polea de didmetro variable 5' a fin de adap-
tarse al nuevo didmetro adoptado por el alma.

Resta ya Unicamente constar de una nanerageneral y oxXw
presa, gue, como se comprende y es 1dgico, en la realizacidén
bréctica de le mdquina que ha quedado deserita, cabrd intro-
Gueir todas aguellas gdiciones y modificaciones de detalle
que no afecten a lo que constituye la esencialidad del regisge
tro que se solicitas

N 0

3
o

SE REIVINDICA:~

1 - Una miquina para la fabricacidn continua de cuerpog
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lineales, flexibles, caracterizada por comprender un arbol
tubular horizontal por cuya abertura axial circulas el dnima
flexible gque se trate de recubrir, con movimientos coordi-
nados con el movimiento de rotacidn que se imprime al 4rbol

a travds de un adecuado sistema de transmisidn que permite
regular la relacidn entre las velocidades, de estos dos mo-
vimientos, comportanto solidarizado el dicho 4rbol un plato
dotado de una serie de aberturas en las que se alojan dorres-
pondientes bobinas de suministro del aslambre mediante el que
se efectua el recubrimiento helicoidal del 4nima, cuyas bobi-
nas pueden girar sobre ejes fijos al plato y paralelos al
plano del mismo, gue se cruzan orbtogonalmente con el eje

del drbol;los alambres suministrados por estas bobinas pasan
2 través de unos orificios de gula previstos en un disco agimis
mo solidario del repetido drbol ¥y se arrollan helicoidalmente
sobre el alma, viniendo determinado con precisidn el punto de
produccidn de esta arrollamiento, por medio de una gife tubu-
lar solidaria de un soporte f£ija a la bancada, dotada de un
didmetro interior ajustado para permitir el paso del 4nima

con su recubrimiento helicoigdal, que se situa a una diétancia
de la extremidad del grbol que constituye la boquilla de sali-
da del dnima, ligeramente superior al didmetro de los alambres
con que se efectia el recubrimiento.

2- Una mdquina para la fabricacidn continua de cuerpos
lineales flexibles, caracterizada porque el didmetro interior
exacto de la gufa tubular y de la extremidad del 4rbol que dew
terminan el punto de produccidn del arrollamiento helicoidal
segin referido en la reivindicacidn precedente, se puede de-
terminar fijando, en forma fédcilmente desmontable, en el inte-
rior de estos elementcs , unas correspondientes boguillas.

3 - Una miquina para la fabricacidn continua de cuerpos
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de guia referido en lag dos relvindicaciones precedentes pue-
de desplazarse entre dos posiciones limite, una de las cuales
corresponde a la posicidn de funcionamiente de la miquina,
mientras que la otra permite efectuar libremente las ngnipula-
ciones previas de engarce de log alambres .

4 - Una miquina para la fabricacién contimua de cuerpos
lineales flexibles, caracterizada por comprender una bancada
formada por una serie de soportes iguales ¥ alineados, soli-
darizados entre si por medio de correspondientes largueros,
halldndose fijados, a la parte superior de cada par de SODOY=
tes contiguos, los cojinetes a los que se fija, con posibiw~
lidad de girer libremente, un drbol tubular que comporta un
grupo formador de arrollamiento helicoidal del tipo referi-
do en las reivindicaciones precedentes, y movidos todos los
grupos alineadog gque comprends la miquina por el propio elecw
tromotor que provoca el movimiento de avance del dnima, a
través de adecuadas transmisiones que determinan la inver-
sidn del sentido de giro de cada grupo con respecto al an-
terlor y regulan, individuvalmente, la velocidad Qe giro de
cada gripo, en relacidn con la velocidad constante de avance
del 4nima.

5 - Una mdquina para la fabricacidn continua de cuerpos
lineales flexibles.

Consta la presente Memoria Des-
criptiva de ocho hojas mecanografia-
dag, escritas por una sola cara, nu-
meradas del 1 al 8 y con sus lineas
numeradas, a su vez,, de cinco en einco

y de dibujos, anexos,

Barcelona, 24 diciembre 1964,
P. AOV
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